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La présente invention concerne la construction modulaire
de machines offset feuilles avec systémes de rectifications et
de marge pneumatiques et électroniques, ainsi que disposition
spéciale des cylindres permettant le transfert des feuilles
impression entiérement terminde.

Les rectifications pneumatigues et électroniques assurent
un positionnement parfait des feuilles sur la table de marge.
La marge pneumatique des feuilles au cylindre de pression avéc
contrdole électronique donne un repérage impeccable méme a trés
grande vitesse, Les feuilles sont constamment maintenues pneu-
matiquement, aucun risque de rebondissement de la feuille lors
des rectifications, La marge est continue, sans interruption
dans le flot des feuilles, ’

La disposition spéciale des cylindrés, et l'emploi de
cylindres de pression de diametre double, permet lc transfert
des feuilles impression entierement terminée.

I1 en résulte : pas de transfert de feuilles durant la

phase d'impression, les feuilles ne prennent jamais la forme

d'un S en cours d'impression, les feuilles ne sont jamais
tirées par les pinces rde sortie encore en pression et tendues
par des disques ou segments, '

Principaux avantages : Suppression de l'enroulement des
feuilles lors d'impression de formes lourdes, les feuilles
restent planes, suppression des risques de zones, de doublage;
plus de défaut de repérage en fin de pression, plus de marques
provoquées par des disques ou segments, réduction du risque
d'allongement du papier, sortie de feuilles amélioréde a la
réception, moins de réglages, calages plus rapides,

Les cylindres de pression de diamétre double facilitent
1'impression de papier de fort grammage. A chague rotation
du cylindre de pression équipé de deux barres de pinces,
correspond deux impressions, ce qui permet une plus grande
vitesse,

La disposition spéciale des cylindres permet la construc-
tion modulaire de machines multicouleurs ou convertibles pour
1'impression recto-verso; toutes les solutions étant possibles
par 1'emploi d'éléments transfert convertibles ou non entre

les groupes d'impression,
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Les groupes d'impression sont absolument identiques, 1le
petit évidement aux cylindres porte-plagque et pbrte-blanchet
permet un film d’encre preSque ininterrompu., L'impression d'une
couleur est entiérement terminée avant 1'impression’ de la cou-
leur suivante. Le parcours des feuilles entre chaque groupe est
identique et assez long pour permettre une bonne'prise d'encre
sur le papier avant l1'impression de la couleur suivante; il en
résulte un déroulement logique de l'impression multicouleurs,

Disposition des cylindres - Planche 1
Les cylindres de pression C, les tambours de sortié S, les
cylindres de transfert T, et les cylindres de marge M ont un
diamétre double que ceux des cylindres porte-plaque P et des
cylindres porte-blanchets B,

. Groupe d'impression : Par rapport & l'axe du cylindre de
pression C, et suivant un plan vertical et d‘'axe a axe, le
cylindre porte-blanchet est décalé de 25° sur la gauche et
vers le haut, par rapport au cylindre porte-blanchet B, le
cylindre porte-plaque P est décalé de 10° sur la droite et
vers le haut., Par rapport.au cylindre de pression C, le tam-
bour de sortie S est décalé de 10° sur la gauche et vers le bas.

Elément transfert : Le cylindre transfert T est sur le
méme plan horizontal que le tambour de sortie S du groupe d'im~
pression. l'axe du cylindre de marge M est décalé de 30° sur
la gauche et vers le haut, par rapport a l'axe du cylindre
transfert T.

Le cylindre de pression C présente sur sa circonférence
deux arcs de cercle de 145°, ces arcs de cercle correspondent
au développement maximum de l'impression.Les deux arcs de
cercle de 35° correspondent aux creuk_du cylindre ou sont logées
les barres de pinces., Les grandes fléches indiquent le sens de
rotation des cylindres,

Les cylindres porte-plaque et porte-blanchet comportent
un arc de cercle de 290° pour la circonférence d'impression
et de 70° pour le creux permettant l'accrochage de la plaque
et du blanchet,

La planche 2 présente un élément margeur et un groupe
d'impression. ’

Elément margeur ¢ L'alimentation en feuilles est assurée
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par un margeur en nappe classique avec téte d'aspiration T
comportant des ventouses élévatrices et des ventouses de trans-
port. Des desélectriseurs D sont placés sur la pile de marge, La
marge travaille couverte, avec cordons X et roulettes. En K se
trouve les systémes de rectifications et de marge pneumatiques
et électroniques dont la description est faite par ailleurs. -

Groupe d'impression : E bloc d'enérage pelliculaire avec
systéme anti-report sur le dernier rouleau toucheur et réglage
par zones (devant faire l'objet d'un certificat d'addition).

M bloc de mouillage avec systéme de réfrigération R et réglage
par zones (devant faire 1'objet d‘'un certificat d'addition),

F lavages automatiques de l'encrage et du mouillage (1avages
sépards). G lavage automatique du blanchet., C réglage du repé-
rage circonférentiel avec échelle graduée du cylindre porte-
plaque. L réglage du repérage latéral avec échelle graduée du
cylindre porte-plaque., P réglage de la pression avéc compara-
teur et échelle gradude, H Systéme de calage de plaque en pré-
repérage (devant faire l'objet d'un certificat d'addition)

Q barre de protection entre le cylindre porte-plaque et le
cylindre porte-blanchet égissant comme stop {arrét d‘urgence),

Les petites fléches autour du cylindre de pression et du
tambour de sortia indique des souffleries et une sortie sur
coussin d'air (devant faire l'objet d'un certificat d'addition).

La planche 3 présente deux groupes d'iﬁpression et un
élément transfert convertible. L'élément transfert comporte
deux cylindres, le cylindre transfert et le cylindre de marge.
Deux types d'éléments transfert sont prévu : élément transfert
pour impfession multicouleurs. Le tambour de sortie du premier
groupe d'impression transmet la feuille au cylindre transfert
qui la retransmet au cylindre de marge, qui la marge au cylindre
de pression du groupe d'impression suivant.

Elément transfert convertible, prise de feuille par l'arrié-
re. Le cylindre transfert est alors équipé d'un systéme de conver
sion W avec échelle graduée (réglage suivant le format des feuil-
les) qui synchronise l'ensemble pour 1'impression recto-verso.
11 est également équipé de sucettes d'aspiration Y qui maintien-

nent les feuilles tendues par l’arriére.
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Le cylindre de marge est équipé de pinces spéciales qui
pivotent de 180° pour prendre les feuilles par 1'arriéfe,
position B, et qui reviepnent progressivement en psition A
pour marger la feuille. La position de la feuille lors du
retournement pour l'impression recto-verso est indiquée en
pointillés V, une soufflerie maintient alors la feuille durant
la remontée, (l'ensemble du systéme de retournement fera
1'objet d'un certificat d'addition).

La planche L4 présente un groupe d’impression et un élément
de sortie haute pile. Sur le dernier groupe d'impression le
tambour de sortie n'est pas équipé de barres de pinces, il sert
de guide aux chaines du transporteur; 1'angle de remontée du
transporteur n'est que de 37° évitant ainsi toute déformation
au papier. Le transporteur comporte huit barres de pinces,

L'élément sortie est équipé d'une réception non-stop N
automatique (devant faire 1l'objet d'un certificat d'addition).
De souffleries rotatives H, de desélectriseurs D, d'un poudreur
Z avec systéme antistatique. '

La planche 5 présente un groupe d'impression avec sortie.
basse pile. Le tambour de sortie du groupe d'impression est en
ce cas de un tiers plus petit que le cylindre de pression, et
11 est décalé de 20° sur la droite et vers le bas par rapport
34 ce méme cylindre de pression.

Cette sortie peut également équiper des machines multi-
couleurs. La position des autres cylindres restant inchangée.

La réception basse pile offre la possiblité d'avoir un
élément typographique A pour la numérotation, la perforation,
la refente, le rainage, ou l'impression d'une couleur d'accompa-
gnement. Au dessus du cylindre A le systéme d'encrage avec le
lavage auéomatique. 7

La planche 6 présente une maéhine une couleur A réception
basse pile, avec réception non stop N automatique, barres de
souffleries, H, poudreur Z, desélectriseurs D, systéme anti-
statique J. Le transporteur comporte quatre barres de pinces.
En A cylindre de 1'élément typographique.

L'élément typographique peut étre désaccouplé pour 1%im-

pression offset uniquement,
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Kectifications et marge pneumatique, l'ensemble est entié-
rement commandé et contrdolé électroniquement, Les feuilles sont
constamment maintenues pneumatiquement durant les rectifications
frontale et latérale, ainsi que lors de la marge, jusqu'a le
fermeture compléte des pinces du cyvlindre de pression.

Ce principe implique une marge absolument parallele a 1l'axe
du cylindre de pression. Celui-ci est équipé de butées de marge
fixes. Les taquets frontaux, également fixes, sont en alignement
parfait avec les butées du cylindre de pression, mais en avance
de 1 mm, Cette avance provoque un contact parfait de la feuille
avec les butées du cylindre de pression. Au contact de la feuille
avec ces butées, des détecteurs optiques commandent une aspira-
tion dans la prise de pinces (1 cm) du cylindre de pression, la
feuille est donc en contact parfait avec les butées et maintenue
pneumatiquement sur le cylindre de pression avant et pendant la
fermeture compléte des pinces, ensuite l'aspiration est coupée.
Ceci donne une trés grande précision au repérage, méme a tres
grande vitesse d'impression,

L'ensemble des opérations est commandé par un micropro-
cesseur, relié a des détecteurs optiques (HEDS 1000 HEWLETT
PACK@RD) impulsions de 390‘1 s, fréquence 1 kHz et & une cellule
de commande principale, montée 4 l'avant de la table de marge.

L'ensemble rectifications et marge est composé des éléments
suivant : planche 13 - En aval des cordons d'alimentation X,
deux détecteurs optiques A contrdlent le parallélisme des feuil-
les, et indiquent au microprocesseur un travers éventuel qui
sera corrigé par les deux cylindres aspirant B, suivant les or-
dres de corrections transmis par le microprocesseur. la rota-
tion de ces cylindres est commandée par deux moteurs & varia-
teur de vitesse électronique. Ils assurent également l'arrivée
des feuilles aux taquets frontaux, en réduisant leur vitesse
en fin de parcours, permettant ainsi une rectification frontale
au ralenti. V bloc de rectification latérale comportant diffé-
rentes pieces dont la description détaillée est indiquée par
ailleurs., Q plaquettes obturant le creux dans la table de marge
permettant le passage du hloc de rectification latérale lors

des changements de format.
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Cylindre de marge pneumatique I - plaquettes aspirantes F
placées devant les taquets frontaux C - creux Cl dans la table’
de marge permettant le passage des taquets frontaux lors de
leur pivotement - roulettes J soulevant les feuilles aprés la
marge et autorisant ainsi la rectification de la feuille sui=-
vante - détecteurs optiques D controlant le bon alignement de
la feuille aprés la rectification frontale - cellule princi-
pale commandant l'ensemble des rectifications et du processus
d*impression. E.

Lors d'une rectification défectueuse, la marge est inter-
rompue (1l'aspiration est coupée au cylindre de marge), les
feuilles en cours d'impression sont entiérement imprimées,
1'alimentation en feuilles est interrompue, les feuilles
restent sur la table de marge. Les cylindres sont mis hors
pression. L'alimentation en encre est interrompue, les rou-
leaux encreurs se soulévent, la vitesse de la machine revient
A4 la vitesse de démarrage. Donc impossibilité de feuilles mal
margées, aucun risque de détérioration du blanchet.

Blocs de rectification latérale V pneumatiques et élec-
troniques (un & droite et un a gauche)

La planche 12 présente le bloc de rectification latérale
gauche (le bloc de rectification latérale droite est inversé
par rapport & celui de gauche). ‘

Figure 11 : coupe du bloc de rectification latérale.

Figure 12 : vue de haut de ce méme bloc

Figure 13 : position des détecteurs optiques

Un bloc de rectification latérale comporte les pieces
suivantes : deux détecteurs optiques -~ H1 supérieur - et -

H2 inférieur - décalés de 2 mm (figure 13)

D'une plaquette S sur laquelle est montée une petite
roulette guide Y facilitant le passage de la feuille sous la
plaquette, D'une plaquette aspirante G animée d'un mouvement
latéral de droite a gauche, ou de gauche a droite suivant le
bloc de rectification.

Le bloc est monté sur un axe T et coulisse sur cet axe
pour son positionnement suivant le format de papier; ceci
s'obtierit en déblogquant la vis K. Le parallélisme du bloc est
assuré par des guides munis de roulements placés sous la table.

R (figure 11)
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Un positionnement précis est assuré par une régle milli-
métrée placée dans la table de marge en correspondance avec la
pile du margeur. Une fléche indique la position exacte du
détecteur optique H2. (figure 12). Un réglage micrométrique,
réglable en marche est possible avec 1la mollete U'avec échelle
graduée. (figure 11).

La suppression de la roulette du taquet rectificateur
tirant classique, supprime le risque de marques par cette
roulette. L'absence de butée au taquet permet un repérage
précis, méme en cas de feuilles mal équérrées, la butée étant
remplacée par les deux détecteurs optiques H1 supérieur pour
la pré-rectification et H2 inférieur pour la rectification et
le controle. Plus de réglage de la pression de la roulette,
calage plus rapide, plus de risque de rebondissement de la
feuille sur la butée, '

Décomposition des rectifications frontale et latérale,
ainsi que de la marge.(planches 7 - 8 - 9 ~ 10 et 11).

Planche 7 - figure 1 - La feuille amenée parles cordons X
est contrdlée par les détecteurs optiques A, elle est ensuite
pris en charge par les cylindres aspirants B qui pré-rectifie
la feuille (comme indiqué page 5). Figure 2 - La feuille
ralentie par les cylindres aspirants B arrive aux taquets fron-
taux C, l'alignement est contr6lé par les détecteurs optiques
D, l1l'aspiration commence aux plaquettes F, Les roulettes J
s'escamotent sous la table de marge. A cet instant la feuille
est maintenue par les cylindres B et les plaquettes F. C'est
le départ de la rectification frontale. Figure 3 - Rectifica-~
tion frontale - L'aspiration est coupée aux cylindres B, la
feuille est maintenue par les plaquettes F, couplées avec les
taquets frontaux qui arrivent i leur point mort haut. La pré-
cision de la rectification étant toujours controdlée par les
détecteurs optiqués D, L'’aspiration est alors donnée & la
plaquette aspirante G du bloc de rectification latérale. A cet
instant la feuille est maintenue par les plaquettes F et G. La
rectification frontale est terminée,

Planche 8 - figure 4 - commence alors la rectification
latérale. L'aspiration est coupée aux plaquettes F, La feuille
étant maintenue par la plaquette G,

Rectification latérale - mouvement latéral décomposé de
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la figure 4 (planche 8) en planches 10 et 11 - figures 9 et 10
Figure 9 - La feuille Z est maintenue pneumatiquement par la
plaquette G qui est animée d'un mouvement latéral vers la
gauche (mouvement commandé pneumatiquement), la feuille arrive
sous le détecteur optique H1 qui signale son passage au micro-
processeur. Celui-ci ordonne de donner l'aspiration au cylindre
de marge a l1l'arrét, et de couper l'aspiration a la plaquette G
2 mm plus loin. Le cylindre de marge commence également un mou-
vement latéral vers la gauche de 2 mm, Dans le cas de rectifi-
cation latérale droite, les mouvements sont inversés.

Figure 10 - La feuille Z arrive sur le détecteur optique H2,
qui contrdle la rectification, l'aspiration est coupée a la
plaquette G, la feuille est maintenue par 1e'cylindre de marge.
La rectification latérale est terminée.

Le processus de marge débute.

Planche 8 ~ Figure 5 - La feuille est maintenue par le
cylindre de marge I qui commence son mouvement rotatif. les
taquets frontaux s'escamotent sous la table de marge. Les rou-
lettes J commencent leur mouvement ascendarit, tandis que par
les plaquettes F une soufflerie souléve la feuille de la table
de marge., Figure 6 - La marge continue et feuille suivante L
approche des détecteurs optiques A,

Planche 9 - Figure 7 - La feuille est margée sur les
butées N du cylindre de pression, l’alignement est controié
par des détecteurs optiques placés dans la prise de pinces du
cylindre en alignement parfait avec les butées N. Une aspira-
tion 0 placée également dans la prise de pinces du cylindre
maintient solidement la feuille avant la fermeture compléte
des pinces, et ceci en repérage précis. Les roulettes J se
trouve a4 leur point le plus haut, permettant ainsi a la feuil-
le suivante de continuer son avance, aidées en cela par 1la
soufflerie des plaquettes F. Les roulettes M guidant la feuil-
le dans les pinces du cylindre. Figure 8 - la feuille étant
correctement margée et en repérage précis, l'aspiration est
coupée au cylindre de marge, les pinces P sont fermées, la
soufflerie des plaquettes F continue a soulever la feuille
margée, permettant le passage de la feuille suivante. Les
tagquets commencent leur mouvement ascendant pour 1a rectifi-

cation suivante, Le processus de marge est terminé.
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REVENDICATIONS

1. Machines offset feuilles de construction modulaire,
de une a plusieurs couleurs, ces derniéres étant convertibles
ou non en impression recto-verso, caractérisées par des sys-
témes de rectifications et de marge pneumatiques et électro-
niques, ainsi que par une disposition spéciale des cylindres
permettant le transfert des feuilles impression entiérement
terminée,

2, Machines offset feuilles selon la revendication 1,
caractérisées par des systémes de rectifications et de marge
pneumatiques et électroniques commandés et contrdlés par un
microprocesseur relié a des détecteurs optiques. Les feuilles
étant constamment maintenues pneumatiquement durant les rec-
tifications et la marge, jusqu'a la fermeture compléte des
pinces du cylindre de pression, .

3. Machines offset feuilles de construction modulaire,
selon la revendication 1, caractérisées par la disposition
spéciale des cylindres, Le cylindre de pression étant de
diamétre double et ayant sur sa circonférence deux arcs de
cercle de 145°, correspondant au développement maximum de
1'impression et permettént ainsi le transfert des feuilles

impression entiérement terminéde.
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