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(54) Vorrichtung zum exakten Zuschneiden von Isolationsmaterialien auf der Baustelle.

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, um Isolationsstoffe
auf Platz mit einer Prazision zuzuschneiden, die den Anforde-
rungen fir Minergie genligen.

Die Vorrichtung weist einen geschlossenen Rahmen auf,
welcher das zu schneidende Werkstlick in vertikaler Lage in geo-
metrisch genauer Position aufnimmt.

Mit der erfindungsgemassen Vorrichtung kdnnen handels-
lbliche Platten in Standardgrossen und -stérken auf viele Va-
rianten zugeschnitten werden. Dazu werden die Platten nicht
mehr angezeichnet, sondern ein Anschlag wird direkt auf Mass
eingestellt.

Die Platten werden mit Spannern beim Zuschneiden fest-
gehalten, das geht schnell und ohne Werkzeuge.
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Beschreibung

[0001] Die Aufgabe war klar und einfach:
Es gibt nichts auf dem Markt, um Dammplatten auf der Baustelle mit einer Prézision zuzuschneiden, die den Anforderungen
flr Minergie geniigt.

[0002] Bis anhin hat jeder mit einer Handmaschine, Kreissage, Fuchsschwanz oder gar Kettensége diese Arbeit gemacht
und dann die unerwiinschten Fugen hervorgerufen durch die mangelnde Prézision wieder irgendwie zugestopft! Und
genau dieses Problem wollen wir angehen.

[0003] Wir haben eine Vorrichtung entwickelt, wo man diese Platten, mit handelstliblichen Standardgréssen und starken
auf viele Varianten zuschneiden kann.

Die Platten werden nicht mehr angezeichnet, nein der Anschlag Wird auf Mass eingestellt.

Die Platten werden festgehalten zum Schneiden, schnell und ohne Werkzeuge.

Wir kénnen diese Platten auch der Lange nach von 0 bis 45 Grad schneiden, mit einem sauberen Schnitt.

In dieser Vorrichtung verwenden wir handelslbliche Elektrosagen, bis jetzt 2 verschiedene.

Die erste hat Hss-Sageblatter flr Isolationsmaterialien, bis und mit Holz.

Die zweite Maschine hat 3 verschiedene Hartmetallblatter.

Damit schneiden wir Gipsplatten, Gasbeton- und Ziegelsteine, Materialien mit einer Festigkeit bis 20 Nm.

Diese Vorrichtung ist aus Alu, also rostfrei und kann nach Gebrauch auch mit Hochdruckreiniger gereinigt werden.

Ein enormer Vorteil beim Schneiden von Ziegelsteinen usw. gegenlber einer Trennscheibe ist die sehr minime Staubent-
wicklung.

Die Vorrichtung geht in ein Kombiauto kann von einem Mann allein getragen, bedient und abtransportiert werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung mit geschlossenem Rahmen, welcher das zu schneidende Werkstiick in vertikaler Lage in geometrisch
genauer Position aufnimmt.

Ein mechanisches System zur Bestimmung der Werkstlickl&nge. Ebenfalls ohne Werkzeuge zu bedienen.

3. An der Schneidevorrichtung befindliche, ohne Werkzeug zu bedienende Schnellspanneinheiten, zur Fixierung der
Werkstlcke.

4. Eine prazise Flihrungseinheit mit einem Werkzeugtragerschlitten zur Aufnahme eines handelsiblichen Schneide-
werkzeuges, welches zwischen 0 und 45 Grad geschwenkt werden kann, um Gehrungsschnitte auszufithren.
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