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Zahrtivana cigareta

Oblast techniky

Predmétem tohoto technického feseni je technicka oblast vyroby zahfivanych cigaret, zejména
zahrfivané cigarety a zpusob jejich vyroby.

Dosavadni stav techniky

Zahrivana cigareta je novy cigaretovy systém, nazyvany také heat-not-burn cigareta, ve kterém se
pevné latky vytvarejici aerosol, jako jsou utrzky tabaku, vypaluji pfi nizké teplot¢ 200 az
400 stuprin a vytvareji kouf, pfiCemz tyto utrzky tabaku nehofi.

Vynalezci pifi pruzkumech zjistili, Ze ucinné slozky v utrzcich tabaku se obtizné odparuji kvili

nizsi teplot¢ vypalovani u stavajicich zahrivanych cigaret, a odpafené ucinné slozky se snadno
znovu adsorbuji v utrzcich tabaku, takze kvalita koureni (sani) je Spatna a objem koufe je maly.

Podstata technického reSeni

Mezi cile tohoto technického feSeni patfi napfiklad vytvofeni zahfivané cigarety a zpiisob jeji
vyroby, aby se vyfesil technicky problém, ze kouf se snadno znovu adsorbuje, coz zpusobuje
Spatnou kvalitu koufeni a maly objem koure v prfedchozim stavu techniky.

Provedeni tohoto technického feseni 1ze realizovat nasledujicimi zpasoby.

Jedno provedeni tohoto technického feseni poskytuje zahfivanou cigaretu, ktera obsahuje segment
cigarctoveho jadra, pficemz segment cigaretového jadra obsahuje balici papir a mnozstvi utrzka
tabaku ve tvaru pasku usporadanych paraleln¢ nebo v podstaté paralelné pod¢l nastavené¢ho sméru,
pfi¢emz mnozstvi utrzku tabaku je usporfadano pravideln¢ a usporadané a utrzky tabaku jsou
obaleny balicim papirem.

Utrzky tabaku se volitelné vyrabi fezanim rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu.
Surovina rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu volitelné obsahuje 5 az 30 dila
rostlinnych vlaken, 40 az 85 dila tabakové suroviny, 5 az 40 dili aerosolového pfipravku, 0 az

20 dila tabakového koreni a 1 az 10 dili pomocného materialu.

Rostlinné vlakno je volitelné alespon jedno z dfevni buniciny, konopné buniciny a bambusové
buniciny.

Tabakova surovina muze voliteln¢ obsahovat alesponn jeden z tabaku suSené¢ho koufem,
aromatického tabaku, tabaku Burley a tabaku suSeného na slunci.
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Acrosolovym ¢inidlem je voliteln€ alesporii jeden z glycerinu, propylenglykolu a sorbitolu.

Tabakovym kofenim je voliteln¢ alespon jeden z vodného extraktu z tabakovych listi susenych
v koufi, alkoholového extraktu z tabakovych listi suSenych v koufi, vodného extraktu z tabaku
Burley, alkoholového extraktu z tabaku Burley, furanonu, maltolu a nadkrtického extraktu
z tabakovych lista.

Pomocnym materialem je volitelné alesporii jedno z lepidel, uhli¢itan vapenaty a polysachard z fas.

Voliteln€ je pomér hmotnosti k plose povrchu rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu
(c) 50 g/m?< ¢ <250 g/m?; vyhodné je 100 g/m?<c <200 g/m? a jesté vyhodnéji tehdy, kdy
jsou rekonstituované tabakové listy ve tvaru archu vyrobeny rekonstituci suchym procesem je
110 g/m? < ¢ < 140 g/m?, nebo kdy jsou rekonstituované tabakové listy ve tvaru archu vyrobeny
rekonstituci suspenznim procesem je 140 g/m?* < ¢ < 180 g/m?.

Tloustka rekonstituovanych tabakovych listu ve tvaru archu je voliteln¢ definovana jako (d),
pfi¢emz je 0,05 mm < d < 1,0 mm; vyhodné&ji 0,2 mm <d < 0,35 mm; a jest€¢ vyhodnéji je 0,05 mm,
0,10 mm, 0,15 mm, 0,20 mm, 0,25 mm, 0,30 mm, 0,35 mm, 0,40 mm, 045 mm, 0,50 mm,
0,55 mm nebo 0,60 mm.

Zahrivana cigarcta muze dale obsahovat necigaretovy segment jadra a cigaretové jadro
a necigarctovy segment jadra jsou zabaleny do rolovaciho papiru do cigarety.

Volitelné ma necigaretovy segment jadra tfisegmentovou strukturu, kdy necigaretovy segment
jadra obsahuje nosny segment, chladici segment a filtra¢ni segment nebo segment s filtracni
Spickou a segment cigaretového jadra, nosny segment, chladici segment a filtracni segment jsou
usporadany za sebou;

alternativné ma necigaretovy segment jadra dvousegmentovou strukturu, kdy necigaretovy
segment jadra obsahuje chladici segment a filtracni segment nebo segment s filtracni $pickou
a segment cigarctového jadra, chladici segment a filtracni segment jsou usporadany za sebou,

pfi¢emz chladici segment ma alespon jednu pruchozi dutinu.

Jedno z provedeni tohoto technického feseni poskytuje zpusob vyroby zahfivané cigarety, pricemz
tento zpusob vyroby zahruje nasledujici kroky:

roziezani rekonstituovaného tabakového listu ve tvaru archu na mnozstvi utrzka tabaku pod¢l
nastaveného sméru tak, aby utrzky tabaku mély tvar pasku;

a stlaCeni mnozstvi utrzku tabaku ve sméru Sitky utrzku tabaku tésné k sob¢ a nasledné zabaleni
utrzka tabaku do baliciho papiru, ¢imz se vytvori valcova tabakova tyCinka, takze mnozstvi utrzka
tabaku v tabakové tycince je pravidelné a uspofadané rozlozeno.
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Rekonstituované tabakové listy se volitelné€ vyrabéji alespon jednim z téchto zpusobui: rekonstituce
procesem vyroby papiru, rekonstituce suchym procesem, rekonstituce suspenznim procesem
a rekonstituce procesem valcovani.

Délka kazdého z utrzku tabaku je volitelné definovana jako e, pficemz je e > 10,0 mm, a Sitka
kazd¢ho z utrzku tabaku je definovana jako f, pficemz je 0,5 mm < f< 3,0 mm, a vyhodné je
0,8 mm, 1,0 mm nebo 1,5 mm.

Krok lisovani vétsiho poctu utrzku tabaku ve sméru Sirky atrzkua tabaku tak, aby byly blizko sebe,
voliteln¢ zahmuje: lisovani vétsiho poctu utrzku tabaku tak, aby byly blizko sebe, pomoci stroje
na vyrobu a vyklapéni cigaret nebo stroje na tvarovani filtra¢nich tycinek.

Krok zabaleni utrzka tabaku do baliciho papiru volitelné zahrnuje: zabaleni utrzku tabaku do
cigaretoveho papiru nebo baliciho papiru s povrchovou upravou zpomalujici hofeni, pfednostné do
cigaretoveho papiru s povrchovou tpravou z hlinikové folie.

Zpomalova¢ hoteni je voliteln¢ alespon jeden z hydroxidu hofecnatého a hydroxidu hlinitého.

Valcova tabakova ty¢inka ma voliteln¢ pramér 6 az 8 mm, vyhodné 7,1 mm a 7,5 mm.

Valcova tabakova tyCinka ma voliteln¢ hmotnost 0,01 az 0,04 g/mm, vyhodné 0,014 g/mm,
0,025 g/mm a 0,028 g/mm.

Zpusob pripravy rekonstituovaného tabakového listu ve tvaru archu muize volitelné zahmovat:

drceni a prosévani tabakove suroviny za ucelem ziskani tabakového prasku;

vytvoreni rostlinnych vlaken z vétsiho poctu jednotlivych vldken nehydrolytickym rozvlaknénim
a nasledné vytvoreni substratu pomoci tvarovaciho zafizeni s proudénim vzduchu;

smichani tabakového prasku, acrosolového Cinidla atd. s vodou za ucelem ziskani povlakové
kapaliny; a

nastiikani povlakové kapaliny na substrat a vysuseni substratu.

V porovnani s dosavadnim stavem techniky patfi k pfinosim zahfivané cigarety a zpusobu jeji
vyroby v provedenich podle tohoto technického feseni napft.:

Ve zpusobu vyroby zahfivané cigarety v tomto provedeni se rekonstituované tabakové listy
roziezou pod¢l nastaven¢ho sméru na mnozstvi tabakovych uatrzku ve tvaru prouzku a poté se
mnozstvi tabakovych utrzku ve tvaru prouzku stlaci tak, aby zustaly blizko u sebe pod¢l sméru
Sitky tabakovych utrzki ve tvaru prouzku pomoci zafizeni, jako je stroj na vyrobu a vyklapéni
cigaret nebo stroj na tvarovani filtra¢nich ty¢inek, tak, aby se mnozstvi tabakovych utrzka ve tvaru
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prouzku jevilo jako usporadané tyCinky z tabakovych utrzku, tyCinky z tabakovych utrzki se obali
balicim papirem a vytvori se valcovita tabakova ty¢inka s usporadanymi tabakovymi utrzky, takze
s¢ mezi mnozstvim tabakovych utrzku vytvori také usporadané mezery, coZz ve srovnani
s neusporadanymi tabakovymi utrzky vyrazné zlepSuje porovitost a zajiStuje dobrou propustnost
vzduchu a rovnomémost proudéni vzduchu uvniti cigaret; béhem koufeni muze do cigarety
pronikat velké mnozstvi vzduchu, ktery pronika balicim papirem z obvodu cigarety, takze je
zajisténa podpora vzduchu pro tvorbu koufe; usporadané tabakové utrzky a usporadané mezery
vytvorené v podélném sméru cigarety navic zajiStuji priblizn¢ pfimy pruchod vzduchu pro
cirkulaci koure, coZ snizuje odpor pii koufeni a adsorpéni vlastnosti tabakovych utrzkt na kouf
a zlepSuje ucinnost priuchodu koure, ¢imz se zlepsSuje kvalita koufeni a uéinné se fesi technicke
problémy, kter¢ spocivaji v tom, ze objem koure pii nizké teploté je maly a kvalita koufeni je Spatna.

Aby byly vySe uvedené cile, vlastnosti a vyhody tohoto technického feSeni zfejméjsi

vrws

Podrobny popis provedeni

Pro snazSi pochopeni tohoto technického feSeni toto podrobné popsano nize ve spojeni
s provedenimi, a v nasledujicim popisu jsou uvedeny cetn¢ konkrétni podrobnosti, které usnadniuji
dostate¢né pochopeni tohoto technického feseni.

Toto technické feseni v§ak mize byt realizovan mnoha jinymi zpiisoby, nez které jsou popsany
v tomto dokumentu, a osoba znala v oboru muze provést podobna vylepseni, aniz by se odchylila
od rozsahu tohoto technického feseni, a proto toto technické feseni neni omezen konkrétnimi
provedenimi uvedenymi nize.

Pokud neni definovano jinak, maji vSechny technické a védecké terminy pouzité v tomto
dokumentu stejny vyznam, jak je bézné chape osoba s béznymi znalostmi v oboru, kter¢ho se toto
technické feseni tyka. V pripadé rozporu se jako odkaz pouzije definice uvedena v tomto popisu.

Tak, jak jsou pouzity v tomto dokumentu:

Vyrazy ,obsahujici", ,,zahmujici", ,majici", “obsahujici" nebo jakékoli jiné jejich odvozeniny,
kter¢ jsou zde pouzity, nemaji vyluény vyznam. Napiiklad sestava, krok, zpusob, pfedmét nebo
zafizeni obsahujici uvedené prvky se nemusi nutné¢ omezovat pouze na tyto prvky, ale muze
zahmovat 1jiné prvky, které¢ nejsou vyslovné uvedeny, nebo prvky, které jsou takové sestave,
kroku, zplisobu, pfedmétu nebo zafizeni vlastni.

Spojeni sestavajici z..." vylucuje jakykoli blize neurceny prvek, krok nebo soucast. Pokud je tato
véta pouzita v narocich, zpusobi, ze narok bude uzavfeny, takze narok nebude obsahovat jin¢ nez
popsané materialy, ale konvencni necistoty s nimi spojené budou vylouceny. Pokud se vyraz
»sestavajici z... " objevi v klauzuli naroku a nikoli bezprostfedné za predmétem, definuje pouze
prvky popsané v klauzuli a ostatni prvky nejsou z uvedeného naroku jako celku vylouceny.
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Pokud jsou mnozstvi, koncentrace nebo jiné hodnoty ¢i parametry vyjadfeny v rozmezi,
preferovaném rozmezi nebo fad¢ rozmezi definovanych horni preferovanou mezni hodnotou
a dolni preferovanou mezni hodnotou, je tfeba to chapat tak, Ze jsou konkrétné¢ uvedena vSechna
rozmezi tvofena jakoukoli dvojici horni hodnoty nebo preferované hodnoty v jakémkoli rozmezi
a dolni hodnoty nebo preferované hodnoty v jakémkoli rozmezi, bez ohledu na to, zda je toto
rozmezi uvedeno samostatn¢. Pokud je napfiklad uveden rozsah ,,1 az 5", je tfeba popsany rozsah
interpretovat tak, ze zahrmuje rozsahy ,,1 az 4", , 1 az3", ,1az2",,,1az2a4az5", ,laz3a5"
atd. Pokud je v tomto dokumentu popsan Ciselny rozsah, rozumi se jim, pokud neni uvedeno jinak,
jeho koncové hodnoty a vSechna cela Cisla a zlomky v tomto rozsahu.

,,a/mebo" znamena, Ze muze nastat jedna nebo ob¢ znazoméné situace, napriklad A a/nebo B
zahmuje (A a B) a (A nebo B).

Tabakové utrzky se skladaji z utrzka lista, utrzka stonki, expandovanych tabakovych tutrzka atd.
Vynalezci zjistili, ze duvodem, pro¢ se ucinné slozky v tabakovych utrzcich obtizné odpartuji, je
skute¢nost, ze tabakové utrzky s riznou délkou jsou v chaotickém stavu a nejsou usporadany
pravidelné. S ohledem na tuto skuteCnost poskytuje toto provedeni zahfivané cigarety a zpusob
jejich vyroby, aby se 1€pe prekonaly vyse uvedené problémy a nedostatky existujici v dosavadnim
stavu techniky, a diky usporadani tabakovych utrzki se mezi tabakovymi utrzky vytvori také
usporadané mezery, coz ve srovnani s neusporadanymi tabakovymi utrzky vyrazné zlepsSuje
pérovitost a zajiStuje dobrou propustnost vzduchu a rovnomémost proudéni vzduchu uvnitf cigaret;
a usporadané tabakové utrzky a takto vzniklé usporadané mezery zajistwji pfiblizné pfimy pruchod
vzduchu pro cirkulaci koure, coz snizuje odpor pri koufeni (sani) a adsorpéni vlastnosti tabakovych
utrzka vaci koufi, a tim zlepsSuje uéinnost pruchodu koure.

Konkrétné, kombinaci obr. 1 a obr. 2, toto provedeni poskytuje zahfivanou cigaretu 100, ktera
obsahuje segment 10 jadra cigarety, segment 10 jadra cigarety obsahuje balici papir 11 a mnozstvi
tabakovych utrzku 12 ve tvaru pasku usporadanych paraleln€¢ nebo v podstaté paralelné podél
nastaveného sméru, pfiCemZz mnozstvi tabakovych utrzki 12 je usporadano pravidelné
a usporadan¢ a balici papir 11 obaluje tabakové utrzky 12.

V tomto provedeni se tabakové tutrzky vyrab¢ji drcenim rekonstituovanych tabakovych lista ve
tvaru archu. Rekonstituovany tabakovy list ve tvaru archu lze také chapat jako homogenizovany
arch tabakového materialu, pricemz ,,homogenizaci" se rozumi polymerizace nadrobno fezanych
tabakovych listi, tabakového odpadu nebo prasku. Homogenizovany arch tabakového materialu se
vztahuje na polymerizaci jemné fezanych tabakovych listd, tabakového odpadu nebo prasku do
tvaru archu a jeho procesy zahmuji rekonstituci postupem vyroby papiru, rekonstituci postupem
za sucha, rekonstituci postupem suspenze, rekonstituci postupem valcovani atd. Mezi suroviny
homogenizované¢ho archu tabakového materidlu patfi napriklad rostlinna vlakna, tabakova
surovina, aerosolovy pfipravek a podobn¢, pficemz ,tabakovou surovinou” se rozumi vyse
uvedené nadrobno nakrajené tabakové¢ listy, tabakovy odpad, prasek nebo podobng. Surovina
homogenizovaného tabakového archu muze volitelné dale obsahovat tabakové kofeni a pomocny

material.
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Surovina rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu v tomto provedeni obsahuje 5 az
30 dila rostlinnych vlaken, 40 az 85 dilu tabakov¢ suroviny, 5 az 40 dila acrosolového pripravku,
0 az 20 dilu tabakového koreni a 1 az 10 dili pomocného materialu.

Napriklad se vybere 5, 10, 15, 20, 25 nebo 30 dilu rostlinnych vlaken, 40, 55, 70 nebo 85 dilu
tabakové suroviny, 5, 20, 30 nebo 40 dilu aerosolového pripravku, 0, 10, 15 nebo 20 dila

tabakového koreni a 1, 5, 8 nebo 10 dili pomocného materialu.

Rostlinné vlakno je v tomto provedeni alesponn jedno z drfevni bunifiny, konopné buniéiny
a bambusové buniciny.

Je zfeymé, Ze rostlinné vlakno muze byt jedno nebo n¢kolik z vyse uvedenych tfi.

Tabakova surovina muze v tomto provedeni obsahovat alespon jeden z tabaku suseného koufem,
aromatického tabaku, tabaku Burley a tabaku suseného na slunci.

Je zfeymé, Ze tabakova surovina muze byt jedna nebo nékolik z vyse uvedenych ¢tyf.
Acrosolovym ¢inidlem je v tomto provedeni alespon jeden z glycerinu, propylenglykolu a sorbitolu.
Je zfeymé, Ze acrosolovym ¢inidlem muze byt jedno nebo nékolik z vyse uvedenych tri.
Tabakovym kofenim je v tomto provedeni alespon jeden z vodného extraktu z tabakovych lista
susenych v koufi, alkoholového extraktu z tabakovych listi susenych v kouri, vodného extraktu
z tabaku Burley, alkoholového extraktu z tabaku Burley, furanonu, maltolu a nadkritického
extraktu z tabakovych listu.

Je zfeymé, Ze tabakovym kofenim muze byt jedno nebo n¢kolik z vyse uvedenych sedmi.

Pomocnym materialem je v tomto provedeni alespori jedno z lepidel, uhliitan vapenaty
a polysacharid z fas.

Je zfeymé, ze pomocnym materialem muze byt jedno nebo nékolik z vyse uvedenych tfi.

V tomto provedeni je pomér hmotnosti k plose povrchu rekonstituovanych tabakovych listia ve
tvaru archu, 50 g/m? < ¢ < 250 g/m?, a vyhodné je 100 g/m? < ¢ <200 g/m?.

Jest¢ vyhodnéji tehdy, kdy jsou rekonstituované tabakové listy ve tvaru archu vyrobeny
rekonstituci suchym procesem je 110 g/m? < ¢ < 140 g/m?, nebo kdy jsou rekonstituované tabakové
listy ve tvaru archu vyrobeny rekonstituci suspenznim procesem je 140 g/m? < ¢ < 180 g/m?.

Pom¢r ¢ hmotnosti k plose povrchu rekonstituovanych tabakovych lista ve tvaru archu muze byt
50 g/m?, 80 g/m?, 100 g/m?, 110 g/m?, 120 g/m?, 140 g/m?, 160 g/m?, 180 g/m?, 200 g/m?, 250 g/m?,
apod.
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Tloustka d rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu je v tomto provedeni
0,05 mm <d < 1,0 mm, vyhodn¢ je 0,2 mm <d <0,35 mm, vyhodnéji je d 0,05 mm, 0,10 mm,
0,15 mm, 0,20 mm, 0,25 mm, 0,30 mm, 0,35 mm, 0,40 mm, 0,45 mm, 0,50 mm, 0,55 mm nebo
0,60 mm.

Zpusob pripravy homogenizovaného tabakového listu (rekonstituovaného tabakového listu ve
tvaru archu) zahmuje:

drceni a prosévani tabakove¢ suroviny za ucelem ziskani tabakového prasku;

vytvoreni rostlinnych vlaken z vétsiho poctu jednotlivych vlaken nehydrolytickym rozvlaknénim
a nasledné vytvoreni substratu pomoci tvarovaciho zafizeni s proudénim vzduchu;

smichani tabakového prasku, aerosolového ¢inidla atd. s vodou za ucelem ziskani povlakové
kapaliny; a

nastiikani povlakové kapaliny na substrat a vysuseni substratu.

Kombinaci obr. 1 a obr. 2, zahrivana cigareta 100 dale zahmuje necigaretovy segment 20 jadra,
a segment 10 cigaretového jadra a necigaretovy segment 20 jadra jsou zabaleny do rolovaciho
papiru 30 do cigarety.

Necigaretovy segment 20 jadra zahmuje jednu nebo vice soucasti, a funkce necigaretového
segmentu 20 jadra zahmuji jednu nebo vice z nosné funkce, chladici funkce a filtra¢ni funkce.

V tomto provedeni, s odkazem na obr. 1, ma necigaretovy segment 20 jadra tfissgmentovou
strukturu, necigaretovy segment 20 jadra obsahuje nosny segment 21, chladici segment 22
a filtracni segment 23, a segment 10 cigaretového jadra, nosny segment 21, chladici segment 22
a filtra¢ni segment 23 jsou usporadany za sebou.

Alternativng, s odkazem na obr. 2, ma necigaretovy segment 20 jadra dvousegmentovou strukturu,
necigaretovy segment 20 jadra obsahuje chladici segment 22 a filtra¢ni segment 23, a segment 10
cigarctového jadra, chladici segment 22 a filtracni segment 23 jsou usporadany za sebou.

Ve vySe uvedeném ma chladici segment 22 alespon jednu prichozi dutinu 221. S odkazem na
obr. 1, pruchozi dutina 221 umoziuje snadny pritok koufe v nosném segmentu 21 do filtraéniho
segmentu 23. S odkazem na obr. 2, priichozi dutina 221 umoziuje snadny priitok koufe v segmentu
10 cigaretového jadra do filtracniho segmentu 23.

Konkrétné je nosny segment 21 vyroben z duté¢ho acetatového vlakna, matenalem chladiciho
segmentu 22 muze byt duté acetatové vlakno, material kyseliny polymlécné, papir nebo podobné
a filtratnim segmentem 23 maze byt filtracni tyCinka z acetatu celulozy.
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Toto provedeni tohoto technického feseni poskytuje zpusob vyroby zahfivané cigarety, pficemz
tento zpusob vyroby zahmuje nasledujici kroky:

roziezani rekonstituovaného tabakoveého listu (archu homogenizovaného tabakového matenalu) na
mnozstvi utrzki tabaku podél nastaveného sméru tak, aby utrzky tabaku mély tvar pasku; a

stlaCeni mnozstvi utrzka tabaku ve sméru Sitky utrzka tabaku tésné€ k sobé a nasledné zabaleni
utrzka tabaku do baliciho papiru, ¢imz se vytvori valcova tabakova tyCinka, takze mnozstvi utrzka
tabaku v tabakové tycince je pravidelné a usporadan¢ rozlozeno.

Je tfeba poznamenat, Ze rekonstituovany tabakovy list se také nazyva tabakovy arch,
rekonstituovany tabak, rekombinovany tabakovy list a homogenizovany tabakovy list. Arch
pfirodniho tabakového listu s vynikajicimi vlastnostmi s¢ pfipravuje z odpadnich tabakovych
stonkd, ulomku tabakovych listi, tabakového prasku apod. jako suroviny prostiednictvim procesi
extrakce, koncentrace, separace, rozvlaknovani, mleti buniiny, vyroby papiru, suseni
a aromatizace a pouziva se jako cigaretova napli pro vyrobu cigaret. Rekonstituované tabakove
listy, které prosSly upravou rekonstituci, maji dobrou mékkost a odolnost proti roztrZeni, jsou
obzvlast¢ vhodné pro rolovani a tvarovani a nejsou nachyln¢ k poskozeni.

Z vyse uvedené¢ho popisu je patmé, Zze v tomto provedeni se usporadanim tabakovych utrzka
vytvafeji usporadané mezery mezi tabakovymi utrzky, coz v porovnani s neusporadanym
usporadanim tabakovych utrzki vyrazné zlepSuje pérovitost a zajiStuje dobrou propustnost
vzduchu a rovnomérnost proudéni vzduchu uvnitf cigarety; béhem koufeni muze do cigarety
pronikat velké mnozstvi vzduchu po proniknuti balicim papirem z obvodu cigarety, takze je
zajisténa podpora vzduchu pro tvorbu koufe; usporadané tabakové utrzky a usporadané mezery
vytvorené v podélném sméru cigarety zajiStuji priblizné¢ pfimy prichod vzduchu pro cirkulaci
koufe, coZ snizuje odpor pii koufeni a adsorpéni vlastnosti tabakovych utrzku viuci koufi a zlepsuje
ucinnost pruchodu koure, ¢imz se zlepSuje kvalita koufeni a ucinn¢ se fesi technické problémy,
které spocivaji v tom, Ze objem koufe pii nizké teploté je maly a kvalita koufeni je Spatna.

Rekonstituované tabakové listy se volitelné vyrabéji alespon jednim z téchto zpusobu: rekonstituce
procesem vyroby papiru, rekonstituce suchym procesem, rekonstituce suspenznim procesem
a rekonstituce procesem valcovani.

Pom¢r ¢ hmotnosti k plose povrchu rekonstituovanych tabakovych lista ve tvaru archu muze byt
voliteln¢ 50 g/m? < ¢ <250 g/m?, napf. 50 g/m?, 80 g/m?, 90 g/m?, 100 g/m?, 150 g/m?, 200 g/m?
nebo 250 g/m?.

Tloustka rekonstituovanych tabakovych listi d je 0,05 mm < d < 1,0 mm, napf. 0,05 mm, 0,10 mm,
0,15 mm, 0,20 mm, 0,25 mm, 0,30 mm, 0,35 mm, 0,40 mm, 0,45 mm, 0,50 mm, 0,55 mm, 0,60 mm,
0,65 mm, 0,7 mm, 0,75 mm, 0,8 mm, 0,85 mm, 0,9 mm, 0,95 mm, nebo 1,0 mm.

Voliteln¢ je délka kazdého tabakového utrzku e, ¢ > 10,0 mm, napf. 11 mm, 12 mm, 15 mm, a Sirka
kazd¢ho tabakového tutrzku je f, 0,5 mm < f<3,0 mm, napf. 0,8 mm, 1,0 mm nebo 1,5 mm.
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Tabakové utrzky by nemély byt pfilis Siroké, protoze pfilis Siroké tabakové utrzky maji za nasledek
Spatné uloZeni, a nakonec 1 §patny pfenos tepla.

Vyse uvedené lisovani vétsSiho poctu utrzku tabaku ve sméru §irky atrzka tabaku tak, aby byly
blizko sebe, volitelné¢ zahmuje: lisovani vétSiho poétu utrzku tabaku tak, aby byly blizko sebe,
pomoci stroje na vyrobu a vyklapéni cigaret nebo stroje na tvarovani filtranich ty¢inek.

Vyse uvedené zabaleni utrzka tabaku do baliciho papiru voliteln¢ zahrnuje: zabaleni utrzki tabaku
do cigaretového papiru nebo baliciho papiru s povrchovou Gpravou zpomalujici hofeni, pfednostné
do cigaretového papiru s povrchovou upravou z hlinikové folie.

Cigaretovy papir muze byt vysoce kvalitni cigaretovy papir s nizkou propustnosti vzduchu.
Zpomalova¢ hoteni je voliteln¢ alespon jeden z hydroxidu hofe¢natého a hydroxidu hlinitého.

Je tfeba poznamenat, Ze neporusenost cigarety po zahrati a koufeni je zajisténa nanesenim uréitého
mnozstvi zpomalovace hofeni na povrch baliciho papiru, ktery zabrariuje hoteni baliciho papiru.

V tomto provedeni ma valcova tabakova ty¢inka primér 6 az 8 mm, vyhodné¢ 7,1 mm a 7,5 mm.

V tomto provedeni ma valcova tabakova tyCinka hmotnost 0,01 az 0,04 g/mm, vyhodn¢
0,014 g/mm, 0,025 g/mm a 0,028 g/mm.

V tomto provedeni zpusob pfipravy homogenizovaného tabakového listu (rekonstituovaného
tabakového listu ve tvaru archu) zahmuje:

drceni a prosévani tabakove¢ suroviny za ucelem ziskani tabakového prasku;

vytvoreni rostlinnych vlaken z vétsiho poctu jednotlivych vldken nehydrolytickym rozvlaknénim
a nasledné vytvoreni substratu pomoci tvarovaciho zafizeni s proudénim vzduchu;

smichani tabakového prasku, aerosolového cCinidla atd. s vodou za tcelem ziskani povlakové
kapaliny; a

nastiikani povlakové kapaliny na substrat a vysuseni substratu.

Pro snazsi pochopeni tohoto technického feseni je tento dale popsan v souvislosti s provedenimi.
Zadatel uvadi, ze toto technické feseni znazoriiuje podrobné technologické zafizeni a pribéh
vyroby tohoto technického feseni prostfednictvim nasledujicich provedeni, ale toto technické
feSeni se ncomezuje na toto konkrétni technologické zafizeni a prub¢h procesu, tj. neznamena to,
ze by toto technické feSeni mél byt realizovan na zakladé nasledujiciho podrobného
technologického zafizeni a prubéhu vyroby. Odbomici v oboru si musi byt védomi toho, Ze
jakakoli zlepSeni tohoto technického feSeni, rovnocenné zamény surovin a pfidani pomocnych
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slozek vyrobku tohoto technického feseni, vybér specifickych zpusobu a podobné jsou zahrnuty
do rozsahu ochrany a zverejnéného rozsahu tohoto technického reseni.

Objasnéni vvkresu

Za ucelem jasnéjSiho znazoméni technickych feSeni provedeni tohoto technického reseni budou
nize struén¢ predstaveny doprovodné vykresy, které je tfeba v provedenich pouZit, a je tfeba si
uvédomit, ze nize uvedené¢ doprovodné vykresy pouze znazornuji néktera provedeni tohoto
technického fesenti, a proto je nelze povazovat za omezeni rozsahu, a odbornik v oboru miize podle
téchto doprovodnych vykresu poridit i dalsi prislusné doprovodné vykresy, aniz by musel vynaloZzit
jakékoli vynalezecké usili.

Obr. 1 je schematicky pohled na prvni druh zahfivané cigarety v provedeni podle tohoto
technického feseni; a

obr. 2 je schematicky pohled na druhy druh zahfivané cigarety v provedeni podle tohoto
technického feseni.

Priklady uskuteénéni technického feseni

Priklad 1

Rekonstituované tabakové listy vyrobené procesem vyroby papiru s ¢=100,0+ 10,0 g/m?
ad=0,22+0,02 mm se rozfezou pomoci drticiho zafizeni v nastaveném sm¢ru na mnozstvi
tabakovych utrzku tak, ze tabakové utrzky maji tvar pasku a Sirka tabakovych utrzku ve tvaru pasku
je 0,5 mm, tabakové utrzky se stlaci tésné k sob€ v pficném sméru tabakovych utrzkii pomoci stroje
na vyrobu a vyklapéni cigaret, takze se mnozstvi tabakovych utrzka ve tvaru prouzku jevi jako
usporadané tabakové tyCinky, poté se tabakové utrzky zabali do baliciho papiru a vytvofi se
valcova tabakova ty¢inka s usporadanymi tabakovymi utrzky. Tabakova tyCinka je nafezana podle
specifikace délky 100,0 mm a poté je valcova tabakova tyCinka o délce 100,0 mm op¢t nafezana
na délku 10,0 mm a poté je pfipojena k necigaretovému segmentu jadra s tfisegmentovou
strukturou, ¢imz vznikne vzorek zahfivané cigarety 1#.

Sitka prouzkovych tabakovych utrzki se nastavi na 0,8 mm, 1,0 mm, 1.2 mm a 1,5 mm a vyse
uvedeny postup se opakuje, aby se ziskaly Ctyfi vzorky cigaret 2#, 3#, 4# a 5# cigaret s riznou
Sitkou prouzkovych tabakovych utrzku. Podle bézné technologic vyroby cigaret se navic
rekonstituované tabakové listy po procesu vyroby papiru rozfeZzou na malé archy (zpravidla
kosoctverce 20 mm*30 mm) a poté¢ se rozfezou na Sitku 1,0 mm, tyto atrzky se sroluji do
konvenéni cigarety pomoci stroje na vyrobu cigaret, takze tabakové utrzky v cigareté jsou
v nepravidelném usporadani, acigareta se rozfizne na délku 10,0 mm apoté se spoji
s necigaretovym segmentem jadra tfisegmentové struktury, aby se vytvoril kontrolni vzorek.

-10 -
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Pét vyse uvedenych vzorku a kontrolni vzorek jsou hodnoceny koufenim pomoci kufacké sady
zahrivanych cigaret a vysledky senzorického hodnoceni kvality jsou uvedeny v Tabulce 1:

Tabulka 1 - Senzorické hodnoceni kvality zahfivanych cigaret s procesem vyroby papiru
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Priklad 2

Rekonstituované  tabakové listy vyrobené suchym procesem sc¢=120,0+ 10,0 g/m?
ad=0,25+£0,02 mm se rozfezou pomoci drticiho zafizeni v nastaveném sméru na mnozstvi
tabakovych utrzka tak, ze tabakové utrzky maji tvar prouzku a Sirka tabakovych utrzku ve tvaru
prouzku je 0,5 mm, tabakové utrzky se stlaci té€sné k sobé v pficném sméru tabakovych utrzka
pomoci stroje na vyrobu a vyklapéni cigaret, takze se mnozstvi tabakovych utrzka ve tvaru prouzku
jevi jako usporadané tabakov¢ tyCinky, poté se tabakové utrzky zabali do baliciho papiru a vytvori
se valcova tabakova tyc¢inka s uspofadanymi tabakovymi tutrzky.

Tabakova ty€inka je nafezana podle specifikace délky 120,0 mm a pot¢ je valcova tabakova tyCinka
o délce 120.0 mm opét nafezana na délku 12,0 mm a poté je pfipojena k necigaretovému segmentu

jadra s tfisegmentovou strukturou, ¢imz vznikne vzorek zahfivané cigarety 1#.

Sitka prouzkovych tabakovych utrzkia se nastavi na 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm a 1,5 mm a vyse
uvedeny postup se opakuje, aby se ziskaly Ctyfi vzorky cigaret 2#, 3#, 4# a 5# cigaret s ruznou
Sitkou prouzkovych tabakovych utrzku. Podle bézné technologie vyroby cigaret se navic
rekonstituovan¢ tabakové listy po procesu vyroby papiru rozfezou na malé archy (zpravidla
kosoctverce 20 mm*30 mm) a poté se rozfezou na Sitku 1,0 mm, tyto utrzky se sroluji do
konvenéni cigarety pomoci stroje na vyrobu cigaret, takze tabakové utrzky v cigareté jsou

-11 -



10

15

20

25

CZ 36023 U1

v nepravidelném usporadani, a cigareta se rozfizne na délku 12,0 mm apoté se spoji
s necigaretovym segmentem jadra tfisegmentové struktury, aby se vytvoril kontrolni vzorek.

Pét vyse uvedenych vzorku a kontrolni vzorek jsou hodnoceny koufenim pomoci kufacké sady
zahfivanych cigaret a vysledky senzorického hodnoceni kvality jsou uvedeny v Tabulce 2:

Tabulka 2 - Senzorické hodnoceni kvality zahfivanych cigaret vyrobenych z tabakovych lista,
rekonstituovanych suchym procesem
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Priklad 3

Rekonstituované tabakové listy vyrobené suspenznim procesem s c = 160,0 + 10,0 g/m?
a d=0,20+0,02 mm se rozfeZou pomoci drticiho zafizeni v nastaveném sméru na mnozstvi
tabakovych utrzku tak, ze tabakové utrzky maji tvar pasku a Sitka tabakovych atrzki ve tvaru pasku
je 0,5 mm, tabakové utrzky se stlaci té¢sné k sob¢ v pricném sméru tabakovych ttrzki pomoci stroje
na vyrobu a vyklapéni cigaret, takZze se mnozstvi tabakovych utrzka ve tvaru prouzku jevi jako
usporadané tabakové tyCinky, poté se tabakové utrzky zabali do baliciho papiru a vytvofi se
valcova tabakova ty¢inka s usporadanymi tabakovymi utrzky. Tabakova tyCinka je nafezana podle
specifikace délky 120,0 mm a poté je valcova tabakova tyCinka o délce 120,0 mm opé€t nafezana
na délku 15,0 mm apoté je pfipojena k necigaretovému segmentu jadra s tfisegmentovou
strukturou, ¢imz vznikne vzorek zahfivané cigarety 1#.

Sitka prouzkovych tabakovych utrzki se nastavi na 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm a 1,5 mm a vyse

uvedeny postup se opakuje, aby se ziskaly Ctyfi vzorky cigaret 2#, 3#, 4# a 5# cigaret s ruznou
Sitkou prouzkovych tabakovych utrzku. Podle bézné technologiec vyroby cigaret se navic
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rekonstituované tabakové listy po procesu vyroby papiru roziezou na malé archy (zpravidla
kosoctverce 20 mm*30 mm) a poté se rozfezou na Sitku 1,0 mm, tyto utrzky se sroluji do
konvenéni cigarety pomoci stroje na vyrobu cigaret, takze tabakové utrzky v cigareté jsou
v nepravidelném usporadani, a cigareta se rozfizne na délku 15,0 mm apoté se spoji
s necigaretovym segmentem jadra tfisegmentové struktury, aby se vytvoril kontrolni vzorek.

Pét vyse uvedenych vzorku a kontrolni vzorek jsou hodnoceny koufenim pomoci kufacké sady
zahrivanych cigaret a vysledky senzorického hodnoceni kvality jsou uvedeny v Tabulce 3:

Tabulka 3 - Senzorické hodnoceni kvality zahfivanych cigaret vyrobenych z tabakovych listi,
rekonstituovanych suspenznim procesem
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Priklad 4

Rekonstituované tabakové listy vyrobené valcovacim procesem s ¢ =100,0 + 5,0 g/m?
ad=0,20£ 0,02 mm se rozfezou pomoci drticiho zafizeni v nastaveném sméru na mnozstvi
tabakovych utrzku tak, ze tabakové utrzky maji tvar pasku a sirka tabakovych atrzku ve tvaru pasku
je 0,5 mm, tabakové utrzky se stlaci tésn€ k sob¢ v pricném sméru tabakovych tatrzki pomoci stroje
na vyrobu a vyklapéni cigaret, takZze se mnozstvi tabakovych utrzka ve tvaru prouzku jevi jako
usporadané tabakové tyCinky, poté se tabakové utrzky zabali do baliciho papiru a vytvorfi se
valcova tabakova tyc¢inka s usporadanymi tabakovymi utrzky. Tabakova tyCinka je nafezana podle
specifikace délky 144,0 mm a poté je valcova tabakova tyCinka o délce 144,0 mm opé€t nafezana
na délku 12,0 mm a poté je pripojena k necigaretovému segmentu jadra s dvousegmentovou
strukturou, ¢imz vznikne vzorek zahfivané cigarety 1#.
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Sitka prouzkovych tabakovych utrzki se nastavi na 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm a 1,5 mm a vyse
uvedeny postup se opakuje, aby se ziskaly Ctyfi vzorky cigaret 2#, 3#, 4# a 5# cigaret s riznou
Sitkou prouzkovych tabakovych utrzku. Podle bézné technologie vyroby cigaret se navic
rekonstituovan¢ tabakové listy po procesu vyroby papiru rozfezou na malé archy (zpravidla
kosoctverce 20 mm*30 mm) a poté se rozfezou na Sitku 1,0 mm, tyto utrzky se sroluji do
konvencni cigarety pomoci stroje na vyrobu cigaret, takze tabakové utrzky v cigareté jsou
v nepravidelném usporadani, acigareta se rozfizne na délku 12,0 mm apoté se spoji
s necigaretovym segmentem jadra dvousegmentové struktury, aby se vytvoril kontrolni vzorek.

Pét vyse uvedenych vzorku a kontrolni vzorek jsou hodnoceny koufenim pomoci kufacké sady
zahrivanych cigaret a vysledky senzorického hodnoceni kvality jsou uvedeny v Tabulce 4:

Tabulka 4 - Senzorické hodnoceni kvality zahrivanych cigaret vyrobenych z tabakovych lista,
rekonstituovanych valcovacim procesem

Seriovd | . . .1 Oty s 1 Cekove | Poset batout! .
OVE T Lesk | Aroma | Mamonie | Co0OY L saarassént | Rachue | 28K S Paznimis
&, z8pach skove
""""""""" e e S O SRV Ol
Lonvoles - s ax s R ] S o
Cosorek | 48 | #80 50 0.0 17.9 BLO L OBRE ety | TROIRV
QX AITHAL SR d?mlf
PSR
. - . . ¢ TaEs maié
I 4.5 27,0 58 10,5 17.0 1,0 350 i w
; s oerd * : a 2 ! bafrutiiciparaty | mnaleiv
o
v wha YIRS
e 4.5 28,4 8.0 10,5 1783 334 8.0 o s M2
: ‘ . ' ‘ : afrtiisinars ;
bafradticinaeaty dgmu
7 7 7 7 , , T an velke
3% 45 | 280 5.0 16,5 7.0 210 e | A s | mnolshd
USHE s X (5\‘“‘ "
7 7 o vedké
a8 {45 | 20 5.0 16,5 17,9 210 | oseo |, F MY 1 mroksi
B¢ SHEQRYR: (}?m“
i oponem
a . = o . ' ¥oard Poomahd
SH $.5% AR 50 18,8 7.0 210 85,8 DI 3 e
: ! ! Y ' e bafrutfoigarete | mnodahi
dymy

Z vyse uvedenych Ctyf provedeni je patmé, Ze v porovnani s zahfivanou cigaretou ziskanou béznou
technologii vyroby cigaret ma zahfivana cigareta ziskana metodou zpracovani podle tohoto
provedeni vyssi uéinnost pruchodu koure a vétsi objem koure, ¢imz se vyrazné zlepSuje kvalita
koufeni.

Vyse uvedené udaje se tykaji pouze konkrétnich provedeni tohoto technického feseni a neomezuji

toto technické feseni. Odbomik v oboru muze provést rizné¢ modifikace a obmény formulace
a postupu pripravy podle tohoto technického feseni. Jakékoli modifikace, ekvivalentni nahrady,
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vylepSeni apod. provedené v duchu a na principu tohoto technického feSeni jsou zahmuty do
rozsahu ochrany tohoto technického reseni.

Priklad 5

Konkrétné, kombinaci obr. 1 a obr. 2, toto provedeni poskytuje zahfivanou cigaretu 100, ktera
obsahuje segment 10 jadra cigarety, segment 10 jadra cigarety obsahuje balici papir 11 a mnozstvi
tabakovych utrzku 12 ve tvaru pasku usporadanych paraleln¢ nebo v podstaté paralelné podél
nastavené¢ho sméru, pfiCemZz mnozstvi tabakovych utrzki 12 je uspofadano pravidelné
a usporadan¢ a balici papir 11 obaluje tabakové utrzky 12.

Zahrivana cigareta 100 dale zahrnuje necigaretovy segment 20 jadra, a segment 10 cigaretového
jadra a necigaretovy segment 20 jadra jsou zabaleny do rolovaciho papiru 30 do cigarety.

V tomto provedeni, s odkazem na obr. 1, ma necigaretovy segment 20 jadra tfissgmentovou
strukturu, necigaretovy segment 20 jadra obsahuje nosny segment 21, chladici segment 22
a filtracni segment 23, a segment 10 cigaretového jadra, nosny segment 21, chladici segment 22
a filtracni segment 23 jsou usporadany za sebou.

Alternativng, s odkazem na obr. 2, ma necigaretovy segment 20 jadra dvousegmentovou strukturu,
necigaretovy segment 20 jadra obsahuje chladici segment 22 a filtra¢ni segment 23, a segment 10
cigarctového jadra, chladici segment 22 a filtracni segment 23 jsou usporadany za sebou.

Ve vySe uvedeném ma chladici segment 22 alespon jednu prichozi dutinu 221. S odkazem na
obr. 1, pruchozi dutina 221 umoziuje snadny pritok koufe v nosném segmentu 21 do filtraéniho
segmentu 23. S odkazem na obr. 2, priichozi dutina 221 umoziuje snadny priitok koufe v segmentu
10 cigaretového jadra do filtracniho segmentu 23.

Konkrétné je nosny segment 21 vyroben z duté¢ho acetatového vlakna, matenalem chladiciho
segmentu 22 muze byt duté acetatové vlakno, material kyseliny polymlécné, papir nebo podobné
a filtraCnim segmentem 23 maze byt filtracni tyCinka z acetatu celulozy.

Priklad 6

Jedno provedeni tohoto technického feseni poskytuje zahfivanou cigaretu, ktera obsahuje segment
cigarctoveho jadra, pricemz segment cigaretového jadra obsahuje balici papir a mnozstvi utrzka
tabaku ve tvaru pasku usporadanych paraleln¢ nebo v podstaté paralelné pod¢l nastaven¢ho sméru,
pfi¢emz mnozstvi utrzku tabaku je usporfadano pravideln¢ a usporadané a utrzky tabaku jsou
obaleny balicim papirem.

Utrzky tabaku se volitelné vyrabi fezanim rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu.
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Surovina rekonstituovanych tabakovych listii ve tvaru archu volitelné obsahuje 5 az 30 dila
rostlinnych vlaken, 40 az 85 dilu tabakové suroviny, 5 az 40 dila aerosolového pripravku,
0 az20 dila tabakového kofeni a 1 az 10 dilu pomocné¢ho materialu.

Rostlinn¢ vlakno je voliteln¢ alespon jedno z dfevni buni¢iny, konopné buniéiny a bambusové
buniciny.

Tabakova surovina muze voliteln¢ obsahovat alesponn jeden z tabaku suSené¢ho koufem,
aromatického tabaku, tabaku Burley a tabaku suSeného na slunci.

Acrosolovym ¢inidlem je voliteln€ alesponi jeden z glycerinu, propylenglykolu a sorbitolu.

Tabakovym kofenim je voliteln¢ alespon jeden z vodného extraktu z tabakovych listi suSenych
v koufi, alkoholového extraktu z tabakovych listii suSenych v koufi, vodného extraktu z tabaku
Burley, alkoholového extraktu z tabaku Burley, furanonu, maltolu a nadkntického extraktu

z tabakovych lista.

Pomocnym materialem je volitelné alesporii jedno z lepidel, uhli¢itan vapenaty a polysachard z fas.

Prumyslova vyuzitelnost

Souhmné feceno, toto zvefejnéni poskytuje zahfivanou, heat-not-bum, cigaretu a zpusob jeji
vyroby, pficemz cigareta ziskana timto zptisobem ma vyssi uéinnost prichodu koufe a vétsi objem
koufe, ¢imz se vyrazné zlepsuje kvalita koufeni.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Zahrivana cigareta vyznacujici se tim, z¢ obsahuje segment cigarectového jadra, pricemz
segment cigaretového jadra obsahuje balici papir a mnozstvi utrzku tabaku ve tvaru pasku
usporadanych paraleln¢ nebo v podstaté paraleln¢ podél nastavené¢ho sméru, pficemz mnozstvi
utrzka tabaku je usporadano pravidelné a uspofadang a utrzky tabaku jsou obaleny balicim papirem.

2. Zahfivana cigareta podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze se tabakov¢ utrzky vyrabé¢ji drcenim
rekonstituovanych tabakovych lista ve tvaru archu.

3. Zahrivana cigareta podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze surovina rekonstituovanych
tabakovych listi ve tvaru archu obsahuje 5 az 30 dila rostlinnych vlaken, 40 az 85 dilu tabakové
suroviny, 5 az 40 dila acrosolového pripravku, 0 az 20 dila tabakového kofeni a 1 az 10 dila
pomocného materialu.

4. Zahfivana cigareta podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze rostlinné vlakno je alespoii jedno z
dfevni buni¢iny, konopné buniciny a bambusové buniciny.

5. Zahrivana cigareta podle naroku 3 nebo 4, vyznacujici se tim, Ze tabakova surovina obsahuje
alespon jeden z tabaku suseného koufem, aromatického tabaku, tabaku Burley a tabaku suseného na
slunci.

6. Zahfivana cigareta podle kteréhokoliv z naroki 3 az 5, vyznadujici se tim, Ze acrosolovy
piipravek je alespon jeden z glycerinu, propylenglykolu a sorbitolu.

7. Zahtivana cigareta podle které¢hokoliv z naroku 3 az 6, vyznacujici se tim, Ze tabakovym
kofenim je alespon jeden z vodného extraktu z tabakovych listi suSenych v koufi, alkoholového
extraktu z tabakovych listi suSenych v koufi, vodného extraktu z tabaku Burley, alkoholového
extraktu z tabaku Burley, furanonu, maltolu a nadkritického extraktu z tabakovych lista.

8. Zahrivana cigareta podle kteréhokoliv z naroku 3 az 7, vyznacujici se tim, Ze pomocnym
materidlem je alespori jedno z lepidel, uhliditan vapenaty a polysacharid z fas.

9. Zahrivana cigareta podle kteréhokoliv z naroka 3 az 7, vyznadujici se tim, Ze pomér hmotnosti
k  ploSe povrchu  rekonstituovanych  tabakovych  listi  ve  tvaru  archu (c)
je 50 g/m? < ¢ <250 g/m?; vyhodné je 100 g/m*<c <200 g/m?; a jesté vyhodngji tehdy, kdy jsou
rekonstituované tabakové listy ve tvaru archu vyrobeny rekonstituci suchym procesem je 110
g/m?<c <140 g/m? nebo kdy jsou rekonstituované tabakové listy ve tvaru archu vyrobeny
rekonstituci suspenznim procesem je 140 g/m?<c¢ < 180 g/m?>.

10. Zahfivana cigareta podle kteréhokoliv z narokd 2 az 9, vyznaé€ujici se tim, Ze tloustka
rekonstituovanych tabakovych listi ve tvaru archu (d)je 0,05 mm <d <1,0 mm; vyhodné je
0,2 mm <d <0,35 mm; ajest¢ vyhodnéji je 0,05 mm, 0,10 mm, 0,15 mm, 0,20 mm, 0,25 mm,
0,30 mm, 0,35 mm, 0,40 mm, 0,45 mm, 0,50 mm, 0,55 mm nebo 0,60 mm.

11. Zahfivana cigareta podle které¢hokoliv z naroku 1 az 10, vyznacujici se tim, ze zahfivana
cigarcta dale obsahuje necigaretovy segment jadra, a segment cigaretového jadra a necigaretovy
segment jadra jsou zabaleny do rolovaciho papiru do cigarety.

12. Zahrivana cigareta podle naroku 11, vyznacdujici se tim, Ze necigaretovy segment jadra ma
tfisesgmentovou strukturu, kdy necigaretovy segment jadra obsahuje nosny segment, chladici
segment a filtraCni segment, a segment cigarctového jadra, nosny segment, chladici segment a
filtra¢ni segment jsou usporadany za sebou;
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nebo ma necigaretovy segment jadra dvousegmentovou strukturu, kdy necigaretovy segment jadra
obsahuje chladici segment a filtraéni segment, a segment cigaretového jadra, chladici segment
a filtra¢ni segment jsou usporadany za sebou,

pfi¢emz chladici segment ma alespon jednu pruchozi dutinu.

2 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

10  segment jadra cigarety

11 balici papir

12 utrzek tabaku

20  necigaretovy segment jadra
21  nosny segment

22 chladici segment

23 filtra¢ni segment

30 rolovaci papir

100 zahfivana cigareta

221 prachozi dutina
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Obr. 2
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