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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie na-
stawicze walcow roboczych podpartych walcami
oporowymi w walcarkach do taém. W znanych
walcarkach wielowalcowych nlastawianie walca
roboczego polega mna rprzemiazcnzamiu walca opo-
rowego za pomocyg dwu $rub mastawczych lub
dwu cylindréw hydraulicznyc¢h umieszczonych nad
czopami walcéw. Takie urzadzenia do mnastawia-
nia walca roboczego dajg mozliwo§é jego réwno-
leglego roprzecznego przemieszezania wzglednie
nastawfania pod nieznacznym katiem, nie dajg na-
tomiast mozliwo$ci kompensowiania odksZtalcen
walca wystepujgeych w procesie walcowania
zwlaszeza majwiekszych odksztalcen powstajacych
w §rodku beczki walca roboczego.

W innych znamych walcarkach nastawianie wal-
ca roboczego polega na zastosowamiu mimo$rodo-
wo osadzonego segmentowego walca oporowego,
réwnolegle przemieszczanego przy pomocy dwoéch
zebatek wspbéipracujacych z segmentami zebaty-
mi, usytuowanymi na koficach walka sterujacego.
Wadami tego rozwiazania s3: brak mozliwosci
kompensowania mnajwiekszych odksztalcen pow-
stajacych w §rodku beczki walca; brak mozliwosci
katowego ustawiania walca roboczego oraz nie-
mozliwo§é sprezystego odksztalcenia walca robo-
czego do ksztaltu najbardziej odpowiedniego dla
walcowanego gatunku materialu i stosowanej
technologii walcowania. '
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Wymienione wady tego rozwiazania spowodo-
wane sg réwnoleglym przemieszczaniem wszyst-
kich segmentéw oporowych segmentowego walca
oporowego bez mozlwosci wzajemnego przemie-
szczanja sie poszczegdlnych segmentéw w stosun-
ku do siebie. '

W najnowszych walcarkach do tasém cienkich
urzadzenie do nastawiania walca roboczego skia-
da sig =z trzech ram, z kitérych dwie gbérne umoco-
wane s3 mniezaleznie za pomoca przegubéw do
ramy dolnej, Jakkolwiek urzadzenie to zezwala
na réwnolegle i katowe nastawienie walca robo-
czego, nie zezwala jednak na kompensowante
znacznych odksztalcen w $rodku beczki walca ro-
boczego.

Znane s3 réwmniez urzadzenia do kiompensacj:
odksztalcenia walca roboczego polegajgce na spre--
zystym odksztaicaniu beczki walca roboczego prezez
dzialanie odpowiednig sila na czopy walca robocze-
go poza ich ulozyskowaniem.

Do wywolanila odpowiedniej sily powodujacej
sprezyste odksztalcenie walca roboczego stosuje
sie mechanijzmy Srubowe, korbowe lub hydrau-
licane.

Wada tego rozwigzania jest niemodliwo$é jego
stosowania dla walcéw roboczych o malej Sredni-
cy.

Celem wynalazku jest urzadzenie do nastawia-
nia walca roboczego pozwalajgcego na réwnole-
gle przemieszczanie walca roboczego, katowe na-
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stawienie walca roboczego, kompensacje odksztal-
cen w frodku ‘beczki walca przez sprezyste od-
ksztalcenfe walca roboczego i poSrednich walcow
oporowych oraz mozliwo$é uzyskiwania wiekszzej
szczeliny w §rodku beczki walca roboczego w sto-
sunku do jej braegoébw réwniez przez spreiyste od-
ksztalcenie walea roboczego i posrednich walcow
oporowych,

Cel ten zostal wosiggniety przezx skonstrucwanie
walcoéw oporowych w postaci segmentéw osadzo-

seea nyche na mimosrodowych tulejach rastawianych

.hx.ezal-emme wazgledem siebie lub sprzezonych wiza-

jemmnie za pomocy mechanicanego zespotu nastaw-
czego. Przez réwnoczesny obrét wszystkich tulei
mimoérodowych na ktérych osadzone sa segmen-
ty walcow oporowych uzyskuje sig¢ r6wWnolegie
przemieszczenie walca roboczego. Przez obrét tyl-
ko S$rodkowych tulef mimosrodowych, wzglednie
skrajnych tulei mimoSrodowych wuzyskuje sie
kompensacje odksztaicenia w Srodku walca robo-
czego lub zwigkszenie szczeliny w Srodku beczki
walca w stosumku do jej brzegdw w zaleimoSci od
kierunku obrotu tulei mimoSrodowych. Nato-
miast przez niezalezne nastawianie tulei mimo-
§rodowych w ten spos6b, ze kaada nastepna tule-
ja mimo$rodowa w stosunku do poprzedzajgcej
wykona wigkszg cze§é¢ obrotu wuzyskuje sie kato-
we ustawienfe walca roboczego.

Podstawowg zaleta wynalazku jest mozliwosé
dowolnego usyimowamia osi walca wroboczego i
mozliwoéé zapobiegania jego odksztalceniu prak-
tycznie w kazdym punkcie jego tworzacej, Istnie-
je réwniez mozliwo§é uzyskania Zgdenego kszial-
tu i wielko$ci smczelimy miedzy walcami roboczy-
mi w zalezrosci od polozenia drugiego walca ro-
koczego. Wyralazek zostsmie blizej objasniony na
praykiadzie wykcnania przedstawionym na rysun-
ku, na Ktorym £ig. 1 pokazuje urzadzenie w prze-
kroju poprzecanym, fig. 2 to samo urzgdzenie w
widoku z gory natom’ast f£ig. 3 urzqdzenie w prze-
kroju wadkuznym.

Segmenty oporowe 1,2, 3 ulozyskowane sgna mi-
mosrodowych tulejkach 4, 5, 31. Mimosrodowa tu-
lejka 31 segmentiu Srodkowego 2 jectt zaklinowa-
na na centralnym watku 30 wkiadu oporowego 8,
natomiast mimosrodowe tulejki 4, 5 segmentow
bocznych osadzome sg na tym walku obrotowo
i majy ma swoich zewnetrznych koncach segmen-
ty zeklate, ktore to segmenty zazebiaja si¢ z zg-
batkami 26. Na koncach walka 30 zzkl'rowane sg
tulejki zebate 6, 7. Zazebione z tuleikam: zebaty-
mi 6 17, oraz tulejkami m'mofrodowym: 4, 5 ze-
batki sterujgce 25, 26 rolaczone sa ze éru-bami
nastaweczymi 12, 13,

Kola zebate 20 osadzone na Loﬁ u kazdej §ruby
nastawczej 12, 13 sq polgczone za poSrednictwem
pofrecniczacych kot zebatych 16, i k6t zebaiych
17 oraz slimacznic 15 z centralnym watkiem ste-
rujgcym 14 z:opatrzonym w pokretio 23, Walek
14 ulozyskewany jest w przytwierdzonych do kor-
pusu walcarki lozyskach oczkowych 10, 11 { po-
siada $§limaki 9 mapedzajgce $limacznce 15 osa-
dzone ra sworzniach 32. Kolo zebate 17 lest osa-
dzone rrzesuwnie ma sworzniu Ppionowym 19.
Diwignie 7, 28, 29 zamocowane s3 przegubowo w
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" rowego 2,

4
podporach 21 i jednymi koncamj polgczone sg z
tulejami Przesuwnymi 18 a drugimi koficami =z
przyciskami 22 prowadzonymi na trzpieniach pro-
wadzacych 34.

Dzwignie zewnetrzne 27 sg rolaczone na stale
za pomocy poprzeczki 33, Sprezyny 24 utrzymujg
konce dZwigni sterujgcych 27, 28 { 20 w gérnym
polozeniu przy kitérym nasigpuje stale zazebianie
posredniczacych k6t zebatych 17 z kotam: zebaty-
mi 20 i 16. Wysprzeglanie ko6t zebatych 17 z zaze-
bienia z kotami 16 i 20 nastepuje po przemresz-
czeniu koncéw dziwigni sterujacych 27, 28, 29
poiaczonych z przyciskamj 22 w kierunku dolnym.
W' celu skompensowania odksztalcen w Srodku
beczki walca wzglednie zmniejszenia Iub zwiek-
szenia szczeliny pomigdzy walcami roboczymi w
$rodkowych czesciach ich beczki, dckonuje sie
sterowania $&rodkowym segmentem oporowym: 2.-
W tym przypadku nalezy odlagczyé z zazebienia
dwa S$rodkowe pofredniczace kola zebate 17 na-
ciskajac przyciski 22 $rodkowych diwigni 28 : 29
co tym samym wyeliminuje obr6t tulejek mimo-
Srodowych 4 i 5. Cbracajgc rekojeScig 23 watka
sterujacego 14 rastepuje wtedy obrot tylko mi-
mosrodowej tulejki 31 Srodkowego segmentu opo-
' dzieki czemu zmienia sie polozenie
Srodka obrotu Srodkiowego segmentu oporowego 2,
a tym samym na*s'tqpuje wygiecie §rodkowych
czedci beczek posredniczacych walcéw ororowych
i walca roboczego, co przy niezmienionych poltoze-
niach bocznych cze§ci beczki walcéw posrednicza-
cych i walca roboczego, zwigk:za lub zmniesza
szczeling pomiedzy walcami rokoczymi Srodkowej
czefci Walca roboczego w zaleZmodci od kierunku

" ruchu obrotowego w jaki zostala wprawiona re- .

kojeS¢ 28 waika sterujacego 14.

W celu zmienienia wiclkoSci szczeliny pomiedzy
walcami roboczymi tylko bocznej lewej czesci
walca roboczego gdzie silty dzialdjqce na te cze$é
walca roboczego przenoszonme s3 przez segment
oporowy 3 jek to pokazano na f;’l'g, 3, dokonuje sie
sterowania segmentem oporowym 3, przyciskajac
przyciski 22 skrajnych dzwigni 27 oraz przycisk
22 dZzwigni 28. W ‘ten sposdb wyzebia sie posred-
niczgee kota zebate 17, powodujac wyeliminowa-
nie obrotu tulejek mimo&rodowych 4 i 81. Obra-
cajac rekojeécig 23 walka sterujgcego 14 nastepuje
wiedy obrét tylko tulejki mimosrodowej 5 zew-
netrznego segmentu oporowego 38, <¢o przy nie-
zmienionych polozeniach é-r'odkowyc‘h czeSci be-
czek walcOw posredniczgeych i walca roboxczego,
zwieksza lub zmnielsza szczeling pomiedzy wal-
cam: roboczyms tocznej lewej czesci walca robo-
czego. W celu zmienienia wielko$ci szczeliny po-
miedzy walcami roboczymi tylko bocznej prawej:
czeSci walca roboczego gdzie sily dzialajgce na te
cze$é¢ walca rotoczego pPrzenoszone s§ Przez seg-
ment oporowy 1 malezy postepowaé¢ podobnie jak
przy zmianie szczeliny pomiedzy walcam? rol
czymj tylko bocznej lewej czeSci walca robocze-
go, lecz w tym przypadku dokonuje sie sterowa-
nia segmentem oporowym 1 przyciskiajac przyci-
ski 22 skrajnych dzwigni 27 oraz przycisk 22
dizwigni 29.



W celu katowego ustawienia wealca rvdbo:czego w
Pqlozenie w kitbrym szczelina miedzy walcam: ro-
boczymi w lewej czeSci jest wieksza mniz w pra-
wej, dokonuje sie sterowania segmentami oporo-
wymi 2 i 3 przyciskajac przyckk 22 diwigni 28.

W ten sposéb wyzebia sie roéredniczace kolo
zebate 17, powodujgc wyeliminowanie obrotu tu-
lejki mimoérodowej 4. Obracajac rekojeScig 28
watka sterujacego 14 nastepuje obr6t tulejki mi-
mosrodowej 31 Ssredkowego segmentu oporowego 2
oraz tulejki mimo&rodowej 5 bocznego segmentu
oporowego 3.

Po wykonaniu odpowiedniego ruchu obrotowego
rekoje$cig 28 w zaletnoSci od Zadanego kata usta-
wienia walca roboczego nalezy macisngé przycis-
ki 22 dZwigni skrajnych 27 tak aby nastgpito wy-
zebienie pofredniczacego kola zebatego 17 powo-
dujge wyeliminowanie obrotu tulejki mimosrodo-
wej 31 Srodkowego segmentu oporowego 2. Wy-
konujac dalej w tym samym kierunku ruch obro-
towy rekiojeScig 23 walka sterujgcego 14 uzyskuje
sie obréot tylko tulejki mimosrodowej 5 bocznego
segmenitu oporowego 3 co powoduje, ze walec ro-
boczy uzyskuje zadane katowe ustawienie. W ce-
lu katowego ustawienia walca roboczego w polo-
zenie w ktérym szcgelina miedzy walcam: robo-
czymi w prawej czefci jest wieksza nit w lewej
nalezy postepowaé podobmie jak przy katowym
ustawlieniu walca robioczego w potoZzenie w ktd-
rym szczelina miedzy walcami roboczym: jest
wieksza z lewej niz w prawej czesci walca robo-

.

60 163

10

15

25

-30

czego lecz w tym przypadku. dokonuje sie naj- -

pierw sterowania segmentami oporowymi 2 i 1
a nastepnie tylko segmentem oporowym 1, przy-
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a w dalszej kolejnoSci przyciski 22 dzwigni skraj-
nych 27. W celu réwnoleglego ustawiania walcow
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sterujgcego 14 przy zazebionych wszystkich kotach
zgbatych to jest gdy przyciski 22 dZwigni 27, 28,
29 znalidujg sie w swoich gérmych polozeniach.
Nastepuje wbéwiczas réwnoczesny obrét tulejek mi-
modrodowych 4, 5 i 31 powodujgc ‘tym samym
réwnoczesne pomieszczenie segmentéw oporowych
1,2 i 8 co z kolei powoduje réwmnolegle przemie-
szczenie walca roboczego. .
Urzadzenie wediug wynalazku pozwala wiec
sterowaé niezaleznie kaidym z segmenté6w oporo-
wych 1, 2, 3, lub jednoczeSnie wszystkimi segmen-
tami oporowymi lub. .tez wzajemng dowolnq ich
kombinacjg. )

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie nastawcze walcéw roboczych pod-
partych walcami oporowymi w walcarkach do
taSém rosiadajgcych mimoSrodowo osadzone seg-
menty oporowe sluzgce do regulacji polozenia
walca roboczego znamienne tym, Ze jest wyposa-
zone w centralny walek sternjacy (14) ze $lima-
kamj (9) sprzezonymi za rpofrednictwem &limacz-
nic (15), k6t zebatych (16, 17, 20) i Srub nastaw-
czych (12, 13) z zebatkami (25, 86) oraz posiada
niezaleinie sterowane dZwignie (27, 28, 29) polg-
czone z roszezegblnymi, podredniczacymi kotami
zebatymi (17) osadzonymi przesuwmie na sworz-
niach (19) tak, aby umozliwié wyzebienie z ukta-
du pojedynczych lub jednoczeénie kilku posre-
dnjczacych két aebatych (17) przy czym skrajne
zebatki (28) sg zazebione z tulejkami zebatymi (6,
7) zaklinowanymj ma kohicach walka (30) z zakili-
nowang na tym watku (30) mimoSrodowsg tuleiks
(31) érodkowega segmentu oporowego (2) a zebat-
ki érodkowe (26) sg zazebione z mimosrodowymi
tulejkami (4, 5) skrajnych segmentéw oporowych
(1, 3) obrotowo ulozyskowanych na walku (30).
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