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649 Lageranlage.
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@ Die Lageranlage enthilt ein Kommissioniergerit (1), 2

das entlang von Wabenregalen (2) bewegbar ist und \

zwei Hebebiihnen (20, 201) aufweist. Die jeweilige Hebe-
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bithne (20 bzw. 201) weist eine Arbeitsplattform (35) und -
einen Lagergutsabschnitt (40) auf. Der Lagergutsabschnitt
(40} enthilt eine Ablageeinrichtung (50) fiir das Lagergut
(3) sowie eine kranartige Einrichtung (30) zur Handha-
bung von Lagergut. Die Ablageeinrichtung (50) ist mit
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wenigstens einer Vorrichtung zur Aufnahme ausgewéhlter
Stiicke (3) von Lagergut versehen und enthilt aufwirts
gerichtete Zinken (51).

Mit Hilfe dieser Anlage lassen sich Kommissionen
wesentlich schneller zusammenstellen als dem bei den
bekannten Anlagen dieser Art bisher moglich war.
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PATENTANSPRUCHE

1. Lageranlage mit einem Kommissioniergerit, das ent-
lang von Wabenregalen (2) bewegbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kommissioniergerit (1) wenigstens zwei
Hebebiihnen (20, 201) aufweist, die unabhéngig voneinander
bewegbar sind.

2. Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass jede der Hebebiihnen (20, 201) wenigstens eine Ar-
beitsplattform (35) und einen Lagergutsabschnitt (40) auf-
weist.

3. Lageranlage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Lagergutsabschnitt (40) eine Vorrichtung (50)
zur Aufnahme ausgewdhlter Stiicke (3) von Lagergut auf-
weist, dass diese Aufnahmevorrichtung mit aufwiérts gerich-
teten Zinken (51) versehen ist, welche die Breite der Aufnah-
mevorrichtung in Abteile unterteilen, in welchen die einzel-
nen Kommissionen voriibergehend gelagert sein konnen und
dass der Lagergutsabschnitt (40) eine Vorrichtung (30) zum
Versetzen der Stiicke von Lagergut senkrecht zur Langsrich-
tung der Aufnahmeeinrichtung (50) enthélt.

4, Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass wenigstens eines der Wabenregale (2 bzw. 120) eine
Schleuse (125) aufweist.

5. Lageranlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ficher (105) der Wabenregale (2, 120) einen
Boden (111) aufweisen, der Rollen (113) enthilt, auf welchen
die jeweilige Kassette (4) ruhen kann.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Lageranlage mit
einem Kommissioniergerit, das entlang von Wabenregalen
bewegbar ist.

Eine solche Lageranlage ist in europdischer Patentanmel-
dung Nr. 213 070 offenbart.

Diese Lageranlage ist so ausgefiihrt, dass die gewiinsch-
ten Kommissionen automatisch, d.h. durch einen Computer
gesteuert, zusammengestellt werden kdnnen. Eine solche
Steuerung funktioniert bekanntlich ausserordentlich schnell,
so dass dadurch die Voraussetzungen fiir eine sehr schnelle
Zusammenstellung von Kommissionen gegeben sind. Von
diesen Voraussetzungen kann man bei vorbekannten Lager-
anlagen jedoch keinen Gebrauch machen, weil die Bewegun-
gen des Kommissioniergerites sowie seiner Bestandteile we-
gen der grossen Masse derselben nur sehr langsam verlaufen
konnen.

Dennoch ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei-
ne Lageranlage zu schaffen, bei der die Kommissionen we-
sentlich schneller als bisher zusammengestellt werden kon-
nen.

Diese Aufgabe wird bei der eingangs genannten Lageran-
lage erfindungsgemdss durch die Anwendung einer Mass-
nahme geldst. die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1
definiert ist.

Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der vorliegen-
den Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen naher
erldutert. Es zeigt:

Fig. | in einer Seitenansicht die vorliegende Lageranlage,

Fig. 2 in Draufsicht eine weitere Ausfithrungsform der
vorliegenden Lageranlage und

Fig. 3 in Frontansicht ein Detail aus einem Gestell der
vorliegenden Lageranlage.

Die in Fig. 1 dargestellte Lageranlage enthalt ein Kom-
missioniergerit 1, das entlang von Wabenregalen 2 bewegt
werden kann. In Fig. 1 ist nur eines dieser Regale 2 darge-
stellt, wobei noch zu sagen ist, dass in Fig. 1 nur ein Teil des
Regalgestelles 2 dargestellt ist. Denn das Wabenregal 2 ist
normalerweise viel linger als dargestellt. Das Lagergut 3 be-
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findet sich in an sich bekannten Kassetten 4, von welchen
nur drei Kassetten 4 in Fig. 1 dargestellt sind. Zwei dieser
Kassetten 4 befinden sich im Kommissioniergerit 1, wih-
rend die dritte Kassette 4 im Gestell 2 untergebracht ist. In
5 einem Fach des Gestelles 2 befindet sich jeweils nur eine
Kassette 4. Als Lagergut 3 kommen beispielsweise Stangen,
Rohre, Schienen usw. in Frage. Das Kommissioniergerit 1
bewegt sich entlang dem Wabenregal 2 auf Rollen 19 und
Schienen 7.
Das Kommissioniergerit 1 enthélt ein Traggestell 100,
dass sich zwischen den Schienen 7 erstreckt. Dieses Tragge-
stell 100 weist zwei portalartige Abschnitte 101 und 102 auf,
die sich zwischen den Schienen 7 erstrecken und die parallel
zueinander stehen. Jedes dieser Portale 101 bzw. 102 weist
15 vertikal verlaufende Schenkel 11 und 12 auf, die mit einem
Balken 17 untereinander verbunden-sind. Oben sind die Por-
tale 101 und 102 mittels je eines Joches 103 verbunden, des-
sen Langsrichtung mit der Bewegungsrichtung des Kommis-
sioniergerétes 1 praktisch zusammenfillt. Unten sind die

20 Schenkel 11 und 12 des Rahmens 100 in je einem Fuss 13
verankert, in dem sich die Réder 19 befinden.

Dem jeweiligen Portal 101 bzw. 102 ist je eine Hebebiih-
ne 20 und 201 zugeordnet, die sich zwischen den Schenkeln
11 und 12 des betreffenden Portals 101 bzw. 102 erstrecken.

25 Das jeweilige Portal 101 bzw. 102 ist mit an sich bekannten
Antriebsmitteln (nicht dargestellt) fiir die Hebebiihnen 20
und 201 versehen, so dass sich die eine Hebebiihne unabhén-
gig von der anderen Hebebiihne in vertikaler Richtung, d.h.
entlang den Schenkeln 11 und 12, bewegen kann. In Fig. 1

30ist die linke Hebebiihne 20 in ihrer zuunterst liegenden Stel-
lung dargestellt. Die in Fig. 1 rechts dargestellte Hebebiihne
201 befindet sich in einer ihrer oberen Stellungen dargestellt,
wo sie einem der Facher 105 des Gestelles 2 gegeniibersteht.
Durch die Kombination der horizontalen Bewegungen des

35 Kommissioniergerdtes 1 entlang der Front des Gestelles 2
mit den vertikalen Bewegungen der jeweiligen Hebebiihne 20
bzw. 201, kénnen die Hebebiihnen 20 und 201 jedes Fach
105 des Lagergestelles 2 erreichen.

Die Hebebiihnen 20 und 201 weisen einen etwa U-férmi-

40 gen und horizontal verlaufenden Tréger 21 auf, dessen
Schenkel 22 hohl sind. Durch die Hohlrdume in diesen
Schenkeln 22 gehen die vertikalen Schenkel 11 und 12 des
Traggestelles 100 hindurch. Die Schenkel 11 und 12, die Bal-
ken 17 und die Joche 103 sind hohl ausgebildet, so dass in

45 diesen Seile, Rollen und hydraulische Hubzylinder unterge-
bracht sein kénnen, mit deren Hilfe die Biithnen 20 und 201
in vertikaler Richtung bewegt werden koénnen.

Die jeweilige Hebebiihne 20 bzw. 201 weist eine Zelle 25
auf, in der oder an der die einzelnen Ein- bzw. Vorrichtun-
50 gen derselben angebracht sind. Die Zelle 25 enthélt zwei rah-
menférmige Wangen 26. Jener vertikaler Abschnitt 106 des
Rahmens 26, der sich in der Nihe des jeweiligen Schenkels
22 befindet, ist an diesem befesitigt, so dass die Rahmen 26

mit dem Tréger 21 in vertikaler Richtung bewegt werden

55 kénnen. Die unteren horizontalen Abschnitte der Rahmen
26 sind mit Hilfe eines Bodens 65 der Hebebiihne 20 unter-
einander verbunden. Die oberen horizontalen Abschnitte 28
der Wangen 26 sind mit vorstehenden Verldngerungen 31
versehen, die sich in der Bewegungsrichtung des K ommissio-

60 niergerites 1 erstrecken. Sowoh! die oberen Abschnitte 28
des jeweiligen Rahmens 26 als auch die Verldngerungen 31
derselben sind hohl ausgefiihrt und geschlitzt, so dass sie als
Fiihrungen fiir eine kranartige Vorrichtung 30 zum Verset-
zen von Lagergut 3 in der Richtung der Bewegungsbahn des

65 K ommissioniergerdtes 1 dienen kénnen.

Die jeweilige Hebebiiline 20 ist funktionsméssig in zwei
Bereiche unterteilt, ndmlich in eine Arbeitsplattform 35 und
in einen Lagergutsabschnitt 40. Diese Bereiche erstrecken
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sich zwischen den genannten Wangen 26 und die Léinge die-
ser Bereiche ist grosser als die Lange des ldngsten in den Re-
galen 2 gelagerten Materialstiicks 3.

Auf der Arbeitsplattform 35 kann sich die das Kommis-
sioniergerét 1 bedienende Person aufhalten. In diesem Be-
reich kénnen sich auch die zur Bedienung des Kommissio-
niergerétes 1 erforderlichen Betdtigungselemente befinden.
Diese sind in Steuerpulten (nicht dargestellt) zusammenge-

fasst, von welchen sich je einer wenigstens im jeweiligen End-

bereich der Arbeitsplattform 35 befindet. Der Boden 65 der
Arbeitsplattform 35 ist vorteilhaft als ein Gitterrost ausge-
fithrt. Im Bereich der Arbeitsplattform 35 befindet sich fer-
ner eine Vorrichtung 41 zum Handhaben von Kassetten 4,
die einer an sich bekannten Art sein kann. Sie weist Rollen
auf, auf welchen sich die jeweilige Kassette 4 bewegen kann.
Ferner enthilt die Vorrichtung 41 Mittel zum Herausziehen
einer Kassette 4 sowie zum Einschieben derselben. Bei die-
sem Kommissioniergerit 1 befindet sich die Fithrungsbahn
41 fiir die Kassette 4 unmittelbar an der Innenseite der Vor-
derwand der Hebebiihnenzelle 25.

Der Lagergutsabschnitt 40 der Hebebiihne 20 weist eine
Einrichtung zur Handhabung von Lagergut 3 sowie eine
Einrichtung 50 zum Ablegen von Lagergut 3 auf. Zur Hand-
habungseinrichtung gehort der bereits erwéhnte Kran 30.
Die Ablageeinrichtung 50 enthélt Arme 52 zur Aufnahme
von Kommissionen 3, die an der Aussenseite der Zelle 25 der
Hebebiihne 20 angebracht sind. Diese Arme 52 weisen Abla-
geflichen auf, welche mit aufwirts gerichteten Zinken 51
versehen sind. Diese Zinken 51 bilden Reihen, welche sich
parallel zur Lingsrichtung der Zelle 25 erstrecken und wel-
che die Breite der jeweiligen Ablagefliche in Abteile 58 un-
terteilen, in welchen die einzelnen Kommissionen 3 oder we-
nigstens Bestandteile derselben voriibergehend aufbewahrt
werden kénnen.

Das Regalgestell 2 weist Pfosten 110 auf, die Reihen bil-
den, wie dies aus Fig. 2 gut ersichtlich ist. Diese Pfosten 110
sind in horizontaler Richtung untereinander in einer an sich
bekannten Weise so verbunden, dass sie das Gerippe eines
etwa quaderférmigen Lagergestelles 2 bilden. Zwischen den
Pfosten 110 benachbarter Pfostenreihen befinden sich tiber-
einander angeordnete Boden 111, auf welchen die jeweilige
Kassette 4 ruht, wenn sie sich in einem der Fécher 105 befin-
det. Ein Fach 105 umfasst somit den jeweiligen Boden 111
und den dariiber liegenden Hohlraum, in dem sich eine Kas-
sette 4 befinden kann.

In Fig. 3 sind die wesentlichen Teile eines Regalfaches
105 dargestellt. An den Pfosten 110 sind die Endpartien von
Wellen 112 gelagert. Im Bereich der Endpartie der jeweiligen
Welle 112 befinden sich Rollen 113 mit Kranz 114, wobei
der Kranz 114 dem Pfosten 110 naher liegt als die zylinder-
formige Partie 115 der jeweiligen Rolle 113. Auf der zylin-
derférmigen Partie 115 der Rollen 113, die sich auf hinter-
einander liegenden und horizontal angeordneten Wellen 112
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befinden, ruht die Kassette 4. Der Kranz 114 verhindert,
dass die Kassette 4 mit dem Pfosten 110 in Berithrung
kommt. Denn dies wiirde eine Storung des Betriebes der La-
geranlage zur Folge haben. Die Kassette 4 selbst weist ste-

5 hende U-Stiicke 116 auf, welche iiber die ganze Linge der
Kassette 4 verteilt sind. Die unteren Eckpartien der U-Stiik-
ke 116 sind mit Hilfe von Winkeleisen 117 verbunden, wel-
che sich iiber die ganze Linge der Kassette 4 erstrecken.

Im mittleren Bereich des Gestelles 2 ist eine Schleuse 125

10 gusgefiihrt. Diese Schleuse 125 entsteht dadurch, dass die
Ficher 105 in einem bestimmten Bereich des Regales 2 aus-
gelassen werden. Die dementsprechend verkiirzten Pfosten
110 sind auf einem horizontalen Triger 126 abgestiitzt. In
der Schleuse 125 befinden sich an sich bekannte Gerite

15 (nicht dargestellt), auf welchen die Kassetten 4 abgestellt
werden k6énnen, wenn sie in das Lager eingebracht oder aus
diesem entfernt werden sollen. Dies kann der Fall sein, wenn

_ leere Kassetten 4 wieder aufgefiillt werden sollen oder dgl.

Die.Schleuse 125 in Fig. 1 ist breiter ausgefiihrt als dies

20 jn der Praxis der Fall sein wird. Denn eine so breite Schleuse
125 ermoglicht, die einzelnen Teile der Hebebiihne 20 tiber-
schaubarer darzustellen. Die Breite der Schleuse 125 sollte ei-
gentlich nur der Breite der Arbeitsplattformen 35 der beiden
Hebebiihnen 20 und 201 entsprechen, um mdglichst grosses

25 Fassungsvolumen des Gestelles 2 zu erreichen.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, geniigt es, wenn nur eines
der Regale 2 oder 120 die Schleuse 125 aufweist. Es versteht
sich jedoch, dass auch mehrere Schleusen 125 vorgesehen
sein kénnen, beispielsweise verteilt iiber die Linge eines der

30 Gestelle 2.

Wenn Kommissionen zusammengestellt werden sollen,
so bewegt sich eine der Hebebiihnen 20 bzw. 201 in vertika-
ler Richtung so, dass sie die Hohe jenes Faches 105 erreicht,
dem die erforderlichen Materialstiicke 3 entnommen werden

35 sollen. Zugleich bewegt sich das Kommissioniergerét 1,
wenn erforderlich, in horizontaler Richtung ebenfalls auf das
genannte Fach 105 zu. Die Kassette 4 wird aus dem Fach
105 ausgezogen und sie ruht dann in der Hebebiihne auf der
Verschiebevorrichtung 41. Die Bedienungsperson kann mit

40 Hilfe des Kranes 30 die erforderlichen Stiicke 3 in der gefor-
derten Anzahl in den einzelnen Fachern 58 der Einrichtung
50 ablegen. Solche Arbeiten nehmen eine gewisse Zeitspanne
in Anspruch. Wihrend dieser Zeitspanne kann sich das
Kommissioniergerit 1 und die andere der Hebebiihnen so

45 bewegen, dass diese andere Hebebiihne ein anderes Lager-
fach 105 erreicht, dem Material 3 entnommen werden soll
oder in dem eine sich in dieser Hebebiihne befindliche Kas-
sette 4 abgelagert werden soll. Durch eine geeignete Kombi-
nation dieser Mglichkeiten kann man pro Zeiteinheit we-

50 sentlich mehr Kassetten 4 be- bzw. entladen und gegebenen-
falls auch durch Schleusen zu bringen, als dem bei den be-
kannten Lageranlagen der Fall war.

1 Blatt Zeichnungen
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