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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ５ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 6 年 4 月 1 8 日 ( 2 0 2 4 . 4 . 1 8 )
　
【 国 際 公 開 番 号 】 W O 2 0 2 3 / 0 6 3 2 4 3
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 3 - 5 5 4 4 8 5 ( P 2 0 2 3 - 5 5 4 4 8 5 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｆ ０ ４ Ｃ 2 9 / 0 0 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ｆ ０ ４ Ｃ 1 8 / 0 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｆ ０ ４ Ｃ 2 9 / 0 0 　 　 　 Ｓ 　 　 　
　 Ｆ ０ ４ Ｃ 2 9 / 0 0 　 　 　 Ｂ 　 　 　
　 Ｆ ０ ４ Ｃ 1 8 / 0 2 ３ １ １  　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 1 月 2 5 日 ( 2 0 2 4 . 1 . 2 5 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 固 定 ス ク ロ ー ル と 揺 動 ス ク ロ ー ル を 備 え た 圧 縮 機 構 部 、 前 記 揺 動 ス ク ロ ー ル を 摺 動 自 在  
に 保 持 す る フ レ ー ム 、 前 記 揺 動 ス ク ロ ー ル を 摺 動 さ せ る 駆 動 機 構 部 、 前 記 圧 縮 機 構 部 と 前  
記 フ レ ー ム と 前 記 駆 動 機 構 部 と を 収 容 す る 筒 状 の メ イ ン シ ェ ル 、 を 備 え た ス ク ロ ー ル 圧 縮  
機 に お い て 、 前 記 メ イ ン シ ェ ル は 、 中 心 軸 に 沿 っ て 延 び る 第 １ 直 管 部 と 、 前 記 中 心 軸 に 沿  
っ て 延 び 前 記 第 １ 直 管 部 よ り も 外 径 が 小 さ い 第 ２ 直 管 部 と 、 前 記 中 心 軸 に 沿 っ て 延 び 前 記  
第 ２ 直 管 部 よ り 外 径 が 小 さ い 第 ３ 直 管 部 と を 有 し 、 前 記 固 定 ス ク ロ ー ル が 前 記 第 １ 直 管 部  
内 に 固 定 さ れ 、 前 記 フ レ ー ム が 前 記 第 ２ 直 管 部 内 に 固 定 さ れ 、 前 記 駆 動 機 構 部 が 前 記 第 ３  
直 管 部 内 に 固 定 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ 直 管 部 の 肉 厚 は 、 前 記 第 ２ 直 管 部 の 肉 厚 よ り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項  
１ に 記 載 の ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 １ 直 管 部 の 肉 厚 お よ び 前 記 第 ３ 直 管 部 の 肉 厚 の 内 、 前 記 第 ２ 直 管 部 の 肉 厚 と の 差  
の 絶 対 値 が 大 き い 方 の 肉 厚 は 、 前 記 第 ２ 直 管 部 の 肉 厚 と の 差 の 絶 対 値 が 小 さ い 方 の 肉 厚 よ  
り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 第 １ 直 管 部 と 前 記 第 ２ 直 管 部 と を 連 結 す る 第 １ 連 結 部 と 、 前 記 第 ２ 直 管 部 と 前 記 第  
３ 直 管 部 と を 連 結 す る 第 ２ 連 結 部 と を 有 す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 第 １ 直 管 部 の 内 壁 面 か ら 突 出 し 、 前 記 固 定 ス ク ロ ー ル を 位 置 決 め す る 第 １ 突 出 部 と  
、 前 記 第 ２ 直 管 部 の 内 壁 面 か ら 突 出 し 、 前 記 フ レ ー ム を 位 置 決 め す る 第 ２ 突 出 部 と 、 を 有  
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 １ 直 管 部 、 前 記 第 ２ 直 管 部 、 お よ び 前 記 第 ３ 直 管 部 は 、 内 径 ま た は 外 径 に 加 工 痕  
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ７ 】
　 固 定 ス ク ロ ー ル と 揺 動 ス ク ロ ー ル を 備 え た 圧 縮 機 構 部 、 前 記 揺 動 ス ク ロ ー ル を 摺 動 自 在  
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に 保 持 す る フ レ ー ム 、 前 記 揺 動 ス ク ロ ー ル を 摺 動 さ せ る 駆 動 機 構 部 、 前 記 圧 縮 機 構 部 と 前  
記 フ レ ー ム と 前 記 駆 動 機 構 部 と を 収 容 す る 筒 状 の メ イ ン シ ェ ル 、 を 備 え た ス ク ロ ー ル 圧 縮  
機 に お い て 、
前 記 メ イ ン シ ェ ル は 、 中 心 軸 に 沿 っ て 延 び る 第 １ 直 管 部 と 、 前 記 中 心 軸 に 沿 っ て 延 び 前 記  
第 １ 直 管 部 よ り も 外 径 が 小 さ い 第 ２ 直 管 部 と 、 前 記 第 １ 直 管 部 と 前 記 第 ２ 直 管 部 と を 連 結  
す る 第 １ 連 結 部 と 、 を 有 し 、
前 記 固 定 ス ク ロ ー ル お よ び 前 記 フ レ ー ム が 前 記 第 １ 直 管 部 内 に 固 定 さ れ 、
前 記 駆 動 機 構 部 が 前 記 第 ２ 直 管 部 内 に 固 定 さ れ 、
前 記 第 １ 連 結 部 お よ び 前 記 第 ２ 直 管 部 の 間 の 内 径 ま た は 外 径 に は 、 溶 接 痕 を 有 す る こ と を  
特 徴 と す る ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 。
【 請 求 項 ８ 】
　 固 定 ス ク ロ ー ル と 揺 動 ス ク ロ ー ル を 備 え た 圧 縮 機 構 部 、 前 記 揺 動 ス ク ロ ー ル を 摺 動 自 在  
に 保 持 す る フ レ ー ム 、 前 記 揺 動 ス ク ロ ー ル を 摺 動 さ せ る 駆 動 機 構 部 、 前 記 圧 縮 機 構 部 と 前  
記 フ レ ー ム と 前 記 駆 動 機 構 部 と を 収 容 す る 筒 状 の メ イ ン シ ェ ル 、 を 備 え た ス ク ロ ー ル 圧 縮  
機 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 メ イ ン シ ェ ル は 、 中 心 軸 に 沿 っ て 延 び る 第 ２ 直 管 部 を 基 準 と  
し て 、 外 径 が 前 記 第 ２ 直 管 部 の 外 径 よ り 大 き く な る よ う に 前 記 中 心 軸 に 沿 っ て 延 び る 第 １  
直 管 部 を 成 形 す る 工 程 と 、 外 径 が 前 記 第 ２ 直 管 部 の 外 径 よ り 小 さ く な る よ う に 前 記 中 心 軸  
に 沿 っ て 延 び る 第 ３ 直 管 部 を 成 形 す る 工 程 と 、 前 記 固 定 ス ク ロ ー ル を 前 記 第 １ 直 管 部 の 内  
径 に 固 定 し 、 前 記 フ レ ー ム を 前 記 第 ２ 直 管 部 の 内 径 に 固 定 し 、 前 記 駆 動 機 構 部 を 前 記 第 ３  
直 管 部 の 内 径 に 固 定 す る 固 定 工 程 と を 備 え る ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 図 ２ お よ び 図 １ ０ に 示 す よ う に 固 定 ス ク ロ ー ル ３ １ は 、 第 １ 基 板 ３ １ １ の 第 １ 渦 巻 体 ３  
１ ２ を 形 成 し て い る 側 の 面 か ら ロ ア シ ェ ル １ ３ 側 （ Ｌ 側 ） に 突 出 す る 突 起 ３ １ ４ を 有 し て  
お り 、 突 起 ３ １ ４ の ロ ア シ ェ ル １ ３ 側 の 先 端 に Ｃ 面 取 り 、 ま た は 、 Ｒ 面 取 り ３ １ ４ １ を 形  
成 し 、 突 起 幅 を 先 端 か ら 徐 々 に 広 げ て い る 。 突 起 ３ １ ４ を メ イ ン シ ェ ル １ １ に 形 成 し た 溝  
１ １ ８ （ 図 ３ 参 照 ） と 嵌 合 す る こ と で 固 定 ス ク ロ ー ル ３ １ の 位 相 を 決 め て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
〈 ス ク ロ ー ル 圧 縮 機 の 歯 先 す き ま の 調 整 方 法 〉
次 に 、 固 定 ス ク ロ ー ル ３ １ と 揺 動 ス ク ロ ー ル ３ ２ の 渦 巻 先 端 と 基 板 間 の す き ま ( 歯 先 す き  
ま ) を 調 整 す る 方 法 を 、 図 １ ５ を 用 い て 説 明 す る 。 図 １ ５ は 図 ４ （ ａ ） に 寸 法 を 付 し た も  
の で あ る 。 各 部 の 寸 法 を 以 下 の よ う に 設 定 す る と 、 歯 先 す き ま Ｑ を 以 下 の 式 で 表 す こ と が  
で き る 。
・ 第 １ 位 置 決 め 面 １ １ ３ と 第 ２ 位 置 決 め 面 １ １ ６ の 距 離   Ｌ
・ 第 １ 位 置 決 め 面 １ １ ３ と 第 １ 渦 巻 体 ３ １ ２ 先 端 の 距 離   Ｍ
・ 揺 動 ス ク ロ ー ル ３ ２ の 第 ２ 基 板 ３ ２ １ の 厚 み           Ｎ
・ ス ラ ス ト プ レ ー ト ２ ４ の 厚 み                         Ｔ
・ 第 ２ 位 置 決 め 面 １ １ ６ と 平 坦 面 ２ １ ２ の 距 離           Ｐ
・ 歯 先 す き ま                                         Ｑ
Ｌ ＝ Ｍ ＋ Ｑ ＋ Ｎ ＋ Ｔ ＋ Ｐ   ⇒   Ｑ ＝ Ｌ － Ｍ － Ｎ － Ｔ － Ｐ
こ こ で 、 各 部 の 寸 法 を 測 定 に よ り 既 知 と す る と 、 最 も 多 種 多 量 の 生 産 を 可 能 と す る ス ラ ス  
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ト プ レ ー ト ２ ４ の 厚 み Ｔ を 調 整 す る こ と で 、 狙 い と す る と 歯 先 す き ま Ｑ を 得 る こ と が で き  
る 。 本 調 整 に よ り 冷 媒 が 渦 巻 先 端 と 基 板 の 隙 間 を 通 っ て 、 隣 の 圧 縮 空 間 に 漏 れ る こ と を 抑  
制 し 、 圧 縮 機 の 損 失 を 低 減 さ せ る こ と が で き る 。
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