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Sposob wyrobu skoéry sztucznej za-
pomoca nasycania tkanin o powierzchni
pilsniowatej roztworem celulozy, a na-
stepnie odparowywania nadmiaru wilgo-
ci, suszenia i przemywania jest juz znany.
Wszelako w tym wypadku tkanina udzie-
la swej struktury skérze sztucznej, ktora
daje sie przez to latwo drze¢ wzdluz
nici. Nadto roztwér celulozy wysycha
wzglednie utrwala sie tylko na drodze
fizycznej, dzieki czemu wytrzymatosé
wyrobu jest nieznaczna. Prébowano
wprawdzie przepuszcza¢ gotowy wyrob
przez walki, lecz tylko w celu otrzymy-
wania gladkich, gietkich i polyskujacych
materjalow, o uszlachetnieniu zewnetrz-
nym, bez wplywu jednak na stan we-
wnetrzny. Sztuczna skdéra, bedac wyko-
nana z tkaniny, musi by¢ stosunkowo
kosztowna. Prébowano takze celem wy-
robu sukien, paséw, rzemieni z wldkien
roslinnych, zwierzecych albo mineral-

nych, rozciaga¢ je w postaci runka na
warstwie lepu, potem prasowac i dopéty
przeklada¢ warstwy lepu warstwami run-
ka, dopoki nie zostanie osiagnieta po-
trzebna grubosé. Cienkie runko zgrze-
blarki wymaga nie tylko podloza (sukna),
gdyz nie posiada mocy wewnetrznej,
lecz do wyrobu potrzeba kilku warstw
natozonych na lep. Wyrob wiec sktada
sie z warstw, jest malo trwaly i niejed-
nolity i wymaga skomplikowanych me-
chanizmow.

W przeciwienstwie do tych znanych
sposobow, sposdb, stanowiacy przed-
miot niniejszego wynalazku daje wyréb
jednakowo we wszystkich kierunkach
mocny, trwaly i jednolity. Sposéb wy- -
robu produktu o zwartej budowie w ro-
dzaju np. skoéry sztucznej, imitacji filcu,
papieru japonskiego etc. polega na tem,
ze spil$niona watke wloknista nadaje sie
na maszyne ’apreturowa‘, wwatkowujaca
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- prowadza roztwor

w watki z wlokien pod cisnieniem roz-
twor celulozy np. z wiskoza albo tlen-
kiem amoniaku miedziowego, a potem
przeprowadza przez plyn do hartowania
celulozy, np. kapiel lugowa lub kwasowa.

W ten sposéb powstaje nadzwyczaj
mocny produkt o zwartej budowie. Ze-
zgrzeblona watka z wildkien moze by¢

+ sporzadzona z thaterjalu ‘wiéknistego,
‘niebielonego, tylko lekko bielonego, alba

zupelnie bielonego i odpornego na dzia-
lanie wody, jednolicie lub rozmaicie far-
bowanego, jak np. z bawelny, ramicy,
tyka, welny, jedwabiu albo odpadkow
jedwabiu sztucznego.

Do wyrobu uzywa sie maszyny np.
apreturowej, wyobrazonej na rysunku.

Na pojedynczej albo podwdjnej zgrze-
blarce (na rysunku nie podanej) zgrzebli
sie materjal surowy w zwykly sposéb na
bezwzglednie jednostajna wate wlokni-
sta. Tuz za zgrzeblarka miesci sie ukla-
darka, ukladajaca na krzyz i w poprzek
wlékna lezace wzdluz a oddawane przez
czesak zgrzeblarce, i doprowadzajaca
wate widknista w ten sposéb wyrobio-
na, dobrze wyréwnana pod postacia zwo-
ju A do maszyny apreturowej C, zao-
patrzonej w dwa walki ustawne BB
umieszczone pod mechanizmem drazko-
wym JJ i nadwagami K; z walkow tych
jeden jest chropowaty albo zlobkowany,
drugi za$ zaopatrzony w powloke z gu-
my. Dolny walek B! tej maszyny apre-
turowej C zanurza sie w koryto D, na-
pelnione roztworem celulozy. Roztwor
ten stuzy jako spoiwo waty widknistej,
przeciaganej pomiedzy watkami BB! za-
pomoca stolu doprowadzajacego. Dolny
walek B!zanurzajacy sie w koryto D do-
celulozy do waty
wioknistej zupelnie w ten sam sposob,
jak apreture albo szlichte doprowadza
sie do tkaniny. Goérny walek B prasuje
mase w warstwe pilSniowa; nadmiar ce-
lulozy $cieka z powrotem do koryta D.

Przy uzyciu jednego z pomienionych roz-
tworow celulozy, spilsnione wiékna pod
wplywem ci$nienia watkéw BB! powle-
kajacych spoiwem trzymaja sie juz tak
mocno, ze wyréb w stanie naciagnietym
mozna bez przeszkody przeprowadzié¢
z wielka szybkoscia przez koryto £, za-
wierdjace ciecz do hartowania rozpusz-
czonej celulozy. Przebiegajacy wyrdb
wypuszczany przez walki GG' mozna po-
tem zaraz nawina¢ na walek A albu zto-
2y¢ w zbiorniku, gdzie sie przemywa
i dalej traktuje, azeby nastepnie na prze-
wiewie wysuszy¢, a wreszcie poddaje sie
prasowaniu lub wytlaczaniu.

Wyréb gotowy wskutek skombino-
wanego dzialania uktadarki, roztworu ce-
lulozy, walkéw naciskowych i cieczy do
hartowania jest prawie nie do rozdarcia,
miekki i gietki zwlaszcza przy uzyciu
waty wléknistej z niebielonych lub lek-
ko tylko bielonych widkien. Tak spo-
rzadzona skdra sztuczna ma zwarta bu- -
dowe i moze by¢ jeszcze zapomoca dal-
szego traktowania uczyniona nieprzema-
kalna, albo tez mozna doda¢ do masy
celulozowej srodki, nieprzepuszczajace
wody. Jezeli sie chce zapomoca tego
samego urzadzenia wyrabiaé oprocz
sztucznej skory takze wyroby filcowe
i imitacje futer, to zgrzebli sie wate
wloknista z dlugowlosego materjalu
wldknistego i urzadza sie maszyne apre-
turowa w ten sposob, ze jeden z wal-
kow naciskowych BBAB! tylko miejscami
lub pasami jest chropowaty albo zlob-
kowany, a potem znowu miejscami gtad-
ki. Tam, gdzie powierzchnia chropowa-
ta lub ztobkowana watka ze spoiwem od-
dzialywa na warstwe wldknista, materjat
wloknisty zlepia sie $cislej, natomiast
w miejscach, gdzie dziala gtadka po-
wierzchnia watkow, a wiec dostaje sie
mniej spoiwa, ma miejsce mniejsze skle-
janie sie, przez co po wyschnieciu
w miejscach sklejonych slabiej wlokna



znowu zostaja obnazone zgrzebleniem
powierzchni i szczotka ponad sklejone-
mi pasami lub miejscami, przez co osia-
ga sie dlugowloknisty filc, lub nawet
imitacje futer. Gdyby jednak uzy¢ tyle
roztworu celulozy, ze jeszcze znaczny
nadmiar jej bylby wycisniety zapomoca
watkéw, to wyréb bylby sklejony za
silnie, zalepiony i nie otrzymywanoby
nawet zapomoca zgrzeblenia filcu. Je-
zeli chcemy przygotowaé wyréb, podo-
bny do papieru japoriskiego, to nalezy
dodac¢ do niebielonego materjatu wtékni-
stego, majacego by¢ przerobionym na
wate wkdknista, odpowiedni procent ba-
welny bielonej. Do zupelnie twardych
imitacji trzeba uzywaé¢ koniecznie wtok-
na bielonego. Zaleznie od stosunku bie-
lonego do niebielonego uzytego do wy-
robu materjalu wtoknistego otrzymuje sie
papier japonski w rodzaju pergaminu
o mniejszej lub wiekszej ciagliwosci.
Zjawisko to objasnia sie tem, ze przy
uzyciu niebielonego materjatu wiékni-
stego wskutek bardzo nieznacznej zdol-
nosci zwilzania powierzchni widknistej
roztwor celulozy, pomimo wielkiego ci
$nienia walkéow BB! nie przenika-do
komoérek wildkien, lecz otacza wlokna
tylko powierzchownie i spaja bez istot-
nego  przepojenia. Natomiast przy uzy-
ciu materjalu wléknistego bielonego, nie
zawierajacego wiecej zadnych tluszczo-
wych i woskowatych cial wskutek po-
przedniego bielenia, dajacego sie przeto
réwniez latwo zwilzaé, roztwor celulozy
przenika do komoérek wlokien i spaja je
w wyrob sztywny w rodzaju pergaminu.
Wyroby nie wykazujace szelestu papie-
rowego, mozna takze otrzymywac nawet
przy uzyciu wiékien bielonych i wrazie
uprzedniego uczynienia w sposo6b znany
tego materjalu wléknistego nieprzema-
kalnym, azeby przez to zapobiedz prze-
nikaniu masy apreturowej do komo-
rek wloknistych. Wreszcia wysuszone

i ewentualnie wybielone imitacje skory
i filcu przepuszcza sie jeszcze przez
zimna kapiel kwasu siarczanego od
50 —60° Bé, a po wymyciu i wyzeciu
jeszcze w wilgotnym stanie przez ka-
piel tugu sodowego lub potasowego.
Skutkiem tego traktowania staja sie one
dosy¢ odporne na dziatanie wody i przez-
roczyste.
Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu skéry sztucznej
i materjalow o podobnej powierzchni
tem znamienny, ze zgrzeblona, spilsnio-
na wata wloknista, nadana na maszyne
apreturowa, poddana jest dzialaniu roz-
tworu celulozy pod cisnieniem walkow
tej maszyny, a nastepnie, przepuszcza-
na przez plyn do hartowania celulozy.

2. Sposgb wyrobu imitacji futer pod-
tug zastrz. 1., tem znamienny, ze wata
wldknista przygotowuje sie z materjatu
wldéknistego o dlugim wlosiu, a ci$nie-
nie watkéw apreturowych wywiera sie
zapomoca watka, posiadajacego powierz-,
chnie w pasy gladkie i szorstkie, wspot-
dzialajacego z waltkiem powleczonym
guma, i ze zapomoca tych watkéw wtla-
cza sie do materjalu wloknistego tylko
tyle roztworu celulozy, ile niezbednie
potrzeba do zalepienia, przez co wldkna
nie$cisle zaklejone moga by¢ w wyro-
bie znowu rozczesane zapomoca zgrzeb-
lenia lub szczotkowania.

3. Sposéb wyrobu imitacji papieru
japonskiego podlug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze spilSniona wata wldknista

~ sktada sie przynajmniej czesciowo z bie-

lonego materjalu wloknistego, i ze przy-
gotowany na maszynie apreturowej wy-
réb ten w celu uczynienia go mozliwie
odpornym na dzialanie wody, traktuje
sie w ten sposob, ze przepuszcza sig

go przez zimna kapiel kwasu siarczane-

go od 50—60° B¢, po wymyciu i wyze-
ciu przez kapiel lugowa.
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