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Sposéb wykonywania odlewdw z metali lub stopéw metali
z dodatkami trudno topliwymi, zmieniajagcymi wtasnoéci mechaniczne,
zwlaszcza zwiekszajagcymi odpornosé na fcieranie

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania odlewéw z metali lub stopéw metali z dodatkami
- truden topliwymi, zmieniajacymi wtasnosci mechaniczne, zwtaszcza zwigkszajacymi odpornosé na écieranie.

Znany sposGb preparowania wneki formy odlewniczej, polega na nanoszeniu na wybrane powierzchnie
wneki formy ziarnistych materiatéw metalicznych lub niemetalicznych odpornych na scieranie, potaczonych
spoiwem wraz z topnikiem, Po zalaniu formy cieklym metalem wskutek jego penetracji, nast¢puje trwale pola-
~ czenie powtoki z odlewem. Spos6b napawania twardymi stopinami polega na nanoszeniu na zgdang powierzchnie
odlewu trudnoscieralnych metali metoda napawania (Poradnik Spawalniczy — WNT Warszawa, 1970)

Znany jest réwniez sposob zwigkszania odpornosci na scieranie powierzchni odlewéw metoda galwaniczng
i polega na elektrolitycznym wydzielaniu trudnoscieralnych metali, w procesie galwanizowania.

Sposéb utwardzania powierzchni odlewéw Zeliwnych przez ochtadzanie, polega na zmianie struktury zqda-
nej powierzchni odlewu poprzez uzyskanie struktury twardej, dzigki intensywnemu chtodzemu np. zewne-
trznymi ochtadzalnikami metalowymi.

Sposdéb wedtug wynalazku polega na wprowadzeniu statych, trudno topliwych. ziarnistych czastek do
ciektego metalu, znajdujgcego si¢ w kadzi odlewniczej, wymieszaniu cieklego metalu a nast¢pnie wlaniu*do
formy odlewniczej. Form¢ odlewnicza umieszcza si¢ w polu magnetycznym. Do wneki formy wprowadza sig
elektrody doprowadzajace prad elektryczny o regulowanym natezeniu. Po wypelnieniu formy wczeéniej przygo-

- towanym ciektym metalem z dodatkiem ziarnistych trudno topliwych czastek, dzigki przeptywowi pradu elektry-
cznego migdzy elektrodami poprzez ciekty metal oraz wskutek dziatania zewnetrznego pola magnetycznego,
nast¢puje ruch czasteczek w ciektym metalu powodowany istnieniem sit elektrodynamicznych. '

Poprzez wtasciwy wybdr parametréw pola magnetycznego, natgzenia pradu elektrycznego przeptywaja-
cego przez ciekly metal, gestosci ciektego metalu odlewu i gestosci dodatku ziarnistego, przewodnosci elektry-
cznej wlasciwej metalu odlewu i materiatu dodatku ziarnistego uzyskuje si¢ réwnomierne rozmieszczenie do-
datku ziarnistego w catej objetosci odlewu i osadza ne na wybranych powierzchniach zewngtrznych odlewu lub
w wybranych strefach odlewu.
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Przyktad I Wegliki wolframu o ziarnistosci 0,3 — 0,8 mm osadza si¢ na powierzchni bocznej odlewu
prostopadtosciennego i walcowego z zeliwa. Do wngki formy odlewniczej umieszczonej pomig¢dzy biegunami
elektromagnesu doprowadza si¢ elektrody potaczone do zrédta pradu statego. Forma wykonana jest w skrzynce
formierskiej wytworzonej z materialu niemagnetycznego. Mas¢ formierska stanowia tradycyjne masy powsze-
chnie stosowane w odlewnictwie. Do wneki formy ciekty metal doprowadza si¢ uktadem wlewowym. Forme
umieszcza si¢ w wirujagcym polu magnetycznym wytwarzanym przez zesp6t elektromagneséw. Do wneki formy
doprowadza si¢ prad elektryczny za pomocs elektrod. Do elektrod doprowadza si¢ prad zmienny o czestotli-
wosci zsynchronizowanej z predkoscia wirowania pola magnetycznego. Przy pr¢dkosci obrotowej pola magnety-
cznego 50 rad/s zapewniona jest poZadana synchronizacja w przypadku doprowadzenia do elektrod pradu
zmiennego o czestotliwosci 50 Hz i przy odpowiednim ustawieniu elektrod wzgledem uktadu elektromagneséw.

W celu wytworzenia odlewéw z czgstkami osadzonymi na ich bocznych powierzchniach do stopionego
i przegrzanego do ok. 1670 K zeliwa znajdujacego si¢ w kadzi wrzuca si¢ ziarnisty weglik wolframu, a nast¢pnie
zawarto$¢ kadzi wlewa si¢ do formy, przy czym forma znajduje si¢ od chwili zalania, az do catkowitego
zakrzepnigcia metalu pod wplywem pola magnetycznego, a poprzez metal w tym okresie czasu przeptywa prad
elektryczny. Wielko$¢ indukcji stosowanego pola magnetycznego w celu osadzenia weglika wolframu na powierz-
chni odlewu Zeliwnego wynosi 0,1 — 0,5 T natomiast nat¢zenie pradu elektrycznego przeplywajacego poprzez
metal zmienia si¢ w granicach 200 — 1000 A w zaleZnosci od wielkosci odlewu. i

Przyktad II. Wodlewie Zeliwnym osadza si¢ wegliki chromu o ziarnistodci 0,5 — 1 mm réwnomiernie
w catej objetosci. Weglik chromu wprowadza si¢ do cieklego Zeliwa w kadzi, przegrzanego do temperatury
okoto 1600 K, a nastgpnie zawartosé kadzi wlewa si¢ do formy. W celu réwnomiernego rozmieszczenia we glika
w objetosci odlewu walcowego konieczne jest umieszczenie elektrod wzgledem uktadu elektromagneséw. Forma
wraz z elektrodami obrécona jest wzgledem elektromagneséw o pewien kat okreslony na drodze obliczeri lub
eksperymentalnie. Odlew znajduje si¢ pod wptywem oddziatywania pola magnetycznego az do momentu catko-
witego zakrzepnigcia a przez caly okres pozostawania odlewu w polu magnetycznym przeptywa poprzez niego
prad elektryczny. Wielkosci indukcji stosowanego pola magnetycznego i nat¢Zenia pradu przeptywajgcego przez
metal okresla si¢ na drodze analitycznej. Wielkos¢ indukcji stosowanego pola magnetycznego waha si¢ w grani-
cach 0,1 — 1,5 T, natomiast nateZenie pradu elektrycznego przeptywajacego poprzez metal zmienia si¢ w zakre-
sie 100 — 500 A, w zaleZnosci od wielkosci odlewu.

Zastrzeienie paten.owe

Sposéb wykonywania odlewéw z metali lub stopéw metali z dodatkami trudno topliwymi zmieniajacymi
wtasnosci mechaniczne, zwtaszcza zwigkszajacymi odporno$é na icieranie, polegajacy na kierowanym oddziaty-
waniu pola magnetycznego i przeptywajacego pradu przez ciekly metal na poszczegélne czasteczki dodatku,
zna mienny tym, Ze forme odlewnicza wypetniong krzepngcym metalem z wprowadzonymi uprzednio
dodatkami ziarnistymi, trudno topliwymi umieszcza si¢ w polu magnetycznym, za$ do wneki formy wprowadza
si¢ elektrody doprowadzajace prad o regulewanym natgzeniu.
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