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Emner af alumwnium eller aluminiumlegeringer forsme-

res inden koldvalsningen med mineralolier eller synte~
tiske olier, der eventuelt indeholder additiver, el-

ler med oplesninger eller emulsioner af sddanne

olier.

Ved denne forsmoring undgir man dannelsen af de talrige
overfladedefekter, som ellers optreder ved koldvalsning.
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Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmdde til
smgring under koldforarbejdning af badnd og plader af alu-

minium eller legeringer heraf.

Det er velkendt, at koldvalsning af aluminium har varet
foretaget i adskillige ar med smgring ved hjalp af en
mineralolie eller en syntetisk olie, med eller uden addi-
tiver, som pad samme tid sikrer en smpring og en afke¢ling
af produktet og varktgjerne (valser). Denne olie er al-
mindeligvis petroleum. Dels pd grund af de begraznsede re-
sultater, som herved opnds (med hensyn til hastigheden,
graden af kolddeformation og lignende), og dels pa grund
af antzndelses- og brandfaren har man imidlertid erstat-
tet denne olie med et i det vasentlige vandigt medium be-
staende af en emulsion eller en oplgsning af olie i vand

indeholdende op til ca. 30 vagt-% olie.

Denne koldvalsningsmetode, som er beskrevet i GB patent-
skrift nr. 1 006 388, bestdr i en forsmgring af produktet
for valserne og en sarskilt smgpring af wvalserne og
bandet eller pladen af aluminium ved hjalp af en vandig
olieemulsion; se f.eks. skriftets side 7, linie 1-27 og

krav 1).

Denne metode, som fgrer til forbedrede resultater og
storre sikkerhed, begranses imidlertid af fremkomsten af
overfladedefekter, som enten manifesterer sig i form af
langsgaende band (parallelle med valseretningen), ved af-
vigende udseende benzvnt "zoner med afvigende mathed", i
form af lokale defekter (skjolder eller diskontinuerte
defekter benavnt "gnister") eller i form af "zoner med

afvigende ruhed".

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen, som er anvendelig i
forbindelse med koldvalsning af plader eller band af alu-
minium eller legeringer heraf, og som g¢r det muligt at
eliminere de ovennavnte ulemper, bestar i, at man for-
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smprer produktet inden valsningen ved hjalp af en
ublandet mineralolie og/eller syntetisk olie, der even-
tuelt indeholder additiver. Derefter smgrer man produktet
og varktgjerne under selve valsningen med vand eller med
et vandbaseret smgremiddel.

Forsmgringen kan foretages ved hjalp af en mineralolie
eller en syntetisk olie, aer eventuelt indeholder visse
additiver sasom fedtsyrer, fedtalkoholer, fedtestere,
fedtaminer eller -amider, svovlholdige eller phosphor-
holdige organiske produkter, befugtnings- eller antikor-
rosionsmidler, fede forbindelser af organisk oprindelse,
sédsom talg, eller lignende.

Denne forsm¢ring af produktet for koldforarbejdningen kan
dels vare et resultat af en specifik operation og dels et
resultat af en allerede kendt operation, og det opndede
produkt bliver ikke "affedtet".

I det forste tilfzlde gennemfgres denne operation pd kon-
tinuerlig eller diskontinuerlig made samtidig med kold-
forarbejdningen ved hjelp af en hvilken som helst kendt
anordning, sdsom forstgvningsramper (med eller uden
luft), elektrostatiske anordninger, pafpring af olie el-
ler lignende. Ensartetheden Og regelmazssigheden af tyk-
kelsen af det afsatte smgpremiddel, savel som dettes evne
til at klzbe til emnet, kan forbedres med kendte b¢rste-
eller filtsystemer, valser eller lignende.

Smgringen under kolddeformationsoperationen sikres med
ublandet olie (eller en blanding af olier), med en emul-
sion eller en oplgsning af olie i wvand eller med rent
vand, der eventuelt indeholder additiver.

Under disse betingelser kan man opnd valsede bé&nd, som er
fri for overfladedefekter, ud fra band i udglegdet til-
stand (0) eller i koldforarbejdet tilstand (H) med en re-
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duktionsgrad pad mellem 50 og 90% i et enkelt trin og ved
valsehastigheder pa mellem 500 og 1000 m/minut for tyk-
kelser, der generelt ligger mellem 15 og 0,15 mm.

Selv om opfindelsen er beskrevet i relation til koldvals-
ning af band, kan fremgangsmdden ogsa anvendes til kold-
valsning af andre emner, sdsom stanger, r¢r, plader, pro-
filer og lignende, eller til andre former for kolddefor-
mation, sdsom strakning eller tradtrakning.

De efterfplgende eksempler illustrerer de resultater, som
er opndet ved fremgangsmdden ifgplge opfindelsen i sammen-
ligning med kendt teknik til valsning af band af alumi-

niumlegeringer (se tabel I).

Forsmgringen blev foretaget ved afsatning af en blanding
af mineralolie og syntetisk olie (50:50 vegt-%) i en
mezngde pd nogle fa g pr. m2 ved spr¢jtning af bandets to
overflader og te¢rring ved presning imellem ruller. Selve
valsningen blev foretaget pa et valseverk med smgring ved
pasprgjtning ved hjzlp af en vandig emulsion indeholdende

10 vagt-% olie:

"ACRA 75 A" fra TFARBEST (1)
"2319 L 17" fra SHELL (2)

Fors¢gene viser, at fremgangsmaden ifglge opfindelsen go¢r
det muligt i vesentlig grad at forbedre valsevarkets pro-
duktivitet, samtidig med, at man opndr en sardeles god

overfladetilstand af de valsede produkter.
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Patentkrav:

1. Fremgangsmade til smgring under koldforarbejdning af
aluminium eller legeringer heraf i form af plader, béand
eller lignende, k ende t egnet ved, at produktet
forsmgres f¢or deformationen ved hjzlp af en mineralolie
og/eller en syntetisk olie, eventuelt indeholdende et
eller flere additiver, hvorefter produktet sdvel som
verktpjerne smgres med vand eller med et vandbaseret
smpremiddel.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k e nde tegnet
ved, at forsmgringen er et resultat af en smgring fore-
taget pa et tidligere trin i fabrikationsprocessen.

3. Fremgangsmade ifplge krav 1 eller 2, kende teg -
n et wved, at valsevarktgjerne og produktet smpres med
en emulsion af olie i wvand, der eventuelt indeholder ad-

ditiver.

4. Fremgangsmade ifgplge krav 1 eller 2, kende teg -
n e t ved, at valseverktgpjerne og produktet smgres med
en oplegsning af olie i vand, der eventuelt indeholder ad-

ditiver.
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