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Sposéb wykonywania elementéw strunobetonowych
o ksztalcie lamanym

Udzielono patentu z mocg

Produkcja elementow 2z betonu strunowego
wowczas jest oplacalna, gdy elementy sg prosic
o wigkszej dlugosci, przy czym w jednym rzucie
roboczym moze by¢é wykonanych kilka elemen-
tow strunobetonowych, lezacych jeden za dru-
gim. Tym sposobem produkcja lamanych elemen-
tow strunobetonowych nie jest mozliwa.

Wynalazek umozliwia proste i ekonomiczne
wykonanie lamanych elementéw strunobetono-
wych w ten sposéb, ze najpierw wykonuje sie
element prosty ze strunami, przebiegajgcymi
w sposob ciagly, robiac w miejscach zalamywa-
nia sie linii elementu przerwy w betonie, po czym
po zwolnieniu strun z naciagu nadaje sig ele-
mentowi zadany ksztalt, a wreszcie zabetonowuje
sie przerwy w betontie. W ten sposéb mozna wy-
konaé¢ w jednej plaszczyZnie np. wigzary dacho-
we, ramy, zbiorniki i barki ze strunobetonu.

. Sposéb wedtug wynalazku uwidoczniono na ry-
sunku, przedstawiajacym rézne przyklady zasto-
sowania sposobu, przy czym fig. 1 przedstawia
widok boczny wiezara dachowego, wykonanego
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najpierw jako element prosty; fig. 2 — przekroj
poprzeczny wedtug fig. 1; fig. 3 — gotowy wiezar
dachowy w widoku bocznym; fig. 4 — plyte
strunobetonowg w widoku bocznym; fig. 5 —
zbiornik wykonany z tej plyty; fig. 6 i 7 przed-
stawiaja widoki z boku i z przodu barki, poka-
zane schematycznie; fig. 8 — wykonanie tej barki
z betonu strunowego, wykonanego w jednej
plaszczyznie; fig. 9 i 10 — wregi (usztywnienia)
poprzeczne dla barki wedlug fig. 6 i 7; wreszcie
fig. 11 przedstawia barke wedlug Tig. 8 w innym
wykonaniu.

Na fig. 1—3 uwidoczniono wykonanie diwi-
gara strunobetonowego o ksztalcie lamanym, np.
wiezara. Dla uproszczenia przyjeto, ze ten wig-
zar dachowy, wedlug fig. 2 przedstawiajgcy dzwi-
gar, ma przekréj prostokatny, oraz ze diwigar
ten w strefie rozcigganej posiada szereg zabeto-
nowanych silnie wstepnie naprezonych drutéw
stalowch. Przy wykonywaniu tego diwigara
z betonu strunowego przewidziane jest wykona-



nie'w betonie. wyciecia 2, tak ze diwigar sklada
sie¢ z dwoch -czesci 3, 4. ‘Po wykonaniu dzwigara,
to jest po zwolnieniu z naciggu koncéw drutéow 5,
- nadaje si¢ dZwigarowi 3, 4 zadany ksztalt lama-
ny, to jest zalamuje si¢ go w miejscach wycigé
w betonie, co mozliwe jest z tego wzgledu, Ze
uzyte druty stalowe sg bardzo sprezyste. W in-
nym przypadku druty stalowe w wycieciach 2
przy wykonaniu wedlug fig. 1 nalezy poprowa-
dzi¢ w ten sposob, aby mozliwe bylo pézniejsze
zalamanie elementu wedlug zadanego ksztaltu
bez zatamania drutéw. Po ustawieniu wiezara 3
w polozeniu wedlug fig. 3 wypelnia sie miejsca
zalamania 6 betonem. Nalezy przy tym uwazaé¢
na to, aby nieostoniete druty, znajdujace si¢
w wycieciu, zostaty w miejscu 7 naciggniete. Spo-
s6b wykonania wiezara dachowego jako elementu
prostego (fig. 2) w jednej linii umozliwia pro-
dukcje seryjna kilku takich, ulozonych jeden za
drugim, lub nawet obok siebie, wiezar6w dacho-
wych w jednym cyklu roboczym.

Fig. 4 i 5 przedstawiaja wykcnanie zbiornika
z betonu strunowego. JeSli wyobrazié sobie, ze
krawedzie pionowe zbiornika, przedstawionego
na fig. 5, sg przeciete i wylozy¢ Sciany boczne
tak, ze beda tworzyly jedna plaszczyzne z dnem,
to otrzyma sie plaski element plytowy (fig. 4).
W tym wlasnie potozeniu wykonuje sie zbiornik
ze strunobetonu, to jest dno 8 oraz Sciany boczne
9, 10. 'W miejscach, gdzie plyta ta bedzie pézniej
zalamywana, przewiduje si¢ wycigcia w betonie,
ktore otrzymuje sie za pomoca wstawionych
w-tych miejscach tarcz rozdzielczych. Po wy-
konaniu ptyty z betonu strunowego (fig. 4) zala-
muje sie sciany boczne 9, 10 wzdluz krawedzi 11.
otrzymujac konstrukcje jak na fig."d. W koficu
zabetonowuje si¢ naroza 12, przy czym mozna
w nich utozyé réwniez uzbrojenie.

.~ Na fig. 6 i 7 przedstawiono w sposéb uprosz-
czony schematycznie kadlub barki lub okretu.
Jesli wyobrazi¢ sobie kadlub okretu, przeciety
wzdluz r6znych krawedzi, np. 13, 14, 15, to $cia-
ny boczne mozna wylozyé w jedna ptaszczyzne
z dnem (fig. 8). W tej plaszczyznie bez trudnoéci
mozna w kierunku podluznym okretu naciggnaé
druty stalowe réwnocze$nie w dnie i w §cianach
bocznych. W tym celu zamocowuje sie jedne
kofice drutéw w odpowiednim urzgdzeniu 17,
a drugie w urzadzeniu 18, ktére za pomoca sily
mechanicznej lub hydraulicznej sg przesuwane
w kierunku A w celu naciggniecia drutéw. Po
naprezeniu drutow zabetonowuje sie je. Wystar-
czy tu jedna plaska forma do betonowania z nis-
kimi §ciankami bocznymi. Te plytkg forme wy-
pelia sie¢ betonem, wiruje i wygladza z wierz-

chu. Ten spos6b wykonania pozwala takie na
stosowanie metody podgrzania betonu w telu
szybkiego stwardnienia.

Po wykonaniu plaskiej cienkiej plyty struno-
betonowej (fig. 8) zgina sig¢ Sciany boczne 19
wzdluz krawedn 20, Sciany przodu okretu wzdluz
krawedzi 32 a Sciany rufy 23 wzdluz krawedzi
24, tak ze otrzymuje sig¢ ksztalt okretu, przed-
stawiony na fig. 6 i 7. Znajdujace si¢ miedzy
Scianami druty 25 zostajg przeciete, przy czym
konce drutéw, wystajgce z czota Scian 19, 21, za-
belonowuje si¢ w.betonie, ktorym wypelnia sie
pézniej na krawedziach 14 spoiny. W podobny
spos6b wypelnia sig i uszczelnia betonem pozo-
statle krawedzie kadtuba okretowego.

Przy wykonaniu wedtug fig. 8 krzyzujg sig cze-
Sciowo druty stalowe w miejscu 26. Mozna tego
unikngé¢, wykonujac §ciany boczne przodu okretu
tak, jak to jest przedstawione po lewej stronie
fig. 8. Précz uwidocznionego na fig. 8 zbrojenia
podluznego nalezy jeszcze przewidzie¢ nie uwi-
docznione na rysunku zbrojenie poprzeczne zwy-
kle, nie naciggane.

Na fig. 11 przedstawiono wykonanie okretu
wedlug fig. 8, przy czym jednak $ciany boczne
przodu, ewentualnie rufy okretu nie przebiegaja
po prostej, lecz wzdluz linii krzywej. Wedlug
fig. 11 wykonuje sie najpierw kadlub okretu
w ksztalcie plaskiej plyty z betonu strunowego,
nastepnie zagina si¢ w gére S§ciany boczne 19
wzdluz krawedzi 20, przy czym $ciany 28 przodu
okretu zatamuje sie. wzdluz zakrzywionych den-
nych krawedzi przodu lub tez rufy. -

Ze wzgledu na sprezno§é betonu strunowego
tegorodzaju zginanie cienkich $cian jest mozliwe,
Mozna ewentualnie pézniej w celu wzmocnienia
Scian przodu i rufy wylozyé je od wewnatrz war-
stwa betonowa w sposéb normalny lub sposobem
natryskowym. Po wykonaniu kadluba okretu
W sposob wyzej opisany usztywnia sie go wre-
gami poprzecznymi (fig. 9 i 10). Wedlug fig. 9
wykonuje sie wrege poprzeczng 30 oddzielnie
w ksztalcie ramy, po czym wstawia sie w kadlub
i laczy z nim w odpowiedni sposéb.

Warge ramows mozna wykonaé réwniez we-
dlug fig. 10 z dwéch belek poprzecznych struno-
betonowych 31, przy czym podpory 32 s3 wyko-
nane ze zwyklego Zelbetu. Mozna oczywiscie te
usztywnienia ramowe wykonaé réwniez w des-
kowaniu w kadlubie okretu.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb wykonywania elementéw strunobeto-

nowych o ksztalcie tamanym, znamienny tym, ze
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element strunobetonowy wykonuje sie najpierw po usunieciu naciggu nadaje si¢ mu Zadany
jako element prosty w jednej linii, ewentualnie ksztalt tamany, a nastepnie wypelnia betonem
w jednej plaszczyZnie z drutami stalowymi, prze- poszerzone wycigcia w betonie.

biegajacymi w sposéb ciggly, i z wykonaniem .

przerw w betonie w miejscach zgiecia, po czym Instytut Techniki Budowlanej
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