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SAMMENDRAG

Laminater fremstilles ud fra en fgrste, glasagtig plade (15), som
fortrinsvis er hgjst 3 mm tyk, og som eventuelt kan bzre en reflek-
tionsbelaegning (16) til frembringelse af et spejl (14), samt en anden
plade (17) (af f.eks. et glasagtigt materiale eller metal) med et
mellemliggende legeme af et klezbemateriale (18). Det anvendte klabe-
materiale er hgjst 250 pm tykt og har en viskositet i omradet fra 15 til
300 poise, og det pafgres fortrinsvis serigrafisk. Klabemidlet kan
hardnes ved at afdampe oplgsningsmidlet eller ved varme- eller
kuldehardning. Den med klaebemiddel samlede enhed afgasses ved at
udsztte enheden for et undertryk ved en sadan temperatur, at
klebemidlets viskositet forbliver i det ovenfor angivne omrdde. Efter
afgasning udsattes laminatet for atmosfarisk tryk, og klaebemidlet
bringes til at hardne eller far lov til at hardne.

Anvendelsen af et klebelegeme pa hgjst 250 um samt pafgring af
kiebemidlet i vaskeform ggr den efterfgigende afgasning lettere. Der
opnds en meget god bindingseffektivitet, og der er en bemarkelses-
vaerdig lille tendens til bobledannelse i laminatets kiaebelag under
@ldning.
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