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Vynélez sa tyka sp8sobu vyroby ohybného
plo$ného titvaru pre obuvnicke ulely, vrst-
veného na licovej strane polyamidovou ale-
bo polyesterovou tkaninou alebo pleteninou
a na opakovej strane podSivkovym tpletom
7 polyamidu alebo bhavlny, zatial ¢o medzi
licovou a opakovou stranou je umiestnend
izolaCnd vrstva polyuretdnovej peny o hrib
ke 2 aZ 10 mm.

V obuvnickom priemysle sa pre vyrobu
zvrikovich dielcov pouZiva celd rada mate-

ridlov textilného charakteru, ktoré sd fasto -
laminované tepelnoizolatnou medzivrstvou

7z polyuretdnovej peny o uzavretych bun-
kéch. Svojho €asu boli v tejto oblasti dosiah-
nuté znatnd uspechy s materidlom, ktory
ma lic vytvoreny z polyamidovej tkaniny

s poelyuretdnovou impregnacénou pretierkou,

zakotvenou medzivrstvou polyakrylatového
lepidla (¢&s. autorské osved&enie &. 230 471).
Na pretierke jo pripevnend polyureténova
pena a k nej potom eSte z opaku podSivkova
vrstva, najcastejSie z polyamidového tpletu,
Obuv z tohoto zvrSkového materidlu dokaza-
la vytladit z trhu dovtedy beZne pouZivani
mohutnid holefiovi obuy do snehu so zvds-
kom z textilnych materidlov povrstvenych
polyvinylchloridovymi ndnosmi, pretoZe bola
nielen podstatne lahSia, ale i priepustnejsia

pre vodné pary, pri dostatofnej odolnosti
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proti prieniku vody z topiaceho sa snehu,
respektive vlhkosti.

Po Case sa ukdzalo, Ze i tento material
mé stdle eSte znaCni hmotnost a predoviet-
kym je znacCne zloZity z vyrobného hladiska,
pretoZe impregndcia licového textilu sa ne-
zaobide bez kotviaceho ndnosu sprostredku-
jacim akrylatovym lepidlom. To tieZ tento
zvrSkovy materid]l predraZuje, ale predo-
vSetkym jeho zvySend hmotnost, hribka a
tuhost staZuje pracu, hlavne pri §iti zvr§kowv
cbuvi.

QOdstrdnit tieto nevyhody sa podarilo vy-
robenim lamindtového textilného zvrSkové-
ho materidlu pre vyrobu obuvi so zabudova-
nou polyuretdnovou penou, a sice spdsobom
pcdla vyndlezu, jeho podstata podla vyna-
lezu spodiva v tom, Ze licovd polyamidovéd
alebo polyesterovd tkanina alebo pletenina
sa impregnuje zo strany privratenej k poly-
uretdnovej pene impregnalnym mnéanosom o
hmotnosti 15 a% 20 g/m?, ktory je reakdnym
produktom polyesteruretdnu na béze toluén-
diizokyanétu, organického polyizokyandtu a
kombindcie organického derivdtu dusika s
organokovovou zli€eninou, na tento vysuSe-
ny nanos sa potom ukladd na 3tvorcovy me-
ter 15 aZ 25 gramov suSiny lepidla, ktord
tvori slabokrysStalicky polyuretdn so silnou
termoplasticitou o viskozite 15 %-ného roz-
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toku v metyletylketéne, pri 23°C, 0,4 aZ 0,8
Pas, ktoré je aceton-toluénovym roztokom
o viskozite Ford 100 mi, ¢ 8 mm, 25 °C, 90
aZ 110 sekund, a takto pripraveny polotovar
sa pri teplote v rozmedzi 30 aZ 60 °C pritla-
¢uje na polyuretdnovi penu, opatrend pred-
beZne pod8ivkovym dpletom z polyamidu
alebo baviny.

Technicky tGéinok spfsobu podla vynélezu
je dany tym, Ze u neho odpadd pouZitie kot-
viaceho ndnosu akryldtového lepidla pred
nanédfanim impregnatného nateru do lico-
vého polyamidového alebo polyesterového
textilu, pretoZe impregnaény ndnos sa robi
priamo na opakovi stranu licového textilu
z polyamidu alebo z polyesteru. Pre pripev-
nenie polyuretdnovej peny sa pouZije Spe-
cidlneho polyuretdnového lepidla zo slabo-
kryStalického elastoméru so silnou termo-
plasticitou a tym je cely vyrobny postup
znatne zjednoduSeny. PouZité lepidlo do-
voluje urobenie nédnosu a dokonéenie zlepo-
vacieho procesu po uplynuti niekolkych dni,
kedy sa lepidlo naaktivuje p8sobenim tepla,
napriklad prepuastanim textilu s ndnosom
lepidla cez vyhriaty lepiarensky stroj a za-
vedenim takto naaktivovanej vrstvy lepidla
na licovom textile spoloéne s polyuretdno-
vou penou medzi dva pritlacné valce ka-
landra, dochddza k poZadovanému zlepeniu
a zalisovaniu. Vysledny zvrSkovy materidl
méd niZ8in hmotnost, je vo vyrobe lacnej’i
a je nepriepustny pre vlhkost, vodu a chlad.
Prienik vody za dynamickych podmienok na
predpisanom skiSobnom stroji Penetrometer
Bally sa prejavuje aZ po uplynuti 30 minit.

SpoOsob vyroby ohybného plo$ného Gtvaru
podla vynélezu sa robi tak, Ze sa najprv
urobi na polyamidovej alebo polyesterovej
tkanine alebo pletenine ndnos impregnacné-
ho prostriedku, To sa deje napr. tak, %e sa
na opakovu stranu silénovej tkaniny nanésa
15 aZ 20 g/m? priamym natieranim polyure-
tdnovy roztok, ktory je reakénym produk-
tom polyesteruretdnu na béze toluéndiizo-
kyanétu, organického polyizokyandtu a kom_
binédcie organického derivatu dusika s orga-
nokovovou zlafeninou, PouZije sa systém
dvoch opakovanych pretahovani tkani-
ny pod natieranim noZom a potom sa né-
nos vzdy susi v tunelovej suSiarne.

Na takto naimpregnovany textiln¢ mate-
rial sa potom zo strany polyuretanovej im-
pregndcie nand3a lepidlo, ktorého lepiacu
zloZku tvori slabokry3talicky polyuretdn so
silnou termoplasticitou o viskozite 15 %-né-
ho roztoku v metyletylketéne, pri 23 °C, 0,4
az 0,8 Pas, ktoré je acetén-toluénovym roz-
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tokom o viskozite Ford 100 ml, ¢ 8 mm,
25°C, 95 aZ 105 sekund, pri¢om tohoto le-
pidla sa nandSa 18 aZ 22 g v susine na
Stvorcovy meter polyamidovej impregnova-
nej tkaniny. VysuSeny nédnos je moZné
potom aZ 30 dni skladovat. Pri zlepovani
s izolatuncu vrstvou polyuretdnavej peny o
hribke 4 aZ 7 mm sa textil s ndnosom le-
pidla naaktivuje na teplotu 30 aZ 60°C na
vyhriatom lepiarenskom stroji a po spojeni
5 polyuretdnovou penou sa pritladi medzi
dvomi pritlaénymi valcami. Po vychladnuti
je trojvrstvy zvrSkovy lamindt hotovy a je
schopny k pouZitiu pri vyrobe obuvi viade
tam, kde sa vyZaduje nepriepustnost pre
vlhkost a vodu a kde sa vyZaduju tepelno-
-izolaéné vlastnosti zvr§kového materidlu.

Priklad

Na silénovii tkaninu Meringo, graméZ 99
g/m?, sa na upravenom lepiarenskom stroji,
u ktorého je nandSaci néZ uloZeny pred vao-
diacim valcom (tzv. vzdudné rakla}, nanaSa
na opakovid stranu impregnaény nanos IM
30 v mnoZstve 15 g/m? suiny. Impregna&ny
nénos obsahuje 30 gramov Impranilu CHW
(polyuretdn na bédze toluéndiizokyanétu),
60 gramov aceténu a 16 gramov etylacetdtu,
Pred nanédSanim na silénovi tkaninu sa pri-
dd na 1000 gramov uvedeného impregnad-
ného prostriedku, 50 gramov Imprefixu TH
(organicky polyizokyandt) a 50 gramov Im-
prafixu BE (organicky derivdt dusika s or-
ganokovovou zld&eninou). Po vysu$eni im-
pregnatného nanosu sa na tento ndnos uro.
bi na lepiarenskom stroji obsahujici systém
vodiaci valec — pritlaény nanédSaci néZ, néa-
nos lepidla Plastflex 30 v mnoZstve 20 g/m?,
ktoré obsahuje 30 gramov slabokryStalické-
ho polyuretdnu so silusu termoplasticitou
o viskozite 15 %-ného roztoku v metylety-
keténe, pri 23°C, 0,4 aZ 0,8 Pas, rozpuste-
ného v 70 gramoch acetén-toluénovom roz-
toku a maé viskozitu Ford 100 ml, @ 8 mm,
25°C, 95 aZ 105 sekund. Takto upraveny si-
Ionovy textil so zavddza do vyhriatého le-
piarenského stroja, kde sa film lepidla na-
aktivuje na teplotu 35 aZ 50°C. Za strojom
sa k' sildnovému textilu priklada odvijanim
z cievky, polyuretdnovou penou v naaktivo-
vanému lepidlu, dplet 902 laminovany 4 mm
polyuretanovou penou. Obidva textily pre-
chadzaji cez dva pritlatné valce, kde sa
zlepuji. Takto vyrobeny materidl vykazoval
prienik vody merany na Bally Penetrometri
aZ po uplynuti 35 mint.
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PREDMET VYNALEZU

SpOsob vyroby ohybného plodného utvaru
pre obuvnicke tcely, vrstveného na licovej
strane polyamidovou alebo polyesterovou
tkaninou alebo pleteninou a na opakovej
strane podSivkovym tpletom z polyamidu
alebo bavlny, zatial ¢o medzi licovou a opa-
kovou vrstvou je umiestnend izolatné vrst-
va polyuretdnovej peny o hrabke 2 aZ
10 mm, vyznadujici sa tym, Ze licovad poly-
amidovd alebo polyesterovd tkanina aleho
pletenina sa impregnuje zo strany privrate-
nej k polyuretdnovej pene impregnacnym
nanosom o hmotnosti 15 aZ 20 g/m?, ktory
je reakénym produktom polyesteruretdnu

. na béze toluéndiizokyanatu, organického

- polyizokyandtu a kombindcie organického

derivatu dusika s organckovovou zludeni-
nou, nha tento vysuSeny ndnos sa potom
ukladéd na Stvorcovy meter 15 aZ 25 gramov
susiny lepidla, ktort tvori slabokrystalicky
polyuretén sosilnou termoplasticitou o vis-
kozite 15 %-ného roztoku v metyletylketo-
ne, pri 23°C, 0,4 aZ 0,8 Pas, ktoré je acetdn-
-toluénovym roztokom o viskozite Ford 100
mililitrov, @ 8 mm, 25 °C, 90 aZ 110 sekund,
a takto pripraveny polotovar sa pri teplote
v rozmedzi od 30 do 60 °C pritlauje na po-
lyuretdnova penu, opatrent predbeZne pod-
Sivkovym dupletom z polyamidu alebo ha-
viny.
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