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Przedmiotem wynalazku jest regulator docisku
tloka do cylindra, zwlaszcza w maszynach lub sil-
nikach z wirujacym tlokiem. W znanych maszy-
nach lub silnikach z wirujacym tlokiem, docisk
tloka zapewniajacy szczelno§é komér, osigga sie
przez zastosowanie ro6znego rodzaju rozwiagzan
konstrukcyjnych.

NajczeSciej docisk wywierany jest przez ré6inej
konstrukeji korby watéw napedowych, na ktérych
obrotowo osadzony jest tlok w postaci pierScienia.
Korby tego rodzaju maszyn i silnikbw wykonane
sa jako sztywne wykorbienia stanowigce nieod-
1gczng calo§é z walem maszyny, albo sztywne kor-
by z nagwintowang koficowka wkrecang w wat
maszyny lub w postaci zamocowanych na wale
zespoléw tarcz mimoSrodowych. Praktycznie jed-
nak tego rodzaju zastosowania ze wzgledu na wa-
dy i niedociagniecia nie znajduja szerszego zasto-
sowania. Okazalo sie bowiem, Ze osadzenie tloka
na sztywnej korbie powoduje w stosunkowo krot-
kim czasie, na skutek zuzycia sie wspéipracuja-
cych czeSci, powstawanie nieszczelnoSci uniemozli-
wiajgcych dalsze sprawne dzialanie maszyny.

W szczegblnoSci wadg tego rodzaju rozwigzania
jest niemozliwo§¢ regulowania S§ciSle tolerowanej
dlugosci korby, ktéra szybciej zuzywa sie niz inne
czesci. Niedogodno§é ta jest likwidowana czeScio-
wo przez zastosowanie zespolu tarcz mimoSrodo-
wych wymiennych, wzglednie sztywnej korby z
nagwintowang koficowksg wkrecang w wal maszy-
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ny. Lecz i te rozwigzania sg niedogodne, bo ze
wzgledu na szybkie zuzywanie sie czeSci wymaga-
ne jest stosowanie ciagglej lub czestej regulacii,
dla dokonania ktérej konieczny jest demontaz
maszyny.

Znane jest réwniez rozwiazanie w postaci spre-
Zystego elementu wsp6ipracujacego ze sztywnym
wykorbieniem walu maszyny, przy czym wahliwe
usytuowanie tloka powoduje nieprzerwany prace
elementu sprezystego i tym samym staje sie przy-
czyng szybkiego zniszczenia. Powstale z tego po-
wodu nieszczelnoSci powoduja koniecznoS§é czeste-
go demontowania maszyny dla dokonania wymia-
ny nie tylko sprezystego elementu, ale réwniez
i walu wraz z wykorbieniem. Opr6cz powyzszych
wad znaczne niedogodnofci stwarzaja technolo-
giczne trudno$ci wykonania podanych rozwigzaf.
Zwigzane sg one z koniecznofcig utrzymania $ci-
stych tolerancji wymiarowych zapewniajgcych
okreSlong sile docisku tloka do powierzchni cy-
lindra.

Powyzsze wady, niedogodnoSci i trudnofci usuwa
regulator docisku tloka do cylindra, zwlaszcza w
maszynach lub silnikach z wirujacym tlokiem we-
diug niniejszego wynalazku, w ktérym sztywna
korba w ksztalcie umozliwiajacym lepsze rozlo-
Zenie sit dociskajgecych na wieksza powierzchnie
tloka, osadzona jest suwliwie w wale napedowym
maszyny i opiera sie o pochyly powierzchnie stoz-
kows regulacyjnego walka osadzonego wewnatrz



walu maszyny. Dzieki zwigekszonej powierzchni
tarcia korby o pier§ciefi lozyska tlokowego uzy-
skuje sie zmniejszenie zuzycia tych wspélpracujg-
cych czeSci, a tym samym przediuZenie okresu
miedzyremontowego. Zastosowanie regulacyjnego
walka pozwala na przeprowadzenie regulacji pro-
‘mieniowego nacisku na tlok bez demontazu calej
maszyny lub silnika.

Stosowanie dalszych odmian regulatoréw wedlug
wynalazku zezwoli na przeprowadzenie regulacji
w. czasie ruchu maszyny lub silnika. Ponadto dzie-
ki zastosowaniu prostego ukladu walkéw, ktéry
umozliwia dokonanie promieniowego ustawania
korby, w przypadku niedokladno$ci obr6bki cy-
lindra lub tloka, mozliwe jest wyeliminowanie
bledu wspblosiowych dlugo$ci korby przez od-
powiednie ustawienie korby wzgledem wsp6lpra-
cujacego z nig tloka.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w
przykladzie wykonania rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia regulator usytuowany wewnatrz ma-
szyny roboczej z wirujacym tlokiem w przekroju
prostopadlym do osi walu napedowego, a fig. 2
przekr6j regulatora wzdluz linii A—A na fig 1,
a fig. 3, 4 odmiany polgczenia walka regulacyjnego
z korpusem maszyny w przekroju wzdluz osi walu
maszyny.

Regulator docisku wedlug wynalazku sklada sie
ze sztywnej Kkorby 3 umieszczonej suwliwie w
otworze walu 2 maszyny, prostopadlym do jego
osi i regulacyjnego walka 1 osadzonego w gnie-
Zdzie wykonanym wzdluz osi walu 2. Sztywna
korba 3 posiada trzon wsuwany w otwér watu 2,
na ktérym zalozona jest. prowadzgca tulejka 4
i sprezyna 5 dociskajaca pélkolisty leb korby 3
cala powierzchnie o dlugosci obwodu otworu we-
wnetrznego pierScienia 6 lozyska kulkowego do
wewnetrznej cze§ci powierzchni.

Regulacyjny walek 1 posiada stozkowg powierz-
chnie stuzaca do regulacji nacisku oraz powierz-
chnie prowadzaca go wewnatrz otworu w wale 2
maszyny, jak i nagwintowang koficowke, ktérej
wkrecenie w nagwintowang cze§é otworu walu 2
maszyny powoduje wzdluzne przesuniecie regula-
cyjnego walka 1.

Dziatanie regulatora wedlug wynalazku przed-
stawia sie nastepujgco: W razie stwierdzenia nie-
szczelno§ci pomiedzy tlokiem 7, a cylindrem 8
wyniklych ze zuzycia wspéipracujacych ze soba
czeSci, luzy te likwiduje sie bez konieczno$ci roz-
bierania maszyny przez odpowiednie przesuniecie
regulacyjnego waltka 1 wzdluz osi walu 2 i korby
3 wzdiuz promienia cylindra maszyny. W tym ce-
lu po odkreceniu kontrujgcej nakretki 9 odpo-
wiednio wkreca si¢ lub wykreca regulacyjny wa-
tek 1, po czym ponownie zabezpiecza sie go w
nastawionym poloZeniu za pomocg tej samej kon-
trujacej nakretki 9.

Wkrecajae lub wykrecajac watek 1 w wat 2 ma-
szyny powodujemy - wzdluzne przesuniecie sie re-
gulacyjnego walka 1 i poprzez stozkows jego po-
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wierzchnie przesuniecie si¢ korby sztywnej 3
wzdluz promienia cylindra, przez co osigga sie
zwiekszenie lub zmniejszenie nacisku tloka 7 Scia-
ny cylindra 8 maszyny. Odmiana konstrukeyjna
wynalazku dzieki ktérej mozna przeprowadzaé re-
gulacje docisku nie tylko bez konieczno$§ci demon-
tazu maszyny, ale i w czasie jej pracy polega na
tym, ze regulacyjny walek 1 sklada si¢ z dwéch
czeSci, wlaSciwego regulacyjnego waltka 1 posiada-
jacego powierzchnie stozkowa i powierzchnie pro-
wadzacg go wewnatrz walu 2 maszyny oraz §ru-
bowego elementu 10 wkreconego w obudowe 11
maszyny.

Srubowy element 10 polgczony jest z watkiem
1 za pomocg r6znego rodzaju czopbw i wycieé te-
owych, czy tez styku czolowego, tak aby wat ma-
szyny 2 i umieszczony w nim regulacyjny walek
1 mial mozno§¢ dokonywania ruchu obrotowego
wzgledem swej osi i osi §rubowego elementu 10
wkrecanego na stale w obudowe 11 maszyny.

Regulacja docisku w tych regulatorach stano-
wigcych odmiane wynalazku odbywa sie tak sa-
mo jak przy uprzednio opisanym regulatorze sta-
nowigcym wynalazek. Lecz cechg dodatnig tej
odmiany jest to, Ze regulacja moze byé przepro-
wadzona w czasie pracy maszyny lub silnika, co
pozwala na dokonanie lepszego wyregulowania do-
cisku. Element Srubowy 10 jest laczony z walem
maszyny 1 przed przykreceniem pokrywki 11 do
korpusu maszyny.

€.

Zastrzezenia patentowe

1. Regulator docisku tloka do cylindra, zwla-
szcza w maszynach lub silnikach z wirujacym tto-
kiem osadzonym obrotowo na wykorbieniu watu
maszyny spelniajacym role dociskacza, znamienny
tym, Ze sklada sie z korby (3) umieszczonej su-
wliwie w otworze prostopadlym do osi walu (2)
maszyny i regulacyjnego walka (1) osadzonego w
gnieZdzie wspélosiowym z walem (2) maszyny.

2. Regulator docisku wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze korba (3) ma powierzchnie (7) Iba uksztal-
towang w formie wycinka zewnetrznej powierz-
chni walca, na ktérej osadzone jest lozysko (6).

3. Regulator docisku wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze regulacyjny walek (1) posiada stozko-
wa powierzchnie (12) stuzgca do regulacji docisku
tioka, powierzchnie (13) i (14) prowadzace we-
wnatrz otworu w wale (2) maszyny oraz nagwin-
towang koncéwke (15), ktérej wkrecenie lub wy-
krecenie z nagwintowanej czeSci walu otworu
(2) maszyny powoduje wzdluzne przesuniecie wat-
ka (1).

4, Odmiana regulatora docisku wedlug zastrz.
3, znamienna tym, Ze posiada Srubowy element
(10) osadzony w obudowie (11) maszyny, ktéry po-
lgczony jest rozlgcznie z regulacyjnym walkiem
(1), najkorzystniej przy pomocy czopa (16); (19)
osadzonego w wycieciu teowym (18); (20).
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