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SPOSDB I URZADZENIE DO tACZENIA DWOCH ELEMENTOW ZGRZEWANYCH TARCIOWO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb lgczenia dwéch elementéw zgrzewanych tarciowe
i urzedzenie do realizacji tego eposabu, a w szczegélnodci tarciowego zgrzewsnia przesuwa-
nego kutego trzonu z obracajacym sig lgcznikiem, ktére razem tworzg obejme do lgczenia
zgrzebla z laficuchem w gérniczych przenodnikach zgrzeblawych.

W wyniku tarciowego zgrzewania dwéch elementdw, clefikie warstwy metalu nagrzsne cie=-
ptem tarcia do temperatury plaetycznosci sg wyciskene poze styk tych elementéw, odksztalca-
je sie swobodnie w kierunku do niego przeciwnym tworzec wyplywki w ksztalcie mechanicznego
karbu., Istnienie karbu mechanicznege na elementach maszyn, szczegélnie tam gdzie wystepuje
zmienne cbcig2enie na zgrzeine zmnilejsza wytrzymalodc zmgczenlowg zgrzeiny 1 moze spowodo-
walé jeJ uszkodzenie. Do urz@dzer ktérych elementy konstrukcyjne sg narazone na zmienne ob-
cigzenia 1 clezkie warunki pracy nelez@ kopalniane przencéniki zgrzeblowe, a w szczegélnasdci
ocbejmy do leczenie zgrzebel z tardicuchenm,

Znane 8§ rozwigzania mechanicznego usuwanie wyplywek i likwidowania w ten sposéb ujem-
nego dzialania karbu mechanicznego, cc jednak wigze sie z dodatkowymi, pracochlonnymi ope-
racjami oraz obniZeniem wytrzymalodci zgrzeiny w wyniku zmniejszenia powlerzchni zgrzania.
Znany ze stanu techniki jest spasdb tarciowegs zgrzewanie obejm do leczenis zgrzebel z lari-
cuchem w gérniczych przenodnikach zgrzeblowych, opisany w zgloszeniu wynalazku P. 213 0S6,
jak réwniez sema konstrukcja cbejmy. W wyniku podanego w opisie zgrzewania tarciowego pow-
steje polgczenie trzonu z lecznikami wraz z typowymi wyplywkemi. Réwniez znany ze zgloszenia
wynalazku P, 224 076 jest sposéb zgrzewanie terclowego z ksztaltowaniem wyplywki, ktéry réw-
niez ma karb mechaniczny zgrzeiny. Podane w zgtoezeniu przyklady wykonania dotyczg specznie-
nia materislu wyplywki oraz mo2liwodci jej konstrukcyjnego wykcrzystania na przyklad jakeo
elementu wyjéclowego dla wykonania pisrécienias oporowegec, koinierza, krzywki, kola zgbategs
i tym padobnych czedel.
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Wadg znanych 1 stosowenych sposocbéw tarciowego zgrzewania, oraz urzgdzeh do tarciowego
zgrzewania, w szczegélnosci do lgpczenia metalowych elementéw, @ przede wszystkim obejm do ig-
czenia zgrzebel z lancuchem w gérniczych przenoénikach zgrzeblowych, jest pewstawanie karbu
mechanicznego w procesie zgrzewania.

Celem wynalazku jest usunigcie wymienionych wad znanych sposobéw tarciowego zgrzewania.

Istotg wynalazku dotyczgcego sposcbu lgczenia dwéch elementéw zgrzewanych tarciowo, a w
8zczegélnodci przesuwanegoc 1 dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z obracajgcym sie lgczni-
kiem, ktére razem tworzg cbejmg do lgczenia zgrzebla z tarncuchem w gérniczych przenaénikach
zgrzebtowych jest to, e wyb!ynke lgcznika stopniowo, w procesie zgrzewania, formuje sie w
bryle obrotowg o docelowym ksztatcie 4cigte] czaszy i przesuws sie w kierunku plaszczyzny
tgczenia, przy czym splsszczone czota formowanej wyplywki przesuwa si¢ na wyplywke technelo=-
gicznego wystepu kutago trzonu, ktér@ czedciows obejmuje, a nestgpnie wciske sie w jej po-
wierzchnie, co przeciwdziala powstaniu karbu mechanicznego i powigksza powilerzchnig zgrzania,
ktéra przybiera ksztalt powiaerzchni czaszy,

Istote wynalazku dotyczecg urzgdzenia do ieczenia dwéch elementédw zgrzewanych tarcicwe,
a w szczegbélnodci przesuwanego i dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z cbracajgcym sig le-
cznikiem, ktére razem tworza obejme do taczenia zgrzebta z lahcuchem w gérniczych przenocéni-
kach zgrzeblawych polega na tym, 2e jest zastosowans tuleja osadzona wspélosiowo wzgledem
lgcznika 1 razem z nim umocowana rozigcznie jednym koficem do wrzeciona zgrzewarki, natomiast
drugl koniec ktéry obejmuje zgrzéﬁany 2gcznik w strefie lgczenia me wewngtrz wydrg2enie w
ksztalcie dcigte] czaszy, ktérego najwigkeza podstawa znajduje sig¢ na kohcu tulei, a najmniej-
sza podstawa jest réwna érednicy wewngtrznej tulei, przy czym wystgp technologiczny kutegeo
trzonu ma wspdlng od4 z lecznikiem. Opisane urzadzenie umoc2liwia wykonanie priedmiotouego spo-
sobu tgczenie dwéch elementdw zgrzewanych tarciowo.

Na podstawle przedstawionego. na rysunku przekroju czesciowego urzedzenis, opisanc sposéb

"1 urzedzenie do laczenia dwéch elementdw zgrzewanych terciowo, a w szczegélnoéci obejm do
taczenia zgrzebel z ahcuchami w gérniczych przenoénikach zgrzebtowych,

Sposdéb wedlug wynalazku polega na tym, 2e podczas tarciowego zgrzewania przesuwanego
kutegos trzonu 6 zgrzewanego z obracajacyi sie lacznikiem 2, wyplywke 1 lgcznika 2 jest stcp-
niowo, w procesie zgrzewania, formowana w bryle obrotowa o docelowyﬁ keztalcie $cigte] cza-
szy 3, a nastepnie przesuwana w kierunku formujecej sig powierzechni zgrzanie 7., W procesie
tym powlerzchnia czolowa wyplywki 1 przesuwa si¢ na wyplywke 4 technologicznego wystepu 5
kutego trzonu 6 1 cbejmuje czgdcilowo wyplywke 4 wciskajec sige w jej powierzchnig, Nastgpuje
powigkszenie powierzchni zgrzania 7, ktéra w korcowej fazie zgrzewania przybiera ksztalt po-
wierzchni czaszy, ktérej podstawy sg od siebie oddalone o dlugosé L uzalezniona od rodzaju
taczonych materiatédw i przekroju zgrzewanych elementéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma znang zgrzewerke tarciowa, ktdrej wrzeciono 9 pokazano
na rysurku, natormiast pcminietc na nim przesuwny suport zgrzewarki, do ktéregc umocowany jest
kuty trzon 6. Do wrzecione 9 zgrzewarkl sg umocowane rozlacznie, jednym koficem, lgcznik 2
oraz tuleja 8, ktéra jJeet osadzona wspélosiows na lgczniku 2. Wystep technolgiczny 5 kutege
trzonu 6 ma wspélng o0 z tacznikiem 2 wzdlu2 ktdérej dziala sila F, ktdéra dociska wystegp tech-
nologiczny 5 do lgcznike 2. Natomiast drugil koniec tulei 8, ktéry obejmuje zgrzewany lgcz-
nik 2, w strefie leczenia, ma wewn@trz wydrezenia w ksztalcle écigtej czaszy 10, ktérego naj-
wieksza podstawa znajduje sig na kohcu tulei 8, a nejmniejsze podstawe jest réwna 4rednicy
wewngtrznej tulei 8,

Sposéb 1 urzadzenle wedlug wynalazku zepewniaj@ podwy2szenie wytrzymalodci strefy lg-
czenia wyplywek matesrialdéw podczas tarclowege zgrzewania dwéch elementéw, oraz eliminuje cai-
kowicie 9zkodliwe dzialanie karbu methanicznego. o
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Zastrzez2enlia patentowe

1. Sposéb lgczenia dwéch elementéw zgrzewanych tarciows, @ w szczegbdlnodci przesuwanego
i dociskanego kutego trzonu zgrzewanegs z obracajgcym sie¢ lgcznikiem, ktére tworz@ razem
ocbejme do lgczenia zgrzebla z laricuchem w gdrniczych przenodnikach zgrzeblowych, w ktérym to
sposobie nagrzane do temperatury plastycznedci cieplem tarcia cienkie warstwy metalu obu
zgrzewanych elementéw sg wyciskane poza styk tych czedci, a nastgpnie odginaje sig swobodnie,
znamienny tym, 2e wyplywke /1/ lacznika /2/ formuje sig stopniowo w procesie
tarciowego zgrzewania w brylg obrotowg o docelowym ksztalcie 4cietej czaszy /3/ 1 przesuwa
sig w kisrunku formujecej sig¢ powierzchni zgrzania /7/ tak, 2e powierzchnia czolowa wyplywki
/1/ przesuwa sig na wyplywke /4/ technolagicznego wystepu /5/ kutego trzonu /6/ 1 obejmuje
wyptywke /4/, wciskajac sig w jej powlerzchnie, a powigkszona w ten sposdb powierzchnia zgrza-
nia /7/ przybiera ksztalt powierzchni czaszy.

2, Urzgdzenie do tgczenia dwéch elementéw zgrzewanych tarciowo, a w szczegélnodci prze-
suwanego 1 dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z obracajgcym sig tacznikiem, ktére tworze
razem obejme do lgczenia zgrzebla z larhcuchem w gérniczych przencénikach zgrzebtowych,
znamienne tym, 20 ma tuleje /8/ osadzong wspéiosiowo wzgledem tgcznika /2/ i ra-
zem z nim umocowan@ rozlacznie jednym koricem do wrzeciona /9/ zgrzewarki, natomiast drugi
koniec tulei /8/, ktdéry obejmuje zgrzewany tgcznik /2/ w strefie leczenia, ma wewngtrz wydrg-
2enie w ksztalcie Scigtej czaszy /10/, ktérej] najwieksza podstawa znajduje sie na korfcu tulei
/8/, a najmniejsza jest réwna drednicy wewngtrznej tulei /8/, przy czym wystep technolegiczny
/5/ kutege trzonu /6/ me wespdlng 6 z lgcznikiem /2/.
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