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SPOSÓB I URZĄDZENIE DO ŁĄCZENIA DWÓCH ELEMENTÓW ZGRZEWANYCH TARCIOWO

Przedmiotem wynalazku Jest sposób leczenia dwóch elementów zgrzewanych tarciowo
1 urządzenie do realizacji tego sposobu, a w szczególności tarciowego zgrzewania przesuwa¬
nego kutego trzonu z obracającym się łęcznikiem, które razem tworzę obejmę do leczenia
zgrzebła z łańcucha* w górniczych przenośnikach zgrzebłowych.

W wyniku tarciowego zgrzewania dwóch elementów, cienkie warstwy metalu nagrzane cie¬
płem tarcia do temperatury plaatycznoścl sę wyciskane poza styk tych elementów, odkształca¬
ją, się swobodnie w kierunku do niego przeciwnym tworzęc wypływkl w kształcie mechanicznego
karbu* Istnienie karbu mechanicznego na elementach maszyn, szczególnie tam gdzie występuję
zmienne obciężenia na zgrzeinę zmniejsza wytrzymałość zmęczeniowe zgrzeiny 1 może spowodo¬
wać jej uszkodzenie* Do urzędzeń których elementy konstrukcyjne sę narażone na zmienne ob¬
clęzenla 1 ciężkie warunki pracy należę kopalniane przenośniki zgrzebłowe, a w szczególności
obejmy do leczenia zgrzebeł z łańcuchem.

Znane aę rozwlęzanla mechanicznego usuwanie wypływek 1 likwidowania w ten sposób ujem¬
nego działania karbu mechanicznego, co Jednak wlęże się z dodatkowymi, pracochłonnymi ope¬
racjami oraz obniżeniem wytrzymałości zgrzeiny w wyniku zmniejszenia powierzchni zgrzanie.
Znany za stanu techniki jest sposób tarciowego zgrzewanie obejm do leczenia zgrzebeł z łań¬
cuchem w górniczych przenośnikach zgrzebłowych, opisany w zgłoszeniu wynalazku P. 213 056,
Jak również sama konstrukcje obejmy. W wyniku podanego w opisie zgrzewania tarciowego pow-
ataja poleczenie trzonu z łęcznlkami wraz z typowymi wypływkaml. Również znany ze zgłoszenia
wynalazku P. 224 076 jest sposób zgrzewania tarciowego z kształtowaniem wypływki, który rów¬
nież ma karb mechaniczny zgrzeiny. Podane w zgłoszeniu przykłady wykonania dotyczę spęcznie¬
nia materiału wypływki oraz możliwości Jej konstrukcyjnego wykorzystania na przykład Jako
elementu wyjściowego dla wykonania pierścienia oporowego, kołnierza, krzywki, koła zębatego
1 tym podobnych części.
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Wadę znanych 1 stosowanych sposobów tarciowego zgrzewania, oraz urządzeń do tarciowego
zgrzewania, w szczególności do łęczenla metalowych elementów, a przede wszystkim obejm do łą¬
czenia zgrzebeł z łańcuchem w górniczych przenośnikach zgrzebłowych, jest powstawanie karbu
mechanicznego w procesie zgrzewania*

Celem wynalazku Jest usunięcie wymienionych wad znanych sposobów tarciowego zgrzewania*
Istota, wynalazku dotyczącego sposobu łączenia dwóch elementów zgrzewanych tarciowo, a w

szczególności przesuwanego i dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z obracajęcym się łęczni¬
kiem, które razem tworzę obejmę do leczenia zgrzebła z łańcuchem w górniczych przenośnikach
zgrzebłowych Jest to, że wypływkę łęcznika stopniowo, w procesie zgrzewania, formuje się w
bryłę obrotowe o docelowym kształcie ściętej czaszy i przesuwa się w kierunku płaszczyzny
łęczenla, przy czym spłaszczone czoło formowanej wypływki przesuwa się na wypływkę technolo¬
gicznego występu kutego trzonu, które częściowo obejmuje, a następnie wciska się w Jej po¬
wierzchnię, co przeciwdziała powstaniu karbu mechanicznego i powiększa powierzchnię zgrzania,
która przybiera kształt powierzchni czaszy.

Istotę wynalazku dotyczęcę urzędzenia do leczenia dwóch elementów zgrzewanych tarciowo,
a w szczególności przesuwanego i dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z obracajęcym się łę-
czniklem, które razem tworzę obejmę do łęczenla zgrzebła z łańcuchem w górniczych przenośni¬
kach zgrzebłowych polega na tym, że Jest zastosowana tuleja osadzona współosiowo względem
łęcznika 1 razem z nim umocowana rozłęcznie Jednym końcem do wrzeciona zgrzewarki, natomiast
drugi koniec który obejmuje zgrzewany łęcznik w strefie łęczenla ma wewnętrz wydrężenie w
kształcie ściętej czaszy, którego największa podstawa znajdują się na końcu tulei, a najmniej¬
sza podstawa Jest równa średnicy wewnętrznej tulei, przy czym występ technologiczny kutego
trzonu ma wspólne oś z łęcznikiem. Opisane urządzenie umożliwia wykonanie przedmiotowego spo¬
sobu łęczenla dwóch elementów zgrzewanych tarciowo*

Na podstawię przedstawionego, na rysunku przekroju częściowego urządzenia, opisano sposób
i urzędzenia do łęczenla dwóch elementów zgrzewanych tarciowo, a w szczególności obejm do
łęczenla zgrzebeł z łańcuchami w górniczych przenośnikach zgrzebłowych.

Sposób według wynalazku polega na tym, że podczas tarciowego zgrzewania przesuwanego
kutego trzonu 6 zgrzewanego z obracajęcym się łęcznikiem 2, wypływka 1 łęcznika 2 Jest stop¬
niowo, w procesie zgrzewania, formowana w bryłę obrotowe o docelowym kształcie ściętej cza¬
szy 3, a naatępnie przesuwana w kierunku formujęcej się powierzchni zgrzania 7. W procesie
tym powierzchnia czołowa wypływki 1 przesuwa się na wypływkę 4 technologicznego występu 5
kutsgo trzonu 6 i cbejmujs częściowo wypływkę 4 wciskajęc się w Jej powierzchnię. Następuje
powiększenie powierzchni zgrzania 7, która w końcowej fazie zgrzewania przybiera kształt po¬
wierzchni czaszy, której podstawy sę od siebie oddalone o długość L uzależnione od rodzaju
łęczonych materiałów i przakroju zgrzewanych elementów.

Urzędzenie według wynalazku ma znane zgrzewarkę tarciowe, której wrzeciono 9 pokazano
na rysunku, natomiast pominięto na nim przesuwny suport zgrzewarki, do którego umccowany Jest
kuty trzon 6. Do wrzeciona 9 zgrzewarki sę umocowane rozłęcznie, Jednym końcem, łęcznik 2
oraz tuleja 8, która Jest osadzona współosiowo na łęcznlku 2. Występ technolgiczny 5 kutego
trzonu 6 ma wspólne oś z łęcznikiem 2 wzdłuż której działa siła F, która dociska występ tech¬
nologiczny 5 do łęcznika 2. Natomiast drugi koniec tulei 8, który obejmuje zgrzewany łęcz¬
nik 2, w strefie łęczenla, ma wewnętrz wydrężenia w kształci© ściętej czaszy 10, którego naj¬
większa podstawa znajduje się na końcu tulei 8, a najmniejsze podstawa jest równa śrsdnlcy
wewnętrznej tulei 8.

Sposób i urzędzenie według wynalazku zapewniaję podwyższenie wytrzymałości strefy łę¬
czenla wypływek matsriałów podczas tarciowego zgrzewania dwóch elementów, oraz eliminuję cał¬
kowicie szkodliwe działanie karbu mechanicznego.
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zastrzeżenia patentowe

1, Sposób łączenia dwóch elementów zgrzewanych tarciowo, a w szczególności przesuwanego
i dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z obracającym się łęcznikiem, które tworzę razem
obejmę do łączenia zgrzebła z łańcuchem w górniczych przenośnikach zgrzebłowych, w którym to
sposobie nagrzane do temperatury plastyczności ciepłem tarcia cienkie warstwy metalu obu
zgrzewanych elementów sę wyciskane poza styk tych części, a następnie odginają się swobodnie,
znamienny tym, ze wypływkę /!/ łęcznika /2/ formuje eię stopniowo w procesie
tarciowego zgrzewania w bryłę obrotowe o docelowym kształcie ściętej czaszy /3/ 1 przesuwa
się w kierunku formujęcej się powierzchni zgrzania /7/ tak, że powierzchnia czołowa wypływkl
/l/ przesuwa się na wypływkę /A/ technologicznego występu /5/ kutego trzonu /6/ i obejmuje
wypływkę /4/, wciskajęc się w JsJ powierzchnię, a powiększona w ten sposób powierzchnia zgrza¬
nia /!/ przybiera kształt powierzchni czaszy.

2# Urządzenie do łęczenla dwóch elementów zgrzewanych tarciowo, a w szczególności prze¬
suwanego i dociskanego kutego trzonu zgrzewanego z obracajęcym eię łęcznikiem, które tworzę
razem obejmę do łęczenla zgrzebła z łańcuchem w górniczych przenośnikach zgrzebłowych,
znamienne tym, żerna tuleję /8/ osadzone współosiowo względem łęcznlka /2/ i ra¬
zem z nim umocowane rozłęcznie Jednym końcem do wrzeciona /9/ zgrzewarki, natomiast drugi
koniec tulei /8/, który obejmuje zgrzewany łęcznik /2/ w strefie łęczenla, ma wewnętrz wydrę-
źenie w kształcie ściętej czaszy /10/, której największa podstawa znajduje się na końcu tulei
/8/, a najmniejsza Jest równa średnicy wewnętrznej tulei /8/, przy czym występ technologiczny
/5/ kutego trzonu /6/ ma wepólnę oś z łęcznikiem /2/.
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