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(57) Sammendrag:

En fremgangsmade og et apparat til vejning og sortering af emner, isar fisk, sisom
hele fisk, hvor emnerne modtages i modtagemidler omfattende en eller flere
modtagebeholdere (1-4), hvori emnerne vejes i modtagebeholderne, som er forsynet
med vejemidler (5-8) samt midler til &bning og emnedistribution i beholderens bund,
hvorfra emnerne ledes ned pa et af de mindst to sidelebende transportarer (9, 10)
som transporterer emnerne til mindst to rakker batch-beholdere (11-16), der er
arrangeret ud for hver af de sidelebende transporterer (9, 10), hvor emnerne pa hver
af transportererne (9, 10) sorteres i beholderne i hver af reekkerne af batch-beholdere
(11-16) ved hjelp af divergeringsmidler mellem afleveringssenderne og batch-
beholderne (11-16). Herved opnis et system til vejning og portionering af emner,
iser pelagiske fisk, som er szrdeles pracist og som udviser en hej kapacitet, dvs.

processing af et stort antal emner per tidsenhed.
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PATENTKRAV:

I. En fremgangsmade til vejning og sortering af emner, iser fisk, sdsom hele fisk,
omfattende folgende trin:

modtagelse af emner i modtagemidler omfattende en eller flere modtagebeholdere
(1-4), hvori emnerne vejes 1 modtagebeholderne, som er forsynet med vejemidler (5-
8) samt midler til dbning og emnedistribution 1 beholderens bund, hvorfra emnerne
ledes ned pa et af de mindst to sidelebende transporterer (9, 10) som transporterer
emnerne til mindst to rakker batch-beholdere (11-16), der er arrangeret ud for hver
af de sidelebende transporterer (9, 10), hvor emnerne pé hver af transportererne (9,
10) sorteres i beholderne i hver af rekkeme af batch-beholdere (11-16) ved hjzlp af

divergeringsmidler mellem afleveringssenderne og batch-beholderne (11-16).

2. En fremgangsméade ifelge krav 1, hvorved veje- og distributionsmidlerne samt
divergeringsmidlerne er tilsluttet en styreenhed, saledes at styreenheden kan &bne og
lukke for emnetilfersel samt indstilling af divergeringsmidlerne for individuel

sortering af emnerne i batch-beholderne 1 forhold til vejningen.

3. En fremgangsméde ifelge krav 2, hvorved distributions- og sorteringsprocesserne

styres af styreenheden i henhold ti et forudbestemt menster,

4. Et apparat til vejning og sortering af emner under udevelse af en fremgangsmade
ifelge krav 1 til 3, omfattende

modtagemidler omfattende en eller flere modtagebeholdere (1-4) for modtagelse af
emner, hvilken mindst ene modtagebeholder er forsynet med vejemidler (5-8) samt
midler til 4bning og emnedistribution i beholderens bund,

mindst to sidelabende transporterer (9, 10) med en modtagesektion under den mindst
ene beholders bund for modtagelse af emneme, der distribueres fra
distributionsmidlerne til en af transportererne (9, 10), som transporterer emnerne til

transportgrernes afleveringssende,
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mindst to raekker batch-beholdere (11-16) ud for hver af de sidelebende transporterer
(9, 10), hvor divergeringsmidler mellem afleveringssenderne og batch-beholderne
(11-~16) for sortering af emnerne 1 beholderne i hver af raekkerne af batch-beholdere

(11-16).

5. Et apparat ifelge krav 4, hvor modtagemidlerne omfatter et antal beholdere (1-4)
arrangeret pd rakke parallelt med de sidelebende transporterer (9, 10) ovenfor

adskillelsen mellem disse transporterer (9, 10).

6. Et apparat ifelge krav 4 eller 5, hvor distributionsmidlerne omfatter et vipbar

abningsplade, der leder et emne ned pa enten den ene eller den anden transporter.

7. Et apparat ifelge krav 4 til 6, hvor hver af rekkerne af batch-beholdere er
orienteret i transportgrernes fremferingsretning og omfatter minimum to, fortrinsvis
tre, beholdere (11-13; 14-16).

8. Et apparat ifelge krav 4 til 7, hvor divergeringsmidlerne omfatter en svingbart

indstillelig afretningsspjeld for nedfering af emnerne i en forudbestemt beholder.

9. Et apparat ifslge krav 4 til 8 hvor veje- og distributionsmidlerne samt
divergeringsmidlerne er tilsluttet en styreenhed, hvilken styreenhed kan &bne og
lukke for emmetilfersel samt indstilling af divergeringsmidlerne for individuel

sortering af emnerne i batch-beholderne i forhold til vejningen.

10. Et apparat ifalge krav 4 til 9, hvor distributions- og sorteringsprocesserne styres

af styreenheden i henhold til et forudbestemt menster.
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