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(57) Kivonat

A taldlmany targya eljaras és berendezés fémszalag
(1) folyamatas rakristalyosité bemerité bevonasara tar-
talyban (11), amelyben folyékony femflird6t (12) ren-
deznek el, és az eljarés soran a fémszalagot (1) folya-
matosan, védbgaz-atmoszférdban futtatjgk veddcss-
vén (13) keresztill, amelynek alsé részet (13a) a folyé-
kany fémflird6be (12) meritik, és a fémfirdé (12) véds-
csovén (13) bellli fellletén folyékony szigetelétarto-
manyt (14) alakitanak ki, tovébbd a fémszalagot (1) a
fémfilirdében (12) elrendezett terelégdrgé (15) kordl
megvezetik, €s a bevont fémszalagot (1) a femfirdé
(12) elhagyasa utan letérlik, a folyékony fémfirdét (12)
elhagyo acélszalag (1) kilépési tartomanyaban (17) a
folyékony fémet a fémszalag (1) kérll elrendezett tisz-
titébetétben (20) elszigetelik a femflird6 (12) fellleté-
tél, ahol a tisztitébetétet (20) also feneklemezzel (21),
valamint két koncentrikus oldalfallal 1atjak el, amelyek
kdzott kamrat (24), és a tisztitobetét (20) felsd részén
nyilast (25) alakitanak ki, tovabba a kilsé oldalfal (22)
felsé peremét (22a) a folyekony fémflrdd (12) fellilete
folott rendezik el, valamint a belsd oldalfal (23) felsé
peremét (23a) a folyékony fémflirdd (12) felllete alatt
helyezik el, és a tisztitdbetét (20) belsé oldalfalanak
(23) alsé reszét a tartaly (11) alja felé ferdén kifelé bs-
viléen alakitjak ki, tovabba felsé részet a fémszalag-
gal (1) parhuzamosan rendezik el, és a fémszalag (1)
helyzetét a tisztitobetét (20) belsé oldalfalanak (23) fel-

A leiras terjedelme 10 oldal (ezen beliil 4 lap ébra)

s6 pereméhez (23a) viszonyitva szabalyozé helyzet-
beallitd eszkdzzel pozicionaljak, és a fémoxid-, vala-
mint fémkézi vegyliletrészecskéket a kilépési tarto-
manybdl (17) a tisztitébetétbe (20) dramld folyékony
fém segitségével eltavalitjak, valamint a folyekony fém
magassageseését a tisztitdbetétben (20) 50 mm-nél na-
gyobbra valasztjak, hogy a fémoxidrészecskéknek és
a femkdzi vegylletrészecskéknek a felemelkedését a
folyékony fém aramlasaval szemben megakadalyoz-
zak, majd az emlitett részecskéket eltavolitjak a tiszti-
tobetétbél (20).

1. dbra
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A taldlmany targya eljras és berendezés fémszalag
folyamatos rakristalyositéd bemerité bevonasara tartaly-
ban, amelyben folyékony fémfiirdSt rendezlnk el, és az
eljaras soran a fémszalagot folyamatosan, védégaz-at-
moszféraban futtatjuk védécsévdn keresztll, amelynek
alsé részét a folyékony fémflirdébe meritjlik, és a fém-
flirdé véddesdvén belili felliletén folyékony szigetels-
tartomanyt alakitunk ki, tovabba a fémszalagot a fém-
flirdében elrendezett terelégorgd koril megvezetilk,
és a bevont fémszalagot a fémfiirdé elhagyasa utan le-
toroljlik.

Szamos ipari alkalmazasban, példaul a korroziéval
szembeni védelem céljabdl véddréteggel bevont acél-
szalagokat hasznalnak, amelyek altaldban cinkréteg
bevonattal vannak ellatva.

Az ilyen tipuslu lemezek vagy szalagok kiilonb6zd
ipardgakban kerlilnek felhasznalasra és bellik sza-
mos, kiilondsen szem el6tt marado, a késébbiekben is
j6l lathatd alkatrész késziil.

Annak érdekében, hogy bevont lemezt vagy szala-
got nyerjlnk, folyamatos bemartdberendezésre van
szlikség, amelyben acélszalagot meritenek be olvadt
fémflrdébe, példaul cinkflirddbe, amely mas kémiai
elemeket is tartaimazhat, példaul aluminiumot vagy va-
sat, és tovabbi adalékokat is, mint példaul éImot, anti-
mont stb. A fémfiirdé hdmérséklete a fém fajtajatdl
fligg, cink esetében példaul a fémflirdé hdmérséklete
460 °C kordl van.

Klilondsen a meleg galvanizalas esetében, mikdz-
ben az acélszalag atfut a cinkflirdén, vas-cink-alumi-
nium fémkozi Otvozet alakul ki a szalag felliletén,
amelynek vastagsdga néhanyszor tiz nm.

Az igy bevont alkatrészek korrozidval szembeni el-
lenéllasat a cink adja, amelynek vastagsagat altalaban
légtoriéssel dllitjiak be. A cink adhézidja a femszalag-
hoz az elébb emlitett fémkozi dtvdzetréteggel van biz-
tositva.

Mielétt az acélszalag athaladna az olvadt fémfir-
dén, az acélszalagot el8szor lagyitokemencen, reduka-
|6 atmoszféraban atfuttatjak, ahol az a cél, hogy Ujra-
kristalyositsak az acélszalagot, mivel a hideghengerlés
kévetkeztében felkeményedett, és hogy kémiailag el8-
készitsek a fellletét Ugy, hogy lejatszédjanak azok a
kedvezé kemiai reakcidk, amelyek szlikségesek a be-
martasos bevonashoz. Az acélszalagot ¢sszetételétdl
fliggben kérlbelll 650 °C és 900 °C kdzdtti hémérsék-
letre hevitik az Ujrakristalyositashoz és a fellilet eléké-
szitéséhez sziikséges ideig. Ezt kdvetden egy hbcse-
rélében olyan hémersékletre hlitik, amely kbzel van a
fémfiird hémérsékletéhez.

Miutan athaladt a lagyitékemencén, az acélszala-
got atvezetik egy ormanynak is nevezett véd6csivin,
amelynek belsé atmoszférdja megvédi az acélt mieldtt
bemeriilne a fémflirdébe.

A veédbesé also vége belemerll a fémflrdébe, és a
femflirdének a veddcsd belss részében kdzrefogott fe-
llletén szigetel6tartomanyt hoz létre, amelyen at az
acélszalag athalad, ahogy atfut a védécsévon.

Az acélszalagot a fémflird8be meritett terel6gdrgé-
vel téritjlk el. A gbrgét elhagyva az acélszalag kiemel-
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kedik a fémflirdébél, majd athalad egy t6rléeszkdzén,
amellyel a még folyékony fémbevonat vastagsagat al-
litjuk be az acélszalagon.

Abban a pillanatban, amikor az acélszalag kilép a
flrdébél, athalad a fémfiirdd fellletén, amely cink-oxid-
dal van fedve, tovabba szennyezdkkel, amelyek az
acélszalag oldddési reakcigjabél szarmaznak.

Azért, hogy megakadalyozzuk, hogy ezek a ré-
szecskék hozzatapadjanak az acélszalaghoz, a fiirds-
hek a kezelék altal hozzéférhetd felliletét idékdzdnként
tisztitjak oly madon, hogy a szalag nem vesz fel ilyen
részecskéket.

Mindazonaltal, ez a kézi tisztitasi eljaras nem ga-
rantalja mindig a fiirdd felliletének tisztasagat és a fiir-
débdl idékozonként felemelkedd részecskék megjelen-
nek azon a ponton, ahol az acélszalag kilép a flird6bél.

Ennek kdvetkeztében a bevont acélszalagon latha-
to hibak jelentkeznek, amelyek megnagyobbodnak
vagy el6tlinnek a cinkfilm torlésének miivelete soran.

Ez azért kdvetkezik be, mert az idegen részecskék a
légtoriéses flvdka hatdsara a szalagon maradnak,
mieldtt lelokddnenek vagy elbomlananak, és igy a folyé-
kony cinkrétegen keskeny karcok keletkeznek, amelyek
hosszisaga néhany mm-tél néhany cm-ig terjedhet.

Ezeknek a hatranyoknak a felszamolasara kidolgo-
zott egyik megoldas abban all, hogy a folyékony szige-
tel6tartomany felliletét tisztitidk Ggy, hogy a fémfiird6-
bél szdrmazo cink-oxidokat €s a szennyezddéseket le-
szivjak a folyékony szigetelStartomany fellletérdl.

A leszivas a folyékony szigetelGtartomany fellileté-
nek csupan a leszivas pontja koriili nagyon kis kdrnye-
zetében tisztit, hatasfoka és hatétavolsaga rendkivil
kicsiny, igy nem garantdlja, hogy a folyékony szigetel&-
tartomany, amelyen at az acélszalag athalad, teljesen
megtisztul.

Celkitlizéslink ezért a talalmannyal az, hogy olyan
eljarast és berendezést alakitsunk ki fémszalag folya-
matos bemerité rakristalyositasara, amely lehetéve te-
szi, hogy elkertljik a fent emlitett hatranyokat és azt is,
hogy rendkiviil alacsony hibas(rlséget érjlink el, ame-
lyet a vésarlék megkivannak, akik olyan terméket éhaj-
tanak, amelyen nincsenek lathaté hibak.

Celkitlizéslinket egyrészt az 1. igénypont szerinti
eljarassal, masrészt a 2. igénypont szerinti berende-
zéssel valositottuk meg.

A folyékony fém magassagesése a tisztitébetétben
ceélszer(ien nagyobb, mint 100 mm.

A tisztitobetét belsd oldalfalanak felsé pereme cél-
szer(ien egyenes.

A tisztitébetét belsd oldalfalanak felsé pereme
hosszanti iranyban kedvez8en hullamvdlgyekkel és
hullamhegyekkel van ellatva.

A hullamvélgyek és hullamhegyek elénydsen kér-
ivet alkotdan vannak kialakitva.

A hullamvélgyek és a hullamhegyek magassaga
kdzotti kiilénbség kedvezden 5 és 10 mm kdzétt van.

A hullamvélgyek és hulldmhegyek kézétti tavolsag
célszer(en 150 mm nagysagrendd.

A tisztitébetét belsé oldalfalanak felsé pereme ked-
vez&en kupos.
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A berendezés célszerlien a tisztitobetétnek a folyé-
kony fémfiirdd felliletéhez viszonyitott fliggbleges hely-
zetbeallitdséra szolgald eszkdzzel van ellatva.
A részecskéket eltavolitd eszkdz eldnydsen szi-
vattyd, amely szivéoldalan csatlakoztatd vezetékkel a
tisztitobetét kamrajahoz van csatlakoztatva, és nyomd-
oldalan nyomévezetékkel van ellatva, amelyben az el-
szivott folyékony fém a fémfiirdébe van visszajuttatva.
A berendezés kedvezden a fémszalag helyzetét a
tisztitébetét belsé oldalfalanak felsé pereméhez viszo-
nyitva szabalyozd helyzetbedllité eszkdzzel van ellatva.
A helyzetbeallitd eszkoz célszerlien két vizszintes
gorgd, amelyek a fémszalag mindkét oldalan, egymas-
tél kissé eltolva vannak elrendezve.
A talalmanyt a tovabbiakban példakénti kiviteli ala-
kok kapcsan, a csatolt rajzra hivatkozassal ismertefjlik
részletesen. A rajzon az
1. abra a taldlmany szerinti folyamatos rakristalyo-
sitéberendezés oldalnézete, a

2. dbra a galvanizaléberendezést elhagyd szalag
kilépési tartomanyaban elhelyezett talal-
many szerinti tisztitdbetét nagyitott néze-
te, a

3. abra a 2. dbra 3-3 vonala mentén vett metszet, a

4. dbra a tisztitébetét belsé oldalfalanak felsé széle
els6 kedvezd kiviteli alakjanak sematikus
oldalnézete, és az

5. dbra a tisztitdbetét belsé oldalfala felsd pereme-

nek masodik kiviteli alakjat mutaté semati-
kus oldalnézet.

A kovetkezékben fémszalag folyamatos galvaniza-
lasara szolgdlé eljéras, és az 1. abran lathato berende-
zés esetében mutatjuk be a talalmanyt. Mindazonaltal
a taldimany alkalmazhaté barmely mas folyamatos be-
merité bevondeljaras esetében is, ahol a fellleti
szennyezddés keletkezhet és ahol tiszta 14 folyékony
szigetelétartomanyt kell fenntartani.

A hideghengersort elhagyva az 1 fémszalag, pél-
daul acélszalag, redukalé atmoszféraban lagyitdke-
mencén halad at (nem lathaté az abran) azért, hogy a
hideghengerlésbdl szarmazé lényeges felkeményedés
megsziintetése céljabél ujrakristalyosodjék, tovabba
azért, hogy fellletének kemiai allapotat a galvanizalas-
hoz szllkséges kémiai reakciokhoz kedvezden elkeé-
szitsuk.

Az acélszalagot ebben a kemencében 650 °C és
900 °C kozotti h6mérsékletre hevitjlk fel.

A lagyitokemencet elhagyva, az acélszalag athalad
a galvanizaloberendezésen, amely az 1. abran lathato.

A galvanizaléberendezés 11 tartallyal van ellatva,
amelyben folyékony cinket tartalmazé 12 fémfiirdé van,
és a 12 femflird6ben tovabbi kemiai elemek, peldaul
aluminium, vas van jelen, valamint ezenkivil olyan
adalékelemek, mint az 6lom vagy az antimon.

A folyekony cink 12 fémfiirdé hémeérséklete 460 °C
kéril van.

A lagyitékemencét elhagyva az acélszalag hécse-
rélékben a folyékony cink 12 fémflrdé hémeérsékleté-
hez kozeli hémérsekletre hiil le, majd ezt kbvetéen be-
lemer(l a folyékony cink 12 fémflirdébe.
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A bemeriilés folyaman vas-cink-aluminium fémkdzi
Otvdzet alakul ki az acélszalag felliletén, és ez az 6tvs-
zet lehetévé teszi a kdtést az acélszalag és az acélsza-
lagon a térlés utan maradé cink kdzdtt.

Ahogy az 1. &bran is lathaté, a galvanizaléberende-
zés 13 védéesdvel van ellatva, amelyen beliil az 1 fém-
szalag olyan atmoszférdban fut, amely megvédi az
1 fémszalag anyagat.

A 13 védbesovet a szakmai gyakorlatban tobbnyire
Lormanynak” hivjidk, és az abrékon félmetszetben, véz-
latosan lathato.

A 13 védbesd 13a alsod vége belemerdl a 12 fémfiir-
débe Ugy, hogy a 13 véddcsé belsején a 12 fémfiirdd
feliiletén 14 folyékony szigetel6tartomanyt hoz létre.

igy a folyékony 12 fémfiirdébe merils 1 fémszalag
athalad a 13 véddcsd 13a alsd végében |évd 14 folyé-
kony szigetel6tartomanyon.

Az 1 fémszalagot 15 gdrgd segitségével téritjik el,
amelyet altaldban als6 gdrgének hivnak, és a 12 fém-
flirdében van elrendezve. A 12 fémflrdé elhagyasakor
a bevont 1 fémszalag 16 térldeszkdzon halad at, amely
peldaul 16a légfuvokakbol all, és amelyeket az 1 féem-
szalag mindkét felliletére iranyitunk annak érdekében,
hogy szabalyozzuk a még folyékony cinkbevonat vas-
tagsagat.

Ahogy az 1. és 2. abran is lathatd, a berendezés
abban a 17 tartomanyban, ahol az 1 fémszalag elhagy-
ja a folyékony cink 12 fémflrdét, egy 20 tisztitobetétet
tartalmaz, amely arra szolgal, hogy elszigeteljik a fo-
lyékony cinket ebben a 17 tartomanyban a 12 fiirdd fe-
llletétdl, tovabba arra, hogy visszanyerjik a cink-oxid-
részecskeket és a femkozi vegylletrészecskéket a fo-
lyékony cinkkel, amely ebbdl a 17 tartomanybdl az em-
litett 20 tisztitébetétbe aramlik, ahogy azt késébb latni
fogjuk.

A 20 tisztitobetét korllveszi az 1 fémszalagot, és
21 fenéklemeze, valamint két koncentrikus kilsé 22 ol-
dalfala és belsé 23 oldalfala van, amelyek kézott
24 kamra van elrendezve. A 22 és 23 oldalfalak a
20 tisztitébetét felsd részén 25 nyilast alkotnak.

Ahogy az a 2. abran is lathatd, a klls6 22 oldalfal
22a felsé pereme a folyekony cink 12 fiirdé felllete f&-
|6tt van elrendezve, mig a belsé 23 oldalfal 23a felsé
pereme ez alatt a felllet alatt van elhelyezve.

A folyékony fém magasségcsdkkenése a 20 tiszti-
tobetétben meg van hatarozva annak érdekében, hogy
megakadalyozzuk azt, hogy a fémoxidreszecskek és a
fémkozi vegylletrészecskék a folyékony fémmel szem-
ben ellenaramban felemelkedjenek, ezért ez a magas-
sageses nagyabb, mint 50 mm, célszerlien nagycbb,
mint 100 mm.

Célszer(ien a bels6 23 oldalfal egy alsé resze kifelé
szelesedik a 11 tartaly alja felé. A 20 tisztitébetét 22,
23 oldalfalai rozsdamentes acélbdl késziltek és vas-
tagsaguk példaul 10 és 20 mm kozé eshet.

Az elsd kiviteli alaknak megfelel6en, amely a 4. ab-
ran lathaté, a belsé 23 oldalfal 23a felsé pereme egye-
nes és celszerlen klpos.

A masodik kiviteli alaknak megfeleléen, amely az
5. abran lathaté, a 20 tisztitébetét belss 23 oldalfalanak
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23a felsd pereme 26 hulldmvélgyekkel és 27 hulldmhe-
gyekkel van ellatva.

A 26 hulldmvélgyek és 27 hullamhegyek kériv ala-
kuak, és a 26 hullamvdlgyek és 27 hulldmhegyek kd-
z8tti 2" magassagkildnbség célszerlien 5 és 10 mm
kézétt van. Ezenkivil a 26 hullamvélgyek és 27 hul-
lAmhegyek kdzdtti ,d” tavolsag példaul 150 mm nagy-
sagrendd.

Ugyanebben a kiviteli alakban, a belsd 23 oldalfal
23a felsd pereme célszerlien kupos.

Ahogy az 1. dbran is lathatd, a berendezés ezenki-
vil tartalmaz egy olyan eszkdzt, amely arra szolgdl,
hogy a 20 tisztitdbetét 24 kamrdjaban o6sszegyujtott
szemcséket eltavolitsuk.

Ez az eltavolitéeszkdz célszerlien 30 szivattyy,
amely szivooldalaval a 24 kamrahoz van csatlakoztat-
va 31 csatlakozdvezeték révén, és nyomdoldalaval
32 vezetékhez csatlakozik, amelyen at az elszivott cin-
ket a 12 fémflirdébe lehet visszajuttatni.

Tovabba, a berendezés tartalmaz egy olyan esz-
kézt, amely az 1 fémszalag helyzetbeallitasara szolgal
a belsé 23 oldalfal 23a fels6 pereméhez viszonyitva,
amely helyzetbeallitd eszkdz ket, vizszintesen elrende-
zett 35, 36 gorgd, amelyek az 1 fémszalag mindkét ol-
dalan vannak elhelyezve és egymashoz képest kissé el
vannak tolva.

Az 1 fémszalag a 12 fémflrdébe a 13 véddcsdvon
keresztlil, tovabba a 14 folyékany szigetelétartoma-
nyon at hatol be. Az 1 fémszalag cink-oxid-részecské-
ket és fémkdzi vegylletrészecskéket sodor magaval,
amelyek a 12 fémflird6bdl szarmaznak, és igy lathato
hibak keletkeznek a bevonaton.

Ezek a részecskék, tlltelitédve a folyékony cink
12 fémflrdében, kisebb slrliségliek, mint az a folye-
kony cink, €s felemelkednek a fiirdé feliiletére, kiilond-
sen a 17 tartomanyban, ahol az acélszalag elhagyja a
12 fémflirdét.

fgy az 1 fémszalag kilépésének pillanataban, ami-
kor az elhagyja a folyékony cink 12 femfiirdét, az
1 femszalag athalad a 17 tartomanyon, amelyet cink-
oxid és femkézi vegyliletrészecskék fednek.

Azért, hogy kikliszobdljik ezt a hatranyt, a 17 tarto-
manyt, ahol az 1 fémszalag elhagyja a 12 fémflirdét, a
20 tisztitobetét belsd 23 oldalfalaval — amely kdrbeve-
szi az 1 fémszalagot — lesz(kitjiik, és a folyékony cink
fellletét elszigeteljiik ebben a 17 tartomanyban, és igy
a cink atémlik a 20 tisztitébetét belsd 23 oldalfalanak
23a felsé pereme f616tt, majd befolyik a 20 tisztitobetét
24 kamrajaba.

Azok a reszecskék, amelyek a folyékony cink
17 tartomanyanak felliletén lebegnek, és amelyek a lat-
hato fellileti hibakat okozzak, belepnek a 20 tisztitdbe-
tét 24 kamrajaba, és az a cink, amely ebben a 24 kam-
raban talalhaté, kiszivattyuzasra keril innen ugy, hogy
alacsonyabb fémszintet tartsunk fenn a 24 kamraban,
amely azonban elegendd ahhoz, hogy lehetévé tegye a
cink természetes aramlasat ebbdl a 17 tartomanybdl a
24 kamra iranyaban.

Ezen a madon a 17 tartomany szabad felllete,
ahol a bevont 1 fémszalag elhagyja a 12 fémflirdét, el
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van szigetelve a 20 tisztitdbetét belsd 23 oldalfala ré-
vén és a folyékony cinkfellilet allandéan Ujratoltédik,
tovabba a folyékany cink, amelyet a 30 szivattyaval el-
szivunk a 24 kamrabdl, bekeril a cink 12 fémflirdébe
a 11 tartaly hats6 részénél, mégpedig a visszajuttaté
32 vezetéken 4t.

Az igy létrehozott hatas révén a bevont 1 fémsza-
lag a folyékony cink 12 fémflirdét elhagyva folyamato-
san tisztitott folyékony cinkfeliileten halad at és mini-
malis fellleti hibakkal emelkedik ki a cinkfiirdbél.

A cinknek a 20 tisztitobetét 24 kamrajaba torténd
aramlasat a cink 12 fémfiirdé szintjének emelésével
szabalyozhatjuk ugy, hogy cinkbugékat helyezink a
11 tartalyba.

Egy tovabbi kiviteli alakban a cinknek a 24 kamraba
torténd aramlasat a 20 tisztitébetét figgbleges helyze-
tének valtoztatdsaval szabalyozhatjuk a cink 12 fémflir-
dé fellletéhez viszonyitva. Ebbél a célbol a 20 tisztits-
betétet magassagszabalyozd eszkzhdz rogzithetjlk,
amellyel annak fliggéleges helyzetét szabalyozhatjuk.
Ez az eszkdz lehet példaul legaldbb egy hidraulikus
vagy pneumatikus munkahenger, vagy barmely mas
alkalmas kész(ilék.

Amikor a szint csOkken a 24 kamraban, ez enyhén
cstkkenti annak a cinknek a mennyiségét, amelyik be-
folyik a 24 kamraba, és ennek folytén a cinkszintet is a
17 tartomanyban.

Ez a cstkkenés az 1 fémszalag altal felvett cink-
mennyiségnek, tovabba a cink 12 fémflirdé fellileti fe-
szliltségének kdszonhetd.

A taldlmany szerinti berendezéssel a bevont 1 fém-
szalagon keletkezé hibak slir(isége lényegesen csdk-
kenthetd és a bevonat igy elért fellleti mindsége meg-
felel a vasarlok kdvetelményeinek, akik lathatd hibaktél
mentes felliletet igényelnek.

A taldlmany barmely fém rakristalyosité bemerité-
bevoné eljardsanal alkalmazhaté.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras fémszalag (1) folyamatos rakristalyositd
bemerité bevonasara tartalyban (11), amelyben folyé-
kony fémfiirdét (12) rendeziink €l, és az eljaras soran a
fémszalagot (1) folyamatosan, véd6gaz-atmoszféraban
futtatjuk védécsévén (13) keresztlil, amelynek also re-
szet (13a) a folyekony fémfird6be (12) meritjlk, és a
femflirdé (12) veddcsdvon (13) bellli fellletén folye-
kony szigetel6tartomanyt (14) alakitunk ki, tovabba a
fémszalagot (1) a femflrdSben (12) elrendezett terels-
gdrg8 (15) kéril megvezetjlk, és a bevont fémszalagot
(1) a fémfiirdé (12) elhagyasa utan letoréljik, a folyé-
kony fémflirdét (12) elhagyé aceélszalag (1) kilépési tar-
tomanyaban (17) a folyékony fémet a fémszalag (1) k&-
ril elrendezett tisztitébetétben (20) elszigeteljik a fém-
flrdé (12) fellletétdl, ahol a tisztitdbetétet (20) also fe-
néklemezzel (21), valamint ket koncentrikus oldalfallal
latjuk el, amelyek kéz6tt kamrat (24), és a tisztitobetét
(20) felsé részén nyilast (25) alakitunk ki, tovabba a
kilsé oldalfal (22) felsd peremét (22a) a folyekony fém-
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firdé (12) felllete félétt rendezzik el, valamint a belsé
oldalfal (23) felsd peremét (23a) a folyékony fémfiirdé
(12) felllete alatt helyezziik el, azzal jellemezve, hogy
a tisztitébetét (20) belsé oldalfalanak (23) alsé részét a
tartaly (11) alja felé ferdén kifelé béviiléen alakitjuk ki,
tovabba felsd részét a fémszalaggal (1) parhuzamosan
rendezziik el, és a fémszalag (1) helyzetét a tisztitébe-
tét (20) belsd oldalfaldnak (23) felsé pereméhez (23a)
viszonyitva szabalyozé helyzetbeallitd eszkdzzel pozi-
ciondljuk, és a fémoxid-, valamint fémkdzi vegyuletré-
szecskeket a kilépési tartomanybdl (17) a tisztitdbetét-
be (20) aramlé folyékony fém segitségével eltavalitjuk,
valamint a folyékony fém magassagesését a tisztitdbe-
tétben (20) 50 mm-nél nagyobbra valasztjuk, hogy a
fémoxidrészecskéknek és a fémkozi vegyiiletrészecs-
kéknek a felemelkedését a folyékony fém aramlasaval
szemben megakadalyozzuk, majd az emlitett részecs-
kéket eltavalitjuk a tisztitobetétbdl (20).

2. Berendezés féemszalag (1) folyamatos rakrista-
lyositd bemerité bevonasara, amely folyékony fémfir-
dét (12) tartalmazd tartallyal (11), tovabba a fémszala-
got (1) veddgaz-atmoszféraban a fémflirdébe (12) ve-
zetd veddesdvel (13) van ellatva, amelynek also vége
(13a) a folyékony fémflrdébe (12) van meritve, és a
fémflrdé (12) véddesdvon (13) bellli felllettartomanya
folyadék szigetel6 tartomanyt (14) alkot, valamint a
fémflrdben (12) a fémszalagot (1) megvezetd eltéri-
t6gorgd (15) van elrendezve, tovabba a berendezés a
fémflrdét (12) elhagyd bevont fémszalag (1) torlésére
szolgalé eszkdzzel (16) van ellatva, valamint egyrészt
a folyékony fémflird6t (12) elhagyd acélszalag (1) kilé-
pési tartomanyaban (17) a folyékony fémet a fémflirdé
(12) felliletétdl elszigeteld, s a fémoxid-, valamint fém-
kézi vegylletrészecskéknek a kilepési tartomanybdl
(17) kidramlg folyékony fém segitségével tortend elta-
volitasét és befogadasat szolgald tisztitébetéttel (20)
van ellatva, ahal a tisztitébetét (20) a fémszalag (1) ké-
ril van elrendezve, és also fenéklemeze (21), valamint
két koncentrikus oldalfala van, amelyek kézétt kamra
(24), és a tisztitébetét (20) felsd részen nyilas (25) van
kialakitva, tovabba a kiils§ oldalfal (22) fels6 pereme
(22a) a folyékony fémfiirdé (12) felllete f6lott van el-
rendezve, valamint a belsd oldalfal (23) felsé pereme
(23a) a folyékony femfiirdd (12) fellllete alatt van elren-
dezve, a tisztitdbetét (20) a fémszalag (1) kéril van el-
rendezve, valamint a fémoxid- és fémké&zi vegylletré-
szecskéknek a folyekony fém aramlasaval szembeni
felaramlasa megakadalyozédsa érdekében a folyékony
féem magassagesese a tisztitdbetétben (20) nagyaobb,
mint 50 mm, masrészt az emlitett részecskéknek a
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tisztitébetétbdl (20) torténd eltavolitdsara alkalmas
eszkdzzel van ellatva, azzal jellemezve, hogy a tisztité-
betét (20) belsé oldalfalanak (23) alsé része a tartaly
(11) alja felé ferdén kifelé béviiléen van kialakitva, to-
vabba felsd része a fémszalaggal (1) parhuzamosan
van elrendezve, és a berendezés a fémszalag (1) hely-
zetét a tisztitbbetét (20) belsd oldalfalanak (23) felsd
pereméhez (23a) viszonyitva szabalyozd helyzetbealli-
td eszkdzzel (35, 36) van ellatva.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a folyékony fém magassagesése a tiszti-
tobetétben (20) nagyobb, mint 100 mm.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy a tisztitdbetét (20) belsd oldalfalanak
(23) felsd pereme (23a) egyenes.

5. A 2. vagy 3. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy a tisztitdbetét (20) belsd oldalfalanak
(23) felsé pereme (23a) hosszanti iranyban hullamvol-
gyekkel (26) és hullamhegyekkel (27) van ellatva.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hullamvélgyek (26) és hullamhegyek
(27) korivet alkotdan vannak kialakitva.

7. Az 5-6. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a hullamvdlgyek (26) és
a hullamhegyek (27) magassaga kozotti kilonbség
5 és 10 mm ko6z6tt van.

8. Az 5-7. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a hullamvdlgyek (26) és
hulldmhegyek (27) kozdtti tdvolsdg 150 mm nagysag-
rend.

9. A 2-8. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy tisztitdbetét (20) belsé ol
dalfalanak (23) felsé pereme (23a) kupos.

10. A 2-9. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a tisztitébetétnek (20)
a folyekony fémflrdé (12) felliletéhez viszonyitott flg-
gbleges helyzetbeallitasara szolgalé eszkdzzel van
ellatva.

11. A 2-10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a részecskéket eltévali-
t6 eszkdz szivattyl (30), amely szivéoldalan csatlakoz-
tato vezetékkel (31) a tisztitdbetét (20) kamrajahoz (24)
van csatlakoztatva, és nyoméoldalan nyomovezetékkel
(32) van ellatva, amelyben az elszivott folyékony fém a
femflird6be (12) van visszajuttatva.

12. A 2-11. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezeés, azzal jellemezve, hogy a helyzetbeallito eszkdz
két vizszintes gorgé (35, 36), amelyek a fémszalag (1)
mindkeét oldalan, egymastdl kissé eltolva vannak elren-
dezve.
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