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(57)摘要

本实用新型设计一种膜丝编织机，包括机

架，夹线器架，瓷眼架，编织针组件，膜丝横移装

置，调节支撑，辅助及起头装置，其特征在于所述

夹线器架上安装张力盘，夹线器架安装在机架平

板上，瓷眼架上安装导纱瓷眼并在对应位置的前

端安装张力盘且瓷眼架上开有一个长方形的槽

孔，膜丝横移装置中带动膜丝横移的滚珠丝杆通

过伺服电机控制，旋转支撑杆可调节支撑杆的长

度，编织针组件中用于编织的钩针安装在针座

上，针座安装在线性滑轨上，针座铝杆的侧端与

一个迷你气缸连接，线性滑轨也安装在支撑板

上，支撑板与直线轴承相连并与安装在机架平板

上的导向杆相连，安装板的中间位置与一上下气

缸相连，上下气缸则安装在机架平板上。
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1.一种膜丝编织机，包括机架，夹线器架，瓷眼架，编织针组件，膜丝横移装置，调节支

撑，辅助及起头装置，其特征在于所述夹线器架上安装张力盘，夹线器架安装在机架平板

上，瓷眼架上安装导纱瓷眼并在对应位置的前端安装张力盘，瓷眼架安装在机架上且瓷眼

架上开有一个长方形的槽孔，膜丝横移装置中带动膜丝横移的滚珠丝杆通过滚珠丝杆轴承

座安装在机架平板上，滚珠丝杆的一端安装丝杆同步带轮，传动滚珠丝杆的伺服电机通过

电机座安装在机架平板上，伺服电机输出轴上安装电机同步带轮，膜丝横移装置的侧板通

过侧板座安装在滚珠丝杠上，调节支撑的支撑杆通过支撑座安装在侧板上，支撑杆的左右

两侧为不同旋向的螺纹，通过旋转支撑杆来调节支撑杆的长度，编织针组件中用于编织的

钩针安装在针座上，针座安装在针座铝杆上，针座铝杆安装在线性滑轨上，针座铝杆的侧端

通过气缸连接直角与一个迷你气缸连接，迷你气缸安装在支撑板上，线性滑轨安装在支撑

板上，支撑板的两端安装直线轴承，直线轴承与安装在机架平板上的导向杆相连，安装板的

中间位置与一上下气缸输出端相连，上下气缸则安装在机架平板上，辅助及起头装置通过

支撑架安装在机架平板上。

2.根据权利要求1所述的一种膜丝编织机，其特征在于所述的辅助及起头装置的辅助

支撑板安装在推动气缸输出端，推动气缸安装在推动气缸支撑板上，推动气缸安装板安装

在线性滑轨上，推动气缸安装板的侧边通过连接件与横移气缸相连接，横移气缸安装在支

撑架上。
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一种膜丝编织机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种纺织机械，具体为一种用于将成组的过滤空心膜丝或者实心

膜丝编织成凉席状的膜丝编织机。

背景技术

[0002] 现在用于海水淡化的空心过滤膜丝是通过喷丝工艺做成的，且固定周长，过滤时

需要将成组的膜丝人工编织成凉席状的片状才能应用，保证膜丝不会被冲散，空心膜丝编

织的时候不需要大张力以保证中空状态不被破坏，目前只能依靠人工手工编织，市场上没

有相应的设备可以实现膜编织的要求。

实用新型内容

[0003] 针对现有状况，本实用新型的目的在于提供一种膜丝编织机，编织线张力可调节，

不同周长的膜丝均可编织，提高编织效率，节省人员，节约成本。

[0004] 为实现上述技术的目的，本实用新型通过下述技术方案实现。

[0005] 一种膜丝编织机，包括机架，夹线器架，瓷眼架，编织针组件，膜丝横移装置，调节

支撑，辅助及起头装置，其特征在于所述夹线器架上安装张力盘，夹线器架安装在机架平板

上，瓷眼架上安装导纱瓷眼并在对应位置的前端安装张力盘，瓷眼架安装在机架上且瓷眼

架上开有一个长方形的槽孔，膜丝横移装置中带动膜丝横移的滚珠丝杆通过滚珠丝杆轴承

座安装在机架平板上，滚珠丝杆的一端安装丝杆同步带轮，传动滚珠丝杆的伺服电机通过

电机座安装在机架平板上，伺服电机输出轴上安装电机同步带轮，膜丝横移装置的侧板通

过侧板座安装在滚珠丝杠上，调节支撑的支撑杆通过支撑座安装在侧板上，支撑杆的左右

两侧为不同旋向的螺纹，通过旋转支撑杆来调节支撑杆的长度，编织针组件中用于编织的

钩针安装在针座上，针座安装在针座铝杆上，针座铝杆安装在线性滑轨上，针座铝杆的侧端

通过气缸连接直角与一个迷你气缸连接，迷你气缸安装在支撑板上，线性滑轨安装在支撑

板上，支撑板的两端安装直线轴承，直线轴承与安装在机架平板上的导向杆相连，安装板的

中间位置与一上下气缸输出端相连，上下气缸则安装在机架平板上，辅助及起头装置通过

支撑架安装在机架平板上。

[0006] 所述的一种膜丝编织机，其特征在于所述的辅助及起头装置的辅助支撑板安装在

推动气缸输出端，推动气缸安装在推动气缸支撑板上，推动气缸安装板安装在线性滑轨上，

推动气缸安装板的侧边通过连接件与横移气缸相连接，横移气缸安装在支撑架上。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型膜丝编织机一种实施例整体结构示意图；

[0008] 图2为本实用新型膜丝编织机一种实施例膜丝横移机构示意图；

[0009] 图3为本实用新型膜丝编织机一种实施例编织针结构示意图；

[0010] 图4为本实用新型膜丝编织机一种实施例辅助及起头装置示意图的主视图和俯视
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图；

具体实施方式

[0011] 下面结合具体实例及其附图对本实用新型做更详细的描述：

[0012] 参见图1，一种膜编织机，包括包括机架，夹线器架1，瓷眼架2，膜丝横移装置7，调

节支撑5，辅助及起头装置4，膜丝摆放示意6。其中张力盘安装在夹线器架1上，瓷眼架2上安

装导纱瓷眼并在对应位置的前端安装张力盘，编织线穿过夹线器架的张力盘后在穿过瓷眼

架上的导纱杆和张力盘，使编织膜丝的编织线张力可控，夹线器架1，瓷眼架2直接安装在机

架平板上。

[0013] 参见图2，横移机构的滚珠丝杆21通过滚珠丝杆轴承座座安装在机架平板上，滚珠

丝杆的一端安装圆弧齿同步带轮，伺服电机24通过电机座安装在机架平板上，伺服电机输

出轴上安装圆弧齿同步带轮，通过同步带传动滚珠丝杆转动，调节支撑5的支撑杆通过支撑

座22安装在侧板23上，支撑杆左右两侧为不同旋向的螺纹，通过旋转调节支撑杆的长度来

调节支撑杆的长度，膜丝压板24安装在支撑座22上，保证膜丝为平面状摆放。

[0014] 参见图3，编织针的钩针31安装在钩针座32上，针座安装在针座铝杆37上，米奇气

缸33安装在支撑板34上，迷你气缸33输出端通过连接直角与针座铝杆37侧端连接，线性滑

轨36安装在支撑板34上，迷你气缸带动钩针座左右运动，上下气缸35输出端与支撑板34连

接，上下气缸35直接安装在机架平板上，支撑板34左右两端安装直线轴承38，直线轴承38安

装在机架平板的导向轴上，为气上下缸35带动钩针做上下运动做导向。

[0015] 参见图4，辅助及起头装置的推动气缸44安装在推动气缸支撑板42上，推动气缸支

撑板42安装在直线滑轨41上，直线滑轨直接安装在支撑架47上，支撑架47安装在机架平板

上，横动气缸45输出端通过输出支架43与气缸支撑板42连接，辅助支撑板46安装在推动气

缸44的输出端，推动气缸和横动气缸配合使用带动辅助支撑板46做前后及左右运动，辅助

支撑板46的下端安装L型导纱瓷眼，穿过瓷眼架的编织线直接穿过L型导纱瓷眼。

[0016] 膜丝编织机在起头时钩针31在上下气缸35的带动下向上运动，在迷你气缸33的推

动下向右运动，钩上编织线后，在上下气缸35的的带动下钩住编织线向下运动，同时迷你气

缸33向左运动，钩针回到最初位置，完成一个编织动作编织一个编织扣，随后钩针31继续向

上运动，辅助支撑板46在气缸的带动下做右→后→左→前的圆周运动，将编织线绕在钩针

31上，钩针继续做编织动作，反复做出五六个编织扣后，膜丝横移装置7带膜丝向钩针方向

移动，移动到起始位置膜丝横移装置7停止运动，钩针31做编织运动，完成一个编织动作后，

膜丝横移装置7继续向钩针方向移动，移动距离可调节。此套动作模仿人工编织膜丝的方

式，将膜丝编织成凉席状。
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图1
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图2

图3

说　明　书　附　图 2/3 页

6

CN 208917443 U

6



图4
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