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69 Einrichtung zum Lagern und Transportieren von Langgut.

@ Die Einrichtung weist mehrere aufeinander stapelba-
re lingliche Rahmen (1-5) auf. Diese bestehen aus
Lingstrigern (11, 12) mit unteren und oberen Flanschen
(15, 16) und einem Forisaiz (14). Zwischen diesen Fort-
sitzen sind mehrere Querstege (13) angeordnet, welche
zur Aufnahme des Langgutes dienen. Der ganze Stapel
von Rahmen (1-4) kann auf Rollbocken (30) gelagert
werden. Jeder Rollbock weist zwei Laufrollen (32) und
eine quer dazu angeordnete Tragrolle (33) auf. Die Ober-
seite derselben liegt etwas hoher als der obere Rand der
Querstege (13), was die Entnahme von schwerem Lang-
gut wesentlich erleichtert. Zwischen den Querstegen
konnen ausserdem Einsatzwannen (20) lose eingesetzt
werden, die zur Aufnahme von kurzen Gegenstinden un-
terhalb des Langgutes dienen. Mittels einer an einem
Kranhaken (45) anzuhebenden Hebevorrichtung (40)
kann ein einzelner Rahmen (5) vom Stapel abgehoben
oder auf ihn aufgesetzt werden. Die Vorrichtung (40)
weist hierzu zwei U-formige Profiltriger (41) auf, welche
die oberen Flanschen (16) des Rahmens so umgreifen,
dass die Hebevorrichtung leicht entlang dieser Flanschen
in die Schwerpunkislage des Rahmens verschoben wer-
den kann, um eine Schriglage desselben zu vermeiden.
Durch die dargestellte Einrichtung wird das Stapeln
von Langgut und die Entnahme desselben wesentlich er-
leichtert, und selbst der Transport dieses Langgutes vom

Lagerplatz zur Verarbeitungsstelle ist mit dieser Einrich-
tung mdoglich.
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1. Einrichtung zum Lagern und Transportieren von Lang-
gut, insbesondere von Stangen und Réhren, gekennzeichnet
durch mehrere aufeinander stapelbare Rahmen (1-5) und durch
wenigstens zwei diesen Stapel von Rahmen tragende und seine
Verschiebung ermdglichende Rolibécke (30).

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass jeder Rahmen zwei Langstrager (11, 12) und mehrere diese
verbindende Querstege (13) aufweist, wobei diese Querstege zur
Lagerung des Langgutes bestimmt sind.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Langstriger je einen unteren und oberen Flansch (15,
16) aufweisen, welche beide zur Horizontalen geneigt sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Flanschen von den Querstegen (13) ausgehend gegen
die Aussenseite des Rahmens (1-5) hin geneigt sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass jeder Rollbock (30) zwei in einem Rahmen (31) gelagerte
Laufrollen (32) sowie eine quer zu dieser angeordnete Tragrolle
(33), aufweist, und die Durchmesser und die Anordnung der
Lauf- und Tragrollen in bezug auf die Querstege (13) des unter-
sten, auf den Rollbock aufgesetzten Rahmens (4) so vorgesehen
sind, dass die Tragrollenoberseite hoher liegt als die Oberseite
der Querstege. )

6. Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine
jeweils einen Rahmen vom Stapel abhebende bzw. auf den Sta-
pel aufsetzende Vorrichtung (40), die zwei U-f6rmige Profiltra-
ger (41) aufweist, welche die oberen Flanschen (16) des zu be-
wegenden Rahmens (5) derart umgreifen, dass bei noch nicht
abgehobenem Rahmen (5) die genannten Flanschen (16) eine
Fiihrung fiir diese Profiltrédger bilden, so dass die Vorrichtung
(40) entlang diesen Flanschen in die je nach dem Beladen des
Rahmens sich dndernde Schwerpunktslage desselben verschieb-
bar ist.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch
Markierungen (46, 47, 48) auf den Profiltrdgern (41) der Abhe-
bevorrichtung (40) und den Léangstriagern (11, 12) des Rahmens,
zur Kennzeichnung der genannten Schwerpunktslage.

8. Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Ein-
satzwannen (20), welche in die Rahmen (1-5) zwischen wenig-
stens zwei benachbarte Querstege (13a, 13b) einsetzbar sind und
welche zur Aufnahme von kurzen Gegenstidnden unterhalb des
auf den Querstegen (13) aufliegenden Langgutes bestimmt sind.

9. Einrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch Rol-
leneinsitze, die in die Rahmen (1-5) zwischen deren Langstréger
(11, 12) einsetzbar sind und je eine Tragrolle aufweisen, die
gleich wie die Tragrollen (33) der Rollbocke (30) angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Lagern und
Transportieren von Langgut, insbesondere von Stangen und
Réhren.

Die Lagerung von solchem Langgut bereitet gewisse Proble-
me in bezug auf das Einordnen desselben an den Lagerpldtzen
und vor allem auch wegen seiner Wiederentnahme von densel-
ben, insbesondere wenn die Stangen oder Rohren verschiedene
Léngen, verschiedene Durchmesser und eventuell auch noch
verschiedene Materialqualitdten aufweisen. Ausserdem kommt
das Problem des Transportes vom Lagerplatz zur Weiterverar-
beitungsstelle hinzu. Die tiblichen ortsfesten Lagerstellen lassen
zwar eine weitgehende Unterteilung zu. Mit Ausnahme des
obersten Abteils solcher Gestelle lassen sie aber nur ein Beladen
und eine Entnahme von einer Stirnseite her zu. Dies bedeutet,
dass die iiblicherweise in Biindeln angelieferten Stangen oder
Réhren praktisch einzeln in die zugehdrigen Gestelle eingescho-
ben werden miissen, was zeitraubend ist. Die Entnahme kann
ebenfalls nur in gleicher Weise erfolgen. Dies wiederum hat zur

Folge, dass anschliessend an die Stirnseite solcher Gestelle ein

Raum freigehalten werden muss, der wenigstens der Lange des

zu stapelnden Langgutes entspricht. Dadurch ergeben sich wie-
- derum Platzprobleme. Auch ldsst es sich bei diesen Gestellen
5 kaum vermeiden, dass stets die zuoberst liegenden Teile, die al-
so zuletzt abgelagert wurden, als erste wieder dem Weiterver-
brauch zugefiihrt werden, wdhrend die darunterliegenden Teile
oft lange liegen bleiben, was vom Standpunkt des Umsatzes aus
gesehen ebenfalls nachteilig ist.

Die Erfindung bezweckt, diese Nachteile zu vermeiden und
eine Einrichtung zum Lagern von Langgut zu schaffen, die das
Beladen und Entladen nach Bedarf von oben oder von der
Stirnseite her ermdglicht und ferner auch eine leichte Verschieb-
barkeit, im beladenen oder unbeladenen Zustand, zuldsst. Da-
15 durch sollen betriebsinterne Umstellungen ohne Schwierigkeiten

durchgefiibrt werden kénnen. Ferner soll die Einrichtung auch
bei Bedarf einen leichteren Transport zwischen Lagerplatz und
Verarbeitungsstelle ermdglichen.
Eine solche Einrichtung ist erfindungsgemaéss durch die
20 Merkmale des Anspruches 1 gekennzeichnet.

Bei diesem Transport kann &s vorkommen, dass das Lang-
gut mittels einer Hebevorrichiung, tiblicherweise mittels eines
Kranes, angehoben werden muss. Nun ist es aber eine bekannte
Tatsache, dass bei einem Biindel von Langgut, in welchem sich

25 ldngere und kiirzere Teile befinden, das Erkennen des Schwer-
punktes, an welchem dieses Biindel angehoben werden sollte,
schwierig ist. Dann besteht aber die Gefahr, dass beim Anhe-
ben das gesamte Biindel in eine unerwiinschte oder sogar ge-
fihrliche Schriglage kommt. Um dies zu vermeiden, bleibt
nichts anderes tibrig, als die Hebevorrichtung mehrfach hin und
her zu bewegen, bis der Schwerpunkt gefunden ist und das an-
gehidngte Biindel einigermassen in einer waagrechten Lage ver-
bleibt. Diese Ermittlung des richtigen Aufhdngepunktes ist je-
doch sehr zeitraubend.

Eine bevorzugte Weiterbildung der erfindungsgeméssen Ein-
richtung, welche auch diese Nachteile vermeidet, ist geméss den
Merkmalen des Anspruches 6 gekennzeichnet.

Die beiliegenden Zeichnungen stellen ein Ausfiihrungsbei-
spiel der erfindungsgemdssen Einrichtung dar; es zeigen:

Fig. 1 einen Stapel einzelner Rahmen von der Stirnseite ge-
sehen, einen Rollbock und eine Hebevorrichtung,

Fig. 2 einen einzelnen Rahmen in Aufsicht,

Fig. 3 eine Einsatzwanne in perspektivischer Ansicht,

Fig. 4 einen Rollbock, ebenfalls in perspektivischer Asicht,

Fig. 4a einen Rolleinsatz fiir einen Rahmen,

Fig. 4b eine Variante sowoh! der Fig 4 als auch der Fig. 4a,

Fig. 5 die Hebevorrichtung und einen Teil eines Rahmens in
Seitenansicht,

Fig. 6 Einzelheiten des Zusammenwirkens von Hebevorrich-
tung und Rahmen, und

Fig. 7 eine abgednderte Ausflihrungsform der Hebevorrich-
tung.

Gemiss Fig. 1 sind mehrere Rahmen 1-4 aufeinander gesta-
pelt, wiahrend ein weiterer Rahmen 5 vom Stapel abgehoben
dargestellt ist. Die Rahmen kdnnen wie ersichtlich gewisse Un-
terschiede aufweisen, vor allem in ihrer Hohe; wesentlich ist
nur, dass sie stapelbar sind und somit alle dieselbe Breite auf-
weisen. Jeder Rahmen besteht geméss den Figuren 1 und 2 aus
zwei Langstrdgern 11, 12 und aus mehreren diese verbindenden
Querstegen 13 bzw. 13a-c. Die Anzahl dieser Querstege richtet
sich nach der Linge des Rahmens. Jeder Langstrdger 11, 12
weist, wenn man in Fig. 1 die Trdger auf der linken Seite be-
trachtet, angendhert die Form des Buchstabens Z oder der Zaht
2 auf, mit einem vom unteren Ende dieses Buchstabens oder
der Zahl nach unten abragenden Fortsatz 14. Um vor allem den
_ Einschub langer, aber diinner Rohre oder Stangen, die einen

sehr grossen Durchhang aufweisen, ohne Anstossen an die
Querstege zu ermdglichen, ist darauf zu achten, dass der un-

10

30

35

40

45

5

=)

5

bvy

60



tere, den genannten Fortsatz 14 tragende Flansch 15 leicht
schrdg nach aussen geneigt ist, und dementsprechend muss
dann auch wegen der Stapelbarkeit der obere Flansch 16 leicht
geneigt sein. Die Fortsdtze 14 dienen zum Anbringen der Quer-
stege 13, und diese dienen ihrerseits nicht nur zur Konstruktion
des Rahmens, sondern gleichzeitig auch als Stiitzen zur Lage-
rung des Langgutes; Ausnahmen hievon werden noch erwahnt.
Die Neigung der Flanschen: zentriert auch den Stapel 14,

Man ersieht aus dieser Beschreibung bereits, dass die Rah-
men denkbar einfach herzustellen sind. Fiir die Langstrager 11,
12 gentigt Blech, das entsprechend abgekantet wird. Die Quer-

stege 13 sind ebenfalls dusserst einfach herzustellen, so dass die -

Kosten fiir einen solchen Rahmen denkbar niedrig sind.

Die beiden dusseren Querstege 13a und 13e sind an ihrer
Aussenseite mit einem geeigneten Belag versehen, der das Be-
schriften zwecks Angabe des gelagerten Langgutes erméglicht.

Wie beim Rahmen 3 in Fig. 1 ersichtlich, ist es méglich, fiir
die keinen Boden aufweisenden Rahmen Einsatzwannen 20 fiir
Lagergiiter vorzusehen, die kiirzer als der Abstand zweier be-
nachbarter Querstege sind. Damit kann auch der sonst offene
Raum zwischen den Querstegen 13 ausgeniitzt werden, und die
Einsatzméglichkeiten der Einrichtung werden dadurch erwei-
tert. Die Einsatzwannen 20 konnen entweder nur eine Linge
aufweisen, welche dem Abstand zweier Querstege entspricht,
die dann auch gleichzeitig die stirnseitigen Abschkisse bilden,
weshalb die Wannen keine eigene Stirnwand aufweisen (Fig. 3).
Bei entsprechender Formgebung, unter Anordnung entspre-
chender Einschnitte in einer solchen Einsatzwanne kann jedoch
diese auch sich tiber mehrere Querstege 13 oder sogar tiber die
ganze Linge des Rahmens erstrecken. Nach Bedarf kénnen in
diese Einsatzwannen auch Zwischenwinde 21 (Fig. 3) vorgese-
hen sein, deren Héhe lediglich durch die Forderung nach der
Stapelbakrkeit der Rahmen begrenzt ist.

Wie aus Fig. 1 ferner ersichtlich, liegt der unterste Rahmen
4 auf wenigstens zwei RollbGcken 30 auf (nur einer sichtbar),
die zum Verschieben des ganzen Stapels dienen. Einzelheiten
eines solchen sind aus Fig. 4 ersichtlich. Ein Rahmengestell 31,
das nach Art eines Eisenbahn-Tiefgangwagens so ausgeschnit-
ten ist, dass es die Fortsédtze 14 eines Rahmens 1-5 zwischen sich
aufnehmen kann, trdgt an seinen beiden Enden je eine Laufrol-
le 32, mit denen der Rollbock bewegt werden kann. Quer zu
diesen Laufrollen kénnte sich beispielsweise eine einzelne Trag-
rolle 33 erstrecken, die auf einer Achse 33a gelagert ist. Erheb-
lich zweckmadssiger ist es jedoch, anstelle einer einzigen Rolle
mehrere Rollen 33b gemdss Fig. 4a, die einen noch zu beschrei-
benden Rolleneinsatz 33c zeigt, vorzusehen. Dadurch wird ver-
mieden, dass beim Einschub oder Auszug einer einzelnen Stan-
ge eine Bewegung des tibrigen, bereits gelagerten Langgutes
stattfindet. Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind der Durchmesser
dieser Rollen 33b und die Héhe der Achse 33a so gewdhlt, dass
die Rollen an ihrer Oberseite geringfiigig tiber den oberen Rand
der Querstege 13 vorstehen, so dass das Langgut zur Hauptsa-
che auf diesen Rollen aufliegt, wenn geniigend Rollbécke 30
vorgesehen werden. Die Querstege 13 nehmen dann nur noch
seitlich auf den Rahmen wirkende Kriéfte auf, namentlich wenn
die Rahmen gestapelt sind.

Dieser Vorteil des leichten Einschubes bzw. der leichten Ent-
nahme muss jedoch nicht nur auf den untersten Rahmen eines
Stapels (Rahmen 5 in Fig. 1) beschrinkt bleiben. Man kann den
in Fig. 4 dargestellten Rollbock gemdss Fig. 4a abdndern, dass
man die beiden Laufrollen 32 wegldsst und das Rahmengestell
32 derart abédndert, dass es zwischen die beiden Léangstrager 11,
12 an deren Fortsdtzen 14 wie ein Quersteg 13 einsetzbar ist.
Ein solcher Einsatz 33c verbleibt dann aber tiblicherweise im
betreffenden Rahmen, obwohl er nur lose eingesetzt ist und so-
mit ebenfalls leicht entfernt werden kénnte, um an einem ande-
ren Rahmen eingesetzt zu werden.

Soll der Auszug einer einzelnen Rundprofilstange oder eines
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Rohres aus dem Stapel an einer bestimmten Stelle des Rahmens
erfolgen, wird mit Vorteil eine Stufenrolle 33d geméss Fig. 4b
verwendet. Sie weist einen konischen Abschnitt 33e, dessen
hdchste Stelle hoher als die Oberkante der Querstege 13 liegt,

5 sowie einen daran anschliessenden seilrollenartigen Abschnitt
33f auf. Eine einzelne Stange kann von den Querstegen leicht
auf den konics;}ben/ Abschnitt 33e und von dort ohne grossen
Aufwand in den Abschnitt 33f gerollt werden. Alsdann ldsst
sich die Stange herausziehen, ohne dass das tibrige Langgut in

10 Bewegung gerit. Dies ist besonders bei der Ubernahme durch
eine automatische Maschine, beispielsweise eine Trennmaschi-
ne, von Vorteil.

Eine der Laufrollen 32 (Fig. 4) kann mit einem Anschluss-
stlick 32a fiir einen Antrieb versehen sein. Im weiteren kann

15 auch anstelle der Laufrollen 32 je ein Laufrollenpaar vorgese-

hen sein, deren Lager nach Art eines Flugzeugbuglaufwerkes

um eine Vertikale drehbar ist. Damit wird die Manévrierfahig-
keit des Rollbockes 30 und damit des ganzen Stapels von Rah-
men erhoht.

Mit den Rollbocken 30 ldsst sich der gesamte Stapel von
Rahmen 14 verschieben. Mit einem stirnseitigen Antrieb wird
ein beladener Stapel leicht verschiebbar (Fig. 32a). Betriebsin-
terne Umstellungen in den Lagergebduden lassen sich dadurch
mit wenig Zeitverlust realisieren. Man kann aber auch den Sta-
25 pel mit den RollbGcken als Transporteinrichtung verwenden
und mit dieser direkt zum Bearbeitungsplatz, also beispielsweise
zu einer Sége, fahren, welche die langen Stiicke auf die ge-
wiinschte Ldnge sdgt; der Voschub dieser Stiicke zur Sége bildet
dank der Tragrollen 33 keinerlei Probleme.

Die bisher genannten Vorteile sind jedoch im wesentlichen
nur dann voll ausniitzbar, wenn die einzelnen Rahmen leicht
aufeinander gestapelt werden kénnen und ebenso leicht wieder
weghebbar sind. Zu diesem Zweck ist eine Hebevorrichtung 40
vorgesehen. Sie muss vor allem dem Umstand Rechnung tra-

35 gen, dass bei sehr langen Rohren oder Stangen jeder Rahmen
genau in seinem Schwerpunkt angehoben werden muss, weil er
sich sonst schrdgstellen wiirde; dieser Schwerpunkt liegt aber
bei beladenem Rahmen nicht in jedem Fall genau in der Mitte,
denn es kénnen ungleich lange Stiicke auf ihm liegen. Die He-

40 bevorrichtung sollte also leicht verschiebbar sein. Dies wird da-
durch erreicht, dass sie zwei ldngliche Profiltrdger 41 von annd-
hernd U-f6rmigem Querschnitt aufweist, welche die oberen
Flanschen 16 umgreifen (Fig. 1). Die beiden Profiltriager 41
sind mit schrig verlaufenden Trégern 42 verschraubt (Fig. 6),

20

30

45 die paarweise mit einem kurzen Tréger 43 starr verbunden sind.

Die beiden Trager 43 nehmen das Tragglied 44 zwischen sich

auf, an welchem der Haken 45 eines Kranes angreifen kann.
Wie ersichtlich ist auf jedem der Profiltréiger 41 eine Mar-

kierung in Form eines nach unten gerichteten Pfeils 46 ange-

50 bracht. Ebenso weist jeder Rahmen 1-5 an seiner Mitte eine
Skala 47 auf, die von einem weiteren Pfeil 48 aus sich nach bei-
den Seiten erstreckt. Der Bereich der Skala 47 oder eines unter-
halb desselben verlaufenden Streifens 47a ist so ausgefiihrt,
dass er beschriftet werden kann, vorzugsweise mit Kreide. Da-

55 mit Idsst sich der vorhin erwdhnte Schwerpunkt des Rahmens
bzw. des Angriffspunktes der Hebevorrichtung 40 auf bzw. na-
he der Skala markieren, was namentlich beim Umstapeln, d.h.
beim kurzfristigen Wegstellen und Wiederanheben des Rah-
mens von Vorteil st.

% Die'beiden Profiltrdger 41 sind zweckmadssig mit einer Gleit-

sicherung 49 (Fig. 6) versehen. Dieses kann in Form von einzel-
nen Erhebungen, von Perforierungen oder dann in Form eines
rauhen Belages ausgefiihrt sein, womit ein Herausgleiten des
angehobenen Rahmens aus der Hebevorrichtung vermieden
wird.

Die beiden ebenfalls U-férmigen Profilstiicke 50 (Fig. 5) zu
beiden Seiten der schragen Trager 42 sind nicht in erster Linie

65
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Handgriffe zum Verschieben der Hebevorrichtung, obwohl sie Die Rahmen sind gemadss Fig. 1 nur einzeln abhebbar, eine
zu diesem Zweck auch verwendet werden konnten. Sie dienen geeignete Verbindung, welche das Abheben mehrerer Rahmen
aber in erster Linie als Angriffsmdglichkeit fiir dic Gabeln eines  ermdglicht, ist aber bei leichterem Langgut moglich. Hierzu
Hubstaplers. Damit 1dsst sich die Hebevorrichtung 40 leicht be-  wird an der Hebevorrichtung je ein im Vergleich zum Profiltré-
wegen und auch transportieren. 5 ger 41 ldngerer Trdger 41a vorgesehen (Fig. 7).

2 Bldtter Zeichnungen
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