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REIVINDICAÇÕES

1. Processo para a produção de óleos de base 

caracterizado pelo fato de que o processo compreende as 

etapas onde o estoque de alimentação derivado de material de 

origem biológica é submetido a uma etapa de condensação 

selecionada de cetonização, condensação de aldol, 

condensação de álcool e reações de radical, e o produto de 

condensação saturado e/ou insaturado obtido é 

subsequentemente submetido a uma etapa combinada de 

hidrodesfuncionalização e isomerização na presença de um 

catalisador bifuncional compreendendo pelo menos uma peneira 

molecular selecionada de aluminossilicatos e 

silicoaluminofosfatos e pelo menos um metal selecionado de 

metais dos grupos 6 e 8 a 10 da Tabela Periódica dos 

Elementos, e

a cetonização é realizada sob a pressão de 0 a 10 MPa, 

na temperatura de 10 a 500 ºC, na presença de catalisador de 

óxido de metal suportado e o estoque de alimentação é 

selecionado de ésteres de ácido graxo, anidridos de ácido 

graxo, álcoois graxos, aldeídos graxos, ceras naturais, sais 

de metal de ácidos graxos, ácidos dicarboxilicos e poliois,

a condensação de aldol é realizada na presença de um 

catalisador de condensação de aldol heterogêneo ou homogêneo 

em uma temperatura de 80 a 400 ºC e o estoque de alimentação 

é selecionado de aldeídos, cetonas e hidróxi aldeídos,

a condensação de álcool é realizada na presença de um 

catalisador selecionado de hidróxidos e alcóxidos de metais 

alcalinos e alcalinos terrosos e óxidos de metal, em 

combinação com um co-catalisador compreendendo um metal em 
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uma temperatura de 200 a 300 ºC e o estoque de alimentação 

é selecionado de álcoois primários e/ou secundários, 

saturados e/ou insaturados,

a reação de radical é realizada em uma temperatura de 

100 a 300 ºC na presença de um catalisador de peróxido de 

alquila, peróxi-éster, peróxido de diacila ou peróxi-cetal 

e o estoque de alimentação é selecionado de ácidos 

carboxílicos saturados e alfa olefinas em uma proporção molar 

de 1:1.

2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo fato de que a etapa combinada de 

hidrodesfuncionalização e isomerização é realizada sob uma 

pressão de 0,1 a 15 MPa, na temperatura de 100 a 500 ºC.

3. Processo, de acordo com a reivindicação 1 ou 2, 

caracterizado pelo fato de que, na etapa combinada de 

hidrodesfuncionalização e isomerização, a taxa de fluxo WHSV 

é de 0,1 a 10 l/h e a proporção de hidrogênio para alimentação 

líquida é de 1 a 5000 Nl/l.

4. Processo, de acordo com a reivindicação 2 ou 3, 

caracterizado pelo fato de que o catalisador bifuncional 

compreende pelo menos uma peneira molecular selecionada de 

zeólitos e silicoaluminofosfatos, pelo menos um metal 

selecionado de metais dos grupos 9 ou 10 da Tabela Periódica 

dos Elementos e um aglutinante.

5. Processo, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 1 a 4, caracterizado pelo fato de que, após 

a etapa combinada de hidrodesfuncionalização e isomerização, 

uma etapa opcional de hidroacabamento é realizada e o produto 

é passado para uma unidade de destilação e/ou separação na 
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qual os componentes do produto que entram em ebulição sobre 

uma faixa de temperatura diferente são separados uns dos 

outros.

6. Processo, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o 

estoque de alimentação é selecionado de cetonas, aldeídos, 

álcoois, ácidos carboxílicos, ésteres de ácidos carboxílicos 

e anidridos de ácidos carboxílicos, alfa olefinas produzidas 

a partir de ácidos carboxílicos, alfa olefinas produzidas a 

partir de ácidos carboxílicos, saís de metal de ácidos 

carboxílicos e compostos de enxofre correspondentes, 

compostos de nitrogênio correspondentes e combinações dos 

mesmos.

7. Processo, de acordo com a reivindicação 1 a 6, 

caracterizado pelo fato de que o estoque de alimentação é 

selecionado do grupo consistindo de:

a) gorduras de planta, óleos de planta, ceras de planta; 

gorduras animais, óleos animais, ceras animais; gorduras de 

peixe, óleos de peixe, ceras de peixe; e

b) ácidos graxos ou ácidos graxos livres obtidos de 

gorduras de planta, óleos de planta, ceras de planta; 

gorduras animais, óleos animais, ceras animais; gorduras de 

peixe, óleos de peixe, ceras de peixe e misturas dos mesmos 

através de hidrólise, transesterificação ou pirólise; e

c) ésteres obtidos de gorduras de planta, óleos de 

planta, ceras de planta; gorduras animais, óleos animais, 

ceras animais; gorduras de peixe, óleos de peixe, ceras de 

peixe e misturas dos mesmos através de transesterificação; 

e
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d) sais de metal de ácidos graxos obtidos de gorduras 

de planta, óleos de planta, ceras de planta; gorduras 

animais, óleos animais, ceras animais; gorduras de peixe, 

óleos de peixe, ceras de peixe e misturas dos mesmos através 

de saponificação; e

e) anidridos de ácidos graxos de gorduras de planta, 

óleos de planta, ceras de planta; gorduras animais, óleos 

animais, ceras animais; gorduras de peixe, óleos de peixe, 

ceras de peixe e misturas dos mesmos; e

f) ésteres obtidos através de esterificação de ácidos 

graxos originários de planta, animal e peixe com álcoois; e

g) álcoois graxos ou aldeídos obtidos como produtos de 

redução de ácidos graxos de gorduras de planta, óleos de 

planta, ceras de planta; gorduras animais, óleos animais, 

ceras animais; gorduras de peixe, óleos de peixe, ceras de 

peixe e misturas dos mesmos; e

h) gorduras e óleos de grau alimentício reciclados e 

gorduras, óleos e ceras obtidos através de engenharia 

genética; e

i) ácidos dicarboxilicos ou polióis, incluindo dióis, 

hidroxicetonas, hidroxialdeidos, ácidos hidroxicarboxilicos 

e compostos de enxofre di- ou multi-funcionais 

correspondentes, compostos de nitrogênio di- ou multi-

funcionais correspondentes; e

j) misturas dos referidos materiais de iniciação.
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