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L'invention concerne la fabrication continue de
piéces a partir d'un fil ou d’'une barre en matériaux les plus
divers. Dans ce qui suit, pour simplifier, on désignera la
matiére premiére uniformément par le mot "fil", &tant enten-
du qu'il peut s'agir tout aussi bien de barfes.

La fabrication des piéces nécessite deux étapes
principales, a savoir : une alimentation du matériau en fil
et une transformation, c'est-a-dire un formage par déforma-
tion du matériau ou un usinage par enlévement de matiére.
Notamment dans le cas oll 1'on a besoin d'un mouvement de
rotation relatif entre la partie de fil travaillée et
1'outil de formage ou d'usinage, on rencontre des difficul-
tés, car il est pratiquement impossible de faire tourner le
fil ou son conditionnement propre, (par exemple bobine ou
botte), ainsi que son systéme d'alimentation, par rapport a
l'outil, et il n'est pas toujours possible, non plus, de ré-
aliser un ensemble de formage ou d'usinage du fil qu'on puis-
se faire tourner autour du fil animé d'un simple mouvement
longitudinal d'avance.

Le but de l'invention est de réaliser un dispositif
d'alimentation continue de fil pour une machine de fabrication
de piéces, méme si le travail sur ce fil nécessite un mouve-
ment relatif de rotation entre la partie de fil travaillée
et 1'outil de formage et d'usinage.

Un tel dispositif d'alimentation est utilisable,
par exemple, a l'entrée d'un tour automatique, d'une machine
transfert, etc... Bien entendu, on peut l'utiliser aussi
devant 1l'entrée d'une cisaille, s'il s'agit des pié&ces cons-
tituées par de simples trongons de fil coupés 3 une longueur
requise.

Le dispositif suivant l'invention comporte : un
conduit fixe de sortie des trongons de fil, un barillet ro-
tatif de réception et de cisaillage du fil ainsi que de dis-
tribution des trongons de fil, présentant une pluralité de
conduits axiaux de réception d'une longueur prédéterminée de
fil dont les axes sont disposés suivant des génératrices d‘une
surface géométrique cylindrique coaxiale au barillet, ledit
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2
barillet pouvant occuper des positions angulaires sucessi-
ves dans lesquelles lesdits conduits axiaux se trouvent suc—
cessivement alignés devant le conduit fixe de sortie, l'ex-
trémité amont, au moins, desdits conduits axiaux formant
1'élément mobile d'une cisaille de fil dont 1'&lément fixe
est constitué par le bord d'un alésage pratiqué dans un
support fixe situé contre 1'extrémité correspondante dudit
barillet en dehors de l'axe du conduit fixe de sortie, des
moyens pour faire pivoter le barillet pas & pas, des mcyens
d'amenée d’'une longueur de fil sensiblement égale 3 la lcn-
gueur axiale du barillet, 3 travers 1'€lément fixe de cisail-
lage, dans le conduit axial du barillet alors en coincidence
avec ledit conduit fixe de cisaillagé, et des moyens propres
3 pousser, dans le conduit fixe de sortie, le trongen de fil
qui se trouve dans le conduit axial du barillet alsrs en re-
gard dudit conduit fixe de sortie.

Grace a cet agencement particulier, le f£fil brut est
prélevé par longueurs successives au moyen d'un simple mouve-
ment d'avance lungitudinale et il est coupé en trongons de
longueur correspondante gqui sont conduits, bout 3 bout, si
nécessaire, au pcste de formage ou d'usinage de la machine
qui fait suite au dispositif d'alimentation et ol ils peu-
vent &8tre soumis individuellement,; sans aucun inconvénient,

a un mcuvement de rotation méme rapide. Bien entendu, un tel
dispositif d'alimentation est aussi d'un emploi trds commode,
méme si le travail du fil ne nécessite pas un mcuvement re-
latif de rotation par rapport 3 l'outil de formage ou
d'usinage.

L'invencion sera mieux comprise d la lecture de la
description suivante et 3 1'examen des dessins annexés qui
montrent, i titre d'exemple non limitatif, un mode de ré-
alisation d'un dispositif suivant l'invention pour l'alimen-
tation continue d'un tour pour la fabkrication de piéces 3
partir d'un fil.

Sur ces dessins @

- la figure 1 représente, en perspective, l'ensen~
ble du dispositif placé a l'entrée du tour représenté trés
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schématiquement ;

- la figure 2 montre en élé&vation, avec des arrache-
ments, une premiére partie principale du dispositif de la fi-
gure 1

~e

- la figure 3 est une vue en plan, avec des arrache-
ments, correspondant 3 la figure 2 ;

'~ les figures 4 et 5 représentent isolément, de
profil et en bout, respectivement, l'une des deux cames vi-
sibles sur la figure 3 ;

- la figure 6 représente, en élévation avec des ar-
rachements, une deuxiéme partie principale du dispositif ;

- 1la figure 7 est une vue en pian correspondant a
la figure 6 ; et

~ 1la figure 8 est une vue en bout d'une piéce de
commande du dispositif.-

Le dispositif désigné dans son ensemble par 1, sur
la figure 1, est destiné 3 assurer 1l'alimentation continue
d'une machine, dans l'exemple un tour désigné dans son ensem-
ble par 2 et destiné 3 la fabrication de piéces 3 partir d'un
matériau en fil 3, métal ou autre.

Le dispositif d'alimentation 1 comporte deux parties
principales, 3 savoir : un ensemble d'avance de f£il 4 et un
ensemble de cisaillage 5 portés par une semelle 6. Il est pré-
cédé d'un dévidoir de fil 7 de tout type classique approprié
sur lequel on dispose les bobines 8 de fil 3. Entre le dévi-
doir 7 et l'ensemble d'avance de fil 4, se trouve un disposi-
tif de redressage de fil désigné dans son ensemble par 9, de
tout type classique approprié, par exemple du type a galeté.
Le dévidoir 7 et le dispositif redresseur de fil 9 sont soli-
daires de la semelle 6.

L'ensemble d'avance de fil 4 est constitué essen-
tiellement d'un curseur 12 monté& 3 coulissement sur deux ti-
ges paralléles 13, 14 fixé&es, par leurs extrémités, respecti-
vement dans deux flasques 15, 16 (voir aussi figures 2 et 3)
fixés eux-mémes sur la semelle 6, par exemple au moyen de
vis 18. Le curseur 12 glisse sur les deux tiges 13, 14 par
1'intermédiaire de douilles 21, 22 respectivement, engagées
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dans des alésages correspondants dudit curseur.

Le flasque lSVprésente une lumiére 25 largement
dimensionnée pour permettre le passage du fil 3. Le curseur
12 porte une pince de tirage de fil 26 en regard de la lu-
miére 25 de passage du fil. Cette pince de tirage est de
tout type classique approprié&, par exemple du type compor-
tant un cdne percé 27 muni de billes 28 et sollicité, par
un ressort 29, contre une partie conique correspondanﬁe 31
de l'alésage d'une douille 32 ; cette douille est immobili-
sée dans un alésage 33 du curseur 12 au moyen d'une vis.§4.

Dans l'axe de la lumi&re 25 et de la pince de ti-
rage 26, est fixée, sur 1l'autre flasque 16, une pince anti-
recul 36, par exemple de méme structure que celle de la pin-
ce de tirage 26, et comportant une douille 37 serrée, au
moyen d'une vie 38, par un collier fendu 39 fixé lui-méme,

a plat, contre la face interne du flasque 16, par exemple
au moyen de vis & téte fraisée 41 (figure 3).

Le curseur 12 est animé d'un mouvement de va-et-
vient sur les tiges 13, 14, entre les deux flasques 15 et
16, au moyen d'un syst@me qui comporte essentiellement deux
vis de commande 45, 46 d= pas contraires et tournant dans le
méme sens, ainsi gqu'un verrou coulissant 47 (figures 2 et 3}
dont une extrémité peut s‘'engager entre les filets de la vis
45 et l'autre extrémité entre les filets de la vis 46, les
deux extrémités du verrou n'étant &videmment pas engagées
simultanément entre les filets des deux vis de commande. Le
verrou 47 coulisse dans une douille en bronze 48 emmanchée
dans un bloc 49 fixé dans un embrévement du curseur 12 au
moyen de vis 52, Il est positionné &€lastiquement, dans cha-
cune de ses deux positions extrémes d'engagemént dans l'une
ou l'autre des deux vis de commande 45, 46, au moyen d'un
ressort 53 gui pousse une bille 54 dans l'une ou l'autre de
deux gorges annulaires correspondantes 55a, 55k dudit verrou.

A la fin de la course du curseur de l'amont vers
1'aval (considérée dans le sens d’avancement £ du fil 3) et
gu'on appellera dans ce qui suii “"course aller", le verrou

coulissant 47, dont une extrémité &tait engagée entre les
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filets de la vis de commande 45, est repoussé contre l'autre
vis 46 paf une came 56 (voir aussi figures 4 et 5) munie d'un
moyeu 57 fixé lui-mé&me sur l'extrémité correspondante de la
vis de commande 45. L'extrémité opposée de la vis de commande
46 porte une came analogue 58 destinée i renvoyer le verrou
contre la vis 45, & l'extrémité de la course de retour du
curseur 12.

Dans cet exemple, la vis 45 de commande de la cour-
se aller du curseur présente un pas & gauche, tandis que la
vis 46 de commande de la course de retour présente un pas a
droite, pour un méme sens de rotation indiqué par les deux
fléches f3 et f4, respectivement, sur la figure 3.

A titre de variante, les deux vis dé commande pour-
raient présenter des filets inclinés dans le méme sens et
tourner alors en sens contraires.

Sur les extrémités des deux tiges de guidage 13, 14,
sont enfilés, respectivement, des ressorts 61, 62, 53 et 64 des-
tinés & repousser élastiquement le curseur au départ de cha-
cune de ses courses et aider 1l'extrémité correspondante du ver-
rou coulissant 47 3 s'engager entre les filets de la vis de
commande correspondante.

L'entrainement des deux vis de commande 45, 46 est
assuré, dans cet exemple, & partir d'un moteur électrique 67
(voir aussi figure 1) par l'intermédiaire d'une transmission
qui comporte un embrayage 68, par exemple du type électro-
magnétique, et une commande par chaine 69 passant sur une
roue denté@e menante 71 et deux roues dentées menées 72, 73
respectivement des deux vis 45, 46. Le moteur 67 est fixé&,
par exemple, contre la face inférieure de la semelle 6.

L'ensemble de cisaillage 5 (figure 1) est représen-
té en détail sur les figqures 6 et 7. Il comporte essentielle-
ment un barillet 81 constitué de deux disques circulaires 82,
83 reliés par des entretoises &quidistantes de direction
axiale 84 et par un arbre central 85 dont une extrémité tou-
rillonne dans le flasque 16 et l'autre extrémité dans un
autre flasque 86 &galement fixé sur la semelle 6, par exem-

ple par des vis telles que 87.
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Les entretoises 84 scnt tubulaires, c'est-i-dire
qu'elles sont constituées par des canons 89 qui forment des
conduits destinés a recevoir, guider et maintenir le fil 2.
Les faces en regard des deux flasques 16 et &§6 sont recti-
fiées parfaitement planes et paralléles. Les cancas 84, au
nombre de quatre dans cet exemple, ont une longueur rigoureu-

sement €gale a l'intervalle entre ces deux flasgues et leurs

O

extrémités sont légirement bombses, de fagon i former les élé-
ments mobiles de deux cisailles dont les éldrents fixes sont
constitués, respectivement, par deux douilles 91, 92 fixées
respectivement dans les deux flasguesz 16 et 26 au moyen de
vis 93, 94 pour le cisaillage 3 laongueur des trongons de

fil et pour le cisaillage des fausses coupes, respectivement.
Ces deux douilies fixes de cisaillage 91, 92 se trouvent .
dans l'alignement de la lumiére 25 (figure 2) d'entrée du
fil dans 1l'ensemble d'avance de £il 4 et, par conséquence,
dans 1l'axe commun de la pince de tirage 26 du curseur et de
la pince 36 anti-recul.

On a indiqué, sur la figure 6, deux fis 95, 396
d*immobilisation des nocveux des deux disgques 82, 83 du ba-
rillet sur l'arbre central 85 et des vis 27 diimmobilisaticn
des canons 81 dans lesdits disques.

Le barillet 81 est entrainé en rotation, pas i pas,
par quarts de tour, dans l'exemple, puisque les canoas 84 sont
au nombre de guatre, au moyen de tout systlme approprié, par
exemple un syst@&me du genre 3 croix de Malte comportant un
galet 101 (voir aussi figure 1) et un 2lérnent circulaire
encoché de verrouillage 102 portés par un premier plateau
103 et coopérant, vespectivement, avec des rainures radia-
les 104 (figure 8} et des évidements en arc de cercle 105
d'un second plateau 106 fixé sur une extrémitéd de l'arbre
central 85 du Lariliet. Le platsan 103 est porté par un ar-
bre 107 monté dars le flasque 86 ; il est entraind en rota-
tion & partir d'un moteur électrigue 111 par 1'intermédiaire
d'une transmission qui comporte un embrayage 112, par exem—
ple du type électromagnétique, et une transmission par chai-

ne 113 passant sur une roue dentée menante 114 et sur une
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7
roue dentée menée 115 solidaire du plateau 103.

Le barillet 81 est verrouillé dans chacune de ses
quatre positions angulaires d'arrét ol 1'un des canons 84 se
trouve rigoureusement dans l'axe des deux é&léments de ci-
sailles fixes 91 et 92. Deux autres canons 84 se trouvent i
la hauteur de l'arbre du barillet et 1'un d'eux, a savoir
celui qui est situé en avant lorsqu'on regarde la figure 1,
est aligné sur un conduit ou canon de sortie 121 fixé dans
le flasque 86 et sur un canon de guidage 122 (figure 2)
fixé dans le flasque 16.

Dans le canon de guidage 122, est constamment en-
gagé un poussoir 124 constitué par une tige de diamétre sen-
siblement égal 3 celui du fil 3. Ce poussoir 124 est soli-
daire d'une téte 125 qui peut coulisser dans un guide 126
emmanché a force dans un alésage 127 du curseur 12. Le pous-
soir 124 présente une longueur sensiblement é&gale i la
longueur des canons 84 du barillet et il est sollicité, vers
ledit barillet, par un ressort 128.

On ne décrira pas le tour 2 (figure 1) qui ne fait
pas partie de l'invention ; on dira simplement que les tron-
¢ons de fil & travailler sont amenés audit tour par le con-
duit de sortie 121 du dispositif d'alimentation 1 et qu'ils
sont soumis, par exemple, & l'action d'outils de coupe 131,
132. ’

Le fonctionnement du dispositif d'aiimentation
continue est le suivant :

On fait passer le £il 3 provenant de la bobine 8
(figure 1) successivement dans le redresseur 9, la lumidre 25
(figure 2) du flasque 15, la pince de tirage 26 portée par
le curseur, la pince fixe anti-recul 36, 1'élément de ci-
saille 91, le canon 84 de barillet. correspondant, et 1'élé-
ment fixe 92 (figure 6) de cisaillage des fausses coupes,
jusqu'ad ce que son extrémité soit visible, comme indique
en 3A.

Au départ d'un cycle d'opérations, le curseur i2
se trouve contre le flasque amont 15 (figures 1 et 2),

c'est-a-dire que les ressorts 61, 64 sont comprimés et que
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le verrou coulissant 47 est prét 3 s'engager dans les filets
de la vis 45 de commande de la course aller du curseur.

La machine est alors mise en marche et le barillet
81 effectue un mouvement de rotation de 1/4 de tour dans le
sens de la fléche f2 (figure 1), ce gqui provogue le cisail-
lage du fil en deux points, & savoir : au ras de l'élément
de cisaille fixe 92'(figure 6) pour 1l'é@limination d'une faus-
se-coupe et au ras de 1l'élément de cisaille fixe 91 pour le
cisaillage d'un trongon de fil rigoureusement & la longueur
prédéterminée. Pendant que le barillet tourne, le trongon de
fil demeure emprisonné dans le canon correspondant 84, entre
les deux flasques fixes 16 et 86.

Aprés accomplissement de ce quart de tour, le baril-
let est verrouillé dans sa position angulaire, pour laguelle
le canon 84, garni du trongon de f£il coupé, se trouve exac-
tement entre le guide de poussoir 122 (figure 2) et le guide
121 (figures6 et 7) de sortie du trongon de fil, en parfait
alignement avec ceux-—ci.

La rotation de la vis de commande d'avance 45
assure le coulissement du curseur 12 de 1'amont vers l'aval,
ce qui produit simultanément deux effets. L'un de ces effets
est 1l'entrainement du poussoir 124 gui repousse le trongon de
fil contenu dans le canon du barillet et 1'introduit dans le
canon fixe de sortie 121 d'cl il passe dans le tour 2. Le
second effet est 1l'amenéde, dans la canon 84 du barillet
qui se trouve maintenant en position haute, d’une nou-
velle longueur de fil tirée par la pince 26 du curseur cons-=
tamment engagée sur le fil 3.

La course du curseur et les longueurs des diffé-
rentes parties de la mwachine sont déterminées de fagon tel-
le que la nouvelle quantité de fil avancée dans le barillet
ne s'introduit pas dans le canon fixe de cisaillage 92, afin
de ne pas provoquer inutilemenit de fausses coupes. Ce canon
supérieur 84 est donc, & son tour, chargé d'une longueur de
fil correspondant 3 un nouveau trongon.

Le curseur se trouve maintenant contre le flasque
aval 16 et les deux ressorts 62 et 63 (figure 3) sont com-
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primés. La came 56 fait coulisser le verrou 47 vers la vis
de commande de retour 46, de sorte que l'extrémité correspon-
dante dudit verrou, sous l'action des deux ressorts 62, 63
qui repoussent le curseur, s'engage dans l'entrée correspon-
dante du filet de ladite vis de commande de retour ; le cur-
seur retourne 3 sa position amont. Pendant cette course de
retour, sa pince de tirage 26 glisse sur le fil 3 retenu
immobile par la pince anti-recul 36 portée par le flasque
fixe 16. Lorsque le curseur atteint la fin de sa course de
retour, les ressorts 61 et 64 sont comprimés et la came 58
repousse le verrou 47 contre la vis de commande d'avance 4S5.
Le curseur est prét 3 repartir vers 1l'aval pour un nouveau
cycle. . .
Les vitesses des différents organes de 1l'installa-
tion sont de préférence telles que chaque trongon de fil,
repoussé par le poussoir 124, rattrape le trongon de fil pré-
cédent dans le conduit de sortie 121 et vient buter élasti-
quement contre lui en comprimant le ressort 128 de retenue
de la téte 125 du poussoir (figure 2).

Onpeut donner & la course de retour du curseur une
vitesse plus grande que sa vitesse d'aller, par exemple en
donnant 3 la vis de commande de retour 46 un pas plus grand
que le pas de la vis de commande  d'aller 45. On pourrait
aussi la faire tourner plus vite.

Les deux moteurs 67 de commande de déplacement du
curseur et 111 de commande de rotation pas & pas du barillet
81, sont synchronisés par tous moyens classiques appropriés,
afin que le mouvement de pivotement du barillet, qui assure.

le cisaillage des trongons de fil successifs et leur posi-

.tionnement en regard du canon de sortie 121, se produisent

exactement au moment ou le curseur 12, et par conséquence,
le poussoir 124, sont & leurs fins de courses amont.

On pourrait aussi entrainer les vis de commande
de déplacement du curseur et le barillet au moyen de trans-
missions reliées & un moteur unique.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au

mode de réalisation décrit et représenté, qui a été donné &
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titre d'exemple, on peut y apporter des modifications, sui-
vant les applicaticns envisagées, sans sortir, pour celia, du

cadre de l'invention.

C'est ainsi par exemple :

gu'on pourrait assurer les déplacements du curseur
par tout autre moyen qu'un systme i vis de commande d'aller
et retour et, par exemple, des systéres i fluide sous pres-
sion, des systémes mécanigues, cu encore des systémes

électromécaniques.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d'alimentation continue d'une machine
pour la fabrication de piéces & partir d'un fil ou d'une
barre, caractérisé en ce que, pour l'alimentation du fil en
trongons se faisant suite, il comporte : un conduit (121)

de sortie des trongons de fil, un barillet (81) rotatif de
réception et de cisaillage du fil ainsi que de distribution
des trongons de fil, présentant une pluralité de conduits
axiaux (84) de réception d'une longueur prédéterminée de fil
dont les axes sont hisposés suivant des génératrices d'une
surface géométrique cylindrique coaxiale au barillet, ledit
barillet (81) pouvant occuper des positions angulaires suc-
cessives dans lesquelles lesdits conduits axiaux (84) se
trouvent successivement alignés devant le conduit fixe (121)
de sortie, l'extrémité amont, au moins, desdits conduits
axiaux (84) formant 1'é€lément mobile d'une cisaille de

fil dont 1'élément fixe (91) est constitué par le bord d‘'un
alésage pratiqué dans un support fixe situé contre 1l'extrémi-
té correspondante dudit barillet en dehors de l‘'axe du con-
duit fixe (121) de sortie, des moyens (102-106) pour faire
pivoter le barillet pas a pas, des moyens (4) d'amenée d'une
longueur de fil sensiblement égale & la longueur axiale du
barillet, & travers 1'élément fixe (91) de cisaillage, dans le
conduit axial (84) du barillet (81) alors en colncidence avec
1'élément fixe de cisaillave, et des moyens (124-128) pro-
pres a pousser, dans le conduit fixe (121) de sortie, le
trongon de fil qui se trouve dans le cenduit axial du ba-~
rillet alors en regard dudit conduit fixe (121) de sortie.

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que les moyens d'amen&e du fil comportent une pince (26)
fixée sur un curseur mobile (12) qui est mobile dans la di- '
rection de 1l'axe du barillet (81) et qui porte un verrou
coulissant transversal (47) dont les deux extrémités peuvent
s'engager, sélectivement, successivement entre les filets de
1'une ou l'autre de deux vis sans fin (45, 46) paralléles a
la direction de déplacement dudit curseur (12) et entrainées

en rotation, ledit verrou (47), positionné élastiquement dans
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chacune de ses deux fins de courses, dtant soumis & l'action
d'une came (56, 58) qui est portée par une extrémité de cha-
cune des deux vis sans firn précitées et qui repousse ledit
verrou vers l'axe de l'extrémité adjacente de 1l'autre vis.
3. Dispositif suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que les deux vis sans fin (45, 46) sont de pas contrai-
res et tournent dans le méme sens.
4. Dispositif suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que les deux vis sans fin out leurs filets inclinés
dans le méme sens et tournent en sens contraires.
5. Dispositif suivant la revendication 2, caractériss
en ce que la vis sans fin (46} assurant la course de retour
du curseur (12) tourne plus vite ou présente un pas plus
grand que l'autre vis sans fin (45) assurant la course alley
du curseur (12).
6. Dispositif suivant la vevendication 2, caractérisé
en ce que le curseur (12), au début de chacune de ses courses
aller et de ses cCourses retour, est scumis 3 l'action de
moyens élastiques {(53) favorisant 1'engagement de l'extrémitsd
correspondante du verrou coulissant (47) dans les fils de la
vis sans fin correspondante.
7. Dispositif suivant la revendication 2, caracigrisé
en ce que les moyens propres i poussar le trongon de £il dans
le conduit de sortie sont constituds par une tige-poussoir
{124) reliée au curseur (12}, de préférence par une liaison
€élastique, et constamment engagée i coulissement dans un
guide fixe {122) situé dans l'aliignement du conduit fixe
(121) de sortie du chHié du barillet (81) opposé audit con-
duit fixe (121) de sortie.
8. Dispositif suivant la revendication 1, caractiérisé
en ce gque, devant l'enirée de 1'élé&ment fixe (21) de cisaille,

est fixée une pince anti-recul {36} traversée par le fil.
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