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69 Verfahren zur Herstellung einer Fliissigkeitspackung.

@ Bei dem Verfahren wird bei einer geformten und am

Boden gesiegelten Packung (1) nach dem Einfiillen
das Kopfende (5) der Packung zur Flachnaht (4) gezogen.
Danach wird eine Seitenwand (6) eingedriickt, um den
Luftraum iiber dem Fliissigkeitsspiegel (3) in der Packung
mindestens auf ein sehr geringes Volumen zu verringern.
Anschliessend wird die Flachnaht durch Siegeln geschlos-
sen und der Kopf der Packung zur Herstellung der Qua-
derform geformt.
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Verfahren zur Herstellung einer Flissigkeitspackung, die,
ausgehend von einem Zuschnitt, geformt und am Boden ge-
siegelt, mit Fliissigkeit gefiillt, die Kopfflache gefaltet und
gesiegelt wird, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Ein-
fiillen der Fliissigkeit das Kopfende der Packung zur Flach-
naht gezogen und danach mindestens eine Seitenwand der
Packung soweit eingedriickt wird, dass der Fliissigkeitsspie-
gel bis zur Flachnaht ansteigt, dann die Flachnaht durch
Siegeln geschlossen und der Kopf der Packung zur Herstel-
lung der Quarderform geformt wird.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
einer Fliissigkeitspackung, die, ausgehend von einem Zu-
schnitt geformt und am Boden gesiegelt, mit Fliissigkeit ge-
fiillt, die Kopffliche gefaltet und gesiegelt wird.

Bei quaderformigen Fliissigkeitspackungen aus kunst-
stoffbeschichtetem Karton oder &hnlichen Materialien las-
sen sich zwei Typen unterscheiden:

a) Eine Ausfithrungsform wird von der Kartonbahn
(Rollenware) gefertigt, indem aus der Bahn, zunéchst ein
Schlauch geformt und die Langsnaht verschweisst wird.
Dann wird in den Schlauch die Fliissigkeit eingebracht, und
die Querniihte werden unterhalb des Fliissigkeitsspiegels
gesiegelt. Bei dieser Fertigungsweise entstehen Packungen,
die vollstindig mit Fliissigkeit gefiillt sind, also iiber dem
Fliissigkeitsspiegel keinen Luftraum aufweisen.

b) Bei der zweiten Ausfithrungsform wird aus dem Zu-
schnitt zunichst die fiillbereite Packung hergestelit, indem
der Boden geformt und gesiegelt wird. Danach wird das
Fiillgut in die Packung eingefiillt und die Kopffliche gefal-
tet und die dabei gebildete Kopfnaht gesiegelt. Bei dieser
Ausfithrungsform bleibt in der fertig verschlossenen Pak-
kung zwangsweise ein mehr oder weniger grosser nicht mit
Fliissigkeit sondern mit Luft gefiillter Kopfraum, weil man
die Packung nicht bis zum Rand fiillen kann, sonst wiirde
die Fliissigkeit beim Transport oder beim Formen und Sie-
geln des Kopfverschlusses herausschwappen. Der Kopfraum
einer Packung ist in vielen Fillen von Nutzen, vor allem
im Hinblick auf das Offnen und Ausgiessen der Packung.
Bei sauerstoff-empfindlichen Fiillgiitern aber kann der luft-
gefiillte Kopfraum von Nachteil sein.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bei der vor-
genannten Ausfithrungsform b) den nicht mit Fliissigkeit
gefiillten Kopfraum zu vermeiden bzw. ihn zumindest auf
ein Minimum zu reduzieren.

Zur Losung der gestellten Aufgabe wird erfindungsge-
miss bei einem Verfahren der eingangs genannten Art vor-
geschlagen, dass nach dem Einfiillen der Fliissigkeit das
Kopfende der Packung zur Flachnaht gezogen und dabei
mindestens eine Seitenwand der Packung soweit eingedriickt
wird, dass der Fliissigkeitsspiegel bis zur Flachnaht ansteigt,
dann die Flachnaht durch Siegeln geschlossen und der Kopf
der Packung zur Herstellung der Quaderform geformt wird.

Die beim Anheben des Fliissigkeitsspiegels tiber die Naht
austretenden Fiillgutanteile konnen mittels einer Saugvor-
richtung entfernt werden, um Verschmutzungen der Ma-
schine zu vermeiden. Die Saugvorrichtung kann iiber dem

Siegelwerkzeug angeordnet werden, oder Saugvorrichtung
und Siegelwerkzeug konnen in der Weise kombiniert wer-
den, dass ein Saugelement zwischen den Siegelbacken in das
Innere der Packung greift und erst unmittelbar vor dem

5 Betiitigen des Siegelwerkzeuges aus dem Backenbereich:
entfernt wird.

Die geschilderten Massnahmen bei Ausfithrung des er-
findungsgemissen Verfahrens konnen in kontinuierlicher
Bewegung oder bei taktweisem Vorschub der Packung durch-

10 gefithrt werden. Vorzugsweise erfolgt die Bewegung der
Packung derart, dass man das Ausformen und das Siegeln
des Bodens wie auch das Abfiillen bei taktweisem Vorschub,
das Flachlegen der Kopfnaht und das Anheben des Fliissig-
keitsspiegels dagegen in kontinuierlicher Bewegung durch-

15 fiihrt.

Dabei kann es zweckmiissig sein, die flache Kopfnaht
zun#chst mit einer Hilfssiegelung noch in kontinuerlicher
Bewegung zu fixieren, um anschliessend in taktweisem Vor-
schub den endgiiltigen Verschluss der Naht und das Um-

20 formen des Kopfes in die Quaderform vorzunehmen.

Die Packung kann je nach Anordnung der Werkzeuge
mit der Naht parallel oder quer zur Laufrichtung der Ma-
schine gefiihrt werden, und es kann auch ein Wechsel von
Lings- und Quertransport erfolgen.

25 Das Umformen des zunichst flach ausgezogenen Kop-
fes in die Quarderform kann durch passende Rillinien, die
vorher im Zuschnitt angebracht sind, erleichtert werden.

Fiir den Kopfverschluss kommen die iiblichen Heisssie-
gelmethoden in Frage, z.B. Backen-, Impuls- oder Induk-

30 tionssiegelung. Von besonderem Vorteil ist die Ultraschall-
Siegelung, weil sie eine einwandfreje Naht gibt auch in Fél-
len, wo die Innenseite in der Nahtzone von Fliissigkeit be-
netzt ist.

Der Kopf der Packung kann als sogenannte Giebelpak-

35 kung oder mit ausgezogenen. Faltdreiecken (Ohrenpackung)
gebildet sein.

Das erfindungsgemisse Verfahren kann mit oder ohne
besondere Massnahmen fiir Aseptik-Packungen angewendet
werden.

4  Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgemisse Ver-
fahren niher erliutert. In den Fig. 1 bis 4 sind die verschie-
denen Stadien des Fiillens und Formens der Packung dar-
gestellt.

Fig. 1 zeigt die Packung 1 mit geformten Seitenwinden

45 und gesiegeltem Boden. Durch die obere Kopféffnung ist
Fliissigkeit 2 eingefiilit. Der Fliissigkeitsspiegel ist mit 3
bezeichnet.

Fig. 2 zeigt die Packung 1 mit zur Flachnaht 4 ausge-
zogenem Kopfende 5. Durch Eindriicken der Seitenwand 6

so hebt sich der Fliissigkeitsspiegel 3 bis zur Kopfnaht 4 an.
Danach wird die Kopfnaht gesiegelt und eventuell ausge-
tretene Fliissigkeitsanteile abgesaugt.

Fig. 3 zeigt die Fliissigkeitspackung 1 mit gesiegelter
Kopfnaht 4 mit vorgeformtem Kopf.

55 Fig. 4 zeigt die fertige Fliissigkeitspackung 1 mit zur
Quaderform geformtem Kopf 7.

Durch das erfindungsgemisse Verfahren kann der Luft-
raum iiber dem Fliissigkeitsspiegel 3 in der Packung 1 voll-
stindig vermieden bzw. mindestens auf ein sehr geringes Vo-

60 lumen gegeniiber der bisherigen Herstellungsweise vermin-
dert werden.
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