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Urzadzenie do przemieszczania podluznego boku formy
w linii potokowej do produkcji wielkowymiarowych
elementow prefabrykowanych -

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do prze-
mieszczania podiuznego boku formy w linii po-
tokowej do produkcji wielkowymiarowych ele-
mentéw prefabrykowanych. Urzgdzenie to mecha-
nizuje proces odspajania, przemieszczania i trans-
portu tylko jednego boku podiuznego formy w eb-
rebie ciggu produkcyjnego linii potokowej, po-
niewaz na stanowisku uchylnym naprzeciwlegtly
‘bok nie jest demontowany, natomiast pozostale
znacznie lzejsze boki poprzeczne sg tatwo odsra-
jane i przemieszczane za pomocg prostych srodkéw
. technicznych.

Dotychczas czynno$é odspajania podiluznego bo-
ku formy przeprowadza sie recznie tomami, a je-
go przemieszczanie jest realizowane za pomocg
dzwignik6w lancuchowych, natomiast transport na
pobocze linii potokowej odbywa sie za posrednic-
twem suwnicy.

Stwierdzono, ze powyzsze operacje przekraczajg
wyznaczony limit czasu wplywajgc ujemnie na ryt-

micznosé innych czynnosci technologicznych, a za-

tem sg powodem niewykorzystania potencjalnych
mozliwo$ci produkcyjnych danej linii potokowej.
Ponadto prymitywny spos6éb rozformowania jest
przyczyng powstawania uszkodzen prefabrykatéw,
a powiekszona liczebnie obstuga ma ucigzliwe i
niebezpieczne warunki pracy.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma speklniaé zgod-
nie z jego przeznaczeniem przypisane funkcje z
pominieciem dotychczas stosowanych narzedzi i
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$rodk6w transportowych. W- celu rozwigzania -tego
problemu . technicznego, przedmiot wynalazku sta-
nowi bramowa przejezdna konstrukcja nosna wraz
z zainstalowanym na niej mechanizmem do prze-
mieszczania boku formy. Wymieniona. konstrukeja
no$na jest wyposazona w platforme przeznaczona
do przejecia zdemontowanego podluznego boku
formy i transportu na inne stanowisko linii pro-
dukcyjnej. Podluzny bok formy ma wbudowane
uchwyty situzgce do polaczenia ze sprzegami usy-
tuowanymi na silowych elementach wysuwanych
dzwignikéw, przy czym w zalezno$ci od przyjete-
0 rozwigzania konstrukcyjnego elementami tymi
mogg byé zebatki lub na przyklad tloczyska
dzwignik6w hydraulicznych. Do poruszania ele-
mentami wysuwanymi diwigniké6w, a za ich po-
Srednictwem podiluinego boku formy, stuzy naped.
Naped ten, za pomocg okrselonego ukladu steru-
jacego jest przystosowany do jednoczesnego wy-
wolania pracy obydwu dziwignikéw lub tylko jed-
nego z nich. Dzieki temu, w pierwszej fazie dzia-
lania urzadzenia uzyskuje sie réwnolegle prze-
mieszczanie podiuznego boku formy wzgledem plat-
formy do momentu uzyskania efektu odspojenia
od prefabrykatu, a nastepnie w drugiej fazie, w
wyniku wylgczenia napedu do jednego z dziwig-
nikéw, przemieszczanie ukosne. Plynne przemiesz-
czanie podiluznego boku formy z podkladu na
platforme i odwrotnie, zapewnia usytuowanie ich
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powierzchni w jednej plaszczyZnie przedzielonej od-
stepem o jednakowej szerokosci.

Najistotniejszq korzyscig plyngca z zastosowa-
nia przedmiotowego wynalazku jest wyrazne skro-
cenie pochlanianego dotychczas czasu na rozfor-
mowanie i ponowne zlozenie formy. W efekcie
uzyskuje sie wzrost produkcji prefabrykatéw dzie-
ki wyeliminowaniu zachodzacej arytmii wplywa-
jacej ujemnie na konieczng synchronizacje w cza-
sie innych proces6w technologicznych. Ponadto jest
spodziewane przediuzenie trwalosci podiuznego bo-
ku formy, zmniejszenie ilosci uszkodzonych pre-
fabrykatéw oraz zdecydowana poprawa warunkow
bezpieczenstwa pracy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym f.g. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku z géry, a fig.
2 — urzadzenie w widoku z boku.

Do przejezdnej bramowej konstrukcji nosnej 1
usytuowanej na zewnetrznym torze 2 jest zamon-
towany mechanizm do przemieszczania podiuznego
boku 3 formy 4. Z zachowaniem niezbednego od-
stepu 5 pomiedzy podkiadem 6 formy 4 porusza-
jacym sie po wewnetrznym torze 7 jest zamoco-
wana do konstrukcji nosnej 1 platforma 8, ktérej
plaszczyzna 9 znajduje sie na tym samym pozio-
mie co ptaszczyzna 10 podkladu 6.

Platforma 8 ma dlugo$é¢ odpowiadajaca dlugosci
podkiadu 6 i stuzy do miedzyoperacyjnego prze-
chowania i transportu podiuznego boku 3 formy 4
na sasiednie stanowisko linii produkcyjnej, co jest
podyktowane rezimem technologicznym podczas
potokowego wytwarzania wielkowymiarowych pre-
fabrykatéw. Wymieniony wyzej mechanizm do
przemieszczania podiuznego boku 3 formy 4 jest
usytuowany poza plaszczyzng 9 i stanowig go dwa
diwigniki 11 zebatkowe uruchamiane od wsp6l-
nego napedu 12. Uzyskiwang napedem 12 niezbed-
nug sile do przemieszczania w obydwu kierunkach
elementéw wysuwanych 13 dzwignikéw 11 dyspo-
nuje przelgczalny uklad sterujagcy 14 w postaci
sprzegla kolowego, ktéry jest zamocowany do kon-
cOéwek dwudzielnego walu 15 napedzajacego nie-
uwidocznione na rysunku zebniki diwignikéw 11
zebatkowych, Elementy wysuwane 13 sg wyposa-
Zone w szybkorozlgczny sprzeg 18 stuzacy do po-
iaczenia z uchwytami 17 zamocowanymi do podluz-
nego boku 3 formy 4.

Wpynalazek nie ogranicza sie¢ do przedstawionego
priykladu wykonania, lecz moze byé pod wzgle-
dem konstrukcyjnym odmienny z zachowaniem
swej przewodniej idei. Zgodnie z powyzszym,
przedmiot wynalazku réwniez spelni zamierzony
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cel, jesli diwigniki 11 zebatkowe zostang zasta-
pione diwignikami hydraulicznymi lub pneuma-
tycznymi, ktérych elementami wysuwanymi 13 sg
dragi ttokowe. Wéwczas jako uklad sterujacy 14,
w miejsce sprzegla kolowego, znajdzie zastosowa-
nie zawér sterujgcy, a jako naped 12 odpowied-
nio, albo pompa cieczy obiegowej wraz z towa-
rzyszacym osprzetem, wzglednie sprezone powietrze.

Postugiwanie sie urzgdzeniem wedlug wynalaz-
ku podczas przemieszczania odlgczonego wczesniej
podiuznego boku 3 formy 4 z pokladu 6 na plat-
forme 8 polega na polaczeniu obydwo6ch sprzegéw
16 dzwignikéw 11 z uchwytami 17 i uruchomieniu
napedu 12 obydwu diwigniké6w 11 do momentu,
w ktérym nastapi odspojenie od prefabrykatu 18.
Nastepna czynnoscig jest odlaczenie napedu 12 do
jednego z diwignikéw 11 za pomocg przelgczal-
nego ukladu sterujacego 14. Woéwczas zachodzié
bedzie przemieszczanie tylko jednego konca pod-
tuznego boku 3, dzieki czemu zostanie on ukos$nie
przemieszczony poprzez przestrzenn odstepu 5 bez
obawy powstania w nim zakleszczenia.

Po przemieszczeniu na platforme 8 co najmniej
polowy podluznego boku 3, zostaje ponownie wig-
czony naped 12 do uprzednio wylaczonego diwig-
nika 11, na skutek czego caly podluzny bok 3
znajdzie sie poza obrebem podkladu 6 oraz od-
stepu 5 i w tej pozycji bedzie przetransportowany
do stanowiska montazu formy 4 przed kolejnym
zaformowaniem prefabrykatu 18. Transport i prze-
mieszczenie podiuznego boku 3 w miejsce polgcze-
nia go z podkladem 6 odbywa sie w kolejnosci
odwrotnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przemieszczania podluznego bo-
ku formy w linii potokowej do produkcji wielko-
wymiarowych elementéw prefabrykowanych, zna-
mienne tym, ze stanowi go bramowa przejezdna
leenstrukeja no$na (1) wyposazcna w platforma (8)
cd strony przem eszczanego podiluznegs boku (3)
formy (4) zaopatrzonego w uchwyty (17) do polg-
czenia ze sprzegami (16) usytuowanymi na nape-
dzanych elementach wysuwanych (13) dZiwignikéw
(11).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
ze dzwigniki (11) sg wyposazone w naped (12)
i uklad sterujacy (14).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze plaszczyzna (9) platformy (8) stanowi przediu-
zenie plaszczyzny (10) podkiadu (6) poprzez odstep
(5).
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