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Substancja do wytwarzania pierScieni uszczelniajacych
dlawicowych, nieruchomych, stosowanych w budowie sprezarek
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Przedmiotem wynalazku jest substancja do wy-
twarzania pierscieni uszczelniajgcych diawicowych,
nieruchomych. Pier§cienie te stosuje si¢ w budowie
sprezarek, zwlaszcza chlodniczych zawierajacych
czynnik chlodniczy o duzej przenikliwosci, jak na
przyktad freon.

Pierécienie wymienione w tytule wynalazku sta-
nowig elementy diawic sprezarek, ktérych dziata-
nie zalezy przede wszystkim od jako§ci dwéch
pierscieni wspélpracujgcych. Jeden z nich umoco-
wany na wale napedowym sprezarki z mozliwoScia
przesuwu poosiowego, przyciskany jest sprezyna do
pierscienia wspélpracujgcego umocowanego nieru-
chomo w korpusie dlawicy (pierScien wedlug wy-
nalazku). Dokladne przyleganie wzajemne obu
pierscieni podczas pracy sprezarki zapewnia szczel-
noéé urzadzenia, o ile material, z ktérego wykonane
sg pierScienie, jest calkowicie nieprzenikliwy dla
gaz6w znajdujgcych sie wewnatrz sprezarki. Poza
tym prawidlowe dzialanie dlawicy uwarunkowane
jest, odpornosciag na zuzycie powierzchni tracych
piericieni przy temperaturach od —10°C do
4120 °C, jak réwniez wlasnoS§ciami przeciwcierny-
mi materiatu, z ktérego sa wykonane te pierScienie
oraz zdolno$cia do zachowania niezmiennego
ksztaltu pier§cieni, podczas pracy przy zmiemmych
parametrach cisnienia i temperatury.

Dotychczasowe wykonania maja nastepujace
wady:

1. W przypadku stosowania hartowanej stali do
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wykonania obu pier§cieni wspélpracujacych, za-
chodzi atwo$¢é =zacierania si¢ zwlaszcza przy
duzych obrotach walu napedowego sprezarki,
stosowanych obecnie w nowoczesnych urzadze-
niach chtodniczych, co powoduje awarie i zwig-
zane z tym straty.

2. W przypadku stosowania jednego pierscienia ze
stali hartowanej a drugiego z zeliwa, zachodzi
szybkie zuzycie pierScienia zeliwnego zwlaszcza
przy zwiekszonych obrotach.

3. W przypadku stosowania pier§cienia ruchomego
z mieszanki grafitowej, a wspélpracujgcego
z nim pierScienia nieruchomego z zeliwa, za-
chodzi w pewnym stopniu niekorzystne zuzywa-
nie sie powierzchni pracujacej pierécienia ze-
liwnego.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej omawia-
nych wad dotychczasowych rozwigzan i calkowite
zapewnienie bezawaryjnej dlugiej pracy sprezarki,
w zakresie wymaganym od nowoczesnych urzgdzeni
chlodniczych.

Dla ‘osiagnigcia zamierzonego celu opracowano
taki sklad substancji, ktéry spelnia wysokie wy-
magania, jednoczeSnie pod wzgledem szczelno$ci
(nieprzenikliwosci dla gazéw stosowanych jako
czynnik chlodniczy) i odpornosci na zuzycie wsku-
tek tarcia o siebie pierScieni uszczelniajgcych —
ruchomego i nieruchomego. ’

Ponadto substancja ta posiada wlasnosci prze-
ciwcierne i zdolno$é do zachowania niezmiennego
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ksztaltu, a zwlaszcza plaskiej powierzchni wspél-
pracujacej w warunkach pracy sprezarki chlodni-
czej. ) :
Substancja do wytwarzania pizrécieni, wedlug
wynalazku jest mieszaning pylku porcelanowego,
jako glownego skladnika, sproszkowanego grafitu
jako dodatku zapewniajgcego przeciwciernosé
i sproszkowanej zywicy fenoloformaldehydowej lub
innej termoutwardzalnej pod ci$nieniem jako spoi-
wa, jak na przyklad krezolowej, z dodatkiem
sproszkowanego tlenku magnezu w iloSci 0,5 do
20/, wagi zywicy jako przyspieszacza procesu
utwardzania. Zywica stosowana jako skladnik tej
substancji musi odpowiadaé nastepujacym warun-
kom technicznym: temperatura migknienia nie niz-
sza niz 80°C i lepko$é nie mniejsza niz 90 cP.
Najkorzystniejsze zakresy procentowego udzialu
(wagowo) skladnikéw substancji wedlug wynalazku
sg nastepujace:
50°/—T70%0 — pytku porcelanowego
80/0—15%0 — sproszkowanego grafitu
20°/0—-35%0 — zywicy fenoloformaldehydowej lub
innej termoutwardzalnej pod ci$nie-
niem z dodatkiem przyspieszacza pro-
cesu utwardzania.

Przyklad doboru procentowego udziatu sktadni-

k6w zgodnie z wyzej podanymi zakresami.

600 — pylku porcelanowego.

10°/o — sproszkowanego grafitu

30°/0 — sproszkowanej zywicy fenoloformaldehydo-
wej lub innej termoutwardzalnej pod ci-
$nieniem z dodatkiem przyspieszacza pro-
cesu utwardzania.

Korzysci techniczne wynikajace z zastosowania
wynalazku sg bardzo powazne, zwlaszcza w polg-
czeniu pierScienia nieruchomego wykonanego
z substancji wedlug wynalazku z pier§cieniem ru-
chomym wykonanym z mieszanki zywicy termo-
utwardzalnej, grafitu i pylk6w metali. Korzy$ci te
mozna stre§ci¢ nastepujgco: ' bezawaryjna praca
sprezarki, maximum odpornoSci na zuzycie po-
wierzchni tracych pierScieni, nawet przy najwyz-
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szych obrotach walu napedowego, stosowanych
w novsoczessnych sprezarkach, zagwarantowanie

wymaganej szczelno$ci sprezarki i prostota wyko-
nania pierScieni.

Koszt wykonania pierScieni wedlug wynalazku
w stosunku do kosztu wedug rozwigzan dotychcza- .
sowych jest znacznie mniejszy. Dodatkowym efek-
tem ekonomicznym wynikajacym z zastosowania
wynalazku jest unikniecie remontéw biezacych, dla
wymiany pier§cieni podczas eksploatacji urzagdzen
chtodniczych oraz unikniecia strat wynikajacych
ze skutk6ow awarii.

Zastrzezenia patentowe

1. Substancja do wytwarzania pierscieni uszczel-
niajagcych diawicowych, nieruchomych, stosowa-
nych w budowie sprezarek zwlaszcza chtodni-
czych znamienna tym, ze stanowi mieszaning
pyiku porcelanowego, sproszkowanego grafitu
i sproszkowanej zywicy fenoloformaldehydowej

~lub innej termoutwardzalnej o temperaturze
mieknienia nie nizszej niz 80 °C oraz lepkoSci
nie nizszej niz 90 cP.

2. Substancja do wytwarzania pierS§cieni uszczel-
niajacych wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze
jeden z jej skladnikéw — zywica, zawiera do-
datkowy skladnik w postaci sproszkowanego
tlenku magnezu w ilo$ci od 0,5%0—2% w stosun-
ku do wagi zywicy, jako przyspieszacza procesu
utwardzania dla zywic fenolowych lub 0,8%/c—
1,5%0 w stosunku do wagi zywicy sproszkowane-
go wodorotlenku wapnia dla zywic krezolowych.

3. Substancja do wytwarzania pier§cieni uszczel-
niajacych wedlug zastrz. 1 i 2 znamienna tym,
ze iloSci skladniké6w podane w procentach wa-
gowych sg nastepujace:
500/0—70%0 — pylku porcelanowego
8%/0—15% 0 — sproszkowanego grafitu
20%/0—35%0 — zywicy fenoloformaldehydowej lub

innej termoutwardzalnej z dodat-
kiem - przyspieszacza procesu
utwardzania.

Zaklady Kartograficzne, Wroclaw — Zam. 756. naklad 410 egz.
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