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Titel der Erfindung
Brennbare Zusammensetzung und Verfahren zu ihrer Herstellung
Anwendungsgebiet der Erfindung

D1e Erflndung betrifft brennbare Zusammensetzungon in Form
von festen Schiumen, die als Brennstoffe geeignet sind, be-
stehend aus kohlenwasserstOxfen, hértbarem Vorpolymerisat
odef_hértbarem Harz, Dispergierhilfsmitteln, Wasser sowie
Séuren oder Laugen als Harterkomponenten und vorrangig zum
Entfachen von Feuerstellen als Kohleanzinder, Grillkohlean-
zlinder u.é. oder zum Entzinden von Abprodukten, wie Ul-
lachen u.a. verwendet werden, sowie Verfahren zu ihrer Her-
stellung.

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Es ist bekannt, daB feste Schéunme, bestehend aus %lUssigen
bis festen Kohlenwasserstoffen als disperse Phase und einenm
beliebigen hértbaren Vorpolymerisatvoder hértbaren Harz,
gewshnlich einem modifizierten Harnstoff-Formaldehyd-Kon-
densationsprodukt in w&Briger Lésung als kontinuierliche
Phase, kationischen oder anionischen sowie unpolaren Dis=~
perglerhllfsmltteln und organischen oder anorganlschen Séu=-
ren als Hérterkomponente, als festé Treibstoffe, Brennstof-
fe oder als Transportform fiir Treibstoffe sowie als Entziin-
dungshilfsmittel, insbesondere far Holz, Holquhle, Grill-
kohle, Briketts u.a., ‘dienen.

Im DD-PS 68 891 werden zur kont1nu1erllchen Herstellung von
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festen Schéaumen aus‘flﬁésigen bis festen Kohlenwasserstoffen,
ein Kohlenwasserstoff einerseits und ein Harnstoff-Formal-

" dehyd-Harzsol, hergestellt durch Polykondensation aus Harn-
étoff, Formaldehyd und einem Ammoniumsulfid, gegebenenfalls
weiteren AmmoniumVerbindungen und Hérterkomponenten anderer-
seits verwendet. Das Harzsol, der.Kohlenwasserstoff, die
Alkylsulfonatldsung als Emulgator'und die Phosphorséure als -
Hérter werden einer Emulgiermaschine zugefihrt, dort emul-
giert und die gebildete Emulsion aus einer Strangform extru-
diert, '

Fﬁr die Herstellung von festen Schéumen als Brennstoffe ist
aus technologischeh Griinden der Emulsionsbildung Wasser un-
bedingt erforderlich. So werden nach DE-0S 2645872 5-10 Ma=f; ,
nach DE-0S 1917052 5-18 Ma-% und nach DD-PS 48817 20,9 Ma-%
Vlassergehalt anqegeben. In der DE-0S 2631038 werden bis 20
Ma-% Wassergehalt beschrieben. '

In den Patenten DD-PS 57839, DD-PS 41994, DD-PS 35739,

DE-OS 2937273, DE-AS 1571713, CH-PS 566386 und CH-PS 552051
werden hingegen wasserfreie kohlenwasserstoffenthaltende
Brennstoffe beschrieben, da fur deren Herstellung bei Ver-
wendung von festen Kohlenwasserstoffen der Einsatz von Vlas=~
ser nicht technoiogisch zwingend ist. Demzufolge waren die
Hersteller von Kohleanziindern trotz Uber zwanzigjdhriger
Produktionsdauer, bezliglich des Wasserzusatzes {ber die
technologisch notwendige Menge hinaus be1 der Kohleanzln-
~der- herstellung, befangen.

lDer rationelle Pinsatz von festen Schéumen als feste Brenn=~
stoffe, speziell als Kohleanziinder, erfordert gute Festig-
keitseigenschaften des verfestigten Produktes, gute Anziind~-,
Anheiz- und Nachbrehneigenschaften. Als:PrufverFahren fur
Kohleanziinder haben sich die Typenprﬁfung und die Verdamp-

- fungszahl bewdhrt. Bei der Typenprifung wird mit einer Menge
von 25 g Kohleanziinder die Féhigkéit des Anzindens einer
Standardkohle bestimmt, bei deniVerdampfungszahl wird mit
ebenfalls 25 g Kohleanziinder die Menge \lasser bestimmt, die
durch die Verbrennungswérme verdampft wird,.

Es ist bekannt, daB sich fur die Hérstollung von festen

Schiéumen als Brennstoffe sowohl aliphatische, aromatische,
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fliissige und feste Kohlenwasserstoffe sowohl rein als auch
im.Gemisch eignen (DE-AS 2210940; bD~-PS 35739, DE-0S 1917052).
"Nach WP 68891 ist es zwér.gegenwértig méglich, eine breite
Palette fliissiger bis fester Kohlenwasserstoffe zu festen
Schiaumen mit unterschiedlichen Qualitétsmerkmalen zu ver-
arbeiten, jedoch haben alle bisher hergestellten festen
Schéume als Kohleanzﬂﬁder,den Nachteil, daB die verwendeten
Kohlenwasserstoffe und/oder deren Gemische mit niedrigen
Siedepunkten oder einem hohen Anteil leichtsiedender Kompo-
nenten in relativ kurzen Zeiten unvollsténdig unter starker
RuBentwicklung verbrennen.

Aus diesem Grund wird die notwéndige Verdampfungszahl bei
den bekannten festen Schiumen, die als Kohleanzinder ver-
wendet werden, ohne Zusatz von festen Fillstoffen, nur mit
einem hohen Anteil an Kbhlenwassefstoffen an der Gesamtmas-

se erreicht.

Es ist ferner bekannt, daB durch den Einsatz fester inerter
Adsorbentien,'wie z.B. Siliziumdioxid, Tonerde, Kohlenstof-
fe, wie Aktivkohle, Antfazitkohlenstaub, Holzmehl u.a. so0=-
wie gasférmiger Inerten, Z.B. Luft, eine Erhdhung der Brenn-
dauer von Kohleanziindern erreicht werden kann. Dieser Effekt
wird jedoch auf Kosten der Anheizleistung, d.h., Freisetzen
der gleichen Verbrennungswirme wie ohne inerte Adsorpentien
aber (ber einen ldngeren Zeitraum erreicht. Dabei unter-
scheidet sich die entwickelte RuBmenge mit und ohne diece
Inerte nur unwesentlich.

Weiter ist nach DE-0S 2328631 bekannt, daB als hartbares
Material sdurehédrtbare Harze wie Carbamidharze, z.B.
Melamih-Formaldehydharze, Dicyandiamid-Formaldehydharze,
Harnstoff~-Formaldehydharze, Furfurylalkohol-Harnstoff~
Formaldehydharze verwendet werden. Diese Harze zeichnen
sich durch Wirmebestindigkeit ihrer gehédrteten Strukturen
aus. Es ist auch méglich, hydroxilierte oder aminomodifi-
zierte HarnstofF-Formaldehydharze zum Teil im Gemisch hit
Polyamiden zu verwenden. Die Eigenschaften der Harze sind
von dem gewdhlten Molverhdltnis der Ausgangsverbindungen
bei ihrer Herstellung abhéingig. Dariiber hinaus kénnen Fur-
furylalkohol-Harze oder'andere'Furfufylalthydmﬂarze ange~
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wendet werden. .

Zur sdurekatalysierten Hartung kann jedes beliebige Material
verwendet werden, das ausreichend sauer ist, vorwiegend an~-
organische und organische Sduren, wie z.B., Sauerstoffsduren
des Phosphors, Schwefelséure, Salpeterséﬁre, Salzséure oder
p-Toluolsulfons&ure. Auch basenkatalytisch hértbare Harze
“wie Phénol—FormaldehdeHarze, Resorcin-cormaldehyd—Harze und
derartige Harze, in denen ein Teil oder die Gesamtmenge des
Resorcins durch eine andere Komponente wie Kresol oder Phenol
ersetzt ist, finden Anwendung. Die Hértung érfolgt mit Al-
kalihydroxiden, vorzugsweise Natriumhydroxid. Als Disper=-
‘gierhilfsmittel werden anionische oder kationische Emulga-
toren z.B, Alkyl- oder Alkylarylsulfonate oder quartdre Am=-
moniunverbindungen u.a. und als Stablllsatoren Z.B. Carboxy-
bmethylzellulosen verwendet.

Ziel der Erfindung

ziel der Erfindung ist es, neue brernbare Zusammensetzungen
in Form von festen Schiumen, die als Brennstoffe geeignet
sind, und vorrangig zum Entfachen von Feuerstellen als Koh-
leanzinder, Grillkohleanzlnder u.&. ‘oder zum Entzlinden von
Abprodukten bzw. Schadstoffen wie Ullachen u.a. verwendet
werden und Verfahren zu ihrer Herstellung zu entwickeln,
die bei héheren Gebrauchswerteigenschaften und geringeren
Herstellungskosten bessere_Abbrandeigenschafteh aufweisen.

Darlegung des. VWesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, gegenliber den bekannten tech-
»nischeh Lésungen den Anteil an héchveredelten brennbaren
Kohlenwasserstoffen in neuen brennbaren Zusammensetzungen,
im folgenden als feste Schiume bezeichnet, wesentlich zu
Vverringern und durch billige fluésige Stoffe zu ersetzen.

ErfindungsgeméB bestehen die neuen festen Schéume aus flis=~
sigen bis festen Kohlenwasserstoffen, z.B. Kerosin, Petroleun,
Dieseldl u.a. und/oder deren Gemlscnen als disperse Phase

und hartbaren Vorpolymerlsaten oder hartbaren Harzen, Dls?
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pergierhilfsmitteln und einer Hértérkbmponente unter Zu-
mischung von Wasser als flissigen inerten Bestandteil als
kontinuierliche Phase.‘Als gerusfstrukturbildende_Substanz
werden vorzugsweise Polykondensationsprodukte ausvHarnstoff
oder Harnstoffderivaten und Fornaldehyd sowie hodlflPatlons-
mittel verwendet.,

" Es ist bekannt, daB kohlenwasserstbffhaltige Brennstoffe,
‘die z.B. als Kohleanziinder dienen, einer unvollstindigen
Verbrennung unterliegen und demzufolge RuB bilden, wodurch
eine geringere Verbrennungsenthalpie erreicht wird, als bei
- vollsténdigerer Verbrennung zu Kohlendioxid,

' Uberraschenderwelse wurde gefunden, dab durch die Zugabe
von Wasser (ber den technologisch notwendlgen Anteil von
-5 bis 20 Ma-=% hinaus bei der“Herstéllung von neuen brenn-
baren Zusanmengetzungen -eine verbrennungsférdernde Wirkung
des dassers bei Verringerung der RuBentw1cklung von {iber
10 % beim Verbrennen der erfindungsgem&Ben Zusammensetzung
eintrltt. Gleichzeitig ist ein Absenken des Kohlenwasser-
stoffanteiles bei Beibehaltung bzw. Verbesserung der Ge-
brauchswerteigenschaftén méglich. Die Erhdhung des Wasser-
anteiles auf 21 bis 54 Ma-% und die Absenkung des Kohlen-
wasserstoffanteils auf 75 bis 40 Ma-%, vorzugsweise 75 bis
45 Ma-m, ergeben einen festen ochcum, der mit reduzierter
RuBentwicklung und gleicher oder gréBerer Warmeentwicklung
verbrennt als ein fester Schaum mit einem Kohlenwasser-
-stoffanteil von Uber 75 9. ‘

-Die vermittelnde erkung des Wasseranteiles zur Errelchung
einer vollsténdigen Verbrennung negiert den einfachen,
naheliegenden ErfahrungsschluB, daB nur hohe Kohlenwasser-
stoffanteile im festen Schaunm hohe Verbrennungswérmen garan-
“tieren. v _ » _

Da hohe Flussigkeitsanteile bekanntlich die Neigung der
festen Schaume zum Schwitzen begiinstigen, ist es erforder-
“lich, bei hohen Waséerahteilen die die Geriiststruktur bil-
denden Anteile, wie hértbarés Vorpolymerisat oder hirtbares
Harz und Hérterkomponente, wie organische oder anorganische
‘Béure sowie Disﬁergierhilfsmittel anteilig zu erhohen, so .
daB die geriststrukturbildenden Substanzen anteilig zu
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3 - 20 Ma=% im festen Schaum enthalten sind,

burch die Erhohung des Antelles der geriststrukturbildenden
Substanzen wird das Abtropfverhalten des festen Scheumes
beinm Abbrennvorgéng glinstig beeinfluBt, so dab der Anteil
héhersiedender Kohlenwasserstoffe am Gesamtkohlenwasser-
stoffgehalt erndht werden kann. Die Absenkung des Wasser-
gehaltes wéhrend der Lagefung infolge von Verdunstungsef-
fekten ist bei gleichen Verpackungs- und Lagerbedingungen
nicht grofer als bei festen Schéumen mit Kohlenwasserstof f-

anteilen Uber 75 %.

Die Aufgabe der Herstellung der festen Schéume wird erfin-
dungsgem&B dadurch geldst, dal die den festen Schaum bil-
denden Komponenten exakt dosiert und kontinuierlich einer
Emulgiermaschine zugefihrt, dort kontinuierlich emulgiert
und die gebildeten Emulsionen zu einer Strangforn extru-
diert werden. Der so hergestellte Strang verfestigt sich
nach wenigen Sekunden Gélierungszeit rasch und wird in be=-
‘kannter Weise konfektioniert. Die Zugabe des gegeniiber be-
kannten festen Schiumen erhéhten Wasseranteiles kann ent=-.
weder direkt wéhrend der Emulgierung in der Emulgiermaschine
oder durch vorherige liischung mit der wé&Brigen HarzsollSsung
erfolgen, |

Es ist bekannt, daB Kohlenwasserstoffe in ‘Jasseremulsionen
durch erhshten \asseranteil zum Brechen neigen. Trotz der
hohen tasseranteile in den neuen festen Schéumen ist es
méglich, bei direkter Zugabe einer Gaskomponente, z.B. Luft,
in die Emulgiermaschine in bekannter 'Jeise nach DD-PS 122688
einen festen Schaum mit geringerer Dichte aber gleichen Ver-
brennuhgsqualitétén wie herkdmmliche Produkte zu erhalten.
- Die entstehenden Produkte sind leichter als Wass er und eig-
nen 31ch deshalb zum Entziinden von auf Wasser schwinmenden
ohlenwasserstoffen, wie Ullachen ano

Der erfindungsgenél hergestellte neue feste Schaum zeichnet
sich trotz des herabgesetzten.Anteils der brennbaren Kompo-
nente, unter Anwendungsbedingungen durch eine gesteuerte
Vefbfennung mit geringer RuBentwicklung aus. Gleichzeitig

verléngert sich die Brenndauer. Die me chanlschc Stabllltat
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des Produktes hingt von. den Anteilen der Gerlststrukturbild-
ner an der Gesamtmasse ab und wird von dem Wasseranteil
~nicht beeinfluBt.
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Ausfﬂhrungsbéiépiele

Nachstehend wird die Erfindung an 11 Beispielen erléutert:

Beispiel 1

138 kg Harnstoff-Formaldehydharzsirup mit einem Feststoffge=
" halt von 50 Ma-%, 185,5 kg Wasser und 7,5 kg einer wiBrigen
.35 Ma=% enthaltenden‘Alkylsulfohatlﬁsung werden in einem
Rihrbehdlter miteinander vermischt. Dieses Gemisch einer~-
seits und eine Mischung aus 660 kg Dieselkraftstoff und 9 kg
~einer verdiinnten 30 Ma-figen Phosphorsiure andererseits wer-
den einer Emulgiermaschine zugefihrt, dort kontinuierlich
emulgiert und die gebildete Emulsion zu einer Strangform
~extrudiert. '

Der s6 hergestellte Strang verfestigt sich nach wenigen
sekunden Gelierungszeit rasch und wird in bekannter Veise
konfektioniert., | .

Der so erzeugte feste Schaum brennt beim Anzinden sofort
an, 25 g des Produktes brennen tropffrei 20 bis 27 min
lang und erreichen eine Verdampfungszahl von 5C g Wasser.

Beispiel 2
Die Herstellung des festen Schaumes erfolgt analog zu

Beispiel 1. Anstelle von Dieseldl werden 660 kg Kerosin
‘verwendet,

Beim Anziinden brennt das Produkt sofort an. 25 g des Pro-
duktes brennern tropffrei 18 bis 25 min lang und erreichen
eine Verdampfungszahl von 35 g Wasser.

" Beispiel 3

» 200 kg Harnstoff-Formaldehydharzsirup mit einem Feststoff-
gehalt von 50 Ma-%, 9 kg einer wdRrigen, 35 Ma-% enthalten-
den-Alkylsulfonatldsung und eine L&sung von 3 kg Carboxi-
~methylcellulose. in 376 kg Wasser werden in éinem Rihrbehdl-
" ter miteinander vermischt. Dieses Gemisch und eine Mischung
von.400 kg Kerosin und 12 kg eiheb verdinnten 30 Ma-fjigen
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Phosphorséure werden einer Emulgiermaschine kontinuierlich
zugefihrt, emulgiert und die gébildete Emulsion zu einer
Strangform extrudiert. Der so he}gestellte Strang verfestigt
sich nach wenigen Sekunden_Gelieruhgszeit rasch und wird in
bekannter Wleise konfektioniert., Infolge des hohen Wasserge-
haltes neigt das Procukt zum Ausschwitzen von Wasser wahrend
des Hartvorganges und ist vor der Konfektionierung ober-
fléchlich zu trocknen.

Beispiel 4

150 kg Harnétoff-Formaldehydharzsirup mit einem Feststoff-
gehalt von 50 Ma-9, 8,2 kg einer w&Brigen, 35 Ma=% enthal-
tenden Alkylsulfonatldsung sowie 332,3 kg Vasser werden mit-
einander'vermischt. Die Mischung kann zwischengelagert werden. -
Sie-muB -jedoch dabei geringfligig gerthrt werden, da sonst
das Harnstoff~Formaldehydharz zum Ausflocken und Absetzen
neigt. '

Das so hergestellte GCemisch, 500 kg Dieselkraftstoff und

9,5 kg einer 30 Ma-fligen phosphorigen Siure werden getrennt
kontinuierlich dem Emulgator zugefihrt, emulgiert und .die
gebildete Emulsion zu einer Strangform extrudiert. Der Sfrang
verfestigt sich nach wenigen Sekunden Gelierungszeit und kann
nach 20 bis 30 min Aushértzeit in bekannter Weise konfek-
tioniert werden, ' '

Beispiel 5
Methylharnstoff;Formaldehydhérzsirup wird bekannterweise
analog wie Hérnstqff—Formaldehydharzsirup'hergestellt. Es
wird lediglich an Stelle von Harnstoff Methylharnstoff zur
Herstellung eingesetzt,

345 g eines Methylharnstoff-Formaldehydharzsirups mit einem
Feststoffgehalt von 20 Ma-% werden mit 7,5 g einer 35 Ma=%
enthaltenden Alkylsulfonatldsung in einem 2 1 RihrgefiB
gemischt., | ‘ B

Diese Mischung wird mittels eines schnellaufenden Rihrers

geriihrt und dabei 600 g Petroleum unter zigiger Zugabe emul-
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giert. Mit dieser Emulsion wird in einem Guf ein Gemisch aus
9 g 30 Ma-figer phosphoriger S&ure und 38,5 g Wasser ver-
einigt. Die Emulsion wird 5 Sekunden nachgerihrt und zur
Portionierung sofort in Formen gegossen, in denen sie nach

wenigen Minuten aushértet.,

Beispiel 6

Thioharnstoff—Formaldehydharisirup wird bekannterweise
analog wie Harnstoff-Formaldehydharzsirup unter Verwendung
von Thioharnstoff an Stelle von Harnstoff hergestellt.

345 g eines Thioharnstoff-Formaldehydharzsirups mit einem
Feststoffgehalt von 20 Ma-% werden mit 7,5 g einer 35 Ma-=%
enthaltenden Alkylarylsulfonatldsung in einem 2 1 RuhrgefaB
~ gemischt, Mittels eines schnellau.enden Rihrers wird in
diese Mischung ein kohlenwasserstoffgenlscn aus 500 g ‘Kerosin
und 100 g Paraffinmis cngétsch emulgiert. Das kohlenwasser-
stoffgemisch wird durch Rihren und Erwarmen auf 40°C in

den flissigen Aggregatzustand Gbergefihrt. Mit dieser Emul-
sion wird in einem GuB ein CGemisch aus 9 g 30 Ma-ffiger phos-
phoriger Séure und 38,5 ¢ Wasser vereinigt. Die Emulsion
wird 5 Sekunden hachgerihrt und zur Portionierung sofort

in Formen gegosseh. in denen sie in wenigen Minuten aus=-
hértet., ‘

Beispiel 7

Mittels einer Dosierpumpe werden separat folgende Massen-
strome kontinuierlich direkt einer Emulgiermaschine zuge-
fuhrt: '

220 kg/h eines 50 Ma-{} Feststoff enthaltenden Harnstoff-
Fornaldehydhar231rups, '
10 kg/h einer 35 Ma-% enthaltenden waBrlgen Alkylaryl—
sulfonatlésung,
25 kg/h einer 15 Ma-0figen. Salzséure,
295 kg/h Wasser und ‘
450 kg eines aus 300 kg Kerosin und 150 kg Diesel~
kraftstoff bestechenden Kohlenwasserstoffge-
.misches ' |
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Die gebildete Emulsion wird zu einer Strangform extrudiert.
Der entstehende Strang verfestigt sich nach wenigen Sekunden

Gelierungszeit und wird in bekannter Weise konfektioniert,

Beispiel 8

280 kg Harnstoff-Formaldehydharzsirup mit einem Feststoffge~
halt von 50 Ma-fj, 10 kg einer waBrlJen 35 Ma-7] enthaltenden
Alelsulronatlosung und 265 kg Wasser werden in einem Rihr-
behédlter gemischt. Diesew Gemisch einerseits und eine

- Mischung aus 420 kg Kerosin und 25 kg einer 30 Ma-%igen
Phosphorséure andererseits werden einer Enulglernaschlne
kontinuierlich zugefihrt, emulgiert und die gebildete Emul-
sion zu einer strangform extrudiert. Nach wenigen Sekunden
Gelierungszeit verfestigt sich der éo‘hergestellte Strang

und kann in bekannter Weise konfektioniert werden.

Beispiel O

145 kg Harnstoff-Formaldehydharzsirup mit einem Feststoff-
gehelt von 20 Ma-fj, 8 kg einer w&Brigen 35 Ma-%} enthalten~-
den Alkylsulfonatldésung und 288 kg Wasser werden in einenm
Rihrgef&dB gemischt. Dieses Gemisch, .550 kg Dieselkraftstoff,
9 kg einer 35 Ma-®igen Phosphorsdure und gleichzeitig 100 1
Luft werden kontinuierlich einer Emulgiermaschine zugefihrt,
enulgiert und die gebildete Emulsion zu einer Strangfornm
extrudiert. Nach wenigen Sekunden Gelierungszeit verfestigt
sich die so hergestellte Sfrangform und kann konfektioniert
werden. Das Produkt erreicht seine Endhédrte nach 30 bis 50
Minuten. |

Beispiel 10

Mittels einer Dosierpumpe werden separat und kontinuierlich
folgende Massen- bzw. Volumenstrome direkt der Emulgierma-
. schine zugefihrt:

120 kg/h eines 50 ua-% enthaltenden Harnstoff-
' Formaldehydharzsirups,
7,5 kg/h einer 35 Ma-%) enthaltenden wiBrigen

Alkylsulfonatlosung,
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710  kg/h Dieselkraftstoff,
155 kg/h Wasser, .

7,5 kg/h einer 30 Ma-fjigen wédfBrigen Phosphorséure und
200 1 Luft, ' '

Die gebildete Emulsion wird zu einer Strangform extrudiert.,
Der entstehende Strang verfestigt sich nach wenigen Sekunden

Gelierungszeit und wird in bekannter Veise konfektioniert.

Beispiel 11

Wie Beispiel 10, nur ohne Luftzusatz,
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Erfindungsanspruch

« Brennbare Zusammensetzung in Form eines festen Schaumes

aus flissigen bis festen Kohlenwasserstoffen und/oder
deren Gemischen als disperse Phase, einem hirtbaren Vor-
polymerisat oder Harz sowie Modifizierungsmitteln und

Wasser als kontinuierliche Phase, gekennzeichnet dadurch,

daB die Zusammensetzung aus 21 bis 54 Massenprozent llas=
ser, 40 bis 75 Massenprozent Kohlenwasserstoffe, 3 bis

.20 Massenprozent gerlststrukturbildender Substanzen be-
steht, wobei die Angaben auf die Gesamtmasse des Schaumes

bezogen sind.,

Zusammensetzung nach Punkt 1.,,gékennzeichnet dadurch,

daB das hértbare Harz als Hauptbestandteil der geriist-

strukturbildenden Substanz'éin Polykondensationsprodukt
aus Harnstoff oder Harnstoffderivaten mit Aldehyden so0-
wie Modifikationsmitteln ist,

Zusammensetzung héch Punkt 1., gekennzeichnet dadurch,
daB der“Anteil an flissigen bis festen Kohlenwasserstof-
fen und/oder deren Gemischen an der Gesamtmasse des

festen Schaumes 40 bis 75 Massenprozent und 21 bis 45
Massenprozent Wasser betragt,

Verfahren zur Herstellung einer brennbaren Zusammen-
setzung in Form eines festen Schaumes aus fllssigen bis
festen Kohlenwasserstoffen und/oder deren Gemischen als
disperse Phase und einem hértbaren Vorpolymerisat oder
Harz sowie Modifizierungsmitteln als kontinuierliche
Phase, gekennzeichnet dadurch, daB dem hartbaren Harz
oder Vorpolymerisat vor oder wéhrend der Emulgierung
Wasser in -solchen Mengen zugesetzt wird, daB der Wasser-
anteil in der Gesamtmasse 21 -bis 54 Massenprozent be=-
tragt. | o |

Verfahren nach Punkt 4., gekennieichnet dadurch, daB
ein Inertgas in Mengen von 1 bis 25 Vol.-%, vorzugs-
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weise 10 bis 15 Vol.-~%, bezogen auf das Gesamtvolumen,

in die Emulsion eingeleitet wird,
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