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Description

BACKGROUND OF THE INVENTION

1. Technical Field

[0001] This invention relates to a mechanical anchor-
age device and to a method for connecting the device
out in the field to the upstanding end of a rebar which
may be embedded within and project from a section of
concrete. The anchorage device forms a wide head on
the rebar which will be covered with concrete to create
one or more bearing surfaces and thereby enable the
rebar to better withstand forces applied thereto through
the concrete.

2. Background Art

[0002] Steel reinforcement bars (i.e., rebars) are well
known to be embedded within a reinforced concrete
structure (e.g., a wall, panel, or the like) so that the struc-
ture will be less likely to shift or suffer damage caused
by physical forces, such as those generated during an
earthquake. In some cases, the rebars can become pre-
maturely separated from their concrete structure as a
consequence of tensile loads applied to the rebar.
[0003] In order to stabilize and better hold the rebars
in place within the concrete structure so as to more reli-
ably withstand tensile loads, a relatively wide head is
often formed to establish a wide bearing surface at the
end of each rebar. The headed end is then covered over
with additional concrete. However, it is sometimes diffi-
cult to form a wide head out in the field on a rebar that is
already installed and embedded in a concrete structure
with one end projecting from the structure to be subjected
to a heading process. While it may be simpler to head
the rebar prior to its installation in the field, the precise
length of the rebar that will project from the concrete
structure is often difficult to predict. That is to say, the
end of the rebar may need to be cut and shortened in the
field resulting in the preformed head being cut off the
end. In other cases, the end of each rebar is bent over
to form a hook so as to increase the bearing area thereof.
Alternatively, a plate has been welded to the end of the
rebar. In any case, special equipment and/or tools may
have to be transported into the field for post-installation
treatment of the top ends of the rebars to better resist
tensile loads. The requirement for special equipment and
tools slows the construction project and increases cost.
[0004] Accordingly, it would be desirable to be able to
quickly and reliably connect a mechanical anchor to and
increase the bearing surface at the upstanding end of a
rebar that projects from a concrete structure out in the
field without the cost or inconvenience of having to use
such special equipment and tools and without stressing
or loading the rebar during the connection of the anchor.
[0005] US 6,513,287 B1 discloses a method and ap-
paratus for forming an anchorage of a post-tension sys-

tem in which a tendon is positioned within a cavity of an
anchor such that an end of the tendon extends outwardly
of the cavity, a plurality of wedges are mechanically in-
serted within the cavity between the tendon and a wall
of the cavity, and pressure is applied to an end of the
tendon such that the tendon and the wedges are in in-
terference-fit relationship with the cavity. A compression
mechanism is used having a cylindrical member and a
plunger extending in a channel of the cylindrical member.
The wedges are attached to the cylindrical member and
the cylindrical member is moved toward the cavity such
that the wedges enter a space between the tendon and
the wall of the cavity. The plunger applies a compressive
force to the end of the tendon when the end of the tendon
is in the channel of the cylindrical member.

SUMMARY OF THE INVENTION

[0006] In general terms, this invention relates to a me-
chanical anchor and to a method for connecting the an-
chor to the upstanding end of a steel reinforcement bar
(i.e., a rebar) that projects from a concrete structure.
Once it is connected, the rebar anchor will be embedded
within concrete so as to create a large bearing surface
by which to enable the rebar to better withstand tensile
forces such as those which are generated during an
earthquake and applied to the rebar through the con-
crete.
[0007] According to the present invention, a method
for connecting an anchorage device to a steel rebar is
provided as set forth in claim 1, and a combination is
provided as set forth in claim 8. Preferred embodiments
of the present invention may be gathered from the de-
pendent claims. According to a preferred embodiment,
the rebar anchor includes a cylindrical barrel to surround
the upstanding end of the rebar. A tapered bore runs
longitudinally through the barrel within which to receive
the end of the rebar. A disk-shaped resistance lid extends
across the top of the barrel over the end of the rebar. The
diameter of the lid may be greater than the diameter of
the barrel to create a bearing surface below the lid. Lo-
cated inside the tapered bore through the barrel is a ta-
pered segmented jaw that is split into a plurality of wedg-
es. The angle of the wedges matches the angle of the
tapered bore. The wedges of the jaw are laid end-to-end
and seated against the tapered bore. The wedges of the
jaw are configured to surround and grip the rebar. To this
end, the wedges are provided with teeth or sharp threads
adapted to bite into and prevent a displacement of the
rebar relative to the barrel of the rebar anchor. A helically-
wound spring is positioned at the top of the tapered bore
of the barrel to lie between the lid and the relatively wide
top end of the tapered segmented jaw of the rebar anchor.
[0008] As an important feature, a threaded bolt is
moved through a correspondingly threaded bolt hole
formed through the lid so as to apply an axial pushing
force against the end of the rebar surrounded by the bar-
rel. Accordingly, the rebar is pushed downwardly through
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the tapered bore and outwardly relative to the barrel to
cause the segmented jaw to slide therealong so that the
correspondingly angled wedges of the jaw close tightly
around and are locked against the rebar, regardless of
the diameter of the rebar. Thus, the rebar anchor is quick-
ly and positively connected in surrounding engagement
with the rebar out in the field to create a wide head thereon
without requiring the use of special tools or machinery.
When the rebar anchor is covered with concrete, the bot-
tom of the cylindrical barrel creates an additional bearing
surface by which to hold the rebar in place embedded in
the concrete so as to be advantageously adapted to with-
stand tensile loads applied thereto. However, the rebar
anchor of this invention does not add tension to or load
the rebar to which it is connected.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0009]

FIG. 1 shows a plurality of rebars installed within and
projecting from a concrete structure so that mechan-
ical anchors can be affixed to the upstanding top
ends thereof in accordance with a preferred embod-
iment of this invention;

FIG. 2 is a cross-section of one of the rebar anchors
taken along lines 2-2 of FIG. 1; and

FIG. 3 is an exploded view of the rebar anchor shown
in FIG. 2.

DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENT

[0010] FIG. 1 of the drawings shows a plurality of con-
ventional rebars 1 (i.e., steel reinforcement bars) protrud-
ing from a concrete structure. The rebars 1 are particu-
larly useful to reinforce the concrete structure so as to
be able to withstand physical forces such as those gen-
erated by an earthquake. Any number of rebars 1 may
be embedded within the concrete structure. FIG. 1 also
shows a corresponding plurality of mechanical anchors
3 attached to upstanding ends of the embedded rebars
1. The rebar anchors 3 can be advantageously installed
in the field, without requiring special tools or equipment,
and without tensioning the rebars 1 to which the anchors
3 are attached. That is, the rebar anchors 3 are adapted
to be connected after the rebars 1 are already installed
and embedded in concrete and without requiring that the
upstanding ends thereof first be prepared (i.e., headed
or bent). Once the post-installed rebar anchors 3 are at-
tached to the upstanding ends of the rebars 1, the an-
chors and rebars are covered by and embedded within
additional concrete.
[0011] Details of the mechanical rebar anchor 3 and a
preferred embodiment by which the rebar anchor is con-
nected to a rebar are now explained while referring con-
currently to FIGs. 1-3 of the drawings. A (e.g., carbon

steel) barrel 5 of the rebar anchor 3 is initially pushed or
hammered onto the upstanding end of the rebar 1 so that
the upstanding end 1 is surrounded by barrel 5. The barrel
5 of anchor 3 has a cylindrical outside wall 7 and a tapered
inside wall 9. A correspondingly tapered or angled inner
bore 10 (best shown in FIG. 3) runs longitudinally through
the barrel 5 for receipt therewithin of the rebar 1.
[0012] A disk-shaped resistance lid 12 is connected
over the upstanding end of rebar 1. The lid 12 is preferably
welded to or rotated into surrounding mating engagement
across the top of the barrel 5 of rebar anchor 3 so that
the upstanding end of the rebar 1 moves upwardly to-
wards the inside of the lid 12 when the barrel 5 is attached.
The lid 12 has a peripheral lip 14 extending downwardly
therefrom. In the case where the lid 12 will be rotated
into such surrounding mating engagement with the barrel
5, the inside edge of the lip 14 of lid 12 is provided with
a set of threads 16 running therearound. The top of the
barrel 5 is provided with a complementary set of threads
18 running therearound. The threaded top of barrel 5 may
be recessed with respect to the cylindrical outside wall 7
thereof at which the threaded lip 14 will be received when
the lid 12 is rotated around the top of barrel 5 and the
sets of threads 16 and 18 are mated to one another. As
best shown in FIG. 2, the diameter of the lid 12 is greater
than the diameter of the barrel 5. By virtue of the recessed
threads 18 of barrel 5, a secondary bearing surface 20
is created along the bottom of the lip 14 of the lid 12 after
the lid 12 has been connected across the top of barrel 5.
[0013] Located within the bore 10 running through the
barrel 5 of rebar anchor 3 is a tapered, segmented jaw
24. As is best shown in FIG. 3, the segmented jaw 24 is
split into a plurality of independent wedges 26 that are
disposed end-to-end one another and angled in order to
be seated against the tapered inside wall 9 of barrel 5.
A set of teeth or sharp threads 28 are formed inside the
segmented jaw 24. In the assembled configuration of
FIG. 1 with the rebar anchor 3 connected to the upstand-
ing end of rebar 1, the wedges 26 of the jaw 24 are con-
figured to surround and grip (i.e., bite into) the rebar 1 to
prevent a displacement thereof relative to barrel 5 re-
gardless of the diameter of the rebar located in the bore
10 of barrel 5.
[0014] A (e.g., steel or rubber) O-ring 30 is received
by a peripheral groove formed in the wide (i.e., thickest)
top ends of the wedges 26 of the jaw 24 so as to hold
the wedges 26 together. Laying on top of the O-ring 30
and surrounding the rebar 1 is a disk-shaped spring sup-
port 32. A helically-wound spring 34 is located above the
jaw 24 at the top of the bore 10 of the barrel 5 of rebar
anchor 3. The spring 34 is sized to surround the upstand-
ing end of rebar 1 and positioned to lie between the inside
of lid 12 and the spring support 32.
[0015] As an important feature of the rebar anchor 3
disclosed herein, a threaded bolt hole 38 is formed com-
pletely through the lid 12. A correspondingly threaded
fastener (e.g., a bolt 40) is rotated completely through
the bolt hole 38 and into contact with the top end of the
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rebar 1 which is surrounded within the bore 10 of barrel
5 by the spring 34. The bolt 40 is axially advanced through
the bolt hole 38 towards and into contact with the rebar
1 by means of a torque wrench or the like.
[0016] The bolt 40 applies a downward pushing force
directly against the top of the rebar 1 to force the rebar
downwardly through the bore 10 and slightly outward
from the barrel 5 of the rebar anchor 3. The helically-
wound spring 34 is compressed by the lid 12 to exert a
pushing force against the spring support 32 and thereby
urge the wedges 26 of the tapered and segmented jaw
24 to slide downwardly along the tapered inside wall 9
of the bore 10 of the barrel 5. As it moves through the
tapered bore 10, the segmented jaw 24 will automatically
close around the rebar 1. More particularly, the angled
wedges 26 of jaw 24 are forced radially inward towards
rebar 1 by the matching tapered bore 10 so that the teeth
28 of wedges 26 bite into and are locked against the
rebar. Accordingly, the rebar anchor 3 is quickly and pos-
itively connected to the top of the rebar 1 with minimal
slippage to create a relatively wide head thereon after
the rebar is already installed out in the field and without
requiring the use of special tools or heading machines.
The axial pushing force applied by the bolt 40 takes up
any slack within the barrel 5 and thereby enables the
rebar anchor 3 to be snugly held in surrounding engage-
ment with the top of rebar 1. In other words, the combi-
nation bolt 40 and resistance lid 12 cooperate to eliminate
internal movement (i.e., slippage) in both tension and
compression to enable the post-installed anchor 3 to rep-
licate a pre-installed rebar having an integral head that
is formed by forging or welding.
[0017] Once the rebar anchor 3 is connected to the
rebar 1 to form a head at the upstanding end thereof, the
anchor is covered by concrete. The relatively wide bottom
of the barrel 5 of anchor 3 creates a primary bearing
surface (designated 42 in FIG. 2) that will be embedded
within the concrete. Moreover, in the event that the pe-
ripheral lip 14 of the lid 12 is not flush with the top of the
barrel 5 in the manner shown in FIG. 2, the aforemen-
tioned secondary bearing surface 20 is also created be-
low the lip 14 and around the barrel 5. By virtue of the
mechanical rebar anchor 3 and the primary bearing sur-
face created thereby, the rebar 1 will be reliably held in
place because the forces applied to the rebar will be
transferred into multi-axial stresses in the concrete below
the anchor. What is more, and unlike conventional tendon
and wire anchorages that are surrounded and gripped
by wedges inside a barrel, the rebar anchor 3 of this in-
vention does not require the rebar to be stressed or ten-
sioned to ensure a tight connection thereto. In addition,
the rebar anchor 3 is capable of functioning under com-
pressive and cyclic tension-compression loading.

Claims

1. A method for connecting an anchorage device (3) to

a steel rebar (1) having first and opposite ends and
being subject to tension and compression loads, said
anchorage device including a barrel (5) having a top,
a bottom and a tapered bore (10) running longitudi-
nally between the top and the bottom of said barrel
(5), a lid (12) connected to and extending across the
top of said barrel (5), said lid (12) having a threaded
opening (38) formed therein which extends com-
pletely through said lid (12), and a tapered jaw (24)
located within and slidable through the tapered bore
(10) of said barrel (5), wherein the first end of the
rebar (1) is surrounded by the barrel (5) of said an-
chorage device (3) such that the rebar (1) is received
within the tapered jaw (24) located within said barrel
(5) and the lid (12) of said barrel (5) lies adjacent and
covers the first end of the rebar (1), said method
comprising the steps of:

locating a threaded fastener (40) at the top of
said lid (12) for receipt within the threaded open-
ing (38) that extends completely through the lid
(12) connected to the top of said barrel (5) so
that said threaded fastener (40) lies in axial
alignment with the first end of the rebar (1) within
the tapered jaw (24) that is located within the
tapered bore (10) of said barrel (5); and
applying a rotational force to the threaded fas-
tener (40) from above the lid (12) for advancing
the threaded fastener (40) completely through
the threaded opening (38) which extend com-
pletely through said lid (12) into end-to-end con-
tact with the first end of the rebar (1) for applying
an axial pushing force directly against said first
end and thereby causing the rebar (1) to move
through the tapered bore (10) of said barrel (5)
and said tapered jaw (24) to slide through said
tapered bore (10) and into locking engagement
with the first end of the rebar (1) by which said
anchorage device (3) is connected to the rebar
(1); and
covering the barrel (5) of said anchorage device
(3) with concrete such that said barrel (5) forms
a bearing surface on the rebar (1) for holding
the rebar (1) in place within the concrete.

2. The method recited in Claim 1, wherein said thread-
ed fastener (40) is a threaded bolt.

3. The method recited in Claim 1, comprising the addi-
tional step of embedding the opposite end of the re-
bar (1) in concrete prior to the step of surrounding
the first end of the rebar (1) with the barrel (5) of said
anchorage device (3).

4. The method recited in Claim 1, wherein the lid (12)
of said anchorage device (3) has a first set of threads
and the top of the barrel (5) of said anchorage device
(3) is surrounded by a second set of threads (18),
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said method comprising the additional step of rotat-
ing the first set of threads of said lid (12) into mating
engagement with the second set of threads (18) sur-
rounding said barrel (5) for connecting said lid (12)
across the top of said barrel (5).

5. The method recited in Claim 1, wherein the barrel
(5) of said anchorage device (3) has a cylindrical
shape and the lid (12) of said anchorage device (3)
attached across the top of said barrel (5) has a disk
shape, said lid (12) having a longer diameter than
the diameter of said barrel (5), such that the bearing
surface formed on the rebar (1) is established un-
derneath said lid (12).

6. The method recited in Claim 1, wherein said tapered
jaw (24) that is located within the tapered bore (10)
through said barrel (5) comprises a plurality of wedg-
es (26) lying end-to-end one another and each of
said wedges (26) having a set of teeth (28), said
tapered jaw (24) sliding through said tapered bore
(10) for causing the plurality of wedges (26) of said
tapered jaw (24) to close against the first end of the
rebar (1) and the teeth (28) of said wedges (26) to
bite into the rebar (1), whereby said anchorage de-
vice (3) is connected to the first end of the rebar (1)
in response to the step of advancing the threaded
fastener (40) completely through the threaded open-
ing (38) which extends completely through said lid
(12) and into said end-to-end contact with the first
end of the rebar (1) for applying an axial pushing
force thereto.

7. The method recited in Claim 6, wherein said anchor-
age device (3) also includes a spring (34), said meth-
od comprising the additional step of locating said
spring (34) within the tapered bore (10) through said
barrel (5) atop said tapered jaw (24), such that said
spring (34) urges said tapered jaw (24) to slide
through said tapered bore (10) and the plurality of
wedges (26) of said tapered jaw (24) to close against
the first end of the rebar (1), whereby the teeth (28)
of said wedges (26) bite into the rebar (1) to connect
said anchorage device (3) to the first end of the rebar
(1).

8. A combination, comprising:

a steel rebar (1) having first and opposite ends,
the first end of said rebar to be embedded in
concrete; and
an anchorage device (3) to be connected to the
first end of said rebar (1) prior to said first end
being embedded within the concrete and without
tensioning the rebar (1), said anchorage device
(3) including:

a barrel (5) having an open top, an open

bottom and a tapered bore (10) running be-
tween the top and the bottom thereof in
which to receive the first end of said rebar
(1) so that said barrel (5) surrounds said re-
bar (1);
a tapered jaw (24) located within and slida-
ble through the tapered bore (10) through
said barrel (5) such that said tapered jaw
(24) surrounds the first end of said rebar (1)
within said tapered bore (10);
a lid (12) connected across the open top of
said barrel (5) so as to lay adjacent and cov-
er the first end of the rebar (1), said lid (12)
having a threaded opening (38) formed
therein which extends completely through
said lid (12); and
a threaded fastener (40) responsive to a ro-
tational force applied thereto from above the
lid (12) so as to cause said threaded fasten-
er (40) to move completely through the
threaded opening (38) which extends com-
pletely through said lid (12) connected
across the open top of said barrel (5) and
into end-to-end contact with the first end of
said rebar (1) to apply an axial pushing force
to said first end to cause the rebar (1) to
move axially through the tapered bore (10)
of said barrel (5) and thereby cause said
tapered jaw (24) to slide through said ta-
pered bore (10) and into locking engage-
ment with the first end of the rebar (1) by
which said anchorage device (3) is connect-
ed to said first end to form a bearing surface
to hold said rebar (1) in place after said first
end and said anchorage device (3) connect-
ed thereto are embedded within concrete.

9. The combination recited in Claim 8, wherein said
threaded fastener (40) is a threaded bolt, said
threaded bolt being rotated completely through said
threaded opening (38) which extends completely
through said lid (12) and moved into said end-to-end
contact with the first end of said rebar (1) to apply
said axial pushing force thereto.

10. The combination recited in Claim 8, wherein said lid
(12) has a first set of threads and said barrel (5) is
surrounded by a second set of threads (18), the first
set of threads of said lid (12) being rotated into mating
engagement with the second set of threads (18) sur-
rounding said barrel (5) for connecting said lid (12)
to the top of said barrel (5) to cover the first end of
said rebar (1).

11. The combination recited in Claim 8, wherein said bar-
rel (5) has a cylindrical shape and the lid (12) con-
nected across the open top of said barrel (5) has a
disk shape, said lid (12) having a longer diameter
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than the diameter of said barrel (5), such that said
bearing surface is created around the first end of
said rebar (1) underneath said lid (12) after said first
end and said anchorage device (3) connected there-
to are embedded within the concrete.

12. The combination recited in Claim 8, wherein the ta-
pered jaw (24) that is located within the tapered bore
(10) through said barrel (5) comprises a plurality of
wedges (26) lying end-to-end one another with each
of said wedges (26) having a set of teeth (28), said
tapered jaw (24) sliding through said tapered bore
(10) for causing the plurality of wedges (26) of said
tapered jaw (24) to close against the first end of the
rebar (1) and the teeth (28) of said wedges (26) to
bite into the rebar (1), whereby said anchorage de-
vice (3) is connected to the first end of the rebar (1)
in response to the axial pushing force applied by said
threaded fastener (40) to said first end.

13. The combination recited in Claim 12, wherein said
anchorage device (3) also includes a spring (34) lo-
cated within the tapered bore (10) through said barrel
(5), said spring (34) urging said tapered jaw (24) to
slide through said tapered bore (10) and the plurality
of wedges (26) of said tapered jaw (24) to close
against the first end of the rebar (1), whereby the
teeth (28) of said wedges (26) bite into the rebar (1)
to connect said anchorage device (3) to the first end.

14. The combination recited in Claim 13, wherein the
opposite end of said rebar (1) is embedded in con-
crete prior to the first end of said rebar (1) being
embedded in concrete.

Patentansprüche

1. Verfahren zum Verbinden einer Verankerungsvor-
richtung (3) an einem Stahlbewehrungsstab (1) mit
ersten und gegenüberliegenden Enden und der Zug-
und Druckbelastungen ausgesetzt ist, wobei die Ver-
ankerungsvorrichtung eine Trommel (5) mit einer
Oberseite, einer Unterseite und einer verjüngten
Bohrung (10), die in Längsrichtung zwischen der
Oberseite und der Unterseite der Trommel (5) ver-
läuft, einen Deckel (12), der mit der Trommel (5) ver-
bunden ist und sich über die Oberseite dieser hinweg
erstreckt, wobei der Deckel (12) eine darin gebildete,
mit Gewinde versehene Öffnung (38) aufweist, die
sich vollständig durch den Deckel (12) erstreckt, so-
wie eine verjüngte Backe (24) aufweist, die ange-
ordnet ist in und durch die verjüngte Bohrung (10)
der Trommel (5) gleit- bzw. verschiebbar ist, wobei
das erste Ende des Bewehrungsstabs (1) durch die
Trommel (5) der Verankerungsvorrichtung (3) um-
geben ist, so dass der Bewehrungsstab (1) innerhalb
der verjüngten Backe (24) aufgenommen wird, die

innerhalb der Trommel (5) gelegen ist, und der De-
ckel (12) der Trommel (5) benachbart zu dem ersten
Ende des Bewehrungsstab (1) liegt und dieses ab-
deckt, wobei das Verfahren die folgenden Schritte
aufweist:

Anordnen einer mit Gewinde versehenen Be-
festigungsvorrichtung (40) auf der Oberseite
des Deckels (12) zur Aufnahme innerhalb der
mit Gewinde versehenen Öffnung (38), die sich
vollständig durch den Deckel (12) erstreckt, der
mit der Oberseite der Trommel (5) verbunden
ist, so dass die mit Gewinde versehene Befes-
tigungsvorrichtung (40) in axialer Ausrichtung
mit dem ersten Ende des Bewehrungsstabs (1)
innerhalb der verjüngten Backe (24) liegt, die
innerhalb des verjüngten Lochs (10) der Trom-
mel (5) gelegen ist; und
Anwenden einer Rotationskraft auf die mit Ge-
winde versehene Befestigungsvorrichtung (40)
von oberhalb des Deckels (12) zum Vorschie-
ben der mit Gewinde versehenen Befestigungs-
vorrichtung (40), und zwar vollständig durch die
mit Gewinde versehene Öffnung (38), die sich
vollständig durch den Deckel (12) erstreckt, in
einen Ende-an-Ende-Kontakt mit dem ersten
Ende des Bewehrungsstabs (1), um eine axiale
Druckkraft direkt gegen das erste Ende anzu-
wenden und um dadurch zu bewirken, dass sich
der Bewehrungsstab (1) durch die verjüngte
Bohrung (10) der Trommel (5) bewegt und dass
die verjüngte Backe (24) durch die verjüngte
Bohrung (10) und in verriegelnden Eingriff mit
dem ersten Ende des Bewehrungsstabs (1) glei-
tet, wodurch die Verankerungsvorrichtung (3)
mit dem Bewehrungsstab (1) verbunden wird;
und
Bedecken der Trommel (5) der Verankerungs-
vorrichtung (3) mit Beton, so dass die Trommel
(5) eine Lager- bzw. Stützfläche auf dem Bewe-
gungsstab (1) bildet, um den Bewehrungsstab
(1) an der Stelle innerhalb des Betons zu halten.

2. Verfahren gemäß Anspruch 1, wobei die mit Gewin-
de versehene Befestigungsvorrichtung (40) eine Ge-
windeschraube ist.

3. Verfahren gemäß Anspruch 1, das den zusätzlichen
Schritt des Einbettens des gegenüberliegenden En-
des des Bewehrungsstabs (1) im Beton vor dem
Schritt des Umgebens des ersten Endes des Beweh-
rungsstabs (1) mit der Trommel (5) der Veranke-
rungsvorrichtung (3) aufweist.

4. Verfahren gemäß Anspruch 1, wobei der Deckel (12)
der Verankerungsvorrichtung (3) einen ersten Satz
von Gewindegängen aufweist und die Oberseite der
Trommel (5) der Verankerungsvorrichtung (3) durch
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einen zweiten Satz von Gewindegängen (18) umge-
ben ist, wobei das Verfahren den zusätzlichen Schritt
des Drehens des ersten Satzes von Gewindegän-
gen des Deckels (12) in zusammenpassenden Ein-
griff mit dem zweiten Satz von Gewindegängen (18)
aufweist, die die Trommel (5) umgeben, um den De-
ckel (12) über die Oberseite der Trommel (5) hinweg
zu verbinden.

5. Verfahren gemäß Anspruch 1, wobei die Trommel
(5) der Verankerungsvorrichtung (3) eine zylindri-
sche Form aufweist und der Deckel (12) der Veran-
kerungsvorrichtung (3), der über die Oberseite der
Trommel (5) hinweg angebracht ist, eine Scheiben-
form aufweist, wobei der Deckel (12) einen längeren
Durchmesser aufweist als der Durchmesser der
Trommel (5), so dass die Lageroberfläche, die auf
dem Bewehrungsstab (1) gebildet wird, unterhalb
des Deckels (12) hergestellt wird.

6. Verfahren gemäß Anspruch 1, wobei die verjüngte
Backe (24), die innerhalb der verjüngten Bohrung
(10) durch die Trommel (5) gelegen ist, eine Vielzahl
von Keilen (26) aufweist, die einer neben dem an-
deren Ende-an-Ende liegen und wobei jede der Keile
(26) einen Satz von Zähnen (28) aufweist, wobei die
verjüngte Backe (24) durch die verjüngte Bohrung
(10) gleitet, um die Vielzahl der Keile (26) der ver-
jüngten Bohrung (24) zu veranlassen, gegen das
erste Ende des Bewehrungsstabs (1) zu schließen,
und die Zähne (28) der Keile (26) zu veranlassen, in
den Bewehrungsstab (1) zu beißen, wodurch die
Verankerungsvorrichtung (3) mit dem ersten Ende
des Bewehrungsstabs (1) verbunden wird, und zwar
ansprechend auf den Schritt des Vorschiebens der
mit Gewinde versehenen Befestigungsvorrichtung
(40) vollständig durch die mit Gewinde versehene
Öffnung (38), die sich vollständig durch den Deckel
(12) und in den Ende-an-Ende-Kontakt mit dem ers-
ten Ende des Bewehrungsstabs (1) erstreckt, um ei-
ne axiale Druckkraft darauf anzuwenden.

7. Verfahren gemäß Anspruch 6, wobei die Veranke-
rungsvorrichtung (3) eine Feder (34) aufweist, wobei
das Verfahren den zusätzlichen Schritt des Anord-
nens der Feder (34) innerhalb der verjüngten Boh-
rung (10) durch die Trommel (5) oben auf der ver-
jüngten Backe (24) aufweist, so dass die Feder (34)
die verjüngte Backe (24) zwingt, durch die verjüngte
Bohrung (10) zu gleiten, und die Vielzahl der Keile
(26) der verjüngten Backe (24) gegen das erste Ende
des Bewehrungsstabs (1) zu schließen, wodurch die
Zähne (28) der Keile (26) in den Bewehrungsstab
(1) beißen, um die Verankerungsvorrichtung (3) mit
dem ersten Ende des Bewehrungsstabs (1) zu ver-
binden.

8. Kombination, die Folgendes aufweist:

einen Stahlbewehrungsstab (1) mit einem ers-
ten und einem gegenüberliegenden Ende, wo-
bei das erste Ende des Bewehrungsstabs in Be-
ton eingebettet werden soll; und
eine Verankerungsvorrichtung (3), die mit dem
ersten Ende des Bewehrungsstabs (1) verbun-
den werden soll, und zwar bevor das erste Ende
innerhalb des Betons eingebettet wird und ohne
Verspannen des Bewehrungsstabs (1), wobei
die Verankerungsvorrichtung (3) Folgendes
aufweist:

eine Trommel (5) mit einer offenen Ober-
seite, einer offenen Unterseite und einer
verjüngten Bohrung (10), die zwischen der
Oberseite und der Unterseite von dieser
verläuft, in die das erste Ende des Beweh-
rungsstabs (1) aufgenommen werden soll,
damit die Trommel (5) den Bewehrungsstab
(1) umgibt;
eine verjüngte Backe (24) die innerhalb der
verjüngten Bohrung (10) gelegen ist und
durch diese durch die Trommel (5) ver-
schiebbar ist, so dass die verjüngte Backe
(24) das erste Ende des Bewehrungsstabs
(1) innerhalb der verjüngten Bohrung (10)
umgibt;
einen Deckel (12), der über die offene Ober-
seite der Trommel (5) hinweg verbunden ist,
um benachbart zu dem ersten Ende des Be-
wehrungsstabs (1) zu liegen und dieses ab-
zudecken, wobei der Deckel (12) eine mit
Gewinde versehen Öffnung (38) aufweist,
die in diesem gebildet ist, die sich vollstän-
dig durch den Deckel (12) erstreckt; und
eine mit Gewinde versehene Befestigungs-
vorrichtung (40), die auf eine darauf ange-
wendete Drehkraft von oberhalb des De-
ckels (12) anspricht, so dass die mit Gewin-
de versehene Befestigungsvorrichtung (40)
veranlasst wird, sich vollständig durch die
mit Gewinde versehene Öffnung (38) zu be-
wegen, die sich vollständig durch den De-
ckel (12) erstreckt, der über die offene Ober-
seite der Trommel (5) hinweg und in einem
Ende-an-Ende-Kontakt mit dem ersten En-
de des Bewehrungsstabs (1) verbunden ist,
um eine axiale Druckkraft auf das erste En-
de anzubringen, so dass der Bewehrungs-
stab (1) veranlasst wird, sich axial durch die
verjüngte Bohrung (10) der Trommel (5) zu
bewegen, und um dadurch die verjüngte
Backe (24) zu veranlassen durch die ver-
jüngte Bohrung (10) und in einen verriegeln-
den Eingriff mit dem ersten Ende des Be-
wehrungsstabs (1) zu gleiten, wodurch die
Verankerungsvorrichtung (3) mit dem ers-
ten Ende verbunden ist, um eine Lagero-
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berfläche zu bilden, um den Bewehrungs-
stab (1) an der Stelle zu halten, nachdem
das erste Ende und die damit verbundene
Verankerungsvorrichtung (3) innerhalb von
Beton eingebettet sind.

9. Kombination gemäß Anspruch 8, wobei die mit Ge-
winde versehene Befestigungsvorrichtung (40) eine
Gewindeschraube ist, wobei die Gewindeschraube
vollständig durch die mit Gewinde versehene Öff-
nung (38) gedreht wird, die sich vollständig durch
den Deckel (12) erstreckt und in den Ende-an-Ende-
Kontakt mit dem ersten Ende des Bewehrungsstabs
(1) bewegt wird, um die axiale Druckkraft auf diesen
anzuwenden.

10. Kombination gemäß Anspruch 8, wobei der Deckel
(12) einen ersten Satz von Gewindegängen aufweist
und die Trommel (5) von einem zweiten Satz von
Gewindegängen (18) umgeben ist, wobei der erste
Satz von Gewindegängen des Deckels (12) in inein-
anderpassenden Eingriff mit dem zweiten Satz von
Gewindegängen (18) gedreht wird, die die Trommel
(5) umgeben, um den Deckel (12) an der Oberseite
der Trommel (5) zu verbinden, um das erste Ende
des Bewehrungsstabs (1) abzudecken.

11. Kombination gemäß Anspruch 8, wobei die Trommel
(5) eine zylindrische Form aufweist und der Deckel
(12), der über die offene Oberseite der Trommel (5)
hinweg verbunden ist, eine Scheibenform aufweist,
wobei der Deckel (12) einen längeren Durchmesser
als der Durchmesser der Trommel (5) aufweist, so
dass die Lageroberfläche um das erste Ende des
Bewehrungsstabs (1) herum unterhalb des Deckels
(12) erzeugt wird, nachdem das erste Ende und die
damit verbundene Verankerungsvorrichtung (3) in-
nerhalb des Betons eingebettet werden.

12. Kombination gemäß Anspruch 8, wobei die verjüng-
te Backe (24), die innerhalb der verjüngten Bohrung
(10) durch die Trommel (5) gelegen ist, eine Vielzahl
von Keilen (26) aufweist, die einer neben dem an-
deren Ende-an-Ende liegen und wobei jeder der Kei-
le (26) einen Satz von Zähnen (28) aufweist, wobei
die verjüngte Backe (24) durch die verjüngte Boh-
rung gleitet, um die Vielzahl der Keile (26) der ver-
jüngten Bohrung (24) zu veranlassen, gegen das
erste Ende des Bewehrungsstabs (1) zu schließen,
und um die Zähne (28) der Keile (26) zu veranlassen,
in den Bewehrungsstab (1) zu beißen, wodurch die
Verankerungsvorrichtung (3) mit dem ersten Ende
des Bewehrungsstabs (1) verbunden wird, und zwar
ansprechend auf die axiale Druckkraft, die durch die
mit Gewinde versehene Befestigungsvorrichtung
(40) auf das erste Ende angewendet wird.

13. Kombination gemäß Anspruch 12, wobei die Veran-

kerungsvorrichtung (3) ebenfalls eine Feder (34)
aufweist, die innerhalb der verjüngten Bohrung
durch die Trommel (5) gelegen ist, wobei die Feder
(34) die verjüngte Backe (24) zwingt, durch die ver-
jüngte Bohrung zu gleiten, und die Vielzahl der Keile
(26) der verjüngten Backe (24) zwingt, gegen das
erste Ende des Bewehrungsstabs (1) abzuschlie-
ßen, wodurch die Zähne (28) der Keile (26) in den
Bewehrungsstab (1) beißen, um die Verankerungs-
vorrichtung (3) mit dem ersten Ende zu verbinden.

14. Kombination gemäß Anspruch 13, wobei das gegen-
überliegende Ende des Bewehrungsstabs (1) in Be-
ton eingebettet wird, und zwar bevor das erste Ende
des Bewehrungsstabs (1) in Beton eingebettet wird.

Revendications

1. Procédé pour connecter un dispositif d’ancrage (3)
à une barre d’armature en acier (1) ayant une pre-
mière extrémité et une extrémité opposée et qui est
soumise à des charges en tension et en compres-
sion, le dispositif d’ancrage comprenant un cylindre
(5) ayant un haut, un fond et un alésage conique (10)
s’étendant longitudinalement entre le haut et le fond
du cylindre (5), un couvercle (12) connecté à et tra-
versant le haut du cylindre (5), le couvercle (12)
ayant une ouverture filetée (38) formée dedans qui
traverse complètement le couvercle (12), et une mâ-
choire conique (24) située dans et pouvant coulisser
dans l’alésage conique (10) du cylindre (5), dans le-
quel la première extrémité de la barre d’armature (1)
est entourée par le cylindre (5) du dispositif d’ancra-
ge (3) de telle sorte que la barre d’armature (1) est
reçue dans la mâchoire conique (24) située dans le
cylindre (5) et le couvercle (12) du cylindre (5) se
trouve adjacent à et couvre la première extrémité de
la barre d’armature (1), le procédé comprenant les
étapes suivantes :

placer une fixation filetée (40) sur le haut du cou-
vercle (12), destinée à être reçue dans l’ouver-
ture filetée (38) qui traverse complètement le
couvercle (12) connecté au haut du cylindre (5),
de sorte que la fixation filetée (40) se trouve en
alignement axial avec la première extrémité de
la barre d’armature (1) dans la mâchoire conique
(24) qui est située dans l’alésage conique (10)
du cylindre (5) ; et
appliquer une force de rotation à la fixation file-
tée (40) à partir du dessus du couvercle (12)
pour faire avancer la fixation filetée (40) com-
plètement dans l’ouverture filetée (38) qui tra-
verse complètement le couvercle (12) dans un
contact d’extrémité à extrémité avec la première
extrémité de la barre d’armature (1) pour appli-
quer une force de poussée axiale directement
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contre la première extrémité et par cela amener
la barre d’armature (1) à se déplacer à travers
l’alésage conique (10) du cylindre (5) et la mâ-
choire conique (24) pour coulisser dans l’alésa-
ge conique (10) et venir en prise verrouillée avec
la première extrémité de la barre d’armature (1)
par laquelle le dispositif d’ancrage (3) est con-
necté à la barre d’armature (1) ; et
recouvrir le cylindre (5) du dispositif d’ancrage
(3) avec du béton de telle sorte que le cylindre
(5) forme une surface d’appui sur la barre d’ar-
mature (1) pour tenir en place la barre d’arma-
ture (1) dans le béton.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel la fixa-
tion filetée (40) est un boulon fileté.

3. Procédé selon la revendication 1, comprenant une
étape additionnelle consistant à incorporer l’extré-
mité opposée de la barre d’armature (1) dans du
béton avant l’étape consistant à entourer la première
extrémité de la barre d’armature (1) avec le cylindre
(5) du dispositif d’ancrage (3).

4. Procédé selon la revendication 1, dans lequel le cou-
vercle (12) du dispositif d’ancrage (3) comporte un
premier ensemble de filets, et le haut du cylindre (5)
du dispositif d’ancrage (3) est entouré par un deuxiè-
me ensemble de filets (18), le procédé comprenant
l’étape additionnelle consistant à faire tourner le pre-
mier ensemble de filets du couvercle (12) pour venir
en prise d’accouplement avec le deuxième ensem-
ble de filets (18) entourant le cylindre (5) pour con-
necter le couvercle (12) à travers le haut du cylindre
(5).

5. Procédé selon la revendication 1, dans lequel le cy-
lindre (5) du dispositif d’ancrage (3) a une forme cy-
lindrique et le couvercle (12) du dispositif d’ancrage
(3) fixé au haut du cylindre (5) a une forme de disque,
le couvercle (12) ayant un diamètre plus grand que
le diamètre du cylindre (5), de sorte que la surface
d’appui formée sur la barre d’armature (1) est établie
en dessous du couvercle (12).

6. Procédé selon la revendication 1, dans lequel la mâ-
choire conique (24) qui est située dans l’alésage co-
nique (10) à travers le cylindre (5) comprend une
pluralité de cales (26) reposant extrémité contre ex-
trémité entre elles, et chacune des cales (26) com-
porte un ensemble de dents (28), la mâchoire coni-
que (24) coulissant dans l’alésage conique (10) pour
amener la pluralité de cales (26) de la mâchoire co-
nique (24) à se fermer sur la première extrémité de
la barre d’armature (1) et les dents (28) des cales
(26) à mordre dans la barre d’armature (1), d’où il
résulte que le dispositif d’ancrage (3) est connecté
à la première extrémité de la barre d’armature (1) en

réponse à l’étape consistant à faire avancer la fixa-
tion filetée (40) complètement dans l’ouverture file-
tée (38) qui traverse complètement le couvercle (12)
et venir dans ledit contact d’extrémité à extrémité
avec la première extrémité de la barre d’armature
(1) pour appliquer une force de poussée axiale à
celle-ci.

7. Procédé selon la revendication 6, dans lequel le dis-
positif d’ancrage (3) comprend aussi un ressort (34),
le procédé comprenant l’étape additionnelle consis-
tant à placer le ressort (34) dans l’alésage conique
(10) à travers le cylindre (5) en-haut de la mâchoire
conique (24), de sorte que le ressort (34) sollicite la
mâchoire conique (24) pour coulisser dans l’alésage
conique (10) et la pluralité de cales (26) de la mâ-
choire conique (24) pour se fermer sur la première
extrémité de la barre d’armature (1), d’où il résulte
que les dents (28) des cales (26) mordent dans la
barre d’armature (1) pour connecter le dispositif
d’ancrage (3) à la première extrémité de la barre
d’armature (1).

8. Combinaison comprenant :

une barre d’armature en acier (1) ayant une pre-
mière extrémité et une extrémité opposée, la
première extrémité de la barre d’armature étant
destinée à être incorporée dans du béton ; et
un dispositif d’ancrage (3) destiné à être con-
necté à la première extrémité de la barre d’ar-
mature (1) avant que la première extrémité soit
incorporée dans le béton et sans mettre en ten-
sion la barre d’armature (1), le dispositif d’an-
crage (3) comprenant :

un cylindre (5) ayant un haut ouvert, un fond
ouvert et un alésage conique (10) s’éten-
dant entre le haut et le fond de celui-ci, des-
tiné à recevoir la première extrémité de la
barre d’armature (1) de telle sorte que le
cylindre (5) entoure la barre d’armature (1) ;
une mâchoire conique (24) située dans et
pouvant coulisser dans l’alésage conique
(10) à travers le cylindre (5) de telle sorte
que la mâchoire conique (24) entoure la pre-
mière extrémité de la barre d’armature (1)
dans l’alésage conique (10) ;
un couvercle (12) connecté à travers le haut
ouvert du cylindre (5) de façon à se trouver
adjacent à et couvrir la première extrémité
de la barre d’armature (1), le couvercle (12)
comportant une ouverture filetée (38) for-
mée dedans qui traverse complètement le
couvercle (12) ; et
une fixation filetée (40) agissant en réponse
à une force de rotation qui lui est appliquée
par le dessus du couvercle (12) de manière
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à faire en sorte que la fixation filetée (40)
se déplace complètement à travers l’ouver-
ture filetée (38) qui traverse complètement
le couvercle (12), connectée à travers le
haut ouvert du cylindre (5) et en contact
d’extrémité à extrémité avec la première ex-
trémité de la barre d’armature (1) pour ap-
pliquer une force de poussée axiale à la pre-
mière extrémité pour amener la barre d’ar-
mature (1) à se déplacer axialement à tra-
vers l’alésage conique (10) du cylindre (5)
et amener ainsi la mâchoire conique (24) à
coulisser dans l’alésage conique (10) et à
se mettre en prise de verrouillage avec la
première extrémité de la barre d’armature
(1), par laquelle le dispositif d’ancrage (3)
est connecté à la première extrémité pour
former une surface d’appui pour tenir la bar-
re d’armature (1) en place après que la pre-
mière extrémité et le dispositif d’ancrage (3)
qui lui est connecté ont été incorporés dans
du béton.

9. Combinaison selon la revendication 8, dans laquelle
la fixation filetée (40) est un boulon fileté, le boulon
fileté pouvant tourner complètement dans l’ouvertu-
re filetée (38) qui traverse complètement le couver-
cle (12) et se déplacer pour venir dans ledit contact
d’extrémité à extrémité avec la première extrémité
de la barre d’armature (1) pour appliquer la force de
poussée à celle-ci.

10. Combinaison selon la revendication 8, dans laquelle
le couvercle (12) comporte un premier ensemble de
filets et le cylindre (5) est entouré par un deuxième
ensemble de filets (18), le deuxième ensemble de
filets du couvercle (12) pouvant tourner en prise d’ac-
couplement avec le deuxième ensemble de filets
(18) entourant le cylindre (5) pour connecter le cou-
vercle (12) au haut du cylindre (5) pour couvrir la
première extrémité de la barre d’armature (1).

11. Combinaison selon la revendication 8, dans laquelle
le cylindre (5) a une forme cylindrique et le couvercle
(12) connecté à travers le haut ouvert du cylindre (5)
a une forme de disque, le couvercle (12) ayant un
diamètre plus grand que le diamètre du cylindre (5),
de sorte que ladite surface d’appui est créée autour
de la première extrémité de la barre d’armature (1)
en dessous du couvercle (12) après que la première
extrémité et le dispositif d’ancrage (3) connecté à
celle-ci ont été intégrés dans le béton.

12. Combinaison selon la revendication 8, dans laquelle
la mâchoire conique (24) qui est située dans l’alésa-
ge conique (10) dans le cylindre (5) comprend une
pluralité de cales (26) reposant extrémité contre ex-
trémité l’une de l’autre, et chacune des cales (26)

comporte un ensemble de dents (28), la mâchoire
conique (24) coulissant dans l’alésage conique (10)
pour amener la pluralité de cales (26) de la mâchoire
conique (24) à se fermer sur la première extrémité
de la barre d’armature (1) et les dents (28) des cales
(26) à mordre dans la barre d’armature (1), d’où il
résulte que le dispositif d’ancrage (3) est connecté
à la première extrémité de la barre d’armature (1) en
réponse à la force de poussée axiale appliquée par
la fixation filetée (40) à la première extrémité.

13. Combinaison selon la revendication 12, dans laquel-
le le dispositif d’ancrage (3) comprend aussi un res-
sort (34) situé dans l’alésage conique (10) dans le
cylindre (5), le ressort (34) sollicitant la mâchoire co-
nique (24) pour coulisser dans l’alésage conique (10)
et la pluralité de cales (26) de la mâchoire conique
(24) pour se fermer sur la première extrémité de la
barre d’armature (1), d’où il résulte que les dents
(28) des cales (26) mordent dans la barre d’armature
(1) pour connecter le dispositif d’ancrage (3) à la
première extrémité.

14. Combinaison selon la revendication 13, dans laquel-
le l’extrémité opposée de la barre d’armature (1) est
incorporée dans du béton avant que la première ex-
trémité de la barre d’armature (1) soit incorporée
dans du béton.
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