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Rychlospojka (1) pro trubky s trubkovitym vnitfnim
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ozubenym véncem (6), opatfenym zoubky (61) tvaru &asti
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Rychlospojka pro trubky
Oblast techniky
Vynalez se tyka rychlospojky pro trubky s trubkovitym vnitinim dilem, vnitini objimkou, svéra-

cim krouzkem, ozubenym véncem opatfenym zoubky, a vnéjsi objimkou.

Dosavadni stav techniky

Pfi instalaci potrubi, zejména pro trubkové systémy pro domacnosti, to znamena pro napajeni
teplou a studenou vodou uvnitf budov pro sanitarni oblast a pro topné okruhy, se stale vice pouZi-
vaji potrubi z umélé hmoty. Pfedevsim u topnych systémi s trubkami s teplou vodou, vlozenych
do podlah, se museji pro kazdou vytdpénou mistnost zhotovit alespoii dvé spojky. Pro obvykly
rodinny diim je potiebnych pfiblizné 20 az 30 spojek. Spojky museji spliiovat moZznost rychlého,
bezpe&ného a trvanlivého pouZiti.

Ze spisu DE 196 45 853 C1 je znama rychlospojka daného druhu. Spojovaci oblast adaptéru
uchycuje konec potrubi. Spojovaci oblast adaptéru uchycuje konec potrubi. Spojovaci oblast
adaptéru obepina z vné&jsku smérem dovnitf konicky vytvofenou spojovaci objimku, svéraci ko-
nus, ktery se spojovaci objimkou spolupiisobi, a ktery je pruzinou drZen v axialnim sméru pod
napétim pruziny. Svéraci kénus ma na strang, privracené k trubce, ozubené prvky, které zabiraji
do vng&jsi stény trubky. Konec potrubi se zavadi do adaptéru. Jestlize se aretovaci timen, ktery
drzi pruzinu pod napétim, stahne, tla¢i pruzina svéraci konus definovanou silou do rovnéz konic-
ky provedené svéraci objimky a ozubené prvky zabiraji do vn&jsi stény trubky. Tato rychlospojka
se pouziva jako dil pizpiisobeni schopného trubkového instalaéniho systému pro potrubi, rozva-
dgjici médium, pro velky tlakovy a teplotni rozsah. Rychlospojka je v podstatné smontovana
z kovovych dild.

Ve spise DE 101 57 304.9, jesté nezvefejnéném, je popsana rychlospojka pro trubky, ktera zahr-
nuje adaptér se spojkovou oblasti a spojovaci oblasti, pri¢emz spojkova oblast je vytvofena pro
spojeni s k ni ptizpiisobenym trubkovym spojem, a pfi¢emz spojovaci oblast je vytvofena pro
spojeni s volnym koncem potrubi. Ve spojovaci oblasti jsou kolem konce potrubi vytvoieny
ozubeny vénec tvaru asti kruhu, svéraci konus tvaru &asti kruhu a kruhovita spojovaci objimka.
Adaptér ma ve spojovaci oblasti alespofi dva, na kruZnici uspofadané a v axialnim sméru se roz-
prostirajici blokovaci prsty s blokovacimi stupni, vyénivajicimi v radidlnim sméru, a ve spojovaci
oblasti je uspofadan unaseci krouzek pro unéSeni spojovaci objimky, ve vztahu k blokovacim
prstiim axilné posuvny a ve vztahu k blokovacim stupfiim radialné blokovatelny.

Ve spise DE 102 12 735.2, je§t& nezvefejnéném, je popsana rychlospojka pro trubky, ktera zahr-
nuje trubkovity vnitini dil, svéraci krouZek a ozubeny vénec tvaru &asti kruhu, opatfeny zoubky.
Rychlospojka ma vngjsi objimku a vnitfni objimku, ktera sestava alespoti ze dvou dild.

Vychazeje z tohoto stavu techniky, je ukolem vynalezu uvedeni rychlospojky, ktera je zkonstruo-
véna z co mozna nejmensiho poétu jednotlivych dild, ktera je kompatibilni s trubkovym systé-
mem a miize byt vyrabéna levné, a to jak pfi vyrobg, tak i pfi montazi na stavenisti. Rychlospojka
ma i bez pomoci instalaéniho nafadi zajisti absolutné bezpetné a spolehlivé spojeni.

Podstata vynalezu

Tento tikol se fesi rychlospojkou pro trubky s trubkovitym vnitfnim dilem, vnitini objimkou, své-
racim krouzkem, ozubenym véncem, opatfenym zoubky, a vnéjsi objimkou, pfi¢emz vnéjsi



20

25

30

35

40

45

50

CZ 305428 B6

objimka ma vélcovitou oblast s alespofi dvéma riznymi vnitinimi priméry a jednu svéraci oblast,
vytvofenou kénicky na vnitini strane,

Rychlospojka je zkonstruovana z co mozn4 nejmensiho poétu Jednotlivych dilt. Montaz rychlo-
spojky s trubkovym systémem na stavenisti zahrnuje velmi malo kroka.

Pro dosazeni jednoduché manipulace se spojkou je vyhodnym zpisobem vnitini objimka sestave-
na ze dvou téméf stejnych polovin.

Manipulace se dile zjednodusi vytvofenim uchycovacich prstd na vnitini objimce pro upevnéni
ozubeného vénce pred montazi na staveniiti.

Vyhodné jsou dily rychlospojky vyrobeny v podstaté z umélé hmoty, pficemz jsou vyhodnym
zpiisobem vnéj3i objimka a/nebo vnitni objimka prithledné.

Z bezpetnostnich divods, to znamena pro piezkou$eni dokonalého spojeni spojky s potrubim, je
vnéjsi objimka a/nebo vnitini objimka zhotovena z prihledné umélé hmoty. Rovnéz jsou mysli-
telné nahlizeci otvory, uspofadané na vhodném misté.

Dalsi znaky podle vynalezu jsou uvedeny ve zbyvajicich zavislych narocich. Na podporu naroki

se odkazuje na popis obrazkii.

Objasnéni vykresi

Vynilez je v daldim blize popsan a objasnén na piikladech Jjeho provedeni podle pfipojenych
vykresi, které znazoriiuji:

na obr. [ fez rychlospojkou bez spojovaciho potrubi,

na obr. 2 tfirozmérny pohled na vnitini objimku, ozubeny vénec a svéraci krouzek,

na obr. 3 fez rychlospojkou s potrubim ve smontovaném stavu pfed prvnim zprovoznénim potru-
bi,

na obr. 4 fez rychlospojkou s potrubim ve smontovaném stavu po napusténi potrubi tlakem,

na obr. 5 jedno mozné pousziti rychlospojky, na obr. 6 fez rychlospojkou u druhého piikladu pro-
vedeni s jest& neptipojenym potrubim,

na obr. 7 tfirozmémy pohled na vnitini objimku s ozubenym véncem a svéracim krouzkem
z obr. 6,

na obr. 8 fez rychlospojkou s potrubim v mezifazi,

na obr. 9 fez rychlospojkou s potrubim ve smontovaném kone¢ném stavu,

na obr. 10 dalsi mozné pousziti rychlospojky,

na obr. 11 diléi pohled na vyiez trubkového systému se dvéma rychlospojkami podle vynalezu,
na obr. 12 pohled na vy¥ez trubkového systému z obr. 11 ve smontovaném stavu,

na obr. 13 fez adaptérem rychlospojek z obr. 11 a obr. 12 pfed smontovanim,

na obr. 14 fez adaptérem z obr. 13 v prvni fizi montaze,

na obr. 15 fez adaptérem z obr. 14 v posledni fazi montaze,
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na obr. 16 fez adaptérem z obr. 15 v trubkovém systému, ovladaném tlakem meédia, a

na obr. 17 az obr. 19 dalsi piklady pouZiti rychlospojky.

Ptiklady uskuteénéni vynalezu

Obr. 1 znazoriiuje fez rychlospojkou 1 pro spojovani s potrubim, které je vidét na obr. 2 a obr. 3.
Rychlospojka 1 sestava ze vsuvkovitého, v podstaté valcovité vytvofeného vnitfniho dilu 2, vnitf-
ni objimky 3, vn&jsi objimky 4, svéraciho krouzku 5 a ozubeného vénce 6. S vyjimkou ozubené-
ho vénce 6 z kovu jsou viechny dily rychlospojky 1 vyrobiteiné z plastového materialu zplsobem
vstfikového liti. Rychlospojka 1 slouZi pro vytvéafeni spojeni mezi zde neznazornénym potrubim
a trubkovym spojem 10. Na pravé strané vnitiniho dilu 2 mizZe byt potrubi nasunuto a spojeno
jako na vsuvce, a na protilehlé levé strang vnitiniho dilu 2 je jako nasunuty na vsuvce znazornén
trubkovy spoj 10.

Na vné&jsi stran& valcovitého vnitiniho dilu 2 jsou vytvofeny zlabky 21, do kterych jsou usporada-
na tésnéni 22 ve tvaru O—krouzkd. Tim se zajisti utésnéni média v trubkovém systému viagi vngj-
$imu prostredi. Pfiblizné uprostfed mezi dvéma vsuvkovitymi oblastmi se zlabky 21 a tésnénimi
22 ve tvaru O—krouzkil jsou na vn&jsSim obvodu vnitiniho dilu 2 vytvofeny dva rizné vystupky
23, 24. Prvni vystupek 23 slouzi jako doraz pro trubkovy spoj 10 a druhy vystupek 24 slouZi
k uchyceni vnitini objimky 3.

Vnitini objimka 3 je zkonstruovéna z alespoii dvou dild tvaru déleného kruhu, napiiklad ze dvou
polokruhovitych vanickovych dilti 31, 32, které se zhotovuji jednim litim na zafizeni pro vstiiko-
vé liti umélé hmoty a mohou byt spolu spojeny pomoci malé pticky 39 a vyrabény parovité.
Vnitini objimka 3 miZe byt zhotovena také z vice polokruhovitych vani¢kovitych dila 31, 32 tva-
ru déleného kruhu. Na vnitini strang vnitfni objimky 3 jsou vytvofeny dalsi vystupky 33, 34.
Mezi prvnim vystupkem 33 a druhym vystupkem 34 je vytvofen 7labek 35 s definovanou geo-
metrii. Geometrie tohoto zlabku se pfesné shoduje s geometrii druhého vystupku 24 vnitfniho
dilu 2. Pfi pfedbézné montazi rychlospojky 1 se polokruhovité vanikovité dily 31, 32 polozi na
vnitini dil 2 a sklapnou k sobé. Pfitom se drézka 35 piesn& vyplni druhym vystupkem 24 vnitfni-
ho dilu 2. Vlivem shodnych geometrii drazky 35 a vystupku 24 je chybna pfedbézn montaz vy-
loucena.

Na vn&jsi strané ma vnitini objimka 3, v oblasti vystupki 33, 34, vnéjsi zavit 36, ktery spolupi-
sobi s vnitfnim zavitem 41, ktery je vytvofen na vnitini strané vn&jsi objimky 4. Na pravé stran¢
vnitini objimky 3, to znamena na strané potrubi, je na vnitini objimce 3 vytvoreno vice prstl 37.
Na volnych koncich prstit 37 jsou radialné smérem ven sméfujici plochy prsti 37 vytvoreny tak,
7e alespoii pii predbézné montazi, je ozubeny vénec 6 témito vn&j$imi plochami prstii nesen.
Prsty 37 jsou relativné uzké a pruzné natvarovany na vnitini objimce 3. Prsty 37 mohou byt také
vytvofeny pomoci vice zatezi do stény vnitini objimky 3. Vlivem piedpéti pruznych prstt 37 se
nemiize ozubeny vénec 6 pfi predbézné montazi od vnitini objimky 3 uvolnit a nemiZze se snadno
ztratit. Jestlize ozubeny vénec 6 z kovu je vytvofen na vnéjsim obvodu priibézné pies 360°, tak
polokruhovité vani¢kovité dily 31, 32 po zaklapnuti a vnitfni dil 1 tak drzi aste¢né pohromade.
Tim se predb&zna montaz rychlospojky 1 déle zjednodusi.

Na strané potrubi je, v navaznosti na ozubeny vénec 6, uspofadan uvnitf vnéjsi objimky 4 svéraci
krouzek 5. Vnéjsi objimka 4 obepina vzajemné po sobé svéraci krouzek 5, ozubeny vénec 6
a vnitini objimku 3. Vn&j$i objimka 4 m4, vidéno ze sméru od potrubi, za sebou &tyfi rizné
oblasti s riznymi ikoly: kénickou oblast s kénicky vytvotenou vnitfni plochou 42, ktera spolupt-
sobi s rovnéz konicky vytvorenou vnéjsi plochou 52 svéraciho krouzku 5, na ni navazujici prvni
vélcovitou oblast 43 s vnitfnim primérem d1 pro uchyceni vn€jsi stény 61 ozubeného vénce 6
a prstit 37 vnitfni objimky 3, dalsi valcovitou oblast 44 s vnitinim zavitem 41 s vnitinim pramé-
rem d2, a posledni valcovitou oblast 45 s vnitfnim primérem 43 pro upevnéni polokruhovitych
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vani¢kovitych dila 31, 32 vnitini objimky 3. Vnitini objimka 3 ma okrajovou oblast 38 s vé&tsim
vnéj3im primérem nez je zbytek vngjsi objimky. Tato okrajova oblast piisobi pfi naSroubovavani
vngjsi objimky 4 jako doraz 38 pro vnéjsi objimku 4.

Svéraci krouzek 5 je na plasti 52 vytvofen koénicky a adekvatné pfizplsoben kénické vnitini
oblasti 42 vngjsi objimky 4. Déle m4 svéraci krouzek S ve vnitini oblasti alespoii jeden vystupek

Na obr. 2 je trojrozmérné znazornéna vnitini objimka 3, ozubeny vénec 6 a svéraci krouzek 3.
Aby se montaz usnadnila, mize byt vnitini objimka 3 zhotovena ze dvou polokruhovitych vanig-
kovych dildi 31 a 32, pfiemz tyto jsou spolu spojeny pomoci pficky 39. VSechny ostatni vztaho-
vé znacky odpovidaji vztahovym znackam na obr. 1. Ozubeny vénec 6 ma na vnitinim obvodu
zuby 62 pro zaaretovani potrubi. Kénicka vnéjsi plocha 32 a vystupky 53 byly JiZ popsany
v souvislosti s obr. 1. Konicky svéraci krouzek 5 ma $térbinu 34. Svéraci krouzek 5 se pfed prv-
nim zavedenim do kénické oblasti vngjsi objimky 4 predepne. Piedepnuti svéraciho krouzku 5
slouzi k tomu, ze ozubeny vénec 6 je neposuvné drzen na prstech 37 vnitini objimky 3.

Ve tetim kroku se svéraci krouzek 3 pod napétim vlozi do vngjsi objimky 4. Ve &tvrtém kroku se
kone¢né vngjsi objimka 4 nasroubuje az k dorazu 38 na vnitini objimku 3. Rychlospojka | Jje tedy
pfedbéZné namontovéana pro pouziti na stavenisti. Pti zavadéni trubkového spoje 10 zabiraji blo-
kovaci prsty 17, které jsou pruzné vytvofeny na vnitini objimce 3, do drazky 18 trubkového spoje
10. Dréazka 18 je patrna na obr. 1, obr. 3 a obr. 4. Uspotadani blokovacich prstl 17 na poloobjim-
kéch vnitini objimky 3 je nejlépe patrné na obr. 2.

Zpusob funkce rychlospojky 1 Je zndzornén na obr. 3 a obr. 4. Ve stavu bez tlaku se potrubi 20
zavede do rychlospojky 1 podle obr. 3 az k prvnimu vystupku 34 vnitini objimky 3. Jestlize se
potrubi 20 natlakuje, tak vznikne situace podle obr. 4. Potrubi 20 se trochu posune dale od
vystupku 34 vnitini obj imky 3 a na zaklad& zubu 62, uspotadanych v ozubeném vénci 0, se zaare-
tuje s vystupky 53 svéraciho krouzku 3, takZe dojde k bezpe&nému spojeni.

Na obr. 5 je znazornén piipad pouZiti rychlospojky 1. Vidy dvé rychlospojky 1, 1’ jsou spojeny
s konci trubkového spoje 107, ktery je zde vytvoten napiiklad, jako spojovaci tvarovka tvaru T.
Pro piezkouseni bezpetného spojeni maji rychlospojky 1, 1’ nahliZeci otvor 19 nebo sestavaji
z prihledného materialu. Pri spojovéni spojky se spojovaci tvarovkou 10" tvaru pismene T se
zaskocenim blokovacich prsti 17 do drazky 18 vygeneruje akusticky signal ve formg ,,cvaknuti*.

Na obr. 6 az obr. 10 je zndzornén druhy ptiklad provedeni rychlospojky.

Obr. 6 znazoriiuje fez rychlospojkou 101 pro spojen s potrubim 120, které je vidét jesté mimo
rychlospojku. Nad vsuvkovitym vnitinim dilem 102, ktery slouzi jako nosnik pro potrubi 120, je
usporadana druha vnitini objimka 103, na kterou je zase nasroubovéana druha vnéjsi objimka 104.
Ve vnittku rychlospojky 101 navazuje, vidéno ve sméru potrubi 120, na druhou vnitini objimku
103 ozubeny vénec 106 a svéraci krouzek 105. Druha vnitini objimka 103 Je zkonstruovana
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dvoudilna ze dvou poloobjimek 107 a 108, jak je to znazornéno na obr. 7, popisovaném dale.
Druha vnitini objimka 103 ma vnéjsi zavit 109, ktera spolupiisobi s vnitinim zavitem 110, uspo-
tadanym na druhé vnéjsi objimce 104. Svéraci krouzek 105 je kénicky vytvofen na plasti 111,
adekvatng ptizpiisobeny konicke vnitini oblasti vn&jsi objimky.

Déle ma svéraci krouzek 105 ve vnitini oblasti alespoii jeden vystupek 118. Druhé vnitini objim-
ka 103 ma vystupky 112, které zabiraji do drazek 113, uspofadanych ve vnitinim dilu. Vnitini dil
102 ma alespoii dvé trubkovité oblasti 114 a 115 s riiznymi praméry. Pro utésnéni je na trubkovi-
tych oblastech 114 a 115 vnitiniho dilu uspofadano po dvou O—krouzcich 116 a 117. Doraz 119
slouzi jako omezovag drahy druhé vngjsi objimky 104. Druha vniténi objimka 103 ma na konci
prodlouzeni 125, do kterého jsou vytvofena vybrani 121 pro Gsporu materialu. Druhé vnitfni
objimka 103 a/nebo druha vnéjsi objimka 104 je zhotovena z prithledného materialu, naptiklad

umélé hmoty.

Na obr. 7 jsou tfirozmérné znazornény druha vnitini objimka 107, ozubeny vénec 106 a svéraci
krouzek 105. Aby se montaZz usnadnila, je vnitfni objimka zhotovena ze dvou poloobjimek 107
a 108, pFiemz poloobjimky 107 a 108 jsou spojeny pomoci pficky 126. Viechny ostatni vztaho-
vé znatky odpovidaji vztahovym znackam na obr. 6. Ostatné tento tvar provedeni druhé vnitfni
objimky 103 nema na prodlouZeni 125 Zadna vybrani.

Ozubeny vénec 106 ma na vnitinim obvodu zuby 127 pro aretaci potrubi 120.

Svéraci krouzek 105 mé preruseni 123. Konicka oblast 111 a vystupek 118 byly jiz popsany
v souvislosti s obr. 6.

MontaZz rychlospojky se provadi zplisobem, Ze se v prvnim kroku po umisténi O—krouzkt 116
a 117 obé poloviny 107 a 108, adekvatng licujici, umisti na vnitini dil 102, pficemz vystupky 112
vnitini objimky 103 zabiraji do drazek 113 vnitiniho dilu. Obé poloobjimky 107 a 108 jsou zho-
toveny tak, Ze v uzavieném stavu vznikne uzavieny vnéjii zavit 9, ktery spoluptisobi s vnitinim
zavitem 110 vn&jsi objimky.

Ve druhém kroku se do druhé vngjsi objimky 104 vlozi svéraci krouzek 105 a ozubeny vénec
106.

Ve tretim kroku se koneéné druha vnéjsi objimka 104 nasroubuje aZ k dorazu 119 na druhou
vnitini objimku 103.

Rychlospojka 101 je tedy namontovana pro pouZiti.

Zpiisob funkce rychlospojky 101 je znazornén na obr. 8 a obr. 9. Ve stavu bez tlaku se potrubi
120 zavede do rychlospojky 101 podle obr. 103 az k vnitfnimu dorazu 128. Jestlize se potrubi
120 naplni tlakem, tak vznikne situace podle obr. 9. Potrubi 120 se mirné posune dale od dorazu
128 a na zakladé zubd 127, uspofadanych v ozubeném vénci 6, se upevni svéracim krouzkem
105, takze vznikne bezpecné spojeni.

Na obr. 10 je zndzornén piipad pouZiti rychlospojky 101. Dvé rychlospojky 101, 101" jsou spoje-
ny s konci spojovaci tvarovky 129. Pro piezkouseni bezpecného spojeni maji rychlospojky 101,
101" nahlizeci otvory 130, 130" nebo sestavaji z prithledného materialu. P¥i spojeni spojky se spo-

jovaci tvarovkou se generuje akusticky signal ve formé ,,cvaknuti®.
Na obr. 11 az obr. 19 je zndzornén dal3i ptiklad provedeni rychlospojky.
Na obr. 11 je znazornén vyfez z trubkového systému se dvéma rychlospojkami. Rychlospojka je

zkonstruovana z adaptéru 201, 201’ a trubkoveho spoje 202. Adaptér 201, 201’ sestava ze spojko-
vé oblasti 203, ktera je vytvofena komplementané ke spojkové uchycovaci oblasti 204 trubkové-
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Na obr. 11 jsou znazornény dva konce 206 potrubi pred spojenim s dvéma spojkovymi uchycova-
cimi oblastmi 204, 204’, uspofadanymi viigi sob& pod thlem 90°. Se tfeti spojkovou uchycovaci
oblasti 204" neni znazornéno pred spojenim zadné potrubi, nybrz zaslepovaci zatka 208. Piiklad
provedeni z obr. 11 ukazuje, ze kombinaci trubkového spoje 202 tvaru pismene T a zaslepovaci
zatky 208 mohou byt spolu spojena riizna uspoiadani konci 206 potrubi. Je také myslitelné, Ze
spojkové uchycovaci oblasti 204, 204', 204" maji rizné vnitini priméry potrubi, tak¥e mohou
byt spolu spojovana i potrubi s riznym primérem. Vzhledem k této vysoké prizptsobivosti riiz-
nym provoznim pomériim se proto trubkovy spoj 202 také oznacuje jako modul 202. Zaslepovaci
zatka 208 ma spojkovou oblast 203", ktera je vytvoiena identicky jako spojkova oblast 203, 203’
adaptéru 201, 201’

Na obr. 12 je jesté jednou znazornén vyfez z trubkového systému na obr. | 1, zde viak v namon-
tovaném stavu. Ve spojovacich oblastech 205, 205’ jsou znazornény nahlizeci otvory 209, 209'.

Pomoci téchto nahliZecich otvora 209, 209" mize byt zjisténo, ze spojovaci proces adaptéru 201
s trubkou 207 je pin& ukonéen a ze bylo vytvofeno bezpe¢né spojeni.

Na zakladé fezii na obr. 13 az obr. 16 se popisuje spojovaci proces konce 206 potrubi s adapté-
rem 201 v jednotlivych fazich procesu.

Na obr. 13 jsou znazomnény konec 206 potrubi 207 a adaptér 201. Adaptér 201 je znazornén tak,
Jjak se dodava na stavenists. Adaptér 201 sestava ze spojovaci oblasti 205 a v axidlnim smeéru na
ni navazujici spojkové oblasti 203 a je v podstat& zhotoven z plastovych materialg, napiiklad

Je, to znamen4, nastavi na spravny vniténi primér a koncem se pfizplisobi vnitini strang pro vy-
tvofeni zkosené hrany 210. Ve spojovaci oblasti 205 adaptéru 201 jsou patrné, vidéno zevnitf
smérem ven, nasledujici jednotlivé dily: unaseci krouzek 211, ozubeny vénec 212, svéraci kénus
213 a spojovaci objimka 214.

Ve spojovaci oblasti 205 adaptéru 201 jsou vytvofeny alespoii dva blokovaci prsty 215. Na hra-
nici mezi spojovaci oblasti 205 a spojkovou oblasti 203 Je vytvofen doraz 216, ktery slouzi jako
omezeni axialniho pohybu spojovaci objimky 214 ve vztahu ke spojovaci oblasti 205 adaptéru
201. Doraz 216 je vytvoten Jako kolem dokola prichozi prstencovity vystupek na vngjsim obvo-
du adaptéru 201. Unéseci krouzek 211 je uspotadan licované do drazky 217 na vnitini strané spo-
Jovaci objimky 214.

Licovani mezi spojovaci objimkou 214 a unasecim krouzkem 211 je tak presné, e pii axialnim
pohybu undseciho krouzku 211 vykonava spojovaci objimka 214 stejny axialni pohyb. Jak unage-
ci krouzek 211 tak i spojovaci objimka 214 jsou alespofi v oblasti drazky 217 vytvofeny pres cely
kruhovy obvod priichozi a tvoii stabilni a zatiZitelnou sestavu. Tato sestava sloui pfi montazi
adaptéru 201 s koncem 206 potrubi k pfenosu sil, které museji byt zavadény pro vzajemné spo-

jeni.

Unageci krouzek 211 je vytvofen Jako kruhovy kotou¢ 211. V kruhovém kotou¢i 211 jsou
vybrany otvory 218 tvaru &asti kruhu a v axialnim sméru prichozi. Pro kazdy blokovaci prst 215
Je vytvofen vzdy jeden otvor 218. Blokovaci prsty 215 Jsou uspofadany na kruznici v odstupu od
vnitini st€ny spojovaci oblasti 205. Mohou byt vytvofeny dva, tfi nebo vice blokovacich prstu
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215, které se rozprostiraji v axialnim sméru adaptéru 201. Blokovaci prsty 215 maji vice bloko-
vacich stupiiti 219, které jsou vytvofeny, vyénivajice v radialnim sméru ven, na blokovacich
prstech 215. Unaseci krouzek 211 ma v otvorech 218 vzdy jeden blokovaci vyénélek 220, ktery
je vytvoten v radialnim sméru, vy&nivajice smérem dovnitt, a ktery spolupiisobi s blokovacimi
stupni 219 blokovacich prstd 215.

Ozubeny vénec 212 a svéraci konus 213 jsou tvaru &asti kruhu, to znamena, Ze nejsou vytvofeny
prichozi kolem dokola. Ozubeny vénec 212 a svéraci konus 213 jsou na Easti svého obvodu
vytvofeny oteviené, aby se tyto mohly, jestlize na ozubeny vénec 212 a svéraci konus 213 piisobi
v radidlnim sméru sila, ve svém priméru ménit, to znamena zuZovat. Ozubeny vénec 212 je
zapustén do prohloubeniny 221 na vnitini strané svéraciho konusu 213. Ozubeny vénec 212
a svéraci kénus 213 tvoti tedy také stabilni jednotku. Pfi tlaku na svéraci kénus 213 z vn&jSku
smérem dovnitf se pramér ozubeného vénce 212 zuzuje. Ozubeny vénec 212 je vyrabén z kovo-
vého pasku pomoci raZeni, stithani a ohybani a ma profil, ktery je presné pizplsoben tkolim
ozubeného vénce. Svéraci konus 213 je vyrabén, jako vSechny ostatni souéasti rychlospojky,
zptisobem vstfikového liti z umélé hmoty.

Ve stavu dodavky se svéraci kénus 213 nachézi uvnitf spojovaci objimky 214 na kruZnici s co
mozna nejvétsim pramérem. Unageci krouzek 211, ktery unasi v axialnim sméru spojovaci
objimku 214, se nachézi blokovacimi vyénélky 220 v zablokovani s onim z blokovacich stupiit
219, ktery se, vidéno v axialnim sméru, nachazi od spojkové oblasti 213 nejdale. Celni plocha
unaseciho krouzku 211 lezi ve stejné vysce nebo trochu vyse nez &elni sténa blokovaciho prstu
215. Svéraci konus 213 lezi na &elni strand unaseciho krouzku 211. Na obr. 13 jsou tésnéni tvaru
O—krouzkd, ktera mohou byt usporadana v dalgich obvodovych drazkach pro utésnéni média

proti vn&jsku, odstranéna.

Na obr. 14 je ve srovnani s obr. 13 adaptér 201 nasazen spojovaci oblasti 205 pfimo na konec 206
potrubi 207. Na stavenisti vezme instalatér jednou rukou volny konec 206 jiz polozeného flexi-
bilniho potrubi 207 z umélé hmoty, od stény nebo od podlahy ho ohne tak daleko, jak je to pro
zpracovani nutné, a druhou rukou nasadi na konec 206 potrubi adaptér 201. Ve stavu, ktery je
snAzornén na obr. 14, nebyl na konec 206 nebo na adaptér 201 vykonan jesté 7adny tlak. Konec
206 potrubi 207 se prave dotyka unaseciho krouzku 211 a svéraci kénus 213 se jeste axialn€
nepohnul. Ve stavu na obr. 14 neni podobné jako ve stavu na obr. 13 v nahlizecim otvoru 209
svéraci konus 213 stale jesté viditelny. Nahlizecim otvorem 209 miZe byt tedy zjisténo, Ze se
svéraci kénus 213 ve vztahu ke spojovaci objimee 214 jesté nepohnul.

Na obr. 15 je adaptér 201 zndzornén jesté jednou, aviak po nasazeni na potrubi 217 a po pfitlace-
ni. Adaptér 201 s blokovacimi prsty 215 byl ve spojovaci oblasti 205 prostréen otvorem 218 tak
daleko, jak jen to bylo mozné. Blokovaci vyénélek 220 unaseciho krouzku 211 pfitom pieskakuje
blokovaci stupné 219 blokovaciho prstu 215. Pieskakovani blokovacich stupiidi je instalatérem
vnimano jako slySitelny a pocititelny signal. Protoze pfed narazovym pohybem dosedl konec 206
potrubi 207 na unaSeci krouzek 211, tak se jako dusledek narazového pohybu pohybuje svéraci
konus 213 ve vztahu ke spojovaci objimce 214 a ve vztahu k potrubi 207 v axialnim sméru.
Ve vztahu ke spojovaci objimce 214 se potrubi 207 mezi stavem na obr. 14 a stavem na obr. 135
nepohybuje. Pouze adaptér 201 s blokovacimi prsty 215 a svéraci konus 213 se ve vztahu k po-
trubi 207 pohybuji.

Adaptér 201 se zasune do spojovaci objimky 214 az k dorazu 216. Protoze svéraci konus 213 je
na vnéjsi strané vytvofen kénicky, a protoze spojovaci objimka 214 je na vnitini strané rovnéZ
vytvorena konicka, tak se svéraci konus 213 a tim také ozubeny vénec 212 jako disledek tohoto
axialniho pohybu, v radidlnim sméru, to snamena ve sméru k vnéjsi sténd potrubi 207, stlaci.
Na rozdil od mnohych jinych rychlospojek, napiiklad rychlospojek s bajonetovym uzdvérem
nebo pievle¢nou matici, se spoj nevytvori otoénym nebo $roubovitym pohybem, nybrZ narazo-
vym lineadrnim pohybem. Adaptér 201 se narazem v axialnim sméru nasune na konec 206 potrubi
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207 a mazZe byt bez nastroje spojen nejdiive s potrubim 207 a nasledné s trubkovym spojem 202
nebo s modulem 202.

Ozubeny vénec 212 z kovu ma na vnitinim obvodu rozdéleng usporadanou mnozinu zoubki 222,
z nichZ jsou na obr. 15 patrné dva zoubky 222. Zoubky 222 z kovu se zatezavaji do vngjsi stény
potrubi 207 z umélé hmoty. V nahlizecim otvoru 209 jiz neni svéraci kénus 213 déle viditelny.
Pozorovanim slysitelného a pocititelného signalu blokovacich vyénélkd 220, které preskakuji

207. Ve stavu na obr. 15 Je trubkovy systém jest& bez tlaku, to znamena, ze adaptér nebyl jests
s trubkovym spojem 202 nebo modulem 202 spojen, a jesté Zadny tlak média na trubkovy systém
neplisobi.

Na obr. 16 je jesté jednou znazornéno spojeni adaptéru 201 s koncem 206 potrubi 207. Ve stavu
na obr. 16 byl na rozdil od stavu na obr. 15 adaptér 201 spojen se zde neznazornénym trubkovym
spojem 202 a trubkovy systém byl ovladnut tlakem média. Vlivem tlaku meédia se potrubi 207
a svéraci konus 213 snadno vytla¢i z adaptéru 201 ven.

Na obr. 16 je tento stav znazornén mirng pfehnany, aby byly dané poméry lépe srozumitelné. Vli-
vem vytahovaciho pohybu svéraciho kénusu 213 jako nasledku zvyseni tlaku, ktery je radialng
uchycen spojovaci objimkou 214, se primér dile zmensi. Zoubky 221 ozubeného vénce 212 se
zafiznou dale do vn&jsi stény konce 206 potrubi. V oblastech ozubeného vénce 212, kde nejsou
zadné zoubky 222, smétujici smérem dovnitf, vyrazeny, ma ozubeny vénec v podstaté valcovity
profil a plosné pfiléha k vnéjsi sténé potrubi 207. Specialni profil ozubeného vénce 212 zabratiuje
tomu, aby se kovové zoubky 222 zafizly do plastového materialu piilis hiuboko. Také specialni
provedeni vnitini stény svéraciho kénusu 213 s rovnéZz valcovitou oblasti a dalimi plastovymi
zoubky 223 pfispiva k tomu, Ze se zoubky 222, 223 nezafiznou do plastového materialu hloubgji
neZ je presné definovana hloubka. Tim se zabrani tomu, aby se pfi pfili§ vysoké vytahovaci sile
konec 206 potrubi kovovymi zoubky neodfizl.

Na obr. 17 az obr. 19 jsou znazornéna dalsi pouziti rychlospojky. Obr. 17 znazortiuje rychlospoj-
kou z obr. 11 az obr. 16 ve spojeni s ptipojem 225 pro armatury v sanitarni oblasti.

Obr. 18 znazoriiuje trubkovy spoj 202 se zaslepovaci zitkou 208 a dvéma adaptéry 201, 231.
Adaptér 231 ma vétsi pramér ne adaptér 201. Tim ma byt zdiraznéno, e pti pouziti stejného
modulu 202 mohou byt vytvoreny i redukce nebo prechody s riznym primérem. Modul 202

miZe byt zhotoven z umélé hmoty nebo kovu a je tedy pfizpasobitelny riznym materialim tru-
bek.

Na obr. 19 jsou znazornény dva adaptéry 201 a dva moduly 202, které se spolu spojuji pomoci
mezikusu 232. Mezikus 232 m4 na dvou protilehlych stranach spojkové oblasti 235, které jsou
vytvoteny identicky jako spojkové oblasti 205 na obr. 11 az obr. 16. Tim ma byt zdiraznéno, ze
libovolnym po&tem modulii 202 a mezikus 232 mohou byt zhotovovany i tak zvana rozdélovaci
potrubi nebo rozdélovaci armatury. Misto dal$iho modulu 202 miize byt na mezikus 232 nasaze-
na i prechodka 236 se zavitem, napfiklad vnéjsim zavitem. Provedeni spojkové oblasti 235 je na
obr. 19 znézornéno pomoci Ctyf vné lezicich, ve tvaru &asti kruhu vytvofenych pruznych oblasti
238 s blokovacimi hacky 239. Blokovaci hacky 239 na obr. 19 sméfuji radialné dovnitk, mohou
byt ale také pii adekvatné obraceném provedeni spojkové oblasti 235 vytvofeny i jako sméfujici
smérem ven,

Vyhody, spojené s vynalezem, spocivaji zejména v jednoduché predbézné montazi rychlospojky
samotné. Na druhé strané poskytuje bezpeéné spojeni potrubi se spojkou. Rychlospojka se vyzna-
Cuje obzvlaste malym poctem snadno zhotovitelnych jednotlivych dils.
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PATENTOVE NAROKY

1. Rychlospojka (1) pro trubky s trubkovitym vnitinim dilem (2), vnitini objimkou (3), svéra-
cim krouzkem (5), ozubenym véncem (6), opatfenym zoubky (61) tvaru gasti kruhu, a vnéjsi
objimkou (4), vyznacuj ici se tim, e vnéjsi objimka (4) ma valcovitou oblast s ales-
poit dvéma riiznymi vniténimi praméry (d1, d2, d3) a kénickou oblast pro uchyceni svéraciho
krouzku (5), a Ze vnitini objimka (3) je sestavena ze dvou téméF stejnych polokruhovitych vani¢-

kovitych dild (31, 32).

2. Rychlospojka podle néroku 1, vyzna ¢ujici se tim, Zzeoba polokruhovité vani¢ko-
vité dily (31, 32), tvofici vnitfni objimku (3), jsou opatfeny vnéjsim zavitem (36), na ktery je na-
$roubovatelna vnéjsi objimka (4), opatfena vnitinim zavitem (41).

3. Rychlospojka podie naroku 1 nebo2, vyznadujici se tim, 7e vnitini objimka (3)
ma prsty (37) s radialné smérem ven sméfujicimi plochami prsti, které jsou vytvofeny tak, Ze
ozubeny vénec (6) je nesen prsty (37) a alespoi pfi pfedbézné montazi je pevné uchycen.

4. Rychlospojka podle alespoil jednoho z naroki 1 az 3, vyzna Eujici se tim, Ze
vnitfni objimka (3) méa na vnitinim obvodu dva smérem dovnité smérované obvodové vystupky
(33, 34), které na vn&j$im obvodu vnitiniho dilu (2) vytvareji obvodovou drazku (3 5) pro uchyce-
ni ji ptizpasobeného dalsiho vystupku (24).

5. Rychlospojka podle alespoii jednoho z narokit 1 az 4, vyzna Eujici se tim, Ze
svéraci krouzek (5) ma v obvodovém sméru $térbinu (54) a je pod napétim usporadan v konické
oblasti vnéj$i objimky (4).

6. Rychlospojka podle alespoii jednoho z piedchazejicich narokl, vyznadujici se
tim, Ze svéraci krouzek (5) ma na vnitinim obvodu alespoit jeden vystupek (53).

7. Rychlospojka podle alespon jednoho z predchazejicich narokl, vyznacdujici se
tim, ze vnéjsi objimka (4) mé konicky tvarovanou oblast (42) pro uchyceni konicky tvarované-
ho svéraciho krouzku (5).

8. Rychlospojka podle alespoii jednoho z predchazejicich naroké, vyznadujici se
tim, 7e vniténi objimka (3) ma pro vng&jsi objimku (4) na vné&jSim obvodu doraz (38), uspoiada-
ny ptes cely obvod.

9. Rychlospojka podle alespoit jednoho z predchézejicich naroki, vyzmna ¢ujici se

§imi primeéry.

v

tim, ze vnitfni dil (2) ma alespoii dvé trubkovité oblasti s riznymi vnéj

10. Rychlospojka podle alespoit jednoho z piedchazejicich naroki, vyzmnacujici se
tim, ze vnitini dil (2) ma alespori dvé drazky (21) pro uchyceni tésnéni (22) tvaru O-krouzku
pro utésnéni vnitiniho dilu (2) viigi potrubi (20) a trubkovému spoji (10).

11. Rychlospojka podle alespofi jednoho z piedchazejicich naroki, vyzmadujici se
tim, ze ozubeny vénec (6) je v obvodovém sméru uzavieny.

12. Rychlospojka podle alespoit jednoho z pfedchazejicich naroki, vyznadujici se
tim, Ze vnéjsi objimka (4) a/nebo vnitini objimka (3) sestava z umélé hmoty.

13. Rychlospojka podle alespoii jednoho z piedchazejicich narokd, vyzna ¢ujici se
tim, Ze vn&jsi objimka (4) a/nebo vnitini objimka (3) jsou prihledné.
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14. Rychlospojka podle alespori jednoho z predchézejicich naroki, vyznacujici se
tim, Ze vidéno ve sméru 0sy, je na vnitinim dilu (2) usporadana nejdfive vnitini objimka (3),
nasledovana ozubenym véncem (6) a svéracim krouzkem (5), pficemz vnéjsi objimka (4), pfesa-
hujici svéraci krouzek (5) a ozubeny vénec (12), Jje nasroubovana na vnitini objimku (3) az k do-
razu (38) vnitini objimky (3).

19 vykresii

-In.
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