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Predmetom rieSenia je spdsob vyroby dyh
termickou alebo termochemickou plastifi-
kaciou. Celné plochy priednych rezov sa
predhreja, nasledne sa opatria vrstvou plas-
tu alebo organického materidlu impregno-
vaného plastami, reaktoplastami alebo oli-
gomérmi pri teplote 120 aZ 280 °C pri tlaku
0,05 aZ 1,0 MPa po dobu 3 aZ 60 sekund. Po
vytvrdeni alebo uschnuti sa vykona mecha-
nické delenie kmeiia alebo hranola na dy-
hy, ktoré sa pevnejSie a maji mensi poCet
koncov§ch trhlin ako doposial vyrébané
dyhy.
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Vynélez rieSi spdsob vyroby dyh z kme-
nov alebo hranolov z dreva s termickou
alebo termickochemickou mplastifikdciou.

Pri zndmych spdsoboch vyroby okrasnych
dyh z masivnych kmeiiov alebo hranolov
dreva sa drevo mechanicky delf kovovymi
nastrojmi ldpanim, excentrickym lapanim
alebo krdjanim. Pritom je u vad8iny drevin
nevyhnutné drevnd hmotu pred mechanic-
kym delenim plastifikovat, o sa vykondva
prakticky vylutne tGfinkom tepla a vody,
pripadne termochemickou plastifikdciou. Po
lipani alebo krédjani sa dyhy bud navijaji
alebo nastrihaji a potom sa skladaji do
stborov alebo sa priamo transportuji do
suSiarni.

Potias vlastného mechanického delenia,
navijania, strihania, skladania mokrych dyh
do zvdzkov, skladovania a transportu mok-
rych dyh do suSiarne, ale najmi pocas su-
Senia, dochddza k nerovnomernému odpa-
rovaniu vody z dyh. Pritom v désledku to-
ho, Ze priepustnost dreva v smere vldkien
je podstatne vySSia ako v tangencidlnom a
radidlnom smere ako aj preto, Ze plochy
dyh si zvdtSa zakryté, je rychlost vyparo-
vania z Celnych ploch vyssia.

Dosledkom nerovnomerného vyparovania
vznikaja v dyhéach trhliny.-Pri v§robe okras-
nych dyh je snahou prechddzat na najmen-
§ie hribky, ktoré si v suafasnosti v rozsahu
0,8 az 0,2 mm. Pri doprave a manipuldcii
s tymito dyhami dochddza k ich &astému
mechanickému po$kodzovaniu.

Nevyhody stfasného stavu do znadnej
miery odstratiuje spdsob vyroby dyh podla
vynalezu, ktorého podstatou je to, %e delné
plochy prietnych rezov kmeiiov alebo hra-
nolov z dreva o vlhkosti 20 aZ 210 % sa
predhreji na teplotu 120 aZ 400 °C po dobu
3 aZ 60 sekund, néasledne sa &elné plochy
opatria vrstvou plastu alebo vldknitého or-
ganického materidlu impregnovaného plas-
tami, reaktcplastami alebo oligomérmi pri
teplote 120 aZ 280 °C a tlaku 0,05 a% 1,0 MPa
po dobu 3 aZ 60 sekand o hribke 0,2 aZ 5
milimetrov a po vytvrdeni alebo uschnuti
sa vykond mechanické delenie kmeiia alebo
hranolu na dyhy.
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dyh podla predmetného vyndlezu spo&ivaji
v tom, Ze ¢elné plochy masivnych kmetiov
alebo hranolov si poas lipania alebo kré-
jania stuZené vrstvou syntetického polymé-
ru alebo aj stuZujtceho vldknitého organic-
kého materidlu, ktory zabraiiuje tniku vlh-
kosti z &iel. StuZujtica vrstva na prieénom
¢elnom reze masivneho kmefia alebo hra-
nola zamedzuje v znadnej miere vzniku komn-
covych trhlin dyh pri mechanickom deleni,
suseni, transporte a manipulécii.

Priklad 1

Hranol dreviny orech upraveny plastifi-
kdciou v jpariacej jame mé& vlhkost 60 %. Na
¢elné plochy hranola zarovnané frézovanim
sa pritlati kovovd doska ohrevného telesa
§ povrchovou teplotou 350 °C po dobu 60
sekind. Potom sa &elné plochy o teplote
200 °C opatria vrstvou etylvinylacetdtového
tavného lepidla zohriateho na teplotu 210
stupiiov C a zalisuje sa na &elné plochy po
dobu 10 sektnd pri tlaku 0,08 MPa. Po stuh-
nuti plastu s priemernou hribkou 1,5 mm
sa hranol so stuZenymi &elnymi plochami
nakrdja ma hribku dyh 0,6 mm. Vyrobené
dyhy majd niZ8i polet koncovyeh -trhlin a
st odolnejdie voti mechanickému porudeniu
pri manipuldcii.

Priklad 2

Hranol dreviny buk mé po plastifikdcii v
pariacom zvone vlhkost 110 %. Po zarovna-
ni Zelnych pléch hranocla frézovanim sa na
ne pritladi kovovd doska ohrevného telesa
s povrchovou teplotou 300 °C po dobu 60
sekind. Nésledne sa na predhriate &elné
plochy o teplote 200 °C pritladi félia poly-
etylénu o hribke 1,5 mm a zalisuje sa pri
teplote 260 °C po dobu 20 sektnd pri tlaku
0,05 MPa.

Spbsob vyroby dyh podla vynédlezu sa mé-
Ze vyuZit vo vSetkych drevospracujicich
podnikoch na vyrobu krajanych dyh, najmi
vzacnych okrasnych drevin, ale aj pri vy-
robe ldapanych dyh. ‘

PREDMET VYNALEZU

Spbsob vyroby dyh z kmeilov alebo hra-
nolov z dreva s termickou alebo termicko-
chemickou plaistifikdciou aéinkom tepla, vo-
dy, pary alebo chemikélii s ndslednym me-
chanickym «delenim na dyhy, vyznadujaci
sa tym, Ze Celné plochy priednych rezov
kmeriov alebo hranolov o vlhkosti 20 a¥%
210 % sa predhreju na teplotu 120 aZ 400
stupiiov C po dobu 3 aZ 60 sekiind, nésledne

sa Celné plochy opatria vrstvou plastu ale-
bo vldknitého organického materidlu im-
pregnovaného plastami, reaktoplastami ale-
bo oligomérmi pri teplote 120 aZ 280 °C a
tlaku 0,05 a¥ 1,0 MPa po dobu 3 a¥ 60 se-
kand o hribke 0,2 aZ 5 mm a po vytvrdent
alebo uschnuti sa vykond mechanické de-
lenie kmefia alebo hranola na dyhy.




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

