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{57) Rezumat: Inventia se referd la un procedeu
de inchidere a varfului unui ciorap sau al unei
sosete, pe o masind de tricotat circulard, care
cuprinde tricatarea optionald a unui numar de
rénduri de ochiuri pe toate acele masinii, tricotarea
pungii de varf pe un prim arc de ace (A), si
transferul in doud etape a marginii initiale libere a
pungii de varf pe arcul opus de ace {B), In vederea
tricotdrii tubulare a corpului ciorapului, marginea
initiald liberd (Ti) fiind captatd si deplasata
pneumatic p&na in apropierea arcului (B) de ace,
pe care urmeazd s3 se transfere, dupd care e
deplasatd, progresiv, in afara cercului de ace, prin
actionarea unor mijloace mecanice. Mecanismul
pentru inchiderea varfului unui ciorap sau al unei
sosete, prin procedeul conform inventiei, cuprinde
mijloace pentru comanda unui prim arc de ace (A},
pentru formarea tricotului pentru punga de varf, si
mijloace pentru transferul marginii initiale libere (Ti)
a acestuia pe arcul opus de ace (B), care constau
din mijloace pneumatice pentru tensionarea
tricotului i aducerea marginii initiale libere (T} a
tricotului pungii de varf in apropierea acelor (B), pe
care urmeaza si se transfere, si respectiv, din
mijloace mecanice pentru trecerea acesteia peste
capetele acelor respective.
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inventia se referd la un procedeu de inchidere a varfului unui ciorap, sau al unei
sosete, direct pe masina de tricotat in procesul de tricotare a acestora, precum Si
la un mecanism pentru realizarea procedeului.

Se cunoaste un procedeu de inchidere a varfului ciorapului direct pe masina de
tricotat care il produce, prin inceperea tricotdrii cu varful insusi, adica cu partea
corespunzitoare caputei si nu cu manseta sau marginea superioard. Conform acestui
pracedeu, dupa formarea unei serii de ochiuri pentru inceperea ciorapuilui, pe doar un
arc de ace, corespunzand aproximativ unei jumatati a circumferintei cilindrului, se for-
meaza portiunea care va alcatui varful ciorapului, dupa care marginea libera a
acesteia este transferati pe acele semicercului opus de ace ale cilindrului. Acest
transfer poate avea loc in doud etape, o prima etapa in care niste elemente mecanice
apuca portiunea de tricot de transferat si o pozitioneaza astfel, incat, intr-0 a doua
etapd, alte elemente mecanice intervin asupra ei pentru a incheia transferul pe acele
arcului opus, care incep, din marginea acesteia s tricoteze partea tubulara a ciora-
pului, a carui fabricare incepe de aici. Dezavantajul acestui procedeu consta in com-
plexitatea mare a mecanismului si a elementelor mecanice din care este alcatuit acest
mecanism pentru efectuarea operatiilor mentionate, care nu este de neglijat.

Problema tehnicd, ce trebuie rezolvatd prin inventie, constd in realizarea
transferului portiunii de varf a tricotului ce urmeaza sa formeze varful ciorapului,
printr-un procedeu simplu si fira a necesita mecanisme complexe din punct de vedere
tehnic si functional.

Procedeul de inchidere a varfului unui ciorap sau al unei sosete pe o masina de
tricotat circulara, conform inventiei, rezolvé problema pusé prin aceea ca, cuprinde
tricotarea optionald a unui numar de rénduri de ochiuri, la inceputul ciorapului sau
sosetei, pe toate acele masinii, tricotarea pungii de varf pe un prim arc, aproximativ
semicircular, de ace, si, transferul in doud etape, a marginii initiale libere a pungii de
varf pe arcul opus de ace, in vederea tricotarii tubulare a corpului ciorapului sau so-
setei, 0 prima etapa in care marginea initiald liberé este captata si deplasata pneuma-
tic, pand in apropierea arcului de ace pe care urmeazd s& se transfere, prin aspirarea
aerului printr-o gura de aspiratie, astfel, incat s& se creeze o zond de aspiratie con-
centratd a aerului, intr-0 pozitie fix& in jurul interiorului unei portiuni a cercului de ace
si, respectiv, 0 a doua etapd, in care marginea initiala libera este deplasatd, progresiv,
in afara cercului de ace, prin actionarea unor mjloace mecanice.

Mecanismul pentru inchiderea varfului unui ciorap sau al unei sosete pe o
masind de tricotat circulard, prin procedeul conform inventiei, cuprinde mijloace
pentru comanda unui prim arc, aproximativ semicircular de ace, pentru formarea
tricotului pentru punga de varf si mijloace pentru transferul marginii initiale libere a
acestuia pe arcul opus de ace, de asemenea, aproximativ semicircular, care constau
din mijloace pneumnatice pentru tensionarea tricotului si aducerea marginii initiale
libere a tricotului pungii de varf in apropierea acelor pe care urmeaza sa se transfere
si respectiv, din mijloace mecanice pentru trecerea acesteia peste capetele acelor
respective.

Conform inventiei, prima etapa a transferului portiunii de tricot care urmeaza
sa formeze varful ciorapului este efectuatd prin utilizarea sistemului de aspiratie
pneumatica - prezent3 in general, la masinile de tricotat circulare pentru tensionarea
si tragerea tricotului in timpul realizérii sale - in scopul creerii unei zone de aspiratie
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concentrata a aerului, adica a unui curent de aspiratie concentrata in lungul semicer-
cului de ace pe care urmeaza sa se realizeze portiunea mentionata de tricot si, prin
urmare, in jurul marginii libere a acestei portiuni. Intrucat, cilindrul masinii este antre-
nat, dupa caz, intr-0 miscare de rotatie continud, sau miscarea sa de rotatie este
inversat3 de fiecare dati dup& parcurgerea unui arc de 180° si intrucat, pe de alt3
parte, orificiul prin care patrunde curentul de aspiratie mentionat se afld intr-o pozitie
fixa, marginea libera a tricotului pentru punga de varf, de transferat, este captatad de
curentul de aspiratie pneumatica si deplasata progresiv cétre semicercul de ace opus
semicercului pe care a fost tricotata.

La sfarsitul primei etape, mentionate, a transferului - care a fost efectuata prin
utilizarea aspiratiei pneumatice - intra in actiune elementele mecanice, care constau
din niste platine mobile radial si prevazute cu varfuri de agatare, prin intermediul
cérora prind marginea libera a pungii de tricot pentru varful ciorapului, sau al sosetei,
si o0 intind, pe directie radiald, pand peste cercul definit de cilindrul acelor, astfel,
incét, in deplasarea catre pozitia de inchidere, la inceperea tricotarii tubulare, acele
se ridicd prin marginea liberd a tricotului pungii de varf, determinand inchiderea
varfului acestuia, dupa care, se tricoteaza circular corpul ciorapului.

In practics, pentru a crea zona de aspiratie concentrats a aerului, sau curentul
de aspiratie concentratd, este prevazutd o gurd de aspiratie conectatd printr-o teava
de aspiratie la sistemul de aspiratie pneumaticd al masinii si, in particular, la conducta
de aspiratie fixa care face parte din acest sistem, si respectiv, o supap& pentru inchi-
derea acesteia, astfel, incat tot tirajui de aspiratie s3 treaca prin gura de aspiratie
mentionata.

Ca o alternativa la varianta de mai sus, zona mentionatd de aspiratie concen-
tratd poate fi produsa prin intermediul unei componente plane flexibile care poate fi
deplasat3, astfel, incat sa acopere orificiul de admisie al sistemului de tensionare
pneumatica, cu exceptia unei fante definite printr-o decupare in componenta plana
mentionats, fanta formand o zond de aspiratie concentrata a aerului.

Pentru realizarea celei de-a doua etape, de deplasare progresivd a marginii
libere a tricotului initial, dincolo de cercul definit de cilindrul de ace, pot fi dispuse, in
semicercul de ace catre care trebuie deplasatd marginea liberd a tricotului, niste
platine, prevazute fiecare cu cate un varf de agatare indreptat inspre in sus. intrucat,
platinele mentionate nu sunt doar mobile radial, ci pot fi si ridicate din suporturile lor,
in cadrul prezentei inventii, in cursul unei deplasari centrifuge a platinelor, varfurile lor
de agdtare pot sa iasa inafara si sa patrunda in marginea liberd a portiunii de tricot
care urmeaza a fi transferatd, si, in miscarea lor centrifuga (radiald) sa o traga pana
deasupra cercului de ace. In acest scop, fiecare dintre platine are, la extremitatea sa
din interiorul cilindrului, cate o proeminenta indreptata in jos, care este actionats de
partea inferioard profilatd a suportului sdu de platind, astfel, incat sa fie ridicatd in
timpul miscarii sale centrifuge. Pe de altd parte, fiecare dintre platinele maobile
mentionate, poate bascula in suportul sdu si este coboréats la extremitatea sa dinspre
exteriorul cilindrului la inceperea, sau imediat inaintea miscéarii sale centrifuge
suplimentare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, nelimitativ, in legatura
si cu fig.1...20, care reprezinta:

- fig.1, vedere schematica in plan, cu sistemul de aspiratie pneumaticd de-a
lungul interiorului cilindrului de ace;
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- fig.2, sectiune partiald dupa linia I - 1l din fig.1, ilustrand pozitia platinelor
la capatul cursei dinspre interiorul cilindrului;

- fig.3, sectiune partiald dupa linia I - Il din fig.1, ilustrand pozitia platinelor
imediat inaintea inceperii celei de-a doua etape de transferare mecanicé a marginii
libere a tricotului, respectiv a ridicarii, datorita proeminentelor, in deplasarea centri-
fugd a acestora;

- fig.4, sectiune partiald dupa linia 11l - Il din fig. 1, ilustrand pozitia platinelor
la inceputul celei de-a doua etape de transferare, mecanicd, respectiv prinderea
marginii libere a tricotului de catre varfurile de agétare ale platinelor;

- fig.5, sectiune partiald dupa linia 1 - Il din fig.1, ilustrand pozitia platinelor
in cursul celei de-a doua etape de transferare, mecanica, a marginii libere a tricotului;

-fig.B, 7, 8 si 9, vederi in perspectivé, ale etapelor succesive ale transferului
marginii libere a tricotului pungii de varf, pe acele semicercului opus, 1n vederea
inceperii tricotarii tubulare a corpului ciorapului;

- fig.10, 11, 12 si 13, vederi schematice plane ale etapelor succesive ale
transferului marginii libere a tricotului pungii de varf, pe acele semicercului opus;

- fig.14 si 15, sectiune cu un plan vertical prin cilindrul masinii de tricotat,
ilustrand supapa de comutare a aspiratiei pneumnatice, pentru operatiile de transfer;

-fig.16 si 17, sectiune cu un plan vertical, prin cilindrul cu ace, dar partiala si
cu mai putine detalii, ilustrand o supapa de comutare a aspiratiei pneumatice, pentru
efectuarea operatiilor de transfer, intr-o alta varianta constructiva;

-fig.18, vedere laterald a unei platine, in doua variante constructive alternative;

- fig.19, sectiune cu un plan vertical, ilustrand pozitia unei alte variante
constructive a platinei, in cursul celei de-a doua etape de transferare, mecanica, a
marginii libere a tricotului;

- fig.20, sectiune cu un plan vertical prin cilindrul cu ace, ilustrénd o alta
varianta constructivd a conductei de aspiratie fixa.

Asa cum se prezinta siin fig.1 - 13, cilindrul 1 este prevazut cu suporturi longi-
tudinale in care se deplaseaza acele de tricotat 3. La partea superioard a cilindrului
cu ace este prevézut un inel fix, care inconjoara extremitatea superioara a acestuia,
si, care contine nigte suporturi radiale 7 in care se deplaseazd niste platine 8, in
timpul conlucrérii cu acele de tricotat 3 pentru formarea tricotului. Tot la partea supe-
rioara a cilindrului 1 cu ace, este prevézut discul 11, continénd carligele care conlu-
creaza cu acele de tricotat 3 si cu platinele 9, in variantele constructive conventionale
de masini de tricotat circulare pentru fabricarea articolelor tubulare cum ar fi, ciorapi,
sosete si altele asemenea. Pe parcursul realizarii sale, tricotul este tensionat pneuma-
tic prin intermediul unei conducte de aspiratie fixe 13, astfel, incat formarea ochiurilor
s% aiba loc in mod uniform. Conducta de aspiratie fixa 13 are o portiune superioara
de capat sub forma unui orificiu 13A, in forma de pélnie, situat la acelasi nivel cu zona
de lucru a acelor de tricotat 3. Pentru realizarea procedeului, conform inventiei,
conducta de aspiratie fixa 13 cu orificiul 13A, in forma de palnie, nu se roteste odata
cu sistemul rotativ al cilindrului cu ace. in unele dintre figurile din desenele explicative,
sunt schitate niste came 15 pentru actionarea acelor de tricotat 3 si niste came 17
pentru actionarea radiald a platinelor 9, de tip conventional.
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In conformitate cu prezenta inventie, in combinatie cu conducta de aspiratie fixa
13 cu orificiul 13A, in forma de palnie, destinata tensionarii conventionale a tricotului
n timpul formarii sale, este prevazuta, in interiorul cilindrului 1 cu ace 3, o gura alun-
gitd si curbatd de aspiratie 22, care defineste o zona de aspiratie concentrata a
aerului si care este definitd de niste parti de capat 22A si 22B, care o0 unesc cu con-
ducta de aspiratie fixd 13 si cu orificiul 13A, in forma de pélnie, al acesteia. Gura
alungitd si curbatd de aspiratie 22 este continuatd printr-o teava suplimentara de
aspiratie 24 in care, tirajul de aspirare poate fi reglat prin intermediul gurii alungite
curbate 22.

In scopul producerii aspiratiei in conducta de aspiratie fixa 13, pentru tensio-
narea conventionald a tricotului pe mdsura ce acesta este format, si pentru a produce
0 aspiratie concentratd a aerului prin gura alungitd si curbatd 22 prin inchiderea
aspiratiei prin conducta de aspiratie fixa 13 si orificiul 13A, poate fi adoptat un sistem
ca, cel ilustrat in fig. 14 si 15, care este prevazut cu o supapa-disc 26 avand o articu-
latie 28 si actionata printr-o tija 30 pentru deschiderea conductei fixe de aspiratie 13
(fig. 14) si inchiderea conductei fixe de aspiratie 18 (fig.15). In pozitia din fig. 14, aspi-
ratia poate avea loc (doar in micd masura) prin teava suplimentara 24 si gura 22, de
asemenea, dar atunci cand supapa 26 inchide conducta de aspiratie fixa 13, aspiratia
este concentrata in teava suplimentard 24, cu rezultatul ca apare o aspiratie puter-
nicd prin gura 22, in scopurile indicate in continuare. O variantd alternativd este
ilustratd in fig. 16 si 17, unde apare o supapd 126, echivalentd supapei 26, care
este articulatd prin intermediul unei articulatii 128, adiacenta tevii suplimentare 24
si este actionati prin intermediul unei tije 130. In aceast3 variant constructivi, de
supapa 126 este atasata rigid o aparatoare profilatd 4132, sub un anumit unghi fata
de aceasta, astfel, incat in pozitia deschisd a supapei 126 (fig. 16), teava de aspiratie
24 sa fie inchisa de aparatoarea profilatd 132, si deci, se realizeaza mai degraba o
comutare a aspiratiei Si nu o variatie a acesteia prin teava de aspiratie 24.

Conform celor ilustrate in fig. 1 - 18, cilindrul 1 are niste pereti 36 corespun-
zand ca pozitie suporturilor radiale 7 ale platinelor 9. Acesti pereti se extind cétre
interior pentru a proteja platinele 9 (o variantd constructivd a acestora este prezen-
tata in fig.20). Platinele 9 au niste gatuiri conventionale 8A si niste suprafete conven-
tionale 9B, prin intermediul cérora ele conlucreaza cu acele de tricotat 3,in timpul for-
marii tricotului. Platinele 9, de pe cel putin un semicerc al cilindrului, si anume, pe cel
care urmeaza sa inceapd sa lucreze dupa ce a fost realizata punga pentru varf, au,
la extremitatea anterioara, cate o proeminentd 38 care coboara inclinat catre centrul
cilindrului, pentru a fi actionate de cétre extremitatea partii inferioare a suportului 7
in care ele se deplaseazi. In miscarea centrifugé a platinelor, adica dupa directia
sagetii f¢, din fig. 4 si S - dincolo de o anumita limitd pana la care se deplaseaza
pentru functionarea conventionald - proeminentele 38 determina o ridicare a extremi-
tatii frontale a platinelor 9, asa cum se poate vedea comparand fig. 2 si 3 cu fig. 4
si 5. Aceastd deplasare suplimentara a platinelor, in directia sagetii f,, poate fi reali-
zata prin intermediul unei came speciale care este profilatd, astfel, incat si determine
retragerea centrifuga in directia sagetii f; si, de asemenea, bascularea platinelor 9,
in sensul ridicarii acestora. Fiecare platind 8 a semicercului mentionat, care intra in
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functiune dupd producerea pungii pentru varful ciorapului, are, de asemenea, (a se
vedea in fig 18), un varf de agatare 40 indreptat in sus, care este situat in imediata
apropiere a suprafetei 9B, in partea opusa gatuirii 9A. Acest varf de agétare 40 este
mentinut retras ntre peretii 36 in cursul functionarii normale a platinei, in pozitiile
ilustrate in fig. 2 si 3, dar iese inafard atunci cand platina 9 este ridicata sub actiunea
proeminentei 38 si, in particular, a marginil sale 38A care intra in contact cu
extremitatea cea mai dinduntru a suportului 7 al platinei.

Tn cadrul realizarii conventionale a unei pungi de tricot pentru varf, unul sau
doud randuri ale tricotului initial sunt formate pe toate acele pentru a incepe tricotarea
articolului, cu cel putin un rand impar de ochiuri 1:1 si apoi, un rand par 1:1, intr-0
modalitate in sine cunoscutd; apoi masina incepe sa formeze marginea initiala Ti si
tricotul pungii de varf T pe un arc de ace A care este aproximativ un semicerc de ace,
asa dupa cum apare indeosebi in fig. 10 si 11. Formarea tricotului pungii de varf T
este realizats fie prin miscarea alternativa a cilindrului cu ace, fie printr-o miscare
circulard continud a acestuia in directia sagetii f,, dar activand doar acele arcului A
si taind firul la capetele randurilor partiale care sunt astfel formate progresiv. in
oricare dintre aceste cazuri, acest tricot de varf T este format prin realizarea unei
margini initiale libere Ti si apoi a tricotului T, care contine “lanturile” T¢ de randuri de
ochiuri descrescute si crescute pentru a produce punga de varf. Marginea initiala
libera Ti a tricotului pungii de varf - in cursul producerii tricotului pungii T - se extinde
intre doud ace extreme 3x si 3y ale arcului A de ace care formeaza tricotul pungii
mentionate de varf T (fig.6 - 13). n cursul formarii tricotului T, acele arcului B, opus
arcului A, réman coborate si prin ochiurile randurilor initiale ale “lantului”. Odata ce
tricotul pungii de varf T a fost terminat, fiind suficient pentru formarea articolului,
marginea initiald libera Ti a tricotului, trebuie deplasata pe acele arcului B si prinsa
de acestea. Aceasts operatie se face cu mecanismul, conform inventiei, care a fost
descris si a cérui functionare se explica in continuare.

in cursul functiondrii normale si deci, de asemenea, n cursul produceril
tricotului pungii de varf, platinele 8 sunt deplasate intre pozitiile indicate in fig. 2 si 3,
iar producerea varfului este efectuatd conform celor redate in fig. 6 si 10. Dupa
realizarea unui tricot T suficient pentru a forma punga de varf si, de asemenea,
pentru a fi posibild deplasarea marginii initiale libere Ti peste cercul de ace in zona
arcului B de ace, care nu au fost active in cursul formarii tricotului pungii de varf T,
marginea Ti este deplasata cétre o pozitie in care poate fi prinsa de acele de tricotat
ale arcului B, mentionat mai sus, astfel, incat varful ciorapului este inchis pe aceste
ace. Prima etapa a inchiderii varfului este indicata in fig. 7 si 11. Are loc apoi rotirea
continud a cilindrului cu ace in directia sagetii f,. Supapa 26 este pozitionata sa
inchida conducta fixa de aspiratie a aerului 13, principald, l&sand gura de aspiratie 22
deschisa, astfel, incat aerul s& aibd acces liber doar in zona de aspiratie concentrata
a aerului, prin aceasta gura de aspiratie alungité si curbata 22 si prin teava de aspi-
ratie 24. Partea de capat a marginii initiale libere Ti, care este adiacentd acului 3x,
este trasa in cursul rotatiei cilindrului si fortata sa treaca peste gura de aspiratie alun-
gita si curbatd 22, care este activa si produce o aspiratie foarte puternica. Apoi, (a
se vedea fig. 7 si 11), prima parte a marginii initiale libere Ti este aspirata, pe
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lungimea sa, in gura de aspiratie alungita si curbatd 22. Pe masura ce cilindrul 1
continud sa se roteascd, in directia indicatd prin sigeata f,, marginea initiala libers
Ti, a pungii de varf T, trece progresiv peste intreaga guré de aspiratie alungits si
curbatd 22, intrénd progresiv in aceasta, asa cum se poate observa in fig. 8 si 12.
Pe masura ce cilindrul continua sa se roteasca, acul 3x, pe care incepe marginea
initiala libera Ti, ajunge la, si trece de extremitatea 22B a gurii de aspiratie alungita
si curbata 22 (fig.1 si 8), astfel, incét tricotul T ia forma ilustrats in fig. 12, formand
un profil T2. Atunci cand acul 3x a trecut de extremitatea 22B a gurii de aspiratie
alungita si curbatd 22 (pozitie ilustrata in fig. 13), platinele 8 sunt deplasate radial
spre inafara (ca in fig. 4) si, datoritd proeminentelor 38, platinele 9 situate la ince-
putul arcului B, dupd acul 3x, incep s& se ridice si s3 basculeze (fig. 4 si 5), in timp
ce acele 3 din arcul B sunt incd jos. Pe masura ce aceste platine se ridica, varfurile
de agatare 40 ale acestora p&trund in tricotul T, perforandud imediat in interiorul
marginii initiale libere Ti si in jurul profilului T2 (din fig. 12 si 13) format intre extre-
mitatea 22B a gurii de aspiratie alungita si curbats 22 a tevii 24 si punctul de susti-
nere a tricotului pe acul 3x. Pe masura ce platinele 9 Tsi continué deplasarea radiala
spre inafard, indicatd prin ségeata f¢, ele duc marginea initial3 libera Ti a tricotului T,
agatata de varfurile lor de agétare 40, peste arcul de ace B, conform fig. 5, astfel,
incat marginea initiald libera Ti este perforaté si prinsa de acele arcului B care se
ridica si patrund progresiv si succesiv in tricotul T imediat in interiorul marginii initiale
Ti. Acest proces continud pana cand intreaga margine initiald libera Ti a fost prinsa
pe acele arcului B, formand tricotul cu firul furnizat acestor ace. in acest moment,
tricotul T se intinde forméand un disc care acoperd intreaga suprafat3 a cilindrului. Pe
masura ce miscarea liberd, circulara, a cilindrului 1 continua in directia indicats prin
sageata f,, acele de tricotat 3 ale ambelor arce A si B, care acum lucreazi toate,
formeaza réndurile tricotului tubular care alc&tuiesc restul ciorapului sau sosetei.

O variantd constructivd alternativa, ilustrata in fig. 19, utilizeaza un tip de
platind 109 care are, ca si platina 9, o gatuire 109A, o suprafati 109B, destinat3
sd conlucreze cu acele de tricotat, si un varf de agitare 140 similar varfului de
agatare 40 al platinei 9. Platina 109 nu are proeminenta 38 la extremitatea
anterioara ca in cazul platinei 8, dar are o proeminentd 138 care are un punct de
contact situat intr-0 pozitie intermediard de pe suprafata sa inferioara, pe care,
aceasta platind 109 poate pivota. Atunci cand este actionati de niste came ale
inelului de actionare a platinelor, care actioneazi dup3 directiile celor dous sageti e
si fy, din fig. 19, platina 109 este deplasati spre inafar# si, capatul siu cel mai
dinafara este coborét, determinand astfel ridicarea varfului de agatare 140 in vederea
agatarii marginii libere a tricotului, in mod similar celui descris pentru varful 40.

Platinele 9 sau 109 sunt coboréte, atunci cand sunt deplasate inapoi, citre

axa cilindrului cu ace, de niste componente adecvate, cum ar fi, niste came sau altele
asemenea.

Pentru a impiedica ridicarea tricotului de citre acul care trece prin el, ca de
exemplu acul 3, (fig. 5). este prevézut un element de presare 54, care poate intra
in actiune, astfel, incat sa se asigure o prindere lina de citre acele arcului B, care
trebuie s& pétrunda si s& agate marginea initiala libera Ti a tricotului pungii de varf T
inaintea inceperii formarii tricotului tubular.
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In fig. 20 se ilustreaza o variantd constructiva alternativa la varianta ilustrata
in fig. 1, 3, 4 si 5 pentru utilizarea platinelor 9 (a se vedea si fig. 18), fara o modifi-
care a cilindrului 1 cu ace 3, adica fara a se recurge la peretii 36 proiectati spre inte-
rior. In aceasts varianta constructiva, conducta de aspiratie fixd 13 are un orificiu
superior 13A, in formé de palnie, care se extinde pentru a forma o buza 138 ce aco-
perd partile cele mai dinduntru ale platinelor 9, deci si varfurile de agatare 40. Atunci
cand platina 9 este deplasatd spre inafard si ridicata (prin intermediul proeminentei
38), varful de agatare 40 se ridica imediat inafara marginii exterioare a buzei 138
si prinde tricotul T la nivelul marginii initiale libere Ti.

Desenele explicative ilustreaza doar in sens demonstrativ inventia, din punct de
vedere practic, fiind posibild varierea aspectelor privitoare la profile si mod de
dispunere fira ca prin aceasta s& apard o indepartare de la conceptul pe care se
bazeaza inventia.

Revendicari

1. Procedeu de inchidere a varfului unui ciorap sau al unei sosete pe o masina
de tricotat circulard, caracterizat prin aceea ca, cuprinde tricotarea optionala a unui
numar de randuri de ochiuri, la inceputul ciorapului sau sosetei, pe toate acele
masinii, tricotarea pungii de varf pe un prim arc, aproximativ semicircular, de ace (A]
si transferul in dou3 etape, a marginii initiale libere a pungii de varf pe arcul opus de
ace (B) in vederea tricotérii tubulare a corpului ciorapului sau sosetei, 0 prima etapa
in care marginea initial3 libera (Ti) este captata si deplasata pneumatic, pana in apro-
pierea arcului (B) de ace pe care urmeazd sa se transfere, prin aspirarea aerului
printr-0 guré de aspiratie,astfel, incat s se creeze o zona de aspiratie concentrata
a aerului intr-0 pozitie fixd in jurul interiorului unei portiuni a cercului de ace si
respectiv, 0 a doua etapd in care marginea initiald libera (Ti) este deplasata, pro-
gresiv, in afara cercului de ace, prin actionarea unar mjloace mecanice.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cé deplasarea
marginii initiale libere (Ti) a tricotului pungii de varf, pana in apropierea acelor pe care
urmeazi sé se transfere, se face prin comutarea aspiratiei utilizate pentru tensiona-
rea tricotului pungii de varf in timpul realizérii sale, cétre zona de aspiratie concentrata
a aerului in interiorul unei portiuni a cercului de ace.

3. Procedeu, conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca depla-
sarea marginii initiale libere (Ti) in afara cercului de ace se face prin actionarea unor
mijloace mecanice constituite din platine mobile radial.

4. Procedeu, conform revendicarii 1, 2 sau 3, caracterizat prin aceea ca,
platinele mobile radial pentru deplasarea mecanicd a marginii initiale libere (Ti) a
tricotului pungii de varf, sunt actionate, aproximativ, la extremitatea zonei de aspiratie
concentratd a aerului.

5. Mecanism pentru inchiderea varfului unui ciorap sau al unei sosete pe o
masina de tricotat circulard, prin procedeul de la revendicarea 1, caracterizat prin
aceea ca, cuprinde mijloace pentru comanda acelor unui prim arc, aproximativ semi-
circular de ace (A), pentru formarea tricotului pentru punga de varf si mijloace pentru
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transferul marginii initiale libere (Ti) a acestuia pe arcul opus de ace (B), de aseme-
nea, aproximativ semicircular, care constau din mijloace pneurmnatice pentru tensiona-
rea tricotului si aducerea marginii initiale libere (Ti) a tricotului pungii de varf in
apropierea acelor (B) pe care urmeaza sa se transfere si respectiv, din mijloace
mecanice pentru trecerea acesteia peste capetele acelor respective.

6. Mecanism, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea cé, mijloacele
pneumatice cuprind o teava de aspiratie (24), care este terminata la partea supe-
rioara cu o gura de aspiratie (22), alungita si curbata si prevdzuta cu o supapa (26
si 126) pentru inchiderea tevii de aspiratie (24).

7. Mecanism, conform revendicarii 6, caracterizat prin aceea cé, teava de
aspiratie (24) este dispusa in interiorul unei conducte de aspiratie fixa (13), plasata
in interiorul cilindrului cu ace si prevazutd la partea superioard cu un orificiu de
admisie in forma de palnie (13A) si prin aceea ca supapa (26) este dispusa la capatul
inferior al conductei de aspiratie fixd (13) si este actionatd pentru inchiderea
conductei de aspiratie fixd (13) si directionarea aerului prin gura de aspiratie (22) a
tevii de aspiratie (24).

8. Mecanism, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea cé, cuprinde
o conducta de aspiratie fixa (13) plasata in interiorul cilindrului cu ace care are, la par-
tea superioara, un orificiu de admisie in forma de palnie (13A) si prin aceea ca, o
componenta plana este asociata conductei de aspiratie care poate fi deplasata, astfel,
incéat s& acopere orificiul de admisie cu exceptia unei fante definite de o decupare in

marginea componentei plane, fanta respectiva formand zona de aspiratie concentrata
a aerului.

9. Mecanism, conform revendicdrii 6, caracterizat prin aceea cé, intr-o
variantd constructiva, mijloacele pneumatice includ o supapa (126) cu o aparitoare
(132), sau alte mijloace echivalente, situate la capatul inferior al tevii de aspiratie
(24), pentru comutarea aerului prin gura de aspiratie (22).

10. Mecanism, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea c#, mijloacele
mecanice pentru trecerea progresiva, in vederea transferului, a marginii initiale libere
(Ti) a tricotului peste acele arcului (B), complementar arcului de ace (A) pentru
tricotarea pungii pentru varf, cuprind niste platine (9) mobile radial, in niste suporturi
(7), de ghidare, situate in zona arcului mentionat (B) si fiecare fiind prevazuta cu cate
un varf de agétare (40 si 140), platine (9) care pot fi ridicate si deplasate radial in
suporturile lor, astfel, incat prin ridicare sa agate marginea initiald liberd (Ti) a
tricotului, dupa care, n cursul unei miscari centrifuge suplimentare, sa o deplaseze
pe deasupra varfurilor acelor cu putin in afara acestora.

11. Mecanism, conform revendicdrii 10, caracterizat prin aceea cé, fiecare
platina (9) mobild este prevazuta la partea inferioara a capatului celui mai dinduntru
cu cate o proeminentd (38) indreptata in jos, respectiv catre partea inferioara profi-
laté a suportului (7) al platinei, datorita céreia, la deplasarea centrifugd suplimentara
a platinelor, capetele interioare ale acestora se ridica, agatand si antrenand marginea
tricotului (Ti) cu varfurile de agatare (40 si 140).

12. Mecanism, conform revendicarii 10, caracterizat prin aceea cé, fiecare
dintre platinele mobile (9) poate bascula in suportul séu si, la inceperea, sau imediat
inaintea migcarii centrifuge suplimentare, capatul interior al acestora este coborat.

315

320

325

330

335

340

345

350

355



360

RO 117113 B1

13. Mecanism, conform oricareia dintre revendicarile 10 - 12, caracterizat
prin aceea ci, orificiul de admisie in forma de palnie (13A) al conductei fixe de
aspiratie (13) are la extremitatea sa o buza (13B) care se extinde peste platinele (9
si 109) mobile si peste varfurile lor de agatare (40 si 140), pana la linia la care
varfurile acestora sunt coboréate si de la care, acestea incep sa se ridice.

Presedintele comisiei de examinare: ing. lonescu Bucura
Examinator; ing. Majer Tuia
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