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54
4 ZpGsob fasetovéni kfemennych vybrust

Zplsob fasetovéni kfemennych vybrusd
fe31 problém hromadného vybrulovdni fa-
set kremennych vybrust. Podstata vyndlezu . 1 ]

. spolivéd v tom,%e k opracovédni urlené kire-
menné vybrusy 3 se vloii do vélcové nddo-
by 1 o zvoleném vnit¥nim priméru, opatire-
né tekutou suspenzi s volnym brusivem 2
kterd se po uzavieni uvede ve vodorovné
poloze do rychlostn® nastavitelného oté-
¢ivého pohybu kolem své podélné osy a
volnyﬁ, klouzavym pohybem po vnit¥ni st&-
né otacejfci se . vdlcové nédoby 1 spo-
Jenym s otéenim a obracenim kFemennych
vybrusd se na hrandéch obvodu kfemenhych
vybrusd 3 vybruduji fasety do tvaru, od-
povidajicimu zagfiveni vnitfni stény
vélcové nédoby 1.
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VynélezISe tfké zplisobu fasetovédni kfeménnych vibrusd
pouZivanych pro vyrobu plezoelektrickych kryatalovjch Jadno~
tek.

Je znémo, Ze kfemenny vybrus ve tvaru destilky, ktery je
zékl gdem kryatalové jednotky, se po dosa¥en{ kone&njch rozmé&~
rd a tlous¥ky upravuje jemnym zsbrou¥enim obvodu tek, Ze mezi
obvodem a rovinnou ¥4st{ vznikne nové sférickd plocha, tzv.
faseta, Dokonalost této plochy z hlediska symetrie velmi vyznemw
n& ovliviuje hodnotu &initele jakosti Q a dald{ parametry kry-
stalové Jjednotky.

Dosud se vytvéieni fasety u kruhovjch destidek provéaf
rudnim brousenim v kovové misce, kterd se otd¥{ kolem své svis-
16 osy, Jeji vnit¥nf tver je kulovit§ s polom¥rem zakiivenf pod-
le poiadovaného tvaru fasety. Kruhovy k¥emenny vybrus, na kterém |
Je nutno vytvofit fasetu, se uchopf do prstd ruky, smo¥{ se ve
vlhkém brusivu a v1021 se do tolici se fasetovaci mlakq Prsty
Je kfemennj vyibrus pf&dréovén a tlaéen na st¥nu. fesetovaci mis~
ky. B&hem brouden{ musi byt k¥emenny vybrus pooté¥en a sou¥asné
se pfidévd nové brusivo, BrouSen{ se provéd{ tak dlouho, af
- vznikne poZadovany tvar fasety. Prib¥ind se mus{ vizudln& kon=-
trolovat 3ifka fasety, Eifka vélcové &4sti ki¥emenného vybrusu,
tzv, cestilky, predstavujf prim&r zbyvajici rovinné ploéky
a nebo rezonanéni kmitodet ki¥emenného vybrnsuo Po dokonéer
fasety na jedné strand se k¥emenny vybrus obréti a broudeafl 8
provddi obdobnym zplisobem na stran& druhé.

Nevyhodye rudnfiho brouleni faset}spo&ivaji v pomérn& vele
kém rozptylu mechanickych rozmérd faaety; to je kolisén{ primé-
ru nefasetované Edsti a B{Fky cestidky. T{m je nésledn¥ ovlivnéna
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hodnote ¥initele jekesti Q, respektive hodnota elektrického né~
hradnfiho odporu krystalové jednotky. P¥{¥inou velkého rozptylu
perametrd je skuteinost, Ze kaidy k¥emenny vybrus je zpracovén
jednotliv¥, Pracovnik provéd&jfci brouSeni mus{ provAd&t Zastou
kontrolu uvedenych parametrd, PF¥i dlouhotrvajfci préci dochézi
k probruSovén{ konelkd prstd. PouZitim gumovych achrannych né-

vlekd na prsty se ztréci citlivost hmatu, kteréd je nutnd pro
dr¥eni a pootééeni kfemenného vybrusu. Dalsd{ nevjhodou dosud
-provéd&ného vytvéren{ faset je osti¥e ohrani¥eny p¥echod mezi
fasetou a rovinnou ¥ést{ k¥emenného vybrusy, Jakoi i ostry pte=-
chod do vélcové tésti k¥emenného vybrusu., Tyto oblasti s vyrsz-
nym odliSenim Jednotlivych vybrusd faaety 811né ovlmvnuai.vznik
neZédoucich mechanlckych kmitd v kremenném vybruau.

Vy§e uvedené nedostatky odstrenuje zplsob fasetovéni ke~
mennych vybrusd podle vyndlezu, Podstata vyndlezu spoéivé v tom,
¥e k opracovéni urfené kiemenné vybrusy se vloi{ do vélcové né-
doby o zvoleném vnit¥nim prim&ru opai¥fené tekutou suspermsd s volw
nym brusivem, které se po uzavieni uvede ve vodorovné poloze do
rychlostnd nastavitelného otééivého pohybu kolem své podélné osy
" a volnym klouzavym pohybem po vnit¥nf st¥n& otd¥ejfci se vAlcové
nédohy spo jenym 8 otédenim a obracenim k¥emenngch vybrusd se na
hrandch obvodu kFemennych vybrusd vybrusuj{ fasety do tvaru, odpo-
vidajicimu zek¥ivent vnit¥nd stény‘vélcové nédoby o zvoleném
vnitfnim priméru, |

Nejménd jedno zebrudovéni prechodu vybrouSené fasety do
rovinné ¥ésti kemenného vybrusu se provédd{ ve vdlcové nédobd
o postupn® v&tEim vnit¥nim prﬁnéru, opat¥ené tekutou suspensi
s volnym brusiveq pi aniiené ryehloati otd&ivého pohybu vélcové
nédoby,

. Vyhody zplsobu fasetovéni kfemennyeh vybrusd podle vynélezu-
spo¥ivaj{ v moZnosti zavedeni 'hromadného fasetovéni ki¥emennych
vibrusd pfi}souéaaném zvyéeni,technlcké drovn® krystalovych jed-
notek zlepenfm parametrd jejich elektrického néhradnfho odporu

a Zinitele Jakoati Q p¥i potlaleni neZddoucich kmitd a rezonanci
knyetalovych jednotek. Ddle ‘dochézi ke zvjBent bezpeénoati préce



-3~
245 954
ﬁspofa elektrické energie, Oproti ru&nimu zplsobu fasetovéni
dochézi zavedenim navrhovaného ¥eSenf k zvySeni produktivity
préce o 90 %.

Zpisob fasetovéni podle vynélezu umoZnuje fasetovdni jak
kruhovych, tak i pravodhlych kremennych vybrusd, cof p#i ru¥nim
zpracovani nebylb vibec moZné.,

Zpisob fasetovén{ k¥emennych vybrusd podle vyndlezu bude
nésledovng bli%¥e popsén v pifkladovém provedeni 8 pomoci p¥i-
pojenych vykresy, kde -
obr. 1 zndzornuje oto¥nou vélcovou horizontélné umisténou néddobu

ve které jsou v tekuté suspenzi s volnym brusivem umist&ny
k opracovédn{ urfené ki¥emenné vybrusy,
obr, 2 znézornuje v nérysu kiemenny vybrus a fasetou se zabrou-
Senymi pPechody vytvoFenymi zplsobem podle vynédlezu,
obr, 3 znézornuje postup vybrouseni fasety a deldiho postupného
zabrulovdni jejich piechodl podle vynélezu.

Zpisob fesetovéni k¥emennych wybrusd podle vynélezu je
z¥ejmy z obr. l. Vdlcovd nddobe 1, které miZe byt zhotovena
-z rdznych meteridld s urditym stupnm tvrdosti, je uvnitﬁ_opaté
Fena tekutou suspenz{ s volnym brusivem 2, ve které je uloZena
mnoZine k¥emennych vybrusd 3. Tato vdlcovéd nédoba 1, oto¥nd
spojend s neznézorn¥nym ovlddacim ze¥fzenfm, se mus{ p¥i funkei
trvale nachdzet ve vodorovné poloze. Pro vybrouSen{ poZadovanéhc
tvaru faset je podminkou, eby vnit¥ni prim&r vdlcové nédoby 1
odpovidal zek¥ivenf vnit¥nf st¥ny le této nddoby, umoinujieif
vybrousen{ fasety pfibliiné pod thlem, ktery odpovidé thlu za-
k¥iven{ vnit¥n{ etény la vélcové nddoby 1 p¥i vn&jsim primdru 4
na ni doléhajicich kiemennych vybrusd 3. P¥i vybruSovénf faset
v ot4divé vélcové nédob¥& 1 dochéz! k volnému oté¥enf i obraceni
Jednotllvych kifemennych vybrusi Q,nachézegicich se v tekuté sus-
penzi & volnym brusivem 2 a pfi styku jejich vodorovnych téstd
s vnit¥nf st&nou la vélcové nddoby 1 dochdzi prost¥ednictvim
mezi nimi se nachdzejfc{ vrstvy tekuté suspenze s volnym brusi-
vem 2 k postupnému vybruovéni obvodu jednotlivych k¥emennych
‘vybrusl na obou jejich protilehlych obvodovych ééstech,a to
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st¥{davd z obou stran, &im%Z se doséhne zeobleného tveru fasetyo
Tento postup vybruSovani lze ovlivnovat rychlo ti otédeni védlco-
vé nddoby 1, dobou trvéni brusného procesu v zdvislosti na hmot=
nosti k¥emennych vybrust 3 a poZadovaném tvaru jejich fasety, dé-
le hustotou tekuté suspenze s volnym brusivem 2 & vnit#nim primé-
rem védlcové nAdoby l.

- P¥i poZadavku melé B{¥ky fasety kfemenného vybrusu 3, se

vybrousen{ provéd{ v jedné etep® pri pouzitl jedné ddvky tekuté
suSpenzs 8 volnym brusivem 2. Pro takové opracovéni je rychlost
oté&en{ vdlcové nddoby 1 po celou dobu vybruéovaciho procesu rov-
nom¥rnd, Délka vybruSovaciho procesu trvd v zévislosti na hmot-
nosti kiemennych vybrusd 3 p¥ibliZnd 50 hodin p#i zhruba 100 otéd~
kéch za minutu. DosaZeny tvaer fasety s pFechodem 30 Je znézorn&n
na obr. 3 kiivkou a. P¥i poZadavku v&tZf 3iFe fasety k¥emenného
vybrusu 3 se provédi. zabroudenf prechodu 30 fesety do rovinné
g4sti ve vdlcové nédob& 1 ‘vét8{ho vnit¥nfho primEru neZ u prvn{
vélcové nédoby 1, kdy p¥i dotyku piechodu ;_ fasety se zak¥fivenim
vnit¥ni stény 1 @& ‘e dals{ védlcové néadoby 1 v&t&iho vnit¥nfho pri-
méru dochéz{ plsobenfim tekuté suspenzme s volnym brusivem 2 pfl
men8f rychlosti otélek vélcové nédoby 1 , prakticky ve dvo jnésob-
né dob& neZ pii vytvéfeni prvniho piechodu,}_ 0 k zabrousen{ toho-
to pfechodu 30 do tvaru kiivky b, zakontené p¥echodem 31, Jjak
zndzorn¥no na obr, 3. V piipedd potfeby je moZno obdobné déle
zabrousit dosaZeny prechod 31 pouZitim deldf vélcové néadoby 1

s jedtd v&tdim vnit¥nim primérem, de tveru k¥ivky ¢, zakonené’
prechodem 32, jak zndzorn&no na obr. 3, aouéasné zndzornénéhe na
obr. 2. Postupnym zebruSovénim pFfechodu 30 a 31 dochézi také

k zsbruBovéni piechodu 33 na rozhreni fasety s pivodni védlcovou
%dst{ kremenného vybrusu 3, neznalenou na obr, 2 tak zvanou cestil~
kou 34. Vybrufovéni faset a jejich dal¥{ zsbru¥ovédni podle vyndlezi
se. vyznamng podfli na dosazeni kvalitnich, reprodukovatelnjch elek~-
trickych peremetrd piezoelektrickych krystalovych jednotek,
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1. Zpiscb fazetovént k¥emennych vybrusd, vyznadeny tim, Ze

k opracovéni’ ur&ené ki¥emenné vybrusy (3) se vlo{ do vél-
cové nédoby (1) o zvoleném vnit¥nim priméru, opat¥end te-

- kutou suspenzf s volnym brusivem (2), kters se po uzavieni

2,

‘uvede ve vodorovné poloze do rychlostn® nastavitelného ot4~

givého pohybu kolem své podélné osy a volnym klouzavym po-

“hybem po vnitfn{ st&n& otédejicf se vdlcové nédoby (1) spo-

Jenym 8 otd¥enim a obracenim kiemennych vybrusd (3) se na
hrandch obvodu kfemennych vybrusd (3) vybrudujf fasety do
tvery, odpovidajicimu zak¥iven{ vnit¥nt stény vélcové néddoby
(1).4

Zplsob fasetovéni kreménnych vybrusd podle bodu 1, vyznadeny
tim, %e nejménd jedno zabrudovéni prechodu (30) vybrousené
fasety do rovinné &4sti kiemenného vybrusu se provddf ve vdl-

‘cové nédob® (1°) o postupnd vEtE{m vnit¥nim prim&ru, opattend

tekutou suspenz{ s volnym brusivem (2) p¥i sniZené rychloetl
otéélvého pohybu vélcové néddoby (1 Y
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Obr. 1

Obr. 2

Obr. 3

Vytiskly Moravské tiskafské zdvody,

stred. 11 100, tf.Lidovych milici 3, Olomouc Cena: 2,40 Ki&s
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