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一种金属UV转印3D结构装饰

(57)摘要

本实用新型提供一种金属UV转印3D结构装

饰，涉及金属装饰片领域，包括装饰片本体，所述

装饰片本体依次包括金属层、UV转印层、电镀层、

着色保护层，且金属层、UV转印层、电镀层、着色

保护层之间相互贴合，所述金属层和着色保护层

表面均设有保护膜，且保护膜分别和金属层、着

色保护层之间相互贴合，所述金属层、UV转印层、

电镀层和着色保护层通过冲压形成装饰片本体。

装饰片本体的金属层、UV转印层等通过冲压的工

序形成所需的形状结构，并且可以进行多种着

色，极大丰富了金属装饰件的外观效果，加上冲

压工序使装饰片更有结构层次感。
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1.一种金属UV转印3D结构装饰，包括装饰片本体(6)，其特征在于：所述装饰片本体(6)

依次包括金属层(2)、UV转印层(3)、电镀层(4)、着色保护层(5)，且金属层(2)、UV转印层

(3)、电镀层(4)、着色保护层(5)之间相互贴合，所述金属层(2)和着色保护层(5)表面均设

有保护膜(1)，且保护膜(1)分别和金属层(2)、着色保护层(5)相互贴合。

2.根据权利要求1所述的一种金属UV转印3D结构装饰，其特征在于：所述金属层(2)采

用0.2‑1.0mm的铝板，0.05‑0.3mm的不锈钢，0.05‑0.3mm的钛板。

3.根据权利要求1所述的一种金属UV转印3D结构装饰，其特征在于：所述金属层(2)表

面进行UV转印，且UV转印层(3)的微纹理图案的厚度为5um。

4.根据权利要求1所述的一种金属UV转印3D结构装饰，其特征在于：所述UV转印层(3)

表面真空镀膜的色彩效果形成电镀层(4)，且电镀层(4)的厚度为1um。

5.根据权利要求1所述的一种金属UV转印3D结构装饰，其特征在于：所述着色保护层

(5)的厚度为5‑8um。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 215397964 U

2



一种金属UV转印3D结构装饰

技术领域

[0001] 本实用新型涉及金属装饰片技术领域，尤其涉及一种金属UV转印3D结构装饰。

背景技术

[0002] UV转印又称UV灌注工艺或UV披覆工艺，它利用UV转印胶水与金属不粘的特性，用

模具将各种立体效果通过UV转印工艺转移到PET(聚对苯二甲酸乙二酯)或PC(聚碳酸酯)片

材上。对于许多产品的表面效果处理，尤其在如手机等对表面处理效果要求较高的产品中，

UV转印工艺已从根本上取代了传统的注塑成型工艺。

[0003] 传统的装饰片工艺做出的装饰片美观度不够，并且工艺手段不能有很好的层次

感，着色工艺不够成熟。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的一种金属UV转印

3D结构装饰。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：一种金属UV转印3D结构装

饰，包括装饰片本体，所述装饰片本体依次包括金属层、UV转印层、电镀层、着色保护层，且

金属层、UV转印层、电镀层、着色保护层之间相互贴合，所述金属层和着色保护层表面均设

有保护膜，且保护膜分别和金属层、着色保护层之间相互贴合。

[0006] 优选的，所述金属层可采用0.2‑1.0mm的铝板，0.05‑0.3mm的不锈钢，0.05‑0.3mm

的钛板。

[0007] 优选的，所述金属层表面进行UV转印，且UV转印层的微纹理图案的厚度为5um。

[0008] 优选的，所述UV转印层表面真空镀膜的色彩效果形成电镀层，且电镀层的厚度为

1um。

[0009] 优选的，所述着色保护层的厚度为5‑8um。

[0010] 有益效果

[0011] 本实用新型中，装饰片本体通过冲压的工序形成所需的形状结构，这种装饰片本

体表面可以转印纹理结构，并且可以进行多种着色，极大丰富了金属装饰件的外观效果，加

上冲压工序使装饰片更有结构层次感。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的立体结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型的剖视图。

[0014] 图例说明：

[0015] 1、保护膜；2、金属层；3、UV转印层；4、电镀层；5、着色保护层；6、装饰片本体。
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具体实施方式

[0016] 为了使本实用新型实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下

面结合具体实施例和附图，进一步阐述本实用新型，但下述实施例仅仅为本实用新型的优

选实施例，并非全部。基于实施方式中的实施例，本领域技术人员在没有做出创造性劳动的

前提下所获得其它实施例，都属于本实用新型的保护范围。

[0017] 下面结合附图描述本实用新型的具体实施例。

[0018] 具体实施例：

[0019] 参照图1、2，一种金属UV转印3D结构装饰，包括装饰片本体6，所述装饰片本体6依

次包括有金属层2、UV转印层3、电镀层4、着色保护层5，且金属层2、UV转印层3、电镀层4、着

色保护层5之间相互贴合，所述金属层2和着色保护层5表面均设有保护膜1，且保护膜1分别

和金属层2、着色保护层5相互贴合，所述金属层2、UV转印层3、电镀层4和着色保护层5通过

冲压形成装饰片本体6，金属层2可采用0.2‑1 .0mm的铝板，0.05‑0 .3mm的不锈钢，0.05‑

0.3mm的钛板，金属层2表面进行UV转印，且UV转印层3的微纹理图案的厚度为5um，UV转印层

3表面真空镀膜的色彩效果形成电镀层4，且电镀层4的厚度为1um，着色保护层5的厚度为5‑

8um。

[0020] 装饰片本体6先金属除油，再放入活化池表面活化后纯水清洗干净，最后烘烤双面

覆保护膜1，撕下一面保护膜1直接进行UV转印，把结构纹理直接转印至金属材料表面，再根

据产品需求在UV转印层3上镀膜增加色彩效果，后着色包括喷涂、喷绘、印刷等和涂保护层，

最后在转印保护层表面包覆保护膜1，并冲压出不同的装饰片本体6。

[0021] 本实用新型的工作原理：装饰片本体6先金属除油，再放入活化池表面活化后纯水

清洗干净，最后烘烤双面覆保护膜1，撕下一面保护膜1直接进行UV转印，把结构纹理直接转

印至金属材料表面，再根据产品需求在UV转印层3上镀膜增加色彩效果，后着色包括喷涂、

喷绘、印刷等和涂保护层，最后在转印保护层表面包覆保护膜1，并冲压出不同的装饰片本

体6，并且可以进行多种着色，极大丰富了金属装饰件的外观效果，加上冲压工序使装饰片

更有结构层次感。

[0022] 在本实用新型中，除非另有明确的规定和限定，第一特征在第二特征之“上”或之

“下”可以包括第一和第二特征直接接触，也可以包括第一和第二特征不是直接接触而是通

过它们之间的另外的特征接触。而且，第一特征在第二特征“之上”、“上方”和“上面”包括第

一特征在第二特征正上方和斜上方，或仅仅表示第一特征水平高度高于第二特征。第一特

征在第二特征“之下”、“下方”和“下面”包括第一特征在第二特征正下方和斜下方，或仅仅

表示第一特征水平高度小于第二特征。

[0023] 以上显示和描述了本实用新型的基本原理、主要特征和本实用新型的优点。本行

业的技术人员应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述

的仅为本实用新型的优选例，并不用来限制本实用新型，在不脱离本实用新型精神和范围

的前提下，本实用新型还会有各种变化和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用

新型范围内。本实用新型要求保护范围由所附的权利要求书及其等效物界定。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 215397964 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


