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DESCRIPCION
Dispositivo para la fabricacion de conjuntos de electrodos con funcién de purificacion de aire
Descripcién
Sector de la técnica

Esta solicitud reivindica la prioridad y el beneficio de la solicitud de patente coreana n.® 10-2018-0082777 presentada
en la Oficina de Propiedad Intelectual de Corea el 17 de julio de 2018.

La presente invencion se refiere a un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos con funcién purificadora de
aire.

Estado de la técnica

Recientemente, se ha intensificado el aumento de los precios de las fuentes de energia provocado por el
agotamiento de los combustibles fdsiles y la contaminaciéon ambiental, y la demanda de fuentes de energia
alternativas respetuosas con el medio ambiente se esta convirtiendo en bienes de primera necesidad para la vida
futura. En consecuencia, se estan realizando estudios sobre diversos procedimientos de generaciéon de energia
eléctrica, tal como la energia nuclear, la potencia solar, la potencia edlica y la potencia de las mareas, y continda el
gran interés en los dispositivos de almacenamiento de energia eléctrica para utilizar mas eficazmente la energia
producida de esta manera.

Ademas, a medida que aumentan los desarrollos técnicos y las demandas sobre dispositivos méviles y vehiculos
celulares, aumentan sustancialmente las demandas de baterias como fuente de energia y, en consecuencia,
actualmente se estan realizando muchos estudios sobre baterias para satisfacer diversos tipos de demandas. En
particular, desde el punto de vista de los materiales, existe muchas demandas sobre las baterias recargables de litio,
tales como una bateria de iones de litio 0 una bateria de polimero de iones de litio que tenga ventajas que incluyan
una alta densidad de energia, una buena tensién de descarga y estabilidad de salida.

Las baterias recargables se clasifican dependiendo de las estructuras de un conjunto de electrodos en el que se
apilan un electrodo positivo, un electrodo negativo y una pelicula de separacién dispuesta entre el electrodo positivo
y el electrodo negativo. Las tipicas incluyen un conjunto de electrodos del tipo rollo de gelatina (tipo enrollamiento)
en el que se enrollan un tipo de lamina larga de electrodo positivo y electrodo negativo mientras se proporciona una
pelicula de separacién, y un conjunto de electrodos del tipo apilamiento en el que una pluralidad de electrodos
positivos y electrodos negativos cortados a un tamafio de unidad predeterminado se apilan secuencialmente
mientras se proporciona una pelicula de separacién, y recientemente, para resolver los inconvenientes del conjunto
de electrodos del tipo rollo de gelatina y el conjunto de electrodos del tipo apilamiento, se esta desarrollando un
conjunto de electrodos del tipo apilamiento/plegable en el que las celdas unitarias en las que se apilan los electrodos
positivos y los electrodos negativos con un tamafio predeterminado mientras se proporciona una pelicula de
separacion se enrollan secuencialmente al tiempo que se proporcionan sobre una pelicula de separacion como un
conjunto de electrodos con una estructura avanzada que es una mezcla del tipo rollo de gelatina y el tipo
apilamiento.

Entre los conjuntos de electrodos, el conjunto de electrodos del tipo rollo de gelatina tiene ventajas de facil
fabricacion y alta densidad de energia por peso, por lo que se utiliza como fuente de energia para diversos tipos de
dispositivos, desde ordenadores portatiles hasta vehiculos celulares.

La figura 1 muestra una vista frontal de un dispositivo convencional para fabricar un conjunto de electrodos del tipo
rollo de gelatina. La figura 2 muestra una vista en planta superior de un dispositivo para fabricar un conjunto de
electrodos de la figura 1.

En referencia a la figura 1 y figura 2, un electrodo 11 positivo, un electrodo 12 negativo y una pelicula 13 de
separacion estan enrollados mediante una porcion 14 de enrollamiento, de modo que se les da forma de rollo de
gelatina. En este caso, cuando se introducen particulas extrafias en el electrodo 11 positivo, el electrodo 12 negativo
y una superficie de la pelicula 13 de separacion y luego se enrollan por completo, se generan inconvenientes tales
como una baja tension o un cortocircuito, por lo que el dispositivo 10 para fabricar un conjunto de electrodos se hace
funcionar en un espacio para cerrar y sellar el aire externo.

Sin embargo, el dispositivo 10 para fabricar un conjunto de electrodos incluye diversas instalaciones tales como una
linea 19 de transferencia de electrodos, una unidad 15 de coalescencia de electrodos, una unidad 16 de incisién de
electrodos, un transmisor 17 de potencia (se muestra en la figura 2) y un suministro 18 de potencia (se muestra en la
figura 2) ademas de la porcion 14 de enrollamiento, y se generan diversas particulas extrafias con el funcionamiento
de las instalaciones. Cuando las particulas extrafias se introducen en la porcidon 14 de enrollamiento y las particulas
extrafias permanecen en el electrodo 11 positivo, el electrodo 12 negativo y la superficie de la pelicula 13 de
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separacion, las particulas extrafias se enrollan junto con el electrodo 11 positivo, el electrodo 12 negativo y la
pelicula 13 de separacion, lo que causa problemas tales como la baja tension sefialada mas arriba y el cortocircuito.
Ademas, las particulas extrafias generadas por el funcionamiento del transmisor 17 de potencia (se muestra en la
figura 2) y el suministro 18 de potencia (se muestra en la figura 2) proporcionada en un lado trasero del dispositivo
10 para fabricar un conjunto de electrodos pasan a través de un orificio 16 de base y se introducen en la porcién 14
de enrollamiento. Para resolver los problemas, se puede considerar un procedimiento para instalar un soplador de
aire en la parte delantera del dispositivo 10 para fabricar un conjunto de electrodos, soplar aire hacia el lado trasero
e impedir de este modo que entren particulas extrafias a una porcién delantera, pero en este caso, se perturba la
linea de movimiento de un trabajador y es dificil el suministro de materiales, por lo que no es deseable instalar el
soplador de aire en el lado delantero del dispositivo 10 de fabricacion.

Por lo tanto, existe la necesidad de habilidades para resolver basicamente el problema.

Ademas, el documento KR 2016 0012534 afirma, seglin su resumen, que se refiere a un aparato de enrollamiento
de un conjunto de electrodos. El aparato de enrollamiento comprende una unidad cortadora que corta las placas de
electrodos suministradas por los rodillos de suministro y una unidad de succiéon que aspira sustancias extrafias
generadas al cortar las placas de electrodos mediante la unidad cortadora.

Ademas, los documentos CN 206 758 566 y WO 2018/025785 se refieren al uso de sopladores de aire en la
fabricacién de un conjunto de electrodos.

Objeto de la invencién
Problema técnico

Un objeto de la presente invencién es resolver los problemas de la técnica anterior y los problemas técnicos del
pasado. Los autores de la presente invencidn, después de haber realizado investigaciones y experimentaciones en
profundidad, confirmaron la prevencion de la entrada de particulas extrafias a una porcién de enrollamiento al
instalar un soplador de aire en una porcién superior de un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos e
instalar una salida en una porcién extrema inferior lateral del dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos, y
completaron la presente invencion.

Solucién técnica

Una realizacién ejemplar de la presente invencion proporciona un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos
para eliminar particulas extrafias mediante la circulacion de aire, que incluye: una porciéon de enrollamiento; una
linea de transferencia de electrodos; un soplador de aire instalado en una porcidén superior del dispositivo para
fabricar un conjunto de electrodos y soplar aire a una porcion inferior del dispositivo para fabricar un conjunto de
electrodos; y una salida para descargar el aire movido hacia la porcion inferior mediante el soplador de aire.

El soplador de aire puede instalarse en una direccion de transferencia de la linea de transferencia de electrodos.

Con respecto al soplador de aire, por lo menos un soplador de aire esta instalado ademas para superponerse al
soplador de aire en una direccién que cruza una direccidén en la que la linea de transferencia de electrodos se
transfiere a la porcidn superior correspondiente a la porcion de enrollamiento.

La salida puede instalarse debajo de la linea de transferencia del electrodo.

La salida puede instalarse en una porcion extrema inferior lateral del dispositivo para fabricar un conjunto de
electrodos.

Otra realizacion de la presente invencion proporciona un sistema para fabricar e instalar un conjunto de electrodos,
en el que un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos incluye un primer dispositivo para fabricar un
conjunto de electrodos y un segundo dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos, y el primer dispositivo para
fabricar un conjunto de electrodos y el segundo dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos estan instalados
orientados entre si. Un primer soplador de aire para soplar aire a una porcidon de enrollamiento del primer dispositivo
para fabricar un conjunto de electrodos y un segundo soplador de aire para soplar aire a una porcién de
enrollamiento del segundo dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos pueden instalarse orientados entre si
en una parte delantera.

Se puede instalar por lo menos un soplador de aire de modo que la linea de transferencia de electrodos pueda
superponerse al primer soplador de aire y al segundo soplador de aire en una direcciéon que cruza una direccion de
transferencia entre el primer soplador de aire y el segundo soplador de aire.

Se puede instalar una salida en los lados respectivos de un espacio entre el primer dispositivo para fabricar un
conjunto de electrodos y el segundo dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos.
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Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra una vista frontal de un dispositivo convencional para fabricar un conjunto de electrodos del tipo
rollo de gelatina.

La figura 2 muestra una vista en planta superior de un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos de la figura
1.

La figura 3 muestra una vista frontal de un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos segun una realizacién
ejemplar de la presente invencion.

La figura 4 muestra una vista en planta superior de un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos de la figura
3.

La figura 5 muestra una vista frontal de un flujo de aire en un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos de
la figura 3.

La figura 6 muestra una vista en planta superior de un sistema para fabricar e instalar un conjunto de electrodos en
el que se proporcionan dos unidades de un dispositivo orientadas entre si para fabricar un conjunto de electrodos
segun la figura 3.

La figura 7 muestra una vista en planta superior de una variacion ejemplar de la figura 6.
La figura 8 muestra una vista en planta superior de una variacion ejemplar de la figura 7.
Descripcion detallada de la invencién

La presente invencién se describird a continuacién mas completamente a continuacion en referencia a los dibujos
adjuntos, en los que se muestran realizaciones ejemplares de la invenciéon. Como se daran cuenta los expertos en la
materia, las realizaciones descritas se pueden modificar de diversas maneras diferentes, todas ellas sin apartarse
del alcance de la presente invencién. A menos que se indique explicitamente lo contrario, se entendera que la
palabra "comprende" y variaciones tales como “"comprende" o "que comprende" implican la inclusion de los
elementos indicados, pero no la exclusidn de ningtn otro elemento.

Ademas, en la memoria descriptiva, la expresion "en un plano" significa ver la porcion del objeto desde arriba, y la
expresion "en una vista frontal" significa ver una seccion transversal de la cual la porcidn del objeto es visible desde
la parte delantera.

La figura 3 muestra una vista frontal de un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos segun una realizacién
ejemplar de la presente invencion. La figura 4 muestra una vista en planta superior de un dispositivo para fabricar un
conjunto de electrodos de la figura 3.

En referencia a la figura 3 y figura 4, el dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos incluye una porcién
130 de enrollamiento, una linea 140 de transferencia de electrodos, sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire y una
salida 120. Los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire estan instalados en una porcién superior del dispositivo 100
para fabricar un conjunto de electrodos y soplan aire a una porcidn inferior del dispositivo 100 para fabricar un
conjunto de electrodos. La salida 120 estd instalada en un extremo inferior lateral del dispositivo 100 para fabricar un
conjunto de electrodos de modo que el aire soplado por los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire se descarga con
particulas extrafias. Para facilitar la descripcion, con respecto al dispositivo 100 para enrollar en espiral un conjunto
de electrodos, un equipo tal como una unidad de fusién de electrodos o un cortador de electrodos no se muestra,
sino que se simplifica. Aqui, con respecto a una porcién superior y una porcion inferior del dispositivo 100 para
fabricar un conjunto de electrodos, una porcidén donde el dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos hace
contacto con un lado de tierra puede denominarse porcion inferior, y una porcidn correspondiente a la porcion
inferior del dispositivo de fabricacion 100 en una direccidén opuesta a la de la gravedad puede denominarse porcién
superior.

Los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire estan instalados en una direccion en la que se transfiere la linea 140 de
transferencia de electrodos para impedir que las particulas extrafias lleguen al electrodo a través del aire soplado
por los sopladores de aire 101, 102, 103 y 104. Ademas, la limpieza del aire alrededor de la porcion 130 de
enrollamiento se puede aumentar disponiendo principalmente los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire en la
porcién superior del dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos correspondiente a una posicion de la
porciéon 130 de enrollamiento. En detalle, por lo menos un soplador 102 de aire esta dispuesto adicionalmente de
modo que pueda proporcionarse en un mismo plano que los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire y se superpone
al soplador 102 de aire en una direccidon que cruza una direccidn en la que se transfiere la linea 140 de transferencia
de electrodos.
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Ademas, la salida 120 puede instalarse debajo de la linea 140 de transferencia de electrodos para impedir que
entren particulas extrafias en la linea 140 de transferencia de electrodos y en la porcion 130 de enrollamiento. En
particular, se puede impedir que las particulas extrafias generadas por un transmisor 150 de potencia y un
suministro 160 de potencia instalados en la porcion lateral trasera del dispositivo 100 para fabricar un conjunto de
electrodos entren en la linea 140 de transferencia de electrodos y en la porcidén 130 de enrollamiento a través de un
orificio 180 de base de instalacién. Aqui, un lado trasero del dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos
puede ser un lado correspondiente al lado delantero del dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos
cuando el dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos se ve desde el lado trasero.

La figura 5 muestra una vista frontal de un flujo de aire en un dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos de
la figura 3.

En referencia a la figura 3 y figura 5, las flechas indican flujos de aire. El aire soplado por los sopladores 101, 102,
103 y 104 de aire se mueve hacia la porcion inferior del dispositivo 100 para enrollar en espiral un conjunto de
electrodos en la porcion superior del mismo y luego se descarga hacia la salida 120 instalada en el extremo inferior
lateral del dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos.

El soplador 102 de aire para soplar aire hacia la porcién 130 de enrollamiento puede impedir que entren particulas
extrafias en la porcién 130 de enrollamiento al soplar aire con un caudal relativamente alto.

Los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire pueden soplar aire seco al incluir una funcion de control de humedad y
pueden incluir una funcién de filtro para filtrar particulas extrafias. En particular, los sopladores 101, 102, 103 y 104
de aire pueden incluir una funcién de control de la direccion del viento de modo que el aire soplado a la porcion
inferior del dispositivo 100 para fabricar un conjunto de electrodos en la porcidn superior del mismo pueda
descargarse a la salida 120. Ademas, los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire incluyen una funcioén de control de
la velocidad del viento para impedir que entren particulas extrafias a una parte especifica del dispositivo 100 para
fabricar un conjunto de electrodos que sopla aire con una velocidad del viento relativamente en la parte especifica.
Los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire no estan especificamente limitados cuando incluyen las funciones
sefialadas mas arriba y, por ejemplo, se puede usar una unidad de filtro de ventilador de equipo.

La figura 6 muestra una vista en planta superior de un sistema 200 para fabricar e instalar un conjunto de electrodos
en el que se proporcionan dos unidades de un dispositivo orientadas entre si para fabricar un conjunto de electrodos
segun la figura 4.

En referencia a la figura 4 y figura 6, el sistema para fabricar e instalar un conjunto de electrodos incluye dos
dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos, y los dos dispositivos 100 para fabricar un conjunto de
electrodos estan instalados en un mismo espacio orientados entre si. En este caso, un intervalo en el que se aplican
los sopladores 101, 102, 103 y 104 de aire de las unidades respectivas se superpone a un espacio entre los dos
dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos, lo cual aumenta el efecto de circulacion de aire. Ademas,
en el espacio entre los dos dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos, un operador puede gestionar
simultdneamente los dos dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos, y puede utilizar eficazmente el
espacio en el que estan instalados los dos dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos.

La figura 7 muestra una vista en planta superior de una variacion ejemplar de la figura 6.

Con referencia a la figura 3, figura 6, y la figura 7, con respecto a un sistema 300 para fabricar e instalar un conjunto
de electrodos, los dos dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos estan instalados en el mismo espacio
uno frente al otro, y los sopladores 102 de aire para soplar aire a la porcidon 130 de enrollamiento estan instalados
para estar orientados entre si en la parte delantera. Los sopladores 102 de aire estan instalados adicionalmente en
el espacio entre los sopladores 102 de aire orientados entre si. En detalle, por lo menos un soplador 102 de aire esta
dispuesto adicionalmente de modo que pueda proporcionarse en un mismo plano que los sopladores 101, 102, 103
y 104 de aire y se superpone al soplador 102 de aire en una direccién que cruza una direccidén en la que se
transfiere la linea 140 de transferencia de electrodos.

Mediante la estructura descrita anteriormente, el aire soplado por los sopladores 102 de aire puede acumularse en la
porcién 130 de enrollamiento para aumentar de ese modo la pureza del aire alrededor de la porcién 130 de
enrollamiento.

La figura 8 muestra una vista en planta superior de una variacion ejemplar de la figura 7.

Con referencia a la figura 3, figura. 7, y la figura 8, un sistema 400 para fabricar e instalar un conjunto de electrodos
corresponde a la estructura mostrada en la figura 7 excepto que la salida 120 esta instalada en los lados respectivos
del espacio entre los dispositivos 100 para fabricar un conjunto de electrodos de dos unidades. Segun la
configuracion sefialada mas arriba, el aire acumulado en la porcién 130 de enrollamiento puede descargarse mas
rapidamente a través de la salida 120.
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Los niveles de generacion para los respectivos diametros de particulas extrafias se examinan en el espacio en el
que se encuentra el dispositivo
para fabricar un conjunto de electrodos segun la presente invencion.

Ejemplo 1

El dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos mostrado en la figura 5 se instala en un espacio cerrado y
sellado, el dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos se hace funcionar durante una hora mientras el
soplador de aire y la salida estan encendidos, y se determina el nivel de generacién de particulas extrafias en un
intervalo de radio que esta dentro de los 50 centimetros en la porcidn de enrollamiento. Se mide el nimero de
particulas extrafias con didmetros de 0,5 micrometros, 1 micrometro, 5 micrémetros, 10 micrometros y 25
micrémetros. Se mide el nimero de particulas extrafias para los respectivos diametros en total seis veces por minuto
y se calcula su valor medio. El nimero de particulas extrafias se mide mediante un contador de particulas. El
contador de particulas utilizado en el presente examen es un contador de particulas en aerosol Lasair Il 310B
fabricado por PMS.

Ejemplo comparativo 1

El namero de particulas extrafias se mide en las mismas condiciones que en el Ejemplo 1 excepto que el dispositivo
para fabricar un conjunto de electrodos se hace funcionar durante una hora mientras el soplador de aire y la salida
estan apagados.

Ejemplo comparativo 2

En un espacio exterior, el nimero de particulas ambientales se mide a la altura (correspondiente a la

altura donde se coloca la porcion de enrollamiento desde el lado del suelo) de aproximadamente 1,5 metros desde el
lado del suelo. Su procedimiento de medicidn es idéntico al que se muestra en el Ejemplo 1.

Tabla 1
Numero de mediciones (nimero de| Valor medio del nimero de particulas extrafias para los|
veces/minuto) didmetros respectivos (micrémetros)
05 1 5 10 25 Namero
total
Ejemplo 1 6 189 136 9 4 0 338
Ejemplo 6 627.323 [43.092 |682 58 9 671.163
comparativo 1
Ejemplo 5 360.682 |29.150 |[1.234 367 |3 391.468
comparativo 2

El nimero total de particulas extrafias en el Ejemplo 1 es de aproximadamente 1/2000 en comparacion con el
numero total de particulas extrafias del Ejemplo comparativo 1 para encontrar asi que se generan muy pocas
particulas extrafias. En particular, se descubre que el nimero de particulas extrafias de 0,5 micrdmetros del Ejemplo
1 se genera como 1/3.300 en comparacién con el Ejemplo comparativo 1. Las particulas extrafias de 0,5
micrémetros se consideran las principales particulas extrafias que provocan un cortocircuito y una baja tension en el
proceso de fabricacidn de un conjunto de electrodos, y se descubre que se eliminan eficazmente en el espacio en el
que se utiliza el dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos segun la presente invencion.

Cuando se compara el nimero de particulas extrafias de 0,5 micrometros del Ejemplo comparativo 1 con el nimero
de particulas extrafias de 0,5 micrdmetros del Ejemplo comparativo 2, se descubre que el Ejemplo comparativo 1
genera aproximadamente el doble de particulas extrafias que el Ejemplo comparativo 2. Son particulas extrafias
generadas en el proceso de funcionamiento del dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos, y las particulas
extrafias, como se descubre en el Ejemplo 1, se eliminan eficazmente cuando se accionan el soplador de aire y la
salida segun la presente invencion.

Los expertos en la materia a la que pertenece la presente invencion podran realizar diversas aplicaciones y
modificaciones dentro del alcance de la presente invencion.

Usabilidad industrial
El dispositivo para fabricar un conjunto de electrodos segun la presente invencion puede impedir que las particulas

extrafias entren en la porcion de enrollamiento al purificar el aire en el espacio donde esta instalado el dispositivo
para fabricar un conjunto de electrodos.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo (100) para fabricar un conjunto de electrodos para eliminar particulas extrafias mediante circulacion
de aire, que comprende:

una porcién (130) de enrollamiento;

una linea (140) de transferencia de electrodos;

un soplador (101, 102, 103, 104) de aire instalado en una porcién superior del dispositivo (100) para fabricar un
conjunto de electrodos y soplar aire a una porcién inferior del dispositivo (100) para fabricar un conjunto de
electrodos;

una salida (120) para descargar el aire movido hacia la porcion inferior por el soplador (101, 102, 103, 104) de aire,
en el que por lo menos un soplador (102) de aire esta instalado ademas para superponerse al soplador (101, 102,
103, 104) de aire en una direccién que cruza una direccion en la que la linea (140) de transferencia de electrodos se
transfiere a la porcién superior correspondiente a la porcidn (130) de enrollamiento.

2. El dispositivo (100) de la reivindicacién 1 en el que
el soplador de aire esta instalado en una direccion de transferencia de la linea (140) de transferencia de electrodos.

3. El dispositivo (100) de la reivindicaciéon 1 en el que
la salida (120) esta instalada debajo de la linea (140) de transferencia de electrodos.

4. El dispositivo (100) de la reivindicacién 1 en el que
la salida (120) estd instalada en una porcidn extrema inferior lateral del dispositivo (100) para fabricar un conjunto de
electrodos.

5. Un sistema (200, 300, 400) para fabricar e instalar un conjunto de electrodos, incluyendo el sistema un primer
dispositivo (100) de la reivindicacién 1, para fabricar un conjunto de electrodos y un segundo dispositivo (100) de la
reivindicacién 1, para fabricar un electrodo. conjunto, en el que el primer dispositivo (100) para fabricar un conjunto
de electrodos y el segundo dispositivo (100) para fabricar un conjunto de electrodos se instalan orientados entre si.

6. El sistema (300, 400) de la reivindicacion 5 en el que

un primer soplador (102) de aire para soplar aire a la porcion (130) de enrollamiento del primer dispositivo (100) para
fabricar un conjunto de electrodos y un segundo soplador (102) de aire para soplar aire a la porcién (130) de
enrollamiento del segundo dispositivo (100) para fabricar un conjunto de electrodos se instalan orientados entre si en
una parte delantera.

7. El sistema (300, 400) de la reivindicacién 6 en el que

por lo menos un soplador (102) de aire esta instalado de modo que la linea de transferencia de electrodos pueda
superponerse al primer soplador de aire y al segundo soplador de aire en una direccién que cruza una direccion de
transferencia entre el primer soplador de aire y el segundo soplador de aire.

8. El sistema (400) de la reivindicacién 5 en el que
se instala una salida (120) en los lados respectivos de un espacio entre el primer dispositivo (100) para fabricar un
conjunto de electrodos y el segundo dispositivo (100) para fabricar un conjunto de electrodos.
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