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(54) Zapojenie hydraulického obvodu pre ohrev lisovacej formy

1l

Vynédlez sa tyka zapojenia hydraulického obvodu pre ohrev lisovacej formy tvoreného

vyhrievacou a chladiacou vetvou,

V silasnosti sa pre ohrev lisovacej formy pouZivajui elektrické pevne zabudované

ohrievacie telesé vo forme,alebo sa celd forma vkladéd do elektrickej pece, Po ohriatf

formy na potrebnd teplotu sa tdto s néplnou vkladd pod lis, ktory nastavenym tlakom vytvo-

r{ potrebny vylisok, Pre docielenie poiadovaného rozmeru vylisku pbdsobi tlak lisu po ce-

14 dobu chladenia formy, Chladenie sa mdZe prevédzaf ofukovanim formy chladnym vzduchom,

alebo obmyvanim pridom chladnej vody.

Nevjhody uvedeného spésobu vyhrievania a chladenia lisovacej formy spolivaju najma

v nevhodnej a obtia%nej manipuldcii s formou, kde vznikéd nebezpelie urazu.

Dalsou nevyhodou si verké energetické straty pri ohrievaniua opatovnom vychladzovani li-

sovacej formy, pritom vyhotovenie jedného vylisku je néro¥né na pracovny %as, Néhle zme-

ny ohrievania a chladenia nepriaznivo p8sobia na lisovaciu formu, &Im sa skracuje jej %i-

votnost,

Uvedené nevyhody zmiernuje zapojenie hydraulického obvodu pre ohrev lisovacej formy

podla vyndlezu, kiorého podstata spoliva v tom, Ze vystup olejového Zerpadla je pripoje-

ny cez jednosmerny ventil na akumuldtor oleja. Medzi akumulétorom oleja a usmernovacim
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ventilom je pripojeny kontaktny teplomer a vyrovndvacia nddri, Usmernovacf ventil je
pripojeny k vestupom formy., K vystupom formy napojenym k vstupu olejového Serpadla sd pri-
pojen"kontrolny teplomer a &isti¥ oleja. K olejovému ¥erpadlu je pripojeny chladiaci
obvod tvoreny jednosmernym ventilom a chledi¥om pripojenym k vyrovndvacej nddrii a k us-

mernovaciemu ventilu,

‘'Vyhody zapojenia hydraulického obvodu pre ohrev lisovacej formy spoiivaju najma
v ekonomickom vyufiti energie na ohrievanie a ochladzovanie formy. Ohrievanie a ochladzo~

vanie formy sa prevddza plynule, &{m sa zna¥ne predlifuje Zivotnost lisovacej formy.

Zapojenie hydraulického obvodu pre ohrev 1isov§cej formy je prikladne zobrazené na

pripojenom vykrese,

Zapo jenie hydraulického obvodu pre ohrev lisovacej formy je tvorené vyhrievacim a
chladiacim obvodom. Vystup olejového Zerpadla lrje_pripojeny cez jednosmerny ventil 2 na
akumuldtor oleja 3. Medzi akumuldtorom oleja J a usmernovacim ventilom 5 je pripojeny
xontaktny teplomer 4 a vyrovnévacia nédri )2, Usmernovaci ventil 5 je pripojeny k vstu-
pom formy 1. K vystupom formy 7 napojenym k vatupu olejového Zerpadla L su pripojené kon-
trolny teplomer § a éiétié oleja 9. K olejovému &erpadlu )l je pripojeny chladiaci obvod
tvoreny jednosmernym ventilom 2 a chladifom 1], pripojénym k vyrovnédvacej nddrii )2 a k

usmernovaciemu ventilu 5.
Funkcia zapojenia hydraulického obvodu pre ohrev lisoﬁqéij formy je nasledovnd,

Olejové Zerpadlo ) je napojgné na pneumatické jednosmerné ventily 2, prisldchajuce
vyhrievajicemu a chladiacemu obvodu. Jednosmerné ventily 2 pomocou kontaktnych teplome-
rov 4 prepinaji obeh oleja do vyhrievdjuceho a chladiaceho obvodu, ktory usmeriuje dvoj-
cestny usmerfiovac{ ventil 5 pre vyhrievanie alebo chladenie formy 7. Vyhrievacia vetva

" pracuje nasledovne, Olejové Zerpadlo ) tladf olej cez jednoemerny ventil 2 do akumulédto-
ra oleja 3, kde sa nahrieva a po do;iahnuti poZadovanej teploty kontakiny teplomer 4§
otvor{ usmernovaci ventil 5, ktory umoZn{ vstup horiceho oleja do formy 7, ktord vyhre-
je na poZadovand teplotu. Po brevedeni lisovania vo forme ] kontaktiny teplomer § zabudo~
vany vo vystupe formy 7 po dosiahnut{ nastavenej teploty umoZni prechod oleja cez ¥isti¥
oleja 9 do ¥erpadla }, ktoré prelerpd olej do chladiacej vetvy cez jednosmerny ventil 2
do chladi2a 1], z ktorého vychladeny olej ide cez usmernovac{ ventil 5 @o formy 7, ktord
ochladzuje a zéroven vytvrdzuje vylisok, Po otvorenf formy 7 a odobratf vylisku mbZe sa -
cyklus plnenia a vyhrievania formy 7 opakovat, Zmena mnoZstva oleja jeho ohrievanim a
ochladzovanim je kompenzovand vyrovndvacou nddrZou 12 pripojenou k vyhrievacej a chladia-

cej vetve pred vstupy usmernovacieho ventilu 5.

PREDMET VINALEZU

Zapojenie hydraulického obvodu pre ohrev lisovacej formy, tvorené vyhrievacim obvo-
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.dom a chladiacim obvodom, vyznalujice sa iym, Ze vyatﬁp olejového &erpadla /1/ je pripo-
jihi“céz jednosmerny ventil /2/ na akumulédtor oleja /3/, pridom medzi akumulétorom ole-

ja 73/ a usmernovacim ventilom /5/ je pripojeny kontaktny teplomer /4/ a vyrovnévacia né-
dri'/12/, zatiaY &o usmernovaci ventil /5/ je pripojeny k vstupom formy /7/ a k vystupom
formy /7/ napojenym k vstupu olejového ferpadla /1/ su pripojené kontrolny teplomer /8/

a &istid oleja /9/, priéom k olejovému &Eerpadlu /1/ je pripojeny chladiaci obvod tvoreny
jednosmernym ventilom /2/ a chladilom /11/ pripdjenym k vyrovnédvacej nddrzi /12/ a k uemer-

novaciemu ventilu /5/,

1 vykres



198 017

17

BN\

An\ 2
<
-
4 —
7 7 7 — —_ —_ -
——t ‘—7 — — —
1 { 3
v %
/ i Q .
"
07 ~&
e —9
4
=
VE
9 —
/

Vytiskly Moravské tiskaiské zdvody,
provoz 12, Leninova 15, Olomouc

Cena: 240 K¢ts



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

