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@ TITRE

Ensemble de conditionnement de produit cosmétique
comprenant un flacon au moins en partie réalisé en maté-
riau cellulosique et un organe d’obturation

L’invention concerne un ensemble de conditionnement
de produit cosmétique, comprenant:- un flacon comprenant
au moins un col (21) en matériau cellulosique, présentant
une face frontale (25) définissant une ouverture (O) et com-
prenant une surface intérieure (23) et une surface exté-
rieure (24) pourvue d’un filetage (26) s’étendant dans une
portion axiale filetée (PF);- un organe d’obturation compre-
nant un plateau (30) et une jupe de fixation (31) pourvue
d’'un filetage interne (34) adapté pour coopérer avec le file-
tage externe (26) en position d’obturation du flacon (2),dans
lequel le flacon est pourvu d’un joint (4”) de section longitu-
dinale en forme de U inversé chevauchant la face frontale
(25) du col (21), présentant une base (40”) en contact de |a-
dite face frontale (25), une aile radialement intérieure (41”),
et une aile radialement extérieure (42”), s’étendant axiale-
ment de part et d’autre de ladite face frontale (25, 250),et
dans lequel, en position d’obturation du flacon, la base (40”)

est en contact du plateau (30) et/ou l'aile radialement exté-
rieure (42”) est en contact de la surface radialement inté-
rieure (32) de la jupe de fixation (31), en particulier au
niveau de I'ouverture (O).

Figure pour I'abrégé : Fig. 12.
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Description

Titre de I'invention : Ensemble de conditionnement de produit

cosmétique comprenant un flacon au moins en partie réalisé en
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matériau cellulosique et un organe d’obturation

La présente invention se rapporte au domaine des ensemble de conditionnement de
produit cosmétique.

Un produit cosmétique est notamment un produit tel que défini dans le Reglement 20
CE N°1223/2009 du Parlement européen et du Conseil daté du 30 novembre 2009,
relatif aux produits cosmétiques.

Plus spécifiquement, la présente invention est relative a un ensemble de condi-
tionnement de produit cosmétique comprenant un flacon et un organe d’obturation
adapté pour obturer de manicre étanche le flacon en position d’obturation et dégager
une ouverture du flacon et permettre la distribution du produit cosmétique contenu en
son sein en position de distribution.

De maniere classique, un flacon appartenant a un tel ensemble s’étend selon un axe
longitudinal entre un fond et un col, une paroi périphérique reliant ledit fond audit col.
Le col présente une face frontale, également désignée buvant du col, définissant une
ouverture a travers laquelle le produit cosmétique peut €tre distribué et présente une
surface radialement intérieure et une surface radialement extérieure, reliées par une
paroi frontale. La surface radialement extérieure du col du flacon est par ailleurs
pourvue d’une portion axiale d’assemblage se présentant par exemple sous la forme
d’un filetage externe.

Toujours de manicre connue, un organe d’obturation appartenant a un tel ensemble
comprend un plateau destiné a s’étendre orthogonalement a I’axe longitudinal du
flacon lorsque I’organe d’obturation obture le flacon et présentant une jupe de fixation
dressée depuis le plateau et comprenant une surface radialement intérieure et une
surface radialement extérieure. La surface radialement intérieure de la jupe de fixation
de I’organe d’obturation est pourvue d’une portion axiale d’assemblage, se présentant
par exemple sous la forme d’un filetage interne, adaptée pour coopérer avec la portion
axiale d’assemblage de la surface radialement extérieure du col du flacon.

Les flacons de produit cosmétique tels que définis plus haut sont classiquement
réalisés en matiere plastique.

La proposition de solutions éco-responsables, respectueuses de 1’environnement dont
la conception et le développement tiennent compte des enjeux environnementaux
devient une préoccupation majeure pour contribuer a relever les défis planétaires.

Il se révele donc essentiel de concevoir des produits permettant de réduire la quantité
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de matériaux utilis€e et/ou de remplacer par des matériaux plus soucieux de
I’environnement et/ou d’utiliser des matériaux recyclables afin de diminuer
I’empreinte carbone du produit.

Dans ce contexte, il devient important de remplacer certains matériaux par des al-
ternatives présentant une meilleure empreinte environnementale notamment en
réduisant I'emploi de matieres premicres issues de la pétrochimie.

L'objectif est de proposer des matériaux éco-responsables notamment issus de la
chimie verte afin de limiter I'impact environnemental du packaging de sa fabrication a
sa fin de vie en particulier grace a des matériaux avec un bon profil de biodégradabilité
et/ou issus de sources renouvelables.

Dans ce cadre, en vue de diminuer I’impact environnemental de son activité, que cela
soit lors de la fabrication des ensembles de conditionnement ou en fin de vie de ceux-
ci, notamment pour en favoriser le recyclage, I’industrie cosmétique tend a substituer,
a remplacer les matieres plastiques employées pour fabriquer les composant des
ensembles de conditionnement par des mati¢res présentant un impact environnemental
réduit. Ainsi, il a été développé des flacons de produit cosmétique tels que définis plus
haut, dans lequel au moins le col, et de préférence la majeure partie, voire 1’intégralité
du flacon comprend un matériau cellulosique.

Ces matériaux cellulosiques employ€s pour réaliser au moins en partie le flacon com-
prennent par exemple de la fibre de papier ou de carton ou de la pulpe de papier ou de
carton, I’emploi de ces matériaux présentant I’avantage de réduire 1’utilisation de
matieres premieres issues de la filiere pétrochimique et d’améliorer la recyclabilité et/
ou la dégradabilité du flacon, ces matériaux pouvant par ailleurs avantageusement tre
issus de filieres de recyclage.

On connait par exemple dans ce domaine le document CN115341415A, qui décrit la
fabrication d’un flacon intégralement réalisé en matériau cellulosique, adapté pour étre
obturé par un organe d’obturation tel que défini plus haut, également réalisé en
matériau cellulosique.

Toutefois, I’emploi de tels matériaux cellulosiques pour réaliser tout ou partie du
flacon, et en particulier son col, est susceptible d’engendrer certains problemes spé-
cifiques, qui ne se présentent pas ou sont bien moins présents lorsque le flacon est
réalisé en matiere plastique, notamment en termes de stabilité géométrique et de
fiabilité dans le temps de I’étanchéité d’un ensemble mettant en ceuvre un tel flacon
associ€ a un organe d’obturation.

En effet, il a été observé que la géométrie du col de tels flacons, et en particulier de la
section transversale du col, était susceptible de fluer, de varier dans le temps au contact
de ’humidité ambiante et/ou de I’eau contenue dans le produit cosmétique regu au sein

du flacon. Ainsi, avec de tels flacons, il a par exemple été observé qu’un col, a
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I’origine de section transversale circulaire, avait tendance a se déformer, et notamment
a s’ovaliser ou a présenter des ondulations au cours du temps, au contact d’une source
d’humidité.

Par ailleurs, il a également été observé que I’épaisseur de la paroi du col d’un tel
flacon réalisé en matériau cellulosique, initialement constante dans la direction circon-
férentielle, avait tendance a présenter une certaine variabilité dans le temps,
lorsqu’exposé a une source d’humidité.

Enfin, il a en outre été observé que le col d’un tel flacon réalisé en matériau cel-
lulosique était sujet a des phénomenes de conformation axiale et/ou radiale suite a des
associations répétées avec 1’organe d’obturation, engendrant des fluctuations de sa
géométrie.

De telles fluctuations dans le temps de la géométrie du flacon, et en particulier de son
col, modifient les zones de contact entre le col du flacon et I’organe d’obturation
auquel il est associé en position d’obturation du flacon, et risquent d’engendrer des
défauts d’étanchéité de I’ensemble de conditionnement lorsque I’organe d’obturation
obture le flacon, ainsi que des difficultés de mise en place de 1’organe d’obturation sur
le flacon.

Classiquement, sur un organe d’obturation destiné a obturer un flacon il est connu de
prévoir une jupe d’étanchéité radialement intérieure, s’étendant depuis le plateau de
I’organe d’obturation et prévue pour s’insérer a I’intérieur du col et venir en contact de
sa surface radialement intérieure pour assurer I’étanchéité de I’ensemble en position
d’obturation du flacon. Toutefois, une telle structure d’organe d’obturation n’est pas a
méme de garantir le maintien dans le temps de 1’étanchéité de ’ensemble de condi-
tionnement en position d’obturation du flacon par I’élément d’obturation, lorsque au
moins le col du flacon comprend un matériau cellulosique.

Par ailleurs, un flacon et plus particulicrement un col de flacon réalisé en matériau
cellulosique présente, a dimensionnels comparables, une rigidité, notamment en torsion
autour de I’axe longitudinal, intrinsequement moindre que celle d’un col de flacon
réalisé en matiere plastique, et susceptible de diminuer encore davantage lorsque le col
est exposé a de I’humidité ambiante et/ou de 1’eau contenue dans le produit cosmétique
recu au sein du flacon.

Ainsi, lorsque I’organe d’obturation est de maniere classique vissé sur le col du
flacon, par coopération du filetage externe du col du flacon avec le filetage interne de
la jupe de fixation de I’organe d’obturation, que cela soit lors d’un assemblage en usine
de ces éléments, apres remplissage du flacon par du produit cosmétique, ou lors
d’opérations successives d’obturation du flacon par 1’organe d’obturation réalisées par
I’ utilisateur au cours du cycle de vie de I’ensemble de conditionnement, il existe un

risque que le col du flacon se déforme et en particulier se torde autour de I’axe lon-
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gitudinal du flacon, une telle déformation risquant d’engendrer des défauts
d’étanchéité du flacon en position d’obturation par I’organe d’obturation, voire une
difficulté et ultimement une impossibilité de visser I’organe d’obturation sur le col du
flacon si la déformation du col est trop conséquente.

Il existe donc un besoin de proposer un ensemble de conditionnement de produit
cosmétique comprenant un organe d’obturation et un flacon dont au moins le col
comprend un matériau cellulosique, dans lequel la géométrie du col est préservée au
cours du temps, dans un objectif de maintien de 1’étanchéité en position d’obturation
du flacon par I’élément d’obturation et du bon fonctionnement de I’assemblage vissé
entre I’organe d’obturation et le col du flacon.

La présente invention vise a répondre a ces objectifs et propose a cet effet un
ensemble de conditionnement de produit cosmétique, comprenant :

- un flacon s’étendant selon un axe longitudinal et comprenant un fond, un col et une
paroi latérale reliant ledit fond audit col, ledit col présentant une face frontale,
également désignée buvant du col du flacon, définissant une ouverture et comprenant
une surface radialement intérieure et une surface radialement extérieure reliées par une
paroi frontale, ladite surface radialement extérieure étant pourvue d’un filetage externe
s’étendant sur une portion axiale filetée ;

- un organe d’obturation du flacon comprenant un plateau adapté pour obturer
I’ouverture en position d’obturation du flacon et une jupe de fixation radialement ex-
térieure, dressée depuis le plateau et présentant une surface radialement intérieure et
une surface radialement extérieure, ladite surface radialement intérieure étant pourvue
d’une filetage interne adapté pour coopérer avec le filetage externe en position
d’obturation du flacon,

dans lequel au moins le col du flacon, et de préférence 1’intégralité du flacon,
comprend un matériau cellulosique,

dans lequel le flacon est pourvu d’un joint de section longitudinale en forme de U
inversé chevauchant la face frontale du col, présentant une base en contact de la face
frontale du col, une aile radialement intérieure, et une aile radialement extérieure,
lesdites ailes s’étendant axialement de part et d’autre de la face frontale du col,

et dans lequel, en position d’obturation du flacon par I’organe d’obturation, la base
du joint en forme de U inversé est de préférence en contact du plateau et/ou I’aile ra-
dialement extérieure du joint en forme de U inversé est de préférence en contact de la
surface radialement intérieure de la jupe de fixation, en particulier au niveau de
I’ouverture.

Dans un souci de clarté, il est rappelé ici que I’axe longitudinal du flacon définit
notamment une direction axiale s’étendant le long ou parallelement a 1’axe longitudinal

et une direction radiale, orthogonale a la direction axiale.
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Par ailleurs, il est précisé ici que, dans la suite de 1la demande, lorsqu’il est indiqué
I’expression « au niveau de » un item, qu’il s’agisse d’une surface, d’une face, d’'une
caractéristique géométrique d’un élément ou autre, et en particulier s’agissant de
I’ouverture du flacon, est a comprendre comme situé¢ a une position axiale cor-
respondant sensiblement a celle dudit item.

Par « joint de section longitudinale en forme de U inversé€ », il faut ici comprendre
que le joint présente en volume une forme générale de goutticre annulaire, ou de tore
centré sur I’axe longitudinal, dont la section par tout plan contenant 1’axe longitudinal
présente une forme de U inversé. Dans la suite de la demande, et dans un souci de
clarté et de concision, ce joint de de section longitudinale en forme de U inversé pourra
étre désigné « joint en forme de U inversé ».

Grace a ces dispositions, I’invention propose un ensemble de conditionnement de
produit cosmétique dont le maintien dans le temps de 1’étanchéité en position
d’obturation du flacon par 1’élément d’obturation est amélioré et dont la fonctionnalité
de I’assemblage vissé de 1’organe d’obturation sur le col du flacon est préservée, en
dépit de I’ utilisation de matériau cellulosique pour la réalisation du col du flacon et des
potentielles variations géométriques subies en présence d”humidité.

En effet, dans I’ensemble de conditionnement de produit cosmétique selon
I’invention, le joint en forme de U inversé chevauchant la face frontale du flacon
permet de limiter les éventuelles variations géométriques du col soumis a une at-
mosphere humide et de limiter le phénomene de torsion du col lorsque ’organe
d’obturation est vissé sur celui-ci, en constituant un renfort mécanique du col au niveau
de I’ouverture, ainsi qu’une protection locale contre I’infiltration d’humidité dans
I’épaisseur du col.

Par ailleurs, lorsque, en position d’obturation du flacon par 1’organe d’obturation, la
base du joint en forme de U invers€ est en contact du plateau et/ou ’aile radialement
extérieure du joint en forme de U inversé est en contact de la surface radialement in-
térieure de la jupe de fixation, en particulier au niveau de 1’ouverture, le joint en forme
de U inversé chevauchant la face frontale du flacon permet de compenser les
éventuelles variations géométriques du col en garantissant un contact permanent avec
la partie de I’organe d’obturation avec laquelle il coopere pour assurer 1’étanchéité du
flacon en position d’obturation, améliorant ainsi le maintien dans le temps de la
fiabilité de cette étanchéité.

Dans le cas ou, en position d’obturation du flacon par 1’organe d’obturation, la base
du joint en forme de U inversé est en contact du plateau, une étanchéité est assurée
entre la face frontale du col et le plateau de I’organe d’obturation par I’entremise axiale
de la base du joint en forme de U inversé, la base du joint en forme de U inversé étant

avantageusement comprimée dans la direction axiale entre la face frontale du col du
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flacon et le plateau de 1’organe d’obturation.

En variante ou en complément, dans le cas oil, en position d’obturation du flacon par
I’organe d’obturation, I’aile radialement extérieure du joint en forme de U invers€ est
en contact de la surface radialement intérieure de la jupe de fixation, une étanchéité est
assurée entre le col et la jupe de fixation par I’entremise radiale de 1’aile radialement
extérieure du joint en forme de U inversé, 1’aile radialement extérieure du joint en
forme de U inversé étant avantageusement comprimée dans la direction radiale entre le
col du flacon et la surface radialement intérieure de la jupe de fixation de 1’organe
d’obturation, en particulier au niveau de I’ouverture.

Dans un mode de réalisation, le col du flacon présente au voisinage de I’ouverture
une forme sensiblement tubulaire droite centrée sur I’axe longitudinal et la face
frontale du col, ou buvant du col, définissant I’ouverture du flacon, est formée par la
paroi frontale du col reliant la surface radialement intérieure et la surface radialement
extérieure orientée a 1I’opposé du fond du flacon. Une telle structure de col de flacon
présente un avantage en termes de simplicité de fabrication.

Dans ce mode de réalisation, la face frontale du col est définie par la paroi frontale du
col et les ailes du joint en forme de U inversé sont respectivement en contact de la
surface radialement intérieure et de la surface radialement extérieure du col.

Dans un mode de réalisation alternatif, la paroi frontale du col est rabattue vers
I’extérieur dans la direction radiale et vers le fond dans la direction axiale, de sorte que
le col présente une portion rabattue de section longitudinale en forme de U inversé
présentant une base définissant la face frontale du col, une aile radialement intéricure
et une aile radialement extérieure, lesdites ailes s’étendant axialement de part et d’autre
de la base.

Ainsi, dans ce mode de réalisation alternatif, la face frontale du col, ou buvant du col,
définissant I’ouverture du flacon, est formée par la base de la portion rabattue de
section longitudinale en forme de U inversé du col.

Par « portion rabattue de section longitudinale en forme de U inversé€ du col », il faut
ici comprendre que, lors de la fabrication du flacon, la paroi frontale du col reliant la
surface radialement intérieure et la surface radialement extérieure et notamment ini-
tialement orientée a I’opposé du fond du flacon, a été rabattue, ou autrement dit
repliée, recourbée, ou directement prévue rabattue, vers 1’extérieur dans la direction
radiale et en direction du fond dans la direction axiale, de facon a ce que le col présente
au niveau de son ouverture une section longitudinale, c’est-a-dire une section par tout
plan contenant I’axe longitudinal, en forme de U inversé. La portion rabattue du col
présente ainsi en volume une forme générale de gouttiere annulaire, ou de tore centré
sur I’axe longitudinal, dont la section par tout plan contenant 1’axe longitudinal

présente une forme de U inversé. Dans la suite de la demande, et dans un souci de
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clarté et de concision, la portion rabattue de section longitudinale en forme de U
inversé du col pourra étre désignée « portion rabattue en forme de U inversé du col »
ou « portion rabattue du col ». Par ailleurs, 1’aile radialement intérieure de la portion
rabattue du col présente une surface radialement intérieure se trouvant de préférence
dans le prolongement axial de la surface radialement intérieure du col.

Dans ce mode de réalisation alternatif, les ailes du joint en forme de U inversé sont
respectivement en contact de I’aile radialement intérieure et de I’aile radialement ex-
térieure de la portion rabattue du col.

Grace aux dispositions de ce mode de réalisation alternatif, la rigidit€ intrinseque du
col du flacon est renforcée au niveau de I’ouverture, ledit col présentant au niveau de
I’ouverture une double épaisseur de paroi formée par les ailes radialement intérieure et
radialement extérieure de la portion rabattue du col, reliées par la base de la portion
rabattue du col s’étendant sensiblement dans la direction radiale. Ainsi, le maintien de
la géométrie du col dans le temps est encore amélioré et le risque de déformation en
torsion du col lorsque 1’organe d’obturation est viss€ sur celui-ci est encore davantage
réduit. Par ailleurs, dans ce mode de réalisation alternatif, lorsqu’en position
d’obturation du flacon, la face frontale du col définie par la base de la portion rabattue
du col est en contact du plateau de 1’organe d’obturation par I’entremise de la base du
joint en U inversé, la structure en U inversé en section longitudinale de la portion
rabattue du col offre une stabilité accrue du col soumis a un effort axial exercé par le
plateau de I’organe d’obturation.

Selon une premiere variante de ce mode de réalisation alternatif, 1’aile radialement
intérieure et I’aile radialement extérieure de la portion rabattue du col sont en contact
I’une de I’autre dans la direction radiale. La rigidité intrinséque du col est ainsi encore
renforcée au niveau de I’ouverture, ledit col présentant au niveau de 1’ouverture une
double épaisseur de paroi formée par les ailes radialement intérieure et radialement ex-
térieure de la portion rabattue du col, en contact I’une de 1’autre dans la direction
radiale et reliées par la base de la portion rabattue du col s’étendant sensiblement dans
la direction radiale.

Selon une deuxiéme variante de ce mode de réalisation alternatif, I’aile radialement
intérieure et I’aile radialement extérieure de la portion rabattue du col ménagent un
espace entre elles dans la direction radiale.

Dans cette dernicre variante, un organe €lastique, notamment un organe présentant
une élasticité intrinse¢que supérieure a celle du matériau constitutif du col du flacon, est
avantageusement agencé entre les ailes définies par la portion rabattue du col.

Grace a ces dispositions, une certaine €lasticité dans la direction radiale est conférée
au col entre les ailes de la portion rabattue du col.

Dans le cas ou, en position d’obturation du flacon par 1’organe d’obturation, 1’aile ra-
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dialement extérieure du joint en forme de U inversé est en contact de la surface ra-
dialement intérieure de la jupe de fixation, en étant avantageusement comprimée dans
la direction radiale entre I’aile radialement extérieure de la portion rabattue du col du
flacon et la surface radialement intérieure de la jupe de fixation de I’organe
d’obturation, en particulier au niveau de 1’ouverture, une telle €lasticité de 1’organe
élastique permet avantageusement de plaquer et/ou de maintenir la compression de
I’aile radialement extérieure dans la direction radiale contre la surface radialement in-
térieure de la jupe de fixation de 1’organe d’obturation, de sorte que I’étanchéité du
flacon en position d’obturation est maintenue dans le temps, en dépit d’éventuelles
fluctuations géométriques du col, notamment dans la direction radiale.

Selon une disposition particulierement avantageuse, 1’organe d’obturation comprend
en outre une jupe de rigidification radialement intérieure, dressée depuis le plateau et
présentant une surface radialement intérieure et une surface radialement extéricure, et,
en position d’obturation du flacon, le col est enserré radialement, ou autrement dit
bordé de part et d’autre dans la direction radiale, entre la jupe de fixation et la jupe de
rigidification de 1’organe d’obturation, 1’aile radialement intérieure du joint en forme
de U inversé étant de préférence en contact de la surface radialement extérieure de la
jupe de rigidification, en particulier au niveau de I’ouverture.

Grace a ces dispositions, en position d’obturation du flacon, le col se trouve enserré,
ou autrement dit pris en sandwich, dans la direction radiale entre la jupe de fixation et
la jupe de rigidification de 1’organe d’obturation, en particulier au niveau de
I’ouverture, de sorte que le maintien de la géométrie du col dans le temps est encore
renforcé.

Par ailleurs, de préférence, une étanchéité est assurée et maintenue dans le temps en
dépit d’éventuelles fluctuations géométriques du col, entre le col et la jupe de rigidi-
fication par I’entremise radiale de 1’aile radialement intérieure du joint en forme de U
inversé, I’aile radialement intérieure du joint en forme de U inversé étant avanta-
geusement comprimée dans la direction radiale entre le col du flacon et la surface ra-
dialement extérieure de la jupe de rigidification de I’organe d’obturation, en particulier
au niveau de I’ouverture.

Dans le mode de réalisation alternatif, dans lequel le col présente une portion
rabattue, et dans la variante dans laquelle I’aile radialement intérieure et 1’aile ra-
dialement extérieure de la portion rabattue du col ménagent un espace entre elles dans
la direction radiale, un organe élastique étant avantageusement agencé entre les ailes
de la portion rabattue du col, grace aux dispositions précitées, on s’assure qu’en
position d’obturation du flacon, 1’aile radialement extérieure du joint en forme de U
inversé soit bien plaquée contre la surface radialement intérieure de la jupe de fixation

de I’organe d’obturation et que 1’aile radialement intérieure du joint en forme de U
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inversé soit bien plaquée contre la surface radialement extérieure de la jupe de rigidi-
fication de 1’organe d’obturation, en particulier au niveau de ’ouverture. Le maintien
de la géométrie du col dans le temps s’en trouve ainsi encore amélioré, de méme que la
fiabilité de 1’étanchéité du flacon en position d’obturation.

Avantageusement, en position d’obturation du flacon, la surface radialement ex-
térieure de la jupe de rigidification s’étend en regard, en étant éventuellement en
contact, de la surface radialement intérieure du col au moins dans la portion axiale
dans laquelle s’étend le filetage externe.

Autrement exprimé, le filetage externe du col du flacon s’étend sur une portion axiale
donnée et, en position d’obturation du flacon, la surface radialement extérieure de la
jupe de rigidification de I’organe d’obturation s’étend en regard, voire en contact, de la
surface interne du col au moins dans cette portion axiale donnée.

Grace a ces dispositions, le maintien dans le temps de I’étanchéité en position
d’obturation du flacon par 1’élément d’obturation est amélioré et la fonctionnalité de
I’assemblage vissé de I’organe d’obturation sur le col du flacon est préservée, en dépit
de I’utilisation de matériau cellulosique pour la réalisation du col du flacon.

En effet, grace aux dispositions précitées, le filetage externe du col du flacon
s’étendant sur une portion axiale donnée, la jupe de rigidification de 1’organe
d’obturation est placée en regard, et éventuellement en contact, via sa surface ra-
dialement extérieure, de la portion axiale dans laquelle s’étend le filetage extérieure du
col, au moins, de sorte que le col est enserré, ou autrement dit pris en sandwich, au
moins dans cette portion axiale, entre la jupe de fixation et la jupe de rigidification. Ce
faisant, la géométrie du col du flacon peut €tre maintenue dans le temps par sa co-
opération avec I’organe d’obturation et 1’étanchéité en position d’obturation du flacon
par I’organe d’obturation est ainsi fiabilisée.

Par ailleurs, grace aux dispositions de 1’invention, on limite le phénoméne de torsion
du col du flacon lorsque 1’organe d’obturation est vissé sur celui-ci, en renforcant
I’interaction entre le col du flacon et I’organe d’obturation, au moins dans la portion
axiale du col dans laquelle s’étend le filetage externe du col, par coopération avec la
jupe de rigidification de I’organe d’obturation, formant ainsi un contrefort du col, au
moins dans sa portion filetée.

Lorsque la jupe de rigidification est congue et dimensionnée de sorte que, en position
d’obturation du flacon, sa surface radialement extérieure se trouve en contact de la
surface radialement intérieure du col, au moins dans la portion axiale dans laquelle
s’étend le filetage externe, la distance radiale séparant la surface radialement extérieure
de la jupe de rigidification et la surface radialement intérieure du col dans cette portion
axiale est voisine de zéro, voire négative, impliquant dans ce dernier cas une insertion

avec serrage de la jupe de rigidification dans le col et un assemblage serré au niveau de
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I’interface entre ces deux €léments située entre la surface radialement extérieure de la
jupe de rigidification et la surface radialement intérieure du col, dans la portion axiale
dans laquelle s’étend le filetage externe du col, au moins.

Lorsque la jupe de rigidification est congue et dimensionnée de sorte que, en position
d’obturation du flacon, sa surface radialement extérieure se trouve en regard de la
surface radialement intérieure du col, au moins dans la portion axiale dans laquelle
s’étend le filetage externe, la distance radiale séparant la surface radialement extérieure
de la jupe de rigidification et la surface radialement intérieure du col dans cette portion
axiale est de préférence inférieure a 2 mm, mieux inférieure a 1 mm et par exemple de
I’ordre de 0,5 mm. Le jeu dans la direction radiale ainsi prévu au niveau de cette
interface permet notamment de limiter les phénomenes de conformation radiale du col
du flacon suite a des associations répétées avec I’organe d’obturation.

Dans un mode de réalisation particulier, le filetage externe du col s’étend sur une
portion axiale dans laquelle le col présente une premicre épaisseur, la jupe de rigidi-
fication de I’organe d’obturation présente, au moins dans la zone en regard ou en
contact avec la surface radialement intérieure du col en position d’obturation du flacon,
une deuxieme épaisseur, et la deuxicme épaisseur est supérieure ou égale a la premicre
épaisseur, notamment supérieure ou égale a 1,5 fois la premiere €épaisseur, et en par-
ticulier voisine de 2 fois la premicre épaisseur.

Ainsi, dans ce mode de réalisation particulier, en position d’obturation du flacon, le
col du flacon est rigidifié€, en particulier dans la direction radiale, au moins dans la
portion axiale dans laquelle s’étend le filetage externe, par le biais d’une jupe de rigidi-
fication de ’organe d’obturation d’épaisseur supérieure a celle du col dans cette
portion axiale. De telles dispositions sont particulierement avantageuses dans le cas ou
I’organe d’obturation comprend également un matériau cellulosique, comme cela sera
introduit par la suite ; en effet, dans un tel cas, la jupe de rigidification est également
sujette a des variations de géométrie au cours du temps et le fait d’en surdimensionner
I’épaisseur par rapport a celle du col dans la portion axiale du filetage externe permet
de minimiser ces variations géométriques et de s’assurer que la jupe de rigidification
remplisse bien les fonctions de maintien de la géométrie du col et de limitation de la
déformation en torsion du col lorsque 1’organe d’obturation est vissé sur celui-ci.

En variante ou en complément, la surface radialement intérieure du col est pourvue
d’un filetage interne, s’étendant notamment en regard du filetage externe formé sur la
surface radialement extérieure du col, et la surface radialement extérieure de la jupe de
rigidification de 1’organe d’obturation est pourvue d’un filetage externe adapté pour
coopérer avec le filetage interne du col en position d’obturation du flacon.

Dans cette variante de réalisation, le filetage interne du col s’étend de préférence en

correspondance du filetage externe, dans la méme portion axiale, en creux sur la
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surface radialement intérieure du col. Un tel filetage interne sur le col peut par exemple
résulter du processus de fabrication du flacon et de la formation du filetage externe du
col, tel que par exemple décrit dans le document CN115341415A précité.

Grace a ces dispositions, en position d’obturation du flacon par I’organe
d’obturation, le col est enserré entre le filetage interne de la jupe de fixation et le
filetage externe de la jupe de rigidification, dans la portion axiale dans laquelle s’étend
le filetage externe et, le cas échéant le filetage interne, par la coopération respec-
tivement du filetage interne de la jupe de fixation avec le filetage externe du col et du
filetage externe de la jupe de rigidification avec le filetage interne du col. On améliore
ainsi encore davantage le maintien de la géométrie du col dans le temps et on minimise
le risque de déformation en torsion du col lorsque I’organe d’obturation est vissé sur
celui-ci.

En variante, ou éventuellement en complément des dispositions d’étanchéification de
I’ensemble de conditionnement, la surface radialement extérieure de la jupe de rigidi-
fication ou la surface radialement intérieure de la jupe de fixation présente une gorge
annulaire logeant en partie un joint torique en contact étanche avec la surface ra-
dialement intérieure du col, respectivement avec la surface radialement extérieure du
col, en position d’obturation du flacon.

Dans un tel mode de réalisation, I’étanchéité de 1’ensemble de conditionnement en
position d’obturation du flacon peut avantageusement étre assurée par un serrage dans
la direction radiale du joint torique intercalé soit entre la surface radialement extérieure
de la jupe de rigidification et la surface radialement intérieure du col, soit entre la
surface radialement intérieure de la jupe de fixation et la surface radialement extérieure
du col.

De telles dispositions peuvent Etre particulicrement avantageuses pour que, en
position d’obturation du flacon, la face frontale du col ne soit pas soumise a un effort
axial exercé par 1’organe d’obturation, qui serait susceptible d’altérer sa géométrie.

Selon une disposition avantageuse complémentaire, la jupe de fixation et la jupe de
rigidification de 1’organe d’obturation définissant entre elles un espace annulaire, la
jupe de fixation et/ou la jupe de rigidification présente(nt) un chanfrein s’évasant vers
I’extérieur dudit espace annulaire.

Un ou de tels chanfrein permettent de faciliter I’introduction de la face frontale du
col du flacon dans I’espace annulaire de I’organe d’obturation défini entre la jupe de
fixation et la jupe de rigidification.

Par ailleurs, dans les modes de réalisation dans lesquels un élément d’étanchéité est
prévu radialement entre le col du flacon et la jupe de fixation et/ou la jupe de rigidi-
fication de I’organe d’obturation, un ou de tels chanfrein permettent de comprimer pro-

gressivement cet élément d’étanchéité lors de 1’obturation du flacon par I’organe
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d’obturation.

Selon une disposition avantageuse complémentaire, quel que soit le mode ou la
variante de réalisation envisagés, le plateau de I’organe d’obturation présente un dé-
crochement axial définissant une cloison transversale interne et dans lequel, en position
d’obturation du flacon, la cloison transversale interne s’étend a 1’intérieur du col, en
particulier a une position axiale située en regard de 1’ouverture ou en regard du filetage
externe.

Grace a ces dispositions, le maintien de la géométrie du col dans le temps et la
réduction du risque de déformation en torsion du col lorsque 1’organe d’obturation est
vissé sur celui-ci sont encore améliorés, la cloison transversale interne de 1’élément
d’obturation s’étendant dans la direction radiale formant un renfort pour le col en
position d’obturation du flacon, situé en particulier en regard de zones axiales du
flacon particulicrement sujettes a des variations géométriques en présence d’une at-
mosphere humide et/ou a déformation en torsion lorsque I’organe d’obturation est
vissé sur le col.

De maniere générale, quel que soit le mode ou la variante de réalisation envisagés, le
filetage externe du col, et le cas échéant le filetage interne du col, s’étend avanta-
geusement sur au moins un tour, et notamment sur 1,5 tour, autour de ’axe lon-
gitudinal.

Par ailleurs, toujours quel que soit le mode ou la variante de réalisation envisagés, le
filetage externe du col, et le cas échéant le filetage interne du col, comprend avanta-
geusement une pluralité de filets s’étendant parallelement en hélice le long et autour de
I’axe longitudinal en étant décalés angulairement, et de préférence uniformément
répartis, autour de 1’axe longitudinal. Grice a ces dispositions, le flacon présente une
pluralité de ce que I’on dénomme de maniere conventionnelle « départs filets », de
sorte que I’utilisateur puisse parvenir aisément et de maniere ergonomique a mettre en
correspondance le filetage externe, et le cas échéant interne du col du flacon avec le
filetage interne de la jupe de fixation, et le cas échéant avec le filetage externe de la
jupe de rigidification, de I’organe d’obturation.

De maniere générale, quel que soit le mode ou la variante de réalisation envisagés,
I’organe d’obturation comprend un matériau cellulosique.

Grace a ces dispositions, ’ensemble de conditionnement de produit cosmétique met
en ceuvre un flacon et un élément d’obturation associé comprenant tous deux un
matériau de méme nature, a savoir un matériau cellulosique, en limitant ainsi I’emploi
de matériaux issus de I’industrie pétrochimique, et en permettant de faire rentrer ces
deux éléments dans une méme filiere de recyclage, en particulier sans nécessiter
d’étape préalable de désassemblage de ces éléments.

Par ailleurs, I’ensemble des dispositions précédentes sont d’autant plus avantageuses
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lorsque I’organe d’obturation comprend un matériau cellulosique pour maintenir la
géométrie dans le temps a la fois du flacon et de 1I’organe d’obturation, et pour limiter
la déformation en torsion du col du flacon lorsque I’organe d’obturation est vissé sur
celui-ci.

En particulier, le matériau cellulosique compris dans au moins le col du flacon, et de
préférence I’intégralité du flacon, et/ou dans 1’organe d’obturation comprend du papier,
du carton, de la pulpe de papier, de la pulpe de carton, du bambou ou un dérivé de
bambou ou encore de la bagasse, résidu fibreux issu de la canne a sucre, ou un mélange
de ces matériaux.

Par ailleurs, selon une disposition générale, le flacon loge avantageusement en son
sein un produit cosmétique, notamment un produit d’hygiene ou de soin du corps et/ou
des cheveux, tels qu’un gel douche, un shampoing, un apres-shampoing, un masque
pour le corps, les cheveux ou autre.

L’invention propose en outre un procédé de dép6t d’un joint de section longitudinale
en forme de U inversé chevauchant la face frontale du col d’un flacon appartenant a
I’ensemble tel que défini précédemment, comprenant les étapes consistant a :

- fournir un bain de maticre constitutive de joint a I’état fluide ou pateux,

- fournir un flacon appartenant a I’ensemble tel que défini précédemment,

- orienter le flacon de sorte que la face frontale du col se trouve en regard du bain de
matiere constitutive de joint, avec 1’axe longitudinal du flacon orienté perpendicu-
lairement a la surface dudit bain,

- immerger la face frontale du col du flacon dans le bain de matiére constitutive de
joint d’une profondeur par rapport a la surface du bain de matiere constitutive de joint,
par translation du flacon le long de 1’axe longitudinal en direction dudit bain, ladite
profondeur correspondant a la hauteur axiale des ailes du joint en forme de U inversé,

- extraire la face frontale du col du flacon du bain de maticre constitutive de joint, par
translation du flacon le long de 1’axe longitudinal & I’écart dudit bain,

- solidifier la matiere constitutive de joint, , notamment par réticulation, par exemple
au moyen de rayon ultraviolets, de sorte que la base et les ailes du joint en forme de U
inversé adoptent un état solide et forment le joint en forme de U inversé chevauchant la
face frontale du col du flacon.

Un tel procédé de dépdt est particulierement avantageux du fait de sa simplicité de
mise en ceuvre pour obtenir un joint en forme de U inversé€ chevauchant la face frontale
du flacon.

La maticre constitutive de joint peut par exemple étre un mastic polyuréthane,
notamment mono-composant, tel que le produit Sikaflex®-221 commercialisé par la
Société SIKA®.

Par ailleurs, la machine employée pour immerger la face frontale du col du flacon
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dans le bain de maticre constitutive de joint et I’extraire de ce bain peut par exemple
étre une machine de revétement par trempage (ou « dip coating ») commercialisée par
la Société¢ NADETACH®.

L’invention pourra étre mieux comprise a la lecture de la description qui suit, ac-
compagnée d’exemples non limitatifs de mise en ceuvre de celle-ci, en se référant aux
dessins annexés, sur lesquels :

[Fig.1] représente une vue en perspective d’un ensemble de conditionnement de
produit cosmétique selon I'invention ;

[Fig.2] est une vue en coupe longitudinale selon le plan P de la [Fig.1] ;

[Fig.3] est une vue agrandie du détail cerclé sur la [Fig.2] ;

[Fig.4] est une vue similaire a celle de la [Fig.2], illustrant une variante de réalisation

[Fig.5] est une vue agrandie du détail cerclé sur la [Fig.4] ;

[Fig.6] est une vue en coupe longitudinale de 1’organe d’obturation de I’ensemble de
conditionnement de produit cosmétique selon I’'invention, représenté téte en bas, et
illustrant une phase de dép6t d’un joint d’étanchéité au sein dudit organe d’obturation
au moyen d’une canule de dépot ;

[Fig.7] est une vue similaire a celles des figures 3 et 5, illustrant en demi coupe de
droite une variante de réalisation de 1’étanchéité entre 1’organe d’obturation et le flacon
d’un ensemble de conditionnement de produit cosmétique ;

[Fig.8] est une vue similaire a celles des figures 3, 5 et 7, illustrant un mode de réa-
lisation alternatif du col du flacon appartenant a un ensemble de conditionnement de
produit cosmétique ;

[Fig.9] est une vue similaire a celles des figures 3, 5, 7 et 8, illustrant une variante du
mode de réalisation alternatif du col du flacon appartenant a un ensemble de condi-
tionnement de produit cosmétique ;

[Fig.10] illustre en coupe longitudinale une phase de trempage de I’extrémité du col
définissant 1I’ouverture du flacon dans un bain de joint permettant d’obtenir un joint en
U inversé chevauchant cette extrémité du col ;

[Fig.11] illustre en coupe longitudinale un col de flacon dont I’extrémité est pourvue
d’un joint en U obtenu apres trempage dans un bain de joint ;

[Fig.12] illustre en coupe longitudinale une phase d’obturation du flacon obtenu
apres trempage illustré sur la [Fig.10] par un organe d’obturation ;

[Fig.13] est une vue similaire a celles des figures 3, 5, et 7 a 9, illustrant le flacon et
I’organe d’obturation de la [Fig.11], en position d’obturation ;

[Fig.14] est une vue similaire a celles des figures 3, 5,7 a 9 et 13, illustrant une
variante de réalisation de I’étanchéité entre I’organe d’obturation et le flacon d’un

ensemble de conditionnement de produit cosmétique, dans le mode de réalisation al-
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ternatif du col du flacon ;

[Fig.15] est une vue similaire a celles des figures 3, 5,7 a 9 et 13, illustrant une
variante de réalisation de 1’organe d’obturation.

Sur la [Fig.1], un ensemble 1 de conditionnement de produit cosmétique selon
I’invention a été représenté. Un tel ensemble comprend un flacon 2 s’étendant selon un
axe longitudinal X et un organe d’obturation 3 adapté pour sélectivement adopter une
position d’obturation du flacon 2 et une position de dégagement du flacon 2 permettant
d’accéder a son contenu et a en permettre la distribution.

Un tel flacon 2 peut par exemple loger en son sein un produit cosmétique,
notamment un produit d’hygiene ou de soin du corps et/ou des cheveux, tel qu’un gel
douche, un shampoing, un apres-shampoing, un masque pour le corps, les cheveux ou
autre.

Comme visible en particulier sur les figures 2 et 4, le flacon 2 comprend un fond 20,
un col 21 et une paroi latérale 22 reliant ledit fond 20 audit col 21.

Par ailleurs, et comme cela apparait en particulier sur les figures 3,5,7 a 12 et 15, le
col 21 du flacon 2 présente une face frontale 25,250 définissant une ouverture O
permettant d’accéder au contenu du flacon 2. L’organe d’obturation 3 est adapté pour
sélectivement adopter une position d’obturation de I’ouverture O du flacon 2 et une
position de dégagement de 1’ouverture O du flacon 2 permettant d’accéder a son
contenu et a en permettre la distribution a travers 1’ouverture O.

Comme visible sur I’ensemble des figures, le col 21 du flacon 2 comprend une
surface radialement intérieure 23 et une surface radialement extérieure 24, reli€es par
une paroi frontale 25.

La surface radialement extérieure 24 du col 21 est pourvue d’un filetage externe 26,
s’étendant sur une portion axiale filetée PF, visible en particulier sur les figures 3, 5, 8,
9, 10 et 15. Le filetage externe 26 du col 21 s’étend sur au moins un tour, et
notamment sur 1,5 tour, autour de 1’axe longitudinal X.

Dans les modes de réalisation illustrés, le filetage externe 26 du col 21 comprend un
unique filet. En variante, le filetage externe 26 du col 21 peut comprendre une pluralité
de filets, par exemple deux ou trois filets, s’étendant parallelement les uns aux autres
en hélice le long et autour de 1’axe longitudinal X, en étant décalés angulairement, et
de préférence uniformément répartis, autour de I’axe longitudinal X.

Au moins le col 21, et de préférence 1’intégralité du flacon 2, est réalisé dans un
matériau comprenant un matériau cellulosique. Un tel matériau cellulosique comprend
par exemple du papier, du carton, de la pulpe de papier, de la pulpe de carton, du
bambou ou un dérivé de bambou ou encore de la bagasse, résidu fibreux issu de la
canne a sucre, ou un mélange de ces matériaux.

La paroi interne du flacon 2 pourra éventuellement étre pourvue d’un revétement
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réalisé en un matériau étanche au produit cosmétique recu au sein du flacon 2.

Dans des modes de réalisation, visibles aux figures 2 a 5,7, 10a 13 et 15, le col 21
du flacon 2 présente au voisinage de 1’ouverture O une forme sensiblement tubulaire
droite, centrée sur 1’axe longitudinal X. Dans ce mode de réalisation, la face frontale
du col 21, définissant I’ouverture O du flacon 2, est formée par la paroi frontale 25 du
col 21 reliant la surface radialement intérieure 23 et la surface radialement extérieure
24 et orientée a 1’opposé du fond 20 du flacon 2.

Dans des modes de réalisation alternatifs, visible aux figures 8, 9 et 14, la paroi
frontale 25 du col 21 est rabattue vers I’extérieur dans la direction radiale et vers le
fond 20 dans la direction axiale, de sorte que le col 21 présente une portion rabattue de
section longitudinale en forme de U inversé. La portion rabattue du col 21 présente une
base 250 définissant la face frontale du col 21, une aile radialement intérieure 251 et
une aile radialement extérieure 252, lesdites ailes 251, 252 s’étendant axialement de
part et d’autre de la base 250. Ainsi, dans ce mode de réalisation alternatif, la face
frontale du col 21, définissant I’ouverture O du flacon 2, est formée par la base 250 de
la portion rabattue de section longitudinale en forme de U inversé€ du col 21. Par
ailleurs, et comme visibles sur ces figures 8, 9 et 14, I’aile radialement intérieure 251
de la portion rabattue du col 21 présente une surface radialement intérieure se trouvant
de préférence dans le prolongement axial de la surface radialement intérieure 23 du col
21.

Ainsi, dans ces modes de réalisation alternatifs, le col 21 du flacon 2 présente un
renfort niveau de I’ouverture O, permettant d’augmenter la rigidité€ intrinseque du col
21 du flacon 2 dans cette zone sujette a des phénomenes de fluctuations de géométrie
dans le temps lorsque soumise a une atmosphere humide, de déformation notamment
en torsion autour de I’axe longitudinal lorsque I’organe d’obturation est vissé sur le col
ou encore de conformation suite a des associations répétées avec un organe
d’obturation, ledit col 21 présentant au niveau de 1’ouverture O une double épaisseur
de paroi formée par les ailes radialement intérieure 251 et radialement extérieure 252
de la portion rabattue du col 21, reliées par la base 250 de la portion rabattue du col 21
s’étendant sensiblement dans la direction radiale.

Comme cela apparait sur les figures 2 a9 et 12 a 15, ’organe d’obturation 3
comprend un plateau 30 adapté pour obturer 1’ouverture O du flacon 2 en position
d’obturation. L’organe d’obturation 3 comprend en outre une jupe de fixation 31 ra-
dialement extérieure, dressée depuis le plateau 30 et présentant une surface radialement
intérieure 32 et une surface radialement extérieure 33. La surface radialement in-
térieure 32 de la jupe de fixation 31 est pourvue d’un filetage interne 34 adapté pour
coopérer avec le filetage externe 26 du col 21 du flacon 2 en position d’obturation par

’organe d’obturation 3.
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Dans les modes de réalisation illustrés, I’organe d’obturation 3 est également réalisé
dans un matériau comprenant un matériau cellulosique. Un tel matériau cellulosique
comprend par exemple du papier, du carton, de la pulpe de papier, de la pulpe de
carton, du bambou ou un dérivé de bambou ou encore de la bagasse, résidu fibreux issu
de la canne a sucre, ou un mélange de ces matériaux.

Les parois de ’organe d’obturation 3 amenées a entrer en contact du produit
cosmétique pourront éventuellement étre pourvues d’un revétement réalisé en un
matériau €tanche au produit cosmétique recu au sein du flacon 2.

Dans les modes de réalisation illustrés sur les figures 2a 9 et 12 a 14, le plateau 30
de I’organe d’obturation 3 est sensiblement plan et s’étend transversalement a I’axe
longitudinal X du flacon 2 en position d’obturation, au-dessus de 1’ouverture O du col
21.

En variante, et tel qu’illustré sur la [Fig.15], le plateau 30 de I’organe d’obturation 3
peut présenter un décrochement axial 300 définissant une cloison transversale interne
301 s’étendant a 1’intérieur du col 21, au niveau de ou en dessous de I’ouverture O, et
en particulier a une position axiale située en regard de I’ouverture O ou en regard du
filetage externe, dans la portion axiale filetée PF. La cloison transversale interne 301
de 1’élément d’obturation 3 s’étendant dans la direction radiale, elle forme un renfort,
un contrefort, pour le col 21 en position d’obturation du flacon 2, situé en particulier en
regard de zones axiales du flacon 2 particulierement sujettes a des variations géo-
métriques en présence d’une atmosphere humide et/ou a déformation en torsion
lorsque 1’organe d’obturation 3 est viss€ sur le col 21.

Par ailleurs, et toujours en relation avec les figures 2a 9 et 12 a 15, I’organe
d’obturation 3 comprend en outre une jupe de rigidification 35, radialement intérieure,
dressée depuis le plateau 30 et présentant une surface radialement intérieure 36 et une
surface radialement extérieure 37.

En position d’obturation du flacon 2 par I’organe d’obturation 3, illustrée sur les
figures2a5,7a9et 132 15, le col 21 du flacon 2 est enserré radialement, ou
autrement dit bordé de part et d’autre dans la direction radiale, entre la jupe de fixation
31 et la jupe de rigidification 35 de I’organe d’obturation 3.

Dans les modes de réalisation illustrés aux figures 2a 5,7, 10 a 13 et 15, en position
d’obturation du flacon 2 par 1’organe d’obturation 3, le col 21 du flacon 2 de forme
sensiblement tubulaire est enserré radialement entre la jupe de fixation 31 et la jupe de
rigidification 35 de I’organe d’obturation 3.

Dans les modes de réalisation illustrés aux figures 2 a 5 et 15, en position
d’obturation du flacon 2, la surface radialement extérieure 24 du col 21 se trouve en
regard de la surface radialement intérieure 32 de la jupe de fixation 31, la distance

radiale séparant ces surfaces étant de préférence inférieure a 2 mm, mieux inférieure a



[0116]

[0117]

[0118]

[0119]

[0120]

18

I mm et par exemple de 1’ordre de 0,5 mm, en particulier au niveau de I’ouverture O.

Dans les modes de réalisation illustrés aux figures 7, 10 a 13, en position
d’obturation du flacon 2, la surface radialement extérieure 24 du col 21 se trouve en
contact de la surface radialement inté€rieure 32 de la jupe de fixation 31, éven-
tuellement par I’entremise de 1’aile radialement extérieure 42’ d’un joint d’un joint de
section longitudinale en forme de U inversé 4’° chevauchant la face frontale du col
définie par paroi frontale 25 du col 21, comme cela sera décrit plus en détails par la
suite, la distance radiale séparant ces surfaces étant voisine de zéro, voire négative, im-
pliquant dans ce dernier cas une fixation avec serrage de la jupe de fixation 31 sur le
col 21 et un assemblage serré au niveau de I’interface entre ces deux éléments située
entre la surface radialement intérieure 32 de la jupe de fixation 31 et la surface ra-
dialement extérieure 24 du col 21, en particulier au niveau de I’ouverture O.

Dans les modes de réalisation illustrés aux figures 2, 3 et 15, en position d’obturation
du flacon 2, la surface radialement intérieure 23 du col 21 se trouve en contact de la
surface radialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35, en particulier au
niveau de ’ouverture O, la distance radiale séparant ces surfaces étant voisine de zéro,
voire négative, impliquant dans ce dernier cas une insertion avec serrage de la jupe de
rigidification 35 dans le col 21 et un assemblage serré au niveau de 1’interface entre ces
deux éléments situ€e entre la surface radialement intérieure 23 du col 21 et la surface
radialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35, en particulier au niveau de
I’ouverture O.

Dans les modes de réalisation illustrés aux figures 4, 5, 7 et 10 a 13, en position
d’obturation du flacon 2, la surface radialement intéricure 23 du col 21 se trouve en
regard de la surface radialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35, en par-
ticulier au niveau de I’ouverture O, du fait notamment de la présence d’un joint de
section longitudinale en forme de U inversé 4’° chevauchant la face frontale du col
définie par paroi frontale 25 du col 21, comme cela sera décrit plus en détails par la
suite, la distance radiale séparant ces surfaces étant de préférence inférieure a 2 mm,
mieux inférieure a 1 mm et par exemple de I’ordre de 0,5 mm, en particulier au niveau
de 'ouverture O.

Dans les modes de réalisation alternatifs, visibles aux figures 8, 9 et 14, en position
d’obturation du flacon 2 par I’organe d’obturation 3, la portion rabattue du col 21 est
enserrée radialement entre la jupe de fixation 31 et la jupe de rigidification 35 de
’organe d’obturation 3.

Dans les modes de réalisation alternatifs, visibles aux figures 8, 9 et 14, en position
d’obturation, la surface radialement extérieure de 1’aile radialement extéricure 252 de
la portion rabattue du col 21 se trouve en contact de la surface radialement intérieure

32 de la jupe de fixation 31, en particulier au niveau de 1’ouverture O, éventuellement
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par I’entremise de 1’aile radialement extérieure 42°” d’un joint de section longitudinale
en forme de U inversé 4’ chevauchant la face frontale du col définie par base 250 de
la portion rabattue du col 21, comme cela sera décrit plus en détails par la suite, la
distance radiale séparant ces surfaces étant voisine de zéro, voire négative, impliquant
dans ce dernier cas une fixation avec serrage de la jupe de fixation 31 sur le col 21 et
un assemblage serré au niveau de 'interface entre ces deux éléments située entre la
surface radialement intérieure 32 de la jupe de fixation 31 et la surface radialement ex-
térieure de 1’aile radialement extérieure 252 de la portion rabattue du col 21, en par-
ticulier au niveau de I’ouverture O.

Dans les modes de réalisation alternatifs illustré aux figures 8 et 9 et 14, en position
d’obturation du flacon 2, la surface radialement intérieure de 1’aile radialement in-
térieure 251 de la portion rabattue du col 21 se trouve en contact de la surface ra-
dialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35, en particulier au niveau de
I’ouverture O, éventuellement par I’entremise de ’aile radialement intérieure 41°° d’un
joint de section longitudinale en forme de U inversé 4°” chevauchant la face frontale du
col définie par base 250 de la portion rabattue du col 21, comme cela sera décrit plus
en détails par la suite, la distance radiale séparant ces surfaces étant voisine de zéro,
voire négative, impliquant dans ce dernier cas une insertion avec serrage de la jupe de
rigidification 35 dans le col 21 et un assemblage serré au niveau de 1’interface entre ces
deux éléments situ€e entre la surface radialement inté€rieure de 1’aile radialement in-
térieure 251 de la portion rabattue du col 21 et la surface radialement extérieure 37 de
la jupe de rigidification 35, en particulier au niveau de 1’ouverture O.

Dans le mode de réalisation alternatif illustré a la [Fig.8], ’aile radialement intérieure
251 et I’aile radialement extérieure 252 de la portion rabattue du col 21 sont en contact
’une de I’autre dans la direction radiale.

Dans le mode de réalisation alternatif illustré a la [Fig.9], ’aile radialement intérieure
251 et I’aile radialement extérieure 252 de la portion rabattue du col 21 ménagent un
espace entre elles dans la direction radiale.

Dans ce mode de réalisation alternatif de la [Fig.9], un organe €lastique 4,
notamment un organe présentant une élasticité intrinséque supérieure a celle du
matériau constitutif du col 21 du flacon 2, est avantageusement agencé entre les ailes
251, 252 définies par la portion rabattue du col. Ainsi, une certaine élasticité dans la
direction radiale est conférée au col 21 entre les ailes 251, 252 de la portion rabattue du
col. Dans le cas o, en position d’obturation du flacon 2, I’aile radialement extérieure
252 de la portion rabattue du col 21 se trouve en contact de la surface radialement in-
térieure 32 de la jupe de fixation 31 de I’organe d’obturation 3 et I’aile radialement in-
térieure 251 de la portion rabattue du col 21 se trouve en contact de la surface ra-

dialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 31 de ’organe d’obturation 3,
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I’organe €lastique est comprimé dans la direction radiale. On s’assure ainsi qu’en
position d’obturation du flacon 2, I’aile radialement extérieure 252 de la portion
rabattue du col 21 soit bien plaquée contre la surface radialement intérieure 32 de la
jupe de fixation 31 de ’organe d’obturation 3 et que 1’aile radialement intérieure 251
de la portion rabattue du col 21 soit bien plaquée contre la surface radialement ex-
térieure 37 de la jupe de rigidification 35 de 1’organe d’obturation 3.

Par ailleurs, et comme visible sur les figures, la jupe de fixation 31 et la jupe de rigi-
dification 35 de I’organe d’obturation 3 définissent entre elles un espace annulaire et la
jupe de rigidification 35 présente un chanfrein 39 s’évasant vers I’extérieur dudit
espace annulaire. Un tel chanfrein 39 permet de faciliter I’introduction de la face
frontale 25, 250 du col 21 du flacon 2 dans I’espace annulaire de 1’organe d’obturation
3 défini entre la jupe de fixation 31 et la jupe de rigidification 35.

Tel qu’illustré sur ces figures 2a 5,7 a9 et 13 a 15, la jupe de rigidification 35
présente une longueur prise selon 1’axe longitudinale X telle, qu’elle s’étend depuis le
plateau 30 et sur toute la longueur de la portion filetée PF du col 21, en position
d’obturation du flacon 2.

Avantageusement, en position d’obturation du flacon 2 par I’organe d’obturation 3,
la surface radialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35 s’étend au moins en
regard, voire en contact, de la surface radialement intérieure 23 du col, au moins dans
la portion axiale filetée PF du col 21 dans laquelle s’étend le filetage externe 26.

Lorsque la jupe de rigidification 35 est congue et dimensionnée de sorte que, en
position d’obturation du flacon 2, la surface radialement extérieure 37 se trouve en
contact de la surface radialement intérieure 23 du col 21, au moins dans la portion
axiale filetée PF, la distance radiale séparant ces deux surfaces 37, 23 dans cette
portion axiale est voisine de zéro, voire négative, impliquant dans ce dernier cas une
insertion avec serrage de la jupe de rigidification 37 dans le col 21 et un assemblage
serré au niveau de I'interface entre ces deux €éléments située entre la surface ra-
dialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35 et la surface radialement in-
térieure 23 du col 21, dans la portion axiale filetée PF, au moins. Les figures 2, 3, 8,9
illustrent des modes de réalisation dans lesquels la jupe de rigidification 35 a été
congue et dimensionnée de sorte que, en position d’obturation du flacon 2, la surface
radialement extérieure 37 se trouve en contact de la surface radialement intérieure 23
du col 21, au moins dans la portion axiale filetée PF.

Lorsque la jupe de rigidification 35 est congue et dimensionnée de sorte que, en
position d’obturation du flacon 2, la surface radialement extérieure 37 se trouve en
regard de la surface radialement intérieure 23 du col 21, au moins dans la portion
axiale filetée PF, la distance radiale séparant ces deux surfaces 37, 23 dans cette

portion axiale est de préférence inférieure a 2 mm, mieux inférieure a 1 mm et par
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exemple de ’ordre de 0,5 mm. Les figures 4, 5, 7, 13 et 14 illustrent des modes de réa-
lisation dans lesquels la jupe de rigidification 35 a ét€ congue et dimensionnée de sorte
que, en position d’obturation du flacon 2, la surface radialement extérieure 37 se
trouve en regard de la surface radialement intérieure 23 du col 21, au moins dans la
portion axiale filetée PF.

Ainsi, que la surface radialement extérieure 37 se situe au contact ou en regard,
¢’est-a-dire a une faible distance radiale, de la surface radialement intérieure 23 du col
21, la jupe de rigidification 35 de 1’organe d’obturation forme un contrefort du col 21
dans sa portion filetée extérieurement PF lors du vissage de I’organe d’obturation 3
jusqu’en position d’obturation du flacon 2, limitant ainsi la déformation en particulier
en torsion du col lors de cette opération de vissage.

Selon une disposition particuliere, et comme visible sur la [Fig.3], le col 21 présente
une premiere €paisseur el, mesurée entre la surface radialement intérieure 23 et la
surface radialement extérieure 24, hors filetage 26, sensiblement constante, dans la
portion axiale filetée PF. La jupe de rigidification 35 présente, au moins dans la zone
en contact ou en regard de la surface radialement intérieure 23 du col 21 en position
d’obturation, une deuxiéme €paisseur €2, mesurée entre la surface radialement in-
térieure 36 et la surface radialement extérieure 37. Ici, la deuxieme €épaisseur €2 est
sensiblement constante sur toute la hauteur axiale de la jupe de rigidification 35 de
I’organe d’obturation 3. Avantageusement, la deuxieme épaisseur €2 est supérieure ou
égale a la premiere épaisseur el, et en particulier supérieure ou égale a 1,5 fois la
premiere épaisseur el.

Ainsi, selon ces dispositions, en position d’obturation du flacon 2, le col 21 du flacon
2 est rigidifié, en particulier dans la direction radiale, au moins dans la portion axiale
PF dans laquelle s’étend le filetage externe 26, par le biais d’une jupe de rigidification
35 de I’organe d’obturation 3 d’épaisseur €2 supérieure a celle el du col 21 dans cette
portion axiale PF. De telles dispositions sont particulierement avantageuses dans le cas
ol I’organe d’obturation 3 comprend également un matériau cellulosique.

Selon une autre disposition particuliere, et tel qu’illustré en particulier aux figures 4
et 5, la surface radialement intérieure 23 du col 21 est pourvue d’un filetage interne 27,
s’étendant en regard du filetage externe 26 formé sur la surface radialement extérieure
24 du col 21. Avantageusement, la surface radialement extérieure 37 de la jupe de rigi-
dification 35 de I’organe d’obturation 3 est pourvue d’un filetage externe 38 adapté
pour coopérer avec le filetage interne 27 du col 21 en position d’obturation du flacon 2.
Dans le mode de réalisation illustré sur ces figures 4 et 5, le filetage interne 27 du col
21 s’étend en correspondance du filetage externe 26, dans la méme portion axiale PF,
en creux sur la surface radialement intérieure 23 du col 21. Un tel filetage interne 27

sur le col 21 peut par exemple résulter du processus de fabrication du flacon 2 et de la
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formation du filetage externe 26 du col 21, tel que par exemple décrit dans le document
CN115341415A précité.

Ainsi, en position d’obturation du flacon 2 par ’organe d’obturation 3, le col 21 est
enserré entre le filetage interne 34 de la jupe de fixation 31 et le filetage externe 38 de
la jupe de rigidification 38, dans la portion axiale PF dans laquelle s’étendent le
filetage externe 26 et le filetage interne 27, par la coopération respectivement du
filetage interne 34 de la jupe de fixation 31 avec le filetage externe 26 du col 21 et du
filetage externe 38 de la jupe de rigidification 35 avec le filetage interne 27 du col 21.

Selon encore une autre disposition particuliere, illustrée sur la [Fig.7], la surface ra-
dialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35 présente une gorge annulaire
370 logeant en partie un joint torique 4°. Ce joint torique 4” agencé dans la gorge
annulaire 370 est adapté pour €tre placé en contact étanche avec la surface radialement
intérieure 23 du col 21 en position d’obturation du flacon 2.

Dans le mode de réalisation de la [Fig.7], la gorge annulaire 370 et le joint torique 4’
sont placés sur la jupe de rigidification 35 a une position axiale définie de fagon a se
trouver, en position d’obturation du flacon 2, en contact de la surface intérieure 23 du
col 21 au voisinage de I’ouverture O. On réalise ainsi une €tanchéité dans la direction
radiale du flacon 2 en positon d’obturation par 1’organe d’obturation 3, sans que la face
frontale 25, 250 du col 21 ne soit soumise a un effort axial exercé par 1’organe
d’obturation 3, qui serait susceptible d’altérer sa géométrie.

En variante, ou éventuellement en complément, et tel qu’illustré sur les figures 2 a 6,
8 et 12 a 15, en position d’obturation du flacon 2, la face frontale 25, 250 du col 21,
définie soit par la paroi frontale 25 du col 21, soit par la base 250 de la portion rabattue
du col 21, est en contact du plateau 30 de I’organe d’obturation 3, de préférence par
I’entremise d’un joint 4, 4°°, en particulier plan, fixé sur le plateau 30 de I’organe
d’obturation 3 dans I’espace annulaire défini entre la jupe de fixation 31 et la jupe de
rigidification 35 ou sur la face frontale 25, 250 du col 21.

Plus spécifiquement, dans le mode de réalisation des figures 2 a 6, 8 et 15, le joint 4
est plan, présente une forme annulaire et est fixé sur le plateau 30 de 1’organe
d’obturation 3 dans I’espace annulaire défini entre la jupe de fixation 31 et la jupe de
rigidification 35.

Come visible sur la [Fig.6], un tel joint 4 peut avantageusement &tre déposé dans cet
espace annulaire par le biais d’une canule de dépot C insérée entre la jupe de fixation
31 et la jupe de rigidification 35 de I’organe d’obturation 3, avec son orifice de dis-
tribution de matiere constitutive de joint placé en regard de la surface intérieure du
plateau 30. En variante, un tel joint pourrait étre fabriqué sous la forme d’un élément
séparé de ’organe d’obturation 3 et fixé dans celui-ci, notamment sur la surface in-

térieure du plateau 30, par exemple par collage ou par tout moyen appropri€.
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Selon encore une autre disposition particuliere, illustrée sur les figures 10 a 14, le
flacon 2 est pourvu d’un joint 4’ de section longitudinale en forme de U inversé che-
vauchant la face frontale 25, 250 du col 21. Le joint 4** en forme de U inversé présente
une base 40’ en contact de la face frontale 25, 250 du col 21, une aile radialement in-
térieure 41°° et une aile radialement extérieure 42°°, lesdites ailes 4177, 42’ s’étendant
axialement de part et d’autre de la face frontale 25, 250 du col 21.

Dans les modes de réalisation illustrés aux figures 10 a 13, dans lesquels la face
frontale du col est définie par la paroi frontale 25, la base 40’ du joint en forme de U
inversé 4’ est en contact de la paroi frontale 25 du col 21, I’aile radialement intérieure
41°’ du joint en forme de U inversé 4° est en contact de la surface radialement in-
térieure 23 du col 21 et I’aile radialement extérieure 42" du joint en forme de U
inversé 4’ est en contact de la surface radialement extérieure 24 du col 21.

Dans le mode de réalisation alternatif illustré a la [Fig.14], dans lequel la face
frontale du col est définie par la base 250 de la portion rabattue du col 21, la base 40’’
du joint en forme de U inversé 4’ est en contact de la base 250 de la portion rabattue
du col 21, I’aile radialement intérieure 41°° du joint en forme de U inversé 4’ est en
contact avec la surface radialement intérieure de ’aile radialement intérieure 251 de la
portion rabattue du col 21 et I’aile radialement extérieure 42" du joint en forme de U
inversé 4’ est en contact de la surface radialement extérieure de ’aile radialement ex-
térieure 252 de la portion rabattue du col 21.

Avantageusement, et tel qu’illustré en particulier sur les figures 13 et 14, en position
d’obturation du flacon 2, la base 40°” du joint en forme de U inversé 4’ est en contact
axial, en étant en particulier comprimé dans la direction axiale, contre le plateau 30 de
I’organe d’obturation 3, une étanchéité axiale du flacon 2 par I’organe d’obturation 3
étant ainsi réalisée. Dans un tel cas, le mode de réalisation de la [Fig.14], dans lequel le
col 21 présente une portion rabattue est particulierement avantageux, la base 250 et les
ailes 251, 252 de la portion rabattue du col offrant une assise et une stabilité accrue
pour la base du joint 40°” sur lequel est exercé I’effort axial d’étanchéité, limitant ainsi
le risque de déformation du col 21 dans la direction axiale, en position d’obturation du
flacon 2.

En variante ou en complément, toujours tel qu’illustré sur les figures 13 et 14, en
position d’obturation du flacon 2, I’aile radialement intérieure 41°’du joint en forme de
U inversé 4°” est en contact radial, en €tant en particulier comprimé dans la direction
radiale, contre la surface radialement extérieure 37 de la jupe de rigidification 35 de
I’organe d’obturation 3, une premiere €tanchéité radiale du flacon 2 par I’organe
d’obturation 3 étant ainsi réalisée.

Par ailleurs, encore en variante ou en complément et toujours tel qu’illustré sur les

figures 13 et 14, en position d’obturation du flacon 2, I’aile radialement extérieure
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42°du joint en forme de U inversé 4’” est en contact radial, en étant en particulier
comprimé dans la direction radiale, contre la surface radialement intérieure 32 de la
jupe de fixation 31 de I’organe d’obturation 3, une deuxicme €étanchéité radiale du
flacon 2 par I’organe d’obturation 3 €tant ainsi réalisée.

Lorsqu’en position d’obturation du flacon 2 par I’organe d’obturation 3, 1’€tanchéité
axiale, ainsi que les premicre et deuxieme étanchéités radiales sont assurées,
I’étanchéité du flacon 2 par I’organe d’obturation 3 est fiabilisée et maintenue dans le
temps, en dépit d’€ventuelles fluctuations géométriques du col.

Un tel joint en forme de U inversé 4° peut avantageusement €tre déposé d’une part
sur la face frontale 25, 250 d’une part et d’autre part soit sur la surface radialement in-
térieure 23 et sur la surface radialement extérieure du col 21 dans le mode de réa-
lisation des figures 10 a 13, soit sur la surface radialement intérieure de I’aile ra-
dialement intérieure 251 et sur la surface radialement extérieure de 1’aile radialement
extérieure 252 de la portion rabattue du col 21 dans le mode de réalisation de la
[Fig.14], par trempage dans un bain de matiere constitutive de joint.

Ainsi, et tel qu’illustré sur les figures 10 et 11, en relation avec le mode de réalisation
des figures 12 et 13, un procédé€ de dépdt d’un joint 4°” de section longitudinale en
forme de U inversé chevauchant la face frontale, formée ici par la paroi frontale 25 du
col 21 va €tre décrit.

Dans une premicre étape de ce procédé, on fournit un bain de maticre constitutive de
joint M a I’état fluide ou pateux. La maticre constitutive de joint M peut par exemple
étre un mastic polyuréthane, notamment mono-composant, tel que le produit
Sikaflex®-221 commercialisé par la Société SIKA®.

Dans une deuxieme étape de ce procédé, on fournit un flacon présentant I’une, 1’autre
ou une combinaison des caractéristiques décrites précédemment.

On oriente alors le flacon 2 « téte en bas », c’est-a-dire de sorte que la face frontale
25 du col 21 se trouve en regard du bain de matiere constitutive de joint M, avec I’axe
longitudinal X orienté perpendiculairement a la surface de ce bain, tel qu’illustré a la
[Fig.10].

On réalise alors un trempage, une immersion de la face frontale 25 du col 21 du
flacon 2 dans le bain de matiere constitutive de joint M, par déplacement en translation
du flacon selon la fleche F1 illustrée sur la [Fig.10], et d’une profondeur par rapport a
la surface du bain de maticre constitutive de joint M correspondant a la hauteur axiale
que 1’on souhaite obtenir des ailes 41°°, 42°” du joint en forme de U inversé 4.

On extrait alors la face frontale 25 du col 21 du bain de matiere constitutive de joint
M, par déplacement en translation du flacon selon la fleche F2 illustrée sur la [Fig.11],
a I’écart de ce bain.

L’outillage employé pour immerger la face frontale du col du flacon dans le bain de
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matiere constitutive de joint et I’extraire de ce bain peut par exemple étre une machine
de revétement par trempage (ou « dip coating ») commercialisée par la Société
NADETACH®.

On réalise alors une étape finale de solidification de la matiere constitutive de joint
déposée sur le col 21 du flacon 2. Une telle étape de solidification peut &tre réalisée par
simple séchage a I’air libre. En variante, une telle étape de solidification comprend une
opération de réticulation de la matiere constitutive de joint déposée sur le col 21 du
flacon 2 mettant notamment en ceuvre des rayons ultraviolets.

Une fois la matiere constitutive de joint solidifiée, 1a base 40’ et les ailes 41°°, 42’
du joint en forme de U inversé 4°” adoptent un état solide et forment ensemble le joint
en forme de U inversé 4 chevauchant la face frontale 25 du col 21 du flacon 2.

Ainsi, grice a ces différentes dispositions, prises dans I’ensemble des combinaisons
techniquement possible, I’invention propose un ensemble de conditionnement de
produit cosmétique dont le maintien dans le temps de 1’étanchéité en position
d’obturation du flacon par 1’élément d’obturation est amélioré et dont la fonctionnalité
de I’assemblage vissé de 1’organe d’obturation sur le col du flacon est préservée, en
dépit de I’ utilisation de matériau cellulosique pour la réalisation du col du flacon et des

potentielles variations géométriques subies en présence d”humidité.
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Revendications

Ensemble (1) de conditionnement de produit cosmétique, comprenant :
- un flacon (2) s’étendant selon un axe longitudinal (X) et comprenant
un fond (20), un col (21) et une paroi latérale (22) reliant ledit fond
audit col, ledit col (21) présentant une face frontale (25, 250) définissant
une ouverture (O) et comprenant une surface radialement intérieure (23)
et une surface radialement extérieure (24) reliées par une paroi frontale
(25), ladite surface radialement extérieure (24) étant pourvue d’un
filetage externe (26) s’étendant sur une portion axiale filetée (PF) ;

- un organe d’obturation (3) du flacon (2) comprenant un plateau (30)
adapté pour obturer 1’ouverture (O) en position d’obturation du flacon
(2) et une jupe de fixation (31) radialement extérieure, dressé€e depuis le
plateau (30) et présentant une surface radialement intérieure (32) et une
surface radialement extérieure (33), ladite surface radialement intérieure
(32) étant pourvue d’une filetage interne (34) adapté pour coopérer avec
le filetage externe (26) en position d’obturation du flacon (2),

dans lequel au moins le col (21) du flacon (2), et de préférence
I’intégralité du flacon (2), comprend un matériau cellulosique,

dans lequel le flacon (2) est pourvu d’un joint (4°”) de section longi-
tudinale en forme de U inversé chevauchant la face frontale (25, 250) du
col (21), présentant une base (40’”) en contact de la face frontale (25,
250) du col (21), une aile radialement intérieure (41°"), et une aile ra-
dialement extérieure (42°), lesdites ailes (41°°, 42°’) s’étendant
axialement de part et d’autre de la face frontale (25, 250) du col (21),

et dans lequel, en position d’obturation du flacon (2) par I’organe
d’obturation (3), la base (40’’) du joint en forme de U inversé (4°”) est
de préférence en contact du plateau (30) et/ou I’aile radialement ex-
térieure (42°") du joint en forme de U inversé (4°”) est de préférence en
contact de la surface radialement intérieure (32) de la jupe de fixation
(31), en particulier au niveau de I’ouverture (O).

Ensemble (1) selon la revendication 1, dans lequel la face frontale du
col (21) est définie par la paroi frontale (25) du col (21),

et dans lequel les ailes (417, 42°’) du joint en forme de U inversé (47)
sont respectivement en contact de la surface radialement intérieure (23)
et de la surface radialement extérieure (24) du col (21).

Ensemble (1) selon la revendication 1, dans lequel la paroi frontale (25)

du col (21) est rabattue vers I’extérieur dans la direction radiale et vers
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le fond (20) dans la direction axiale, de sorte que le col (21) présente
une portion rabattue de section longitudinale en forme de U inversé
présentant une base (250) définissant la face frontale du col (21), une
aile radialement intérieure (251) et une aile radialement extérieure
(252), lesdites ailes (251, 252) s’étendant axialement de part et d’autre
de la base (250),

et dans lequel les ailes (417, 42°’) du joint en forme de U inversé (47)
sont respectivement en contact de I’aile radialement intérieure (251) et
de I’aile radialement extérieure (252) de la portion rabattue du col (21).
Ensemble (1) selon la revendication 3, dans lequel un organe €lastique
(4°7’) est agencé entre les ailes (251, 252) définies par la portion
rabattue du col (21).

Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 4, dans
lequel I’organe d’obturation (3) comprend en outre une jupe de rigidi-
fication (35) radialement intérieure, dressée depuis le plateau (30) et
présentant une surface radialement intérieure (36) et une surface ra-
dialement extérieure (37),

et dans lequel, en position d’obturation du flacon (2), le col (21) est
enserré radialement entre la jupe de fixation (31) et la jupe de rigidi-
fication (35) de I’organe d’obturation (3), ’aile radialement intérieure
(4177) du joint en forme de U inversé (4°") étant de préférence en contact
de la surface radialement extérieure (37) de la jupe de rigidification
(35), en particulier au niveau de I’ouverture (O).

Ensemble (1) selon la revendication 5, dans lequel, en position
d’obturation du flacon (2), la surface radialement extérieure (37) de la
jupe de rigidification (35) s’étend en regard, en étant éventuellement en
contact, de la surface radialement intérieure (23) du col (21) au moins
dans la portion axiale (PF) dans laquelle s’étend le filetage externe (26).
Ensemble (1) selon 1’une quelconque des revendication 5 et 6, dans
lequel le filetage externe (26) du col (21) s’étend sur une portion axiale
dans laquelle le col (21) présente une premiere épaisseur (el), dans
lequel la jupe de rigidification (35) de I’organe d’obturation (3)
présente, au moins dans la zone en contact avec la surface radialement
intérieure (23) du col (21) en position d’obturation du flacon (2), une
deuxieme épaisseur (e2), et dans lequel la deuxi¢me épaisseur (e2) est
supérieure ou €gale a la premicre épaisseur (el), notamment supéricure
ou égale a 1,5 fois la premiere épaisseur (el), et en particulier voisine de

2 fois la premiere €paisseur (el).
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Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 5 a 7, dans
lequel la surface radialement intérieure (23) du col (21) est pourvue
d’un filetage interne (27), s’étendant notamment en regard du filetage
externe (26) formé sur la surface radialement extérieure (24) du col (21),
et dans lequel la surface radialement extérieure (37) de la jupe de rigidi-
fication (35) de I’organe d’obturation (3) est pourvue d’un filetage
externe (38) adapté pour coopérer avec le filetage interne (27) du col
(21) en position d’obturation du flacon (2).

Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 5 a 8, dans
lequel la surface radialement extérieure (37) de la jupe de rigidification
(35) ou la surface radialement intérieure (32) de la jupe de fixation (31)
présente une gorge annulaire (370) logeant en partie un joint torique (4°)
en contact étanche avec la surface radialement intérieure (23) du col
(21), respectivement avec la surface radialement extérieure (24) du col
(21), en position d’obturation du flacon (2).

Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 5 a 9, dans
lequel, la jupe de fixation (31) et la jupe de rigidification (35) de
I’organe d’obturation (3) définissant entre elles un espace annulaire, la
jupe de fixation (31) et/ou la jupe de rigidification (35) présente(nt) un
chanfrein (39) s’évasant vers 1’extérieur dudit espace annulaire.
Ensemble (1) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 10, dans
lequel le plateau (30) de I’organe d’obturation (3) présente un dé-
crochement axial (300) définissant une cloison transversale interne
(301) et dans lequel, en position d’obturation du flacon (2), la cloison
transversale interne (301) s’étend a I’intérieur du col (21), en particulier
a une position axiale située en regard de 1’ouverture (O) ou en regard du
filetage externe (26).

Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 11, dans
lequel le filetage externe (26) du col (21) du flacon (2) s’étend sur au
moins un tour, et notamment sur 1,5 tour, autour de I’axe longitudinal
X).

Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 12, dans
lequel le filetage externe (26) du col (21) comprend une pluralité de
filets s’étendant parallelement en hélice le long et autour de 1’axe lon-
gitudinal (X) en étant décalés angulairement, et de préférence uni-
formément répartis, autour de 1’axe longitudinal (X).

Ensemble (1) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 13, dans

lequel I’organe d’obturation (3) comprend un matériau cellulosique.
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Ensemble (1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 14, dans
lequel le matériau cellulosique compris dans au moins le col (21) du
flacon (2), et de préférence 1’intégralité du flacon (2), et/ou dans
I’organe d’obturation (3) comprend du papier, du carton, de la pulpe de
papier, de la pulpe de carton, du bambou ou un dérivé de bambou ou
encore de la bagasse, résidu fibreux issu de la canne a sucre, ou un
mélange de ces matériaux.

Ensemble (1) selon 1’une quelconque des revendications 1 a 15, dans
lequel le flacon (2) loge en son sein un produit cosmétique, notamment
un produit d’hygiene ou du soin du corps et/ou des cheveux.

Procédé de dépot d’un joint (4°’) de section longitudinale en forme de U
inversé chevauchant la face frontale (25, 250) du col (21) d’un flacon
(2) appartenant a ’ensemble (1) selon 1’'une quelconque des reven-
dications 1 a 16, comprenant les étapes consistant a :

- fournir un bain de maticre constitutive de joint (M) a I’état fluide ou
pateux,

- fournir un flacon (2) appartenant a ’ensemble (1) selon 1’'une
quelconque des revendications 1 a 16,

- orienter le flacon (2) de sorte que la face frontale (25, 250) du col (21)
se trouve en regard du bain de maticre constitutive de joint (M), avec
I’axe longitudinal X du flacon orienté perpendiculairement a la surface
dudit bain,

- immerger la face frontale (25, 250) du col (21) du flacon (2) dans le
bain de matiere constitutive de joint (M) d’une profondeur par rapport a
la surface du bain de maticre constitutive de joint (M), par translation du
flacon (2) le long de I’axe longitudinal (X) en direction dudit bain, ladite
profondeur correspondant a la hauteur axiale des ailes (41°°, 42°”) du
joint en forme de U inversé (47°),

- extraire la face frontale (25, 250) du col (21) du flacon (2) du bain de
matiere constitutive de joint (M), par translation du flacon (2) le long de
I’axe longitudinal (X) a I’écart dudit bain,

- solidifier la matiere constitutive de joint, notamment par réticulation,
par exemple au moyen de rayon ultraviolets, de sorte que la base (40°”)
et les ailes (41°’, 42°”) du joint en forme de U inversé€ (4’”) adoptent un
état solide et forment le joint en forme de U inversé (4’”) chevauchant la
face frontale (25, 250) du col (21) du flacon (2).



1/10

\ e
&
>
! o
! 3
\
:

e
I
." B
i
Nl
e -
P
>




2/10

[Fig. 2]

g9

el



3/10

[Fig. 3]




4/10

[Fig. 4]

TR
Falaty




5/10

[Fig. 5]

Ly o
[R5 ue ™,
..r
A
TN }
. " )
" 1
TRt LA B M fertoeg g N
Iy T

[Fig. 6]




6/10

o L [ T % 1 .
[ s f *_m w_ﬂ it
o | A JI e
/ / S P o
o / ...\,_ i
-— i 4
Iar W K% / P
“|
- Fi 7
., \. «.\
[
— - w mw| - —
oy W
1

[Fig. 7]

i rm e

[Fig. 8]



7/10

[Fig. 9]

[Fig. 10]

- SR R S




8/10

[Fig. 11]

s

FE




[Fig. 12]

[Fig. 13]

9/10

2



[Fig. 14]

[Fig. 15]

10/10

e 30

~ 4 O The




N

EPO FORM 1503 12.99 (P04C14)

REPUBLIQUE FRANGCAISE

B =
I N° d" ist t
RAPPORT DE RECHERCHE national
INSTITUT NATIONAL -
DE LA PROPRIETE PRELIMINAIRE
INDUSTRIELLE . . . 4 8
établi sur la base des derniéres revendications FA 9247
déposées avant le commencement de la recherche FR 2313372
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS Revendication(s) | ~ Classement attribué
concernée(s) a l'invention par I'INPI
Catégorie Citation dud%oscgg;ﬁgé %\éerﬁrigﬂit%astion, en cas de besoin,
A WO 95/21102 Al (PROCTER & GAMBLE [US]; 2-4,7-9, A45D 34/00
BERG MICHIEL V D [BE] ET AL.) 11 B29C 35/02
10 aolGt 1995 (1995-08-10) B29C 41/20
* pages 1,6-16; figures * B65D 39/08
----- B65D 41/08
Y WO 2015/120286 Al (BALL CORP [US]) 1-3, B65D 41/28
13 aolGt 2015 (2015-08-13) 12-16 B65D 53/00
A * alinéas [0005], [0038], [0114] - 4 B65D 65/00
[0117]; figures * B65D 77/06
----- B65D 39/00
A EP 1 428 762 Bl (TAKEUCHI PRESS [JP]) 3,9,11
23 décembre 2009 (2009-12-23)
* alinéa [0060]; figures *
A EP 0 139 289 Al (DU PONT [US]) 7-10
2 mai 1985 (1985-05-02)
* pages 4-7; figures *
A EP 1 796 979 Bl (BEESON & SONS LTD [GB]) 13
8 juin 2011 (2011-06-08)
- - . ; DOMAINES TECHNIQUES
* alinéas [0070] [0072]; figures * RECHERCHES  (IPC)
Y EP 1 260 447 B1 (KAO CORP [JP]) 1-3, A45D
20 juin 2007 (2007-06-20) 12-16 B65D
A * alinéas [0013] - [0026]; figures * 4-11,17
A US 2016/340088 Al (OLSON CHRISTOPHER J 3
[US] ET AL) 24 novembre 2016 (2016-11-24)
* alinéas [0035] - [0039]; figures *
A EP 1 126 083 Bl (KAO CORP [JP]) 5,6
10 mars 2010 (2010-03-10)
* alinéa [0048]; figures *
A WO 2023/144718 Al (SACMI [IT]) 5,6
3 aott 2023 (2023-08-03)
* pages 8-3; figures *
Date d'achévement de la recherche Examinateur
14 juin 2024 Dinescu, Daniela
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe & la base de I'invention
o . o E : document de brevet bénéficiant d'une date antérieure
X : particulierement pertinent a lui seul 4 la date de dép6t et qui n'a été publié qu'a cette date
Y : particulirement pertinent en combinaison avec un de dép6t ou qu'a une date postérieure.
autre document de la méme catégorie D : cité dans la demande
A : arriére-plan technologique L : cité pour d'autres raisons
O rdivulgation non-6Crite e et e
P : document intercalaire & : membre de la méme famille, document correspondant




EPO FORM P0465

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANCAIS NO.

FR 2313372

FA 924748

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de

recherche préliminaire visé ci-dessus.

Les dits membres sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a ladate du14-06-2024
Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets,

ni de I'Administration frangaise

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
WO 9521102 Al 10-08-1995 EP 0666222 Al 09-08-1995
WO 9521102 Al 10-08-1995
WO 2015120286 Al 13-08-2015 AU 2015213747 Al 01-09-2016
BR 112016018055 A2 08-08-2017
CA 2938867 Al 13-08-2015
EP 3102498 Al 14-12-2016
EP 3819228 Al 12-05-2021
ES 2849564 T3 19-08-2021
JP 6679492 B2 15-04-2020
JP 2017512136 A 18-05-2017
JP 2020093850 A 18-06-2020
JP 2022048394 A 25-03-2022
PL 3102498 T3 17-05-2021
Us 2015225107 Al 13-08-2015
uUs 2019031388 Al 31-01-2019
uUs 2022009668 Al 13-01-2022
WO 2015120286 Al 13-08-2015
EP 1428762 Bl 23-12-2009 AT E452832 T1 15-01-2010
EP 1428762 Al 16-06-2004
uUs 2004241363 Al 02-12-2004
WO 03024812 Al 27-03-2003
EP 0139289 Al 02-05-1985 DK 501584 A 21-04-1985
EP 0139289 Al 02-05-1985
GR 80710 B 19-02-1985
JP 860106555 A 12-06-1985
EP 1796979 Bl 08-06-2011 AT E512074 T1 15-06-2011
AU 2005273646 Al 23-02-2006
BR PI0514525 A 10-06-2008
CA 2577240 Al 23-02-2006
CN 101065295 A 31-10-2007
EP 1796979 A2 20-06-2007
GB 2417240 A 22-02-2006
HK 1103700 A1l 28-12-2007
JP 4836953 B2 14-12-2011
JP 2008510662 A 10-04-2008
RU 2377167 C2 27-12-2009
uUs 2008017642 Al 24-01-2008
WO 2006018660 A2 23-02-2006
EP 1260447 Bl 20-06-2007 AU 3419401 A 12-09-2001
DE 60129006 T2 04-10-2007
EP 1260447 Al 27-11-2002

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

page 1 de 2




EPO FORM P0465

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANCAIS NO.

FR 2313372

FA 924748

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche préliminaire visé ci-dessus.
Les dits membres sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a ladate du14-06-2024

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets,

ni de I'Administration frangaise

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
WO 0164527 Al 07-09-2001

UsS 2016340088 Al 24-11-2016 Us 2008047922 Al 28-02-2008
Us 2016340088 Al 24-11-2016
Us 2017267415 Al 21-09-2017
Us 2018312304 a1 01-11-2018

EP 1126083 Bl 10-03-2010 EP 1126083 Al 22-08-2001
WO 9957373 Al 11-11-1999

WO 2023144718 Al 03-08-2023 AUCUN

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

page 2 de 2




	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings
	Search report

