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(54)  Tuhé mazivo pro taZeni dratu

Vynédlez se tyk4 tuhého maziva pro
tazeni dratu za studena zvlasté pak pro
tazeni drétu z nerezavéjicich feritic-
kych nebo austenitickjych oceli. Tuhé ma-
zivo pro taZeni dritu za studena podle
vyndlezu je tvofeno 75 aZ 95 % hmot.
stearatu prvki prvni a druhé skupiny
periodické soustavy a 5 aZ 25 % hmot.
fluorovaného grafitu (CFx)n, kde x je

£

v rozmezi 0,7 aZ 1,00,
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Vynélez se tykd tuhého maziva pro taZeni drdtu za studena
zv1é8t8 pak pro tafeni drdtu z nerezavéjicich feritickych nebo -
austenitickych oceli,

TaZeni za studena je pochod velmi nesnadny, ktery zejména u
vysoce kvalitnich materidll vyZaduje pouZiti nédstroji z tvrdokovi,
nastrojd diamantovych nebo 2z polykrystall. P¥i pouziti tvrdokovo-
vich nédstrojl snadno dochdzi k zadirdni v ddsledku vzniku mikro-
svall p¥i nedostatedném odvodu uvolnéného tepla., Pro zmirnéni téch-
to negativnich vlivd se v technologickych procesech pouzivaji ma-
ziva prevdiné na bdzi steardtu vdpniku nebo zinku &i lithia. Tato
maziva nemaji dostatedné adhesni vlastnosti ke kovovému povrchu,
Proto je nutno provéddét pFedipravy povrchu pred taZenim, které slou-
Zi k odstrandni tohoto nedostatku a navic zlepSuji ndbér maziva
na povrch teZeného drdtu. Zmin¥nd maziva vSak neumoZnuji dosta=-
tedn§ odvod tepla, co¥ zpisobuje zpevndni povrchu taZendého drdtu.
TaZeni musi byt p¥eruSeno a zpevnény drdt se podrobuje meziope-
ra¥nimu #ihéni, po ndmZ je opdt nutno opakovat cely cyklus pFed-
vyrobnich dUprav. Zpevndny drdt se musi navic pFfed mezioperaénim
Zihédnim dokonale zbavit vysSe uvedenych pF¥edvyrobnich dprav. Uve-
dené operace si logicky vynucuji zvysené ndklady na zpracovani
drdtu.

Nedostatky soucasné pouZiyanych maziv odstrangge tuhé mazivo
/4/;0: ,oc:d#al-a 2 r AOMm, Z
pro taZeni drdtu podle vyndleszu, e éVoreno 75 aZ 95 % hmot.
steardtu prvkd prvni nebo druhé skupiny periodické soustavy a 5
az 25 % hmot. fluorovaného grafltu (CF )n, kde x je v rozmezi 0,7
aZ 1 O.

Tuhé mazivo podle vyndlezu se vyznaduje mimo¥ddnou p¥ilnavosti
k povrchu tazZeného drdtu zejména nerezavéjici oceli jejichZ po-
vrch byl podroben pouze krdtkodobé pFedipravé pFipadné nevyZaduji
predipravy vibec. Mazivo Govoluje provést nepPetrzité velky podet
operaci taZeni pot¥ebnych pro dosaZeni findlniho vyrobku bez nut-
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nosti ndkladnych mezioperaci &iSténi povrchu a mezioperadniho ¥i-
héni, které jsou nezbytné p¥i zndmych pracovnich postupech. Mazi-
vo neni nutno p¥iddvat na povrch tafeného drdtu p¥ed kaZdym prib&i-
nym tahem, nebot vzhledem ke své p¥ilnavosti k povrchu vydrzi nd-
kolik prichodd privlaky. Mazivo pro své mazaci vlastnosti Set¥{
nédklady ne p¥etvdrnou energii, ndklady na pFedipravy i ndklady na
mezioperani Zihéni. PouZitim maziva dochdzi ke znadnym dsporém
taZirenskych privlakd vzhledem k jejich delsi Zivotnosti.

Podle vyndlezu bylo pripraveno ndsledujici mazivo a pouZito
k taZeni vdlcovaného drdtu ¢ 5,5 mm z nerezavéjici oceli s feri-
tickou strukturou na findlni drdt ¢ 1,2 mm.
85 kg 14j :
80 kg hydroxyd vépenaty }- vznikne steardt sodnovédpenaty
12 kg hydroxyd sodny
10 kg (CFx)n. kde x je 0,8.
TaZeni bylo provedeno priichodem 14 privlaky, pridemZ mazivo bylo
pfiddvdno pPed kaZdy t¥eti prichod. TaZeni bylo provedeno bez me-
zioperaci, nebylo nutno zafadit dvé mezioperadni Zihdni a to po
vytaZeni{ na primér 2,9 mm a daldi p¥i 4 1,8 mm,

Mazivo podle vyndlezu je moZno vyuzit pri teZeni drdtu za
studena z riznych materidll a jakosti, pridem? zvl1d8t8 se osvéddu=-
Je p¥i taZeni tezkotvarltelnych materidly jako feritickd nebo auste=
nitickéd nerezavéjici ocel,
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PREDMET VYNALEGZU 232 37%

Tuhé mazivo pro taZeni drdtu za studena,vyznadujici se tim,
Ze je tvoYeno 75 a%Z 95 % hmot. steardtu prvkd prvni a druhé sku-
piny periodické soustavy a 5 aZ 25 % hmot. fluorovaného grafitu
(CFx)n, kde x je v rozmezi 0,7 aZ 1,00.
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