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Przedzarka bezwrzecionowa do wytwarzania przedzy rdzeniowej

1

Przedmiotem wynalazku jest przedzarka bez-
wrzecionowa do wytwarzania przedzy rdzemiowej
W procesie przedzenia metoda pneumatyczna.

Wytwarzanie - przedzy rdzeniowej polega na
uformowaniu w spos6b trwaly otoczki z wibkien
staplowych wioko6t przedzy z wildkien cigglych badZ
cietych.

Znane przedzarki bezwrzecionowe do wytwarza-
nia przedzy rdzeniowej metodsa pneumatyczng za-
wierajag nieruchome komory przedzace, w postaci
dwoéch stykajacych sie czolowo walcéw o roéznych
$rednicach. Komora ma umieszczone stycznie kie-
rownice powietrza, kanal doprowadzajacy wibkna
staplowe, kanal wyprowadzajacy gotowa przedze
i kanal doprowadzajacy przedze stanowigca rdzen.
Rdzen, doprowadzany do wymienionych komor
przedzacych poprzez prowadniki, odwijany jest
z nawojéw, osadzonych na wrzecionach umieszczo-
nych na ramie natykowej w postaci pojemnikéw,
przymocowanych do szkieletu maszyny, pomiedzy
garami z tasmg z wilbkien staplowych. Wi6kna
staplowe po przejéciu przez urzadzenmie rozwiékmia-
jaco-zasilajgce wprowadzane sa kanatami do ko-
mér. W komorach nastepuje lgczenie i splatanie
rdzeni z wléknami staplowymi. Wytworzona
przedza rdzeniowa wyprowadzana jest kanalami
umieszczonymi w osiach komér. i podawana do
znanych urzgdzen nawijajacych.

Podczas procesu wytwarzania przedzy rdzenio-
wej, w chwili zerwania si¢ jednego ze skladni-
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kéw — rdzenia badi oplotu lub zmiany masy
liniowej poza dopuszczalng granice tych skladmi-
kéw, proces przedzenia nie =zostaje przerwany
z uwagi na brak urzgdzen wyczuwajacych i sygna-
lizujgcych te zmiany. Jest to przyczyng wytwarza-
nia przedzy o obnizonej jakoséci, miszczenia surow-
c6w, a niekiedy uszkodzenia elementéw maszyny.

Przedzarka bezwrzecionowa do wytwarzania
przedzy rdzeniowej wedlug wynalazku zawiera
nieruchome przedzace komory, w ktdrych przedza,
stanowigca rdzen, podawana z nawojéw umieszczo-
nych na ramie natykowej w postaci pojemmnikéw,
laczy sie z - wibknami staplowymi, podawanymi
w postaci tasimy z gar6w usytuowanych pomiedzy
pojemnikamj. Wytworzona przedza rdzeniowa po-
dawana jest do urzadzen nawijajacych.

Pomigdzy przedzacymi komorami a urzgdzeniami
nawijajgcymi umieszczone sa czujniki przedzy
rdzeniowej, wyczuwajace zmiany masy liniowej
gotowe]j przedzy. Czujniki te.polgczone s3 z ucina-
czami, umieszczonymi réwniez pomiedzy przedza-
cymi komporami a nawijajgcymi urzgdzeniami.

W innym rozwigzamiu przedzarki bezwrzeciono-
wej do wytwarzania. przedzy rdzemiowej ucinacze,
umiesaczone pomigdzy - przgdzacymi- komorami
i nawijajacymi urzgdzeniami, wspbipracuja z czuj-
nikami oplotu, umieszczonymi przed kanalami,
doprowadzajagcymi do komér widkna staplowe,
1 z czujnikami przedzy stanowiacej rdzen, umiesz-
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czonymi przed kanalami doprowadzajacymi rdze-
nie do kom6ér.

Przedzarka bezwrzecionowa wedbug wymnalazku
zapewnia wytwarzanie przedzy rdzeniowej o wy-
sokiej jakosci. Zastosowanie czujnikéw wyczuwa-
jacych i sygnalizujacych zmiany masy liniowej
wytworzonej przedzy rdzeniowej badz jej skiad-
nikéw zapewnia uzyskanie przedzy rdzeniowej
badz jej skladnikéw zapewnia uzyskanie przedzy
rdzeniowej o duzej wytrzymalosci i réwnomiernie
naniesionym oplocie, Istnienie czujnikéw, wsp6l-
pracujacych z ucinaczami przedzy rdzeniowej, za-
pewnia takie mna skutek przeciecia wadliwej
przedzy przerwanie procesu przedzenia.

Przedzarka bezwrzecionowa wedlug wynalazku
przedstawiona jest .w przykladzie wykonania na
rysunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia prze-
dzarke w schemacie ogélnym, fig. 2 — punkt
przedzacy przedzarki z czujnikiem prezedzy rdze-
niowej, fig. ‘3 — punkt przedzacy przedzarki
z czujnikiem oplotu i z czujnikiem przedzy sta-
nowiacej rdzen. Przedza 1 stanowiaca rdzen z na-
wojéw 2 umieszczonych na ramie natykowej w po-’
staci pojemnikéw 3 (fig. 1) prowadzona przez pro-
wadniki 4 podawana jest kanalem 5 do przedzacej
komory 6. ) '

Miedzy pojemnikami 3 ustawione sa gary 8
z tasma z wlbkien 9 staplowych, ktére po przejsciu
przez urzgdzenie rozwilbdkniajyco-zasilajace, nie po-
kazane na rysunku, wprowadzane sa kanalem 10
do przedzacej komory 6 (fig. 2). W komorze 6 na-
stepuje laczemie i splatanie przedzy 1 stanowigcej
rdzeh z wléknami 9 staplowymi stanowigcymi
otocdke. Wytworzona przedza 12 rdzeniowa wypro-
wadzona z komory 6 podawana jest do urzadzenia
13 nawijajacego. Pomiedzy przedzaca komora 6 a na-
wijajacym urzadzeniem 13 umiejscowiony jest
ucinacz 14 przedzy 12 ndzeniowej oraz caujnik 15
rdzeniowej przedzy 12.

\Wylaczenie punktu przedzacego nastepuje
w przypadku zadziatania czujnika 15 przedzy 12
rdzeniowej, polaczonego z ucinaczem 14. Wylacze-
nie punktu przedzacego (fig. 3) nastepuje roéwniez
w przypadku zmiany masy liniowej przedzy 1 sta-
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nowigcej rdzen poza dopuszczalng granice Iub
zmiany masy liniowej wibkien 9 staplowych poza
dopuszczalng granice.

Umieszczony przed wlotem kanalu 5 doprowa-
dzajacego rdzen do komory 6 caujnik 7 przedzy
stanowigcej rdzen, lub umieszczony przed wiotem
kanatu 10 czujnik 11 oplotu, reagujacy na zmiany
masy liniowej podawanych wlékien 9 staplowych
podaje impuls do mnie pokazanego na rysunku
ukladu mechanicznego lub elektrycznego, zadziala-
nie ktérego wylacza punkt przedzacy, po uprzed-
nim, przecigciu przedzy 12 rdzeniowej przez
ucinacz 14.

Zastrzezenia patentowe

1. Przedzarka bezwrzecionowa do wytwarzania
przedzy rdzeniowej metoda pneumatyczng, zawie-
rajaca nieruchome komory przedzace, w ktérych
przedza stanowigca rdzen, podawdna z ramy na-
tykowej w postaci pojemnikéw umieszczonych pod
maszyna, laczy sie z witknami staplowymi poda-
wanymi w postaci taSmy z garéw, usytuowanych
migdzy pojemnikami, po czym wytworzona prze-
dza podawana’ jest do wurzadzenia nawijajacego,
znamienna tym, ze ma czujniki (15) przedzy (12)
rdzeniowej i ucinacze (14) umieszczone pomiedzy
przedzacymi komorami (6) a nawijajacymi urzgdze-
niami (13). ’

2. Przedzarka bezwrzecionowa do wytwarzania
przedzy rdzeniowej metoda pneumatyczng, zawie-
rajaca nieruchome komory przedzace, w ktérych
przedza stanowiaca rdzen, podawana z ramy naty-
kowej w postaci pojemnikéw, umieszczonych pod
maszyng, laczy sie z wibknami staplowymi po-
dawanymi w postaci tadmy z garéw usytuowamych
pomiedzy pojemnikami oraz zawierajgca ucinacze
przedzy, umieszczone pomiedzy komorami a urzg-
dzeniami nawijajacymi, do ktérych podawana jest
wytworzona przedza, znamienna tym, ze ma czuj-
niki (11) oplotu umieszczome przed wlotem kanatébw
(10) doprowaidzajgcych wibkma (9) staplowe i ma
czujniki (7) przedzy (1) stanowiacej rdzen, umiesz-
czone przed wilotem kanaléw (3) doprowadzajacych
rdzeénie,

Fig 2 _ : Fia.3
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