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Urzadzenie do pneumatycznego transportu sortowanych pofczoch

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
pneumatycznego transportu sortowanych poriczoch.

Poficzochy po wyprodukowaniu ich na maszy-
nach ponczoszniczych sg najpierw przegladane
przez przegladaczki, ktére naprawiajg ewentualne
wady, powstale podczas produkcji, a nastepnie sa
poddawane wykonczeniu, po czym ponownie s3
przegladane i sortowane na gatunki.

Sortowanie porficzoch na gatunki wymaga recz-
nego dwukrotnego przeglagdania oraz liczenia kaz-
dorazowej partii poniczoch i ich skladowania w
magazynie, ktéry jest polgczony transportem recz-
nym lub wézkowym z halg produkcyjng. Czyn-
noéci te sg pracochlonne i wymagajgq zatrudnienia
licznej obslugi, a poza tym zaréwno przegladanie,
jak i dotychczasowy transport powoduje nieraz
w ponczochach dodatkowe uszkodzenia mechanicz-
ne, ktére pociggaja za sobg konieczno§¢ naprawy
z jednoczesnym obniZzeniem gatunku uszkodzonych
poficzoch.

Znane jest réwniez urzadzenie pneumatyczne do
przegladania porficzoch. Urzadzenia takie majg wy-
drazong forme, polgczong z przewodem ssacym
zakoficzonym chwytakiem, ktéry odbiera poficzo-
che, wycigga i zwalnia jg, dzieki czemu poficzocha
w stanie wyciggnietym opada na ‘plyte stolu ro-
bocznego. Obstuga mnacigga na forme poficzoche,
obcina elektryczna maszyng strzyzaca wystajace
konfice nitek i zwalnia ja, a podci$nienie panuja-
ce W przewodzie pneumatycznym samoczynnie
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wcigga poriczoche do tego przewodu, Poficzocha
przed dojSciem do chwytaka uruchamia na swej
drodze dzwignie kontaktows, ktéra wlgcza sprze-
gto elektromagnetyczne, a to z kolei przy pomocy
uktadu dfwigniowego powoduje przesuniecie chwy-
taka wraz z uchwycong poficzocha.

Podciénienie w przewodzie pneumatycznym jest
wytwarzane za pomocg wentylatora ssgcego, uru-
chamianego silnikiem elektrycznym. Przy stosowa-
niu tego rodzaju znanych urzadzen, przegladane
poriczochy nie - podlegajg sortowaniu na gatunki
i sa skladowane w jednym miejscu, na ptytach
stoléw odbiorczych, przy czym obstuga po stwier-
dzeniu na poficzochach wad produkcyjnych zazna-
cza na nich miejsca wadliwe. Wskutek tego urza-
dzenia te nie eliminuja powtdérnego przegladania
poriczoch oraz ich recznego transportu.

Celem wynalazku jest podzial sortowanych pori-
czoch na gatunki i przesylanie droga pneumatycz-
na ponczoc wadliwych na odrebne stanowiska pra-
cy w celu naprawy w nich btedéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku doprowadza dro-
g3 pneumatyczng poficzochy po przegladzie ich na
formie do dwu lub tréjdroznego zaworu steruja-
cego, ktéry przesyla poficzochy do réznych stano-
wisk pracy i rozdziela poficzochy bez bledéw od
poficzoch wadliwych.

Wynalazek ten wyjasniony blizej na przykladzie
rozwigzania, uwidocznionym na zalgczonych ry-
sunkach, na ktérych fig. 1 przedstawia urzadzenie
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do pneumatycznego transportu sortowanych pofi-
czoch, z jednym stanowiskiem do przegladania
poficzoch i jednym stanowiskiem naprawczym, w
rzucie aksometrycznym, fig. 2 — szczegét chwy-
taka ponczoch w rzucie aksometrycznym, a fig.
3 — odmiane urzadzenia wedlug fig. 1 z dwoma
stanowiskami do przegladania ponczoch i dwoma
stanowiskami naprawczymi, w rzucie aksome-
trycznym. ’

. Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w.-psadzong obrotowo wzdluz swej osi wydrazona
forme stozkowa 1 do nasuwania przegladanych i
sortowanych poficzoch. Nasada formy 1 jest po-
laczona z pneumatycznym przewodem 2, ktdérego
drugi koniec jest podiaczony do dwudroznego ste-
rujgcego zaworu 3. Zawér 3 ma od strony wyj-
§ciowej pneumatyczny przewdéd 4, potaczony roz-
lacznie z dzwigniowym chwytakiem 5, zaopatrzo-
nym w oporowg siatke 6 (fig. 1 i 2). Chwytak 5
jest polgczony z drugiej strony za pomocg pneu-
matycznego przewodu 7 i gietkiego przewodu 8 z
przepustnica 9, sprzezZong pneumatycznym prze-
wodem 10 z ssagcym wentylatorem 11, stale nape-
dzanym silnikiem elektrycznym 12 i wytwarzaja-
cym podci§nienie w ukladzie pneumatycznym
urzadzenia.

Koniec pneumatycznego przewodu 7 jest zamo-
cowany na suwaku 13, osadzonym suwliwie na
prowadnicach 14. Suwak 13 jest polaczony prze-
gubowo z wahliwg dzwignig 15, do ktorej jest
przymocowany przegubowo lacznik 16. Drugi ko-
niec lgcznika jest zamocowany obrotowo na kon-
cu korby 17 osadzonej na wale 18, na drugim kon-
cu ktérego umieszczona jest rozigczna czes$¢ ele-
ktromagnetycznego sprzegia 19. Na wale 18 osa-
dzone sg dwie plaskie krzywki 20 i 21. Do krzyw-
ki 20 przylega krazek 22, osadzony na wahliwej
dzwigni 23, polaczonej pretem 24 z dwuramienng
dzwignig 25, ktéra steruje przepustnicg 9.

Do krzywki 21 przylega krazek 26, osadzony na
dzwigni 27, ktérej koniec jest polaczony za pomo-
cg sprezyny 28 z koncem dzwigni 23. Dzwignia 27
przy odpowiednim polozeniu krzywki 21 moze sie
stykaé z ruchoma czeScig stycznika 29, ktéry prze-
rywa obwodd elektryczny elektromagnetycznego
sprzegla 19.

Nierozlgczna cze$é elektromagnetycznego sprze-
gla 19 jest ciggle napedzana poprzez §limakowsg
przekladnie 30 za pomocg silnika elektrycznego 31.

Suwak 13 jest sprzegniety z licznikiem 32, uru-
chamianym kazdorazowo przy ruchu posuwisto-
zwrotnym suwaka 13. )

Pneumatyczny przewdd 10 jest poza tym' pota-
czony za pomoca gietkiego przewodu 33 z reczna,
elektryczng strzyzaca maszynka 34, napedzang po-
przez linke Bowden’a 35 za pomoca silnika elek-
trycznego 36. Maszynka 34 stuzy do obcinania kon-
cow wystajagcych nitek z powierzchni ponczochy
nasunietej na forme 1. )

W pneumatycznym przewodzie 4 (fig. 2), w po-
blizu chwytaka 5, osadzona jest wahliwie dzwig-
nia 37, ktéra podczas wahniecia zwiera styki lgcz-
nika 38, wlgczajacego elektromagnetyczne sprze-
glo 19. ,

Chwytak 5 jest sztywno osadzony na wale 39,
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" ulozyskowanym w Sciankach przewodu 7. Na jed-

nym koficu watu 39 zamocowany jest sztywno su-
wak 40 opierajacy si¢ w swych kraincowych poto-
zeniach podczas skoku suwaka 13 o oporowe li-
stwy 41 i 42, umieszczone na réinych poziomach.
Na wale 39 przycisku 49 chwytaka 5 osadzona jest
skretowa sprezyna 43, ktoéra obraca wal 39 wraz
z przyciskiem 49 po zsunieciu sie¢ suwaka 40 z
oporowej listwy 41 badz spod listwy 42. Przycisk
49 obracajac sie pod dzialaniem sprezyny 43 za-
ciska swoim kohcem ponczoche doprowadzonag
przewodem 4 do oporowej siatki 6, natomiast przy
nasunieciu sie suwaka 40 na pilytke 42 wraca do
swojego wyjSciowego polozenia zwalniajac juz
wyciggnietg wzdluz ponczoche.

Od dwudroznego sterujgcego zaworu 3 wychodzi
drugi pneumatyczny przewod 44, polaczony roz-
lqcznie z dzwigniowym chwytakim 5a. Dalsza cze$é
urzadzenia jest identyczna, z tg tylko rdznica, ze
pod suwakiem 13a w zasiegu jego skoku umiesz-
czony jest wahliwie otwarty pojemnik 45, polgczo-
ny diwigniag 46 ze stycznikiem 47, zapalajagcym
nie uwidoczniony na rysunku sygnat §wietlny, gdy
ciezar dostarczonych do niego ponczoch jest mniej-
szy od ustalonej wielkoSci.

Przepustnica 9a jest polgczona gietkim pneuma-
tycznym przewodem 48 i pneumatycznym przewo-
dem 10 z wentylatorem 11.

Urzgdzenie wedlug wynalazku (fig. 1 i 2) dziala
w nastepujgcy sposéb. Po uruchomieniu silnika 12
wentylator 11 wytwarza -w pneumatycznych prze-
wodach 10, 33, 8, 7, 4, 2 oraz w kanale formy 1
podci$nienie. Jednocze$nie uruchamia sie silniki
31, 31a oraz 36.

Nastepnie obstuga nasuwa badang ponczoche na
obrotowg forme 1 o czarnej powierzchni, obcina
strzyzacg maszynka 34 wystajace konice nitek na
ponczosze i przeglada jg. W przypadku stwierdze-
nia braku bledéw w ponczosze obsluga zwalnia jd3
a podci$nienie w kanale formy 1 samoczynnie
wcigga ponczoche, ktéra poprzez sterujgcy zawoér
3 zostaje doprowadzona pneumatycznym przewo-
dem 4 do oporowej siatki 6 chwytaka 5. Ponczo-
cha przed doj$ciem do chwytaka 5 trafia na swej
drodze na koniec dZwigni uchylnej 37 umieszczo-
ny w wycieciu pneumatycznego przewodu 4. Po-
woduje to za poSrednictwem lgcznika 38 urucho+
mienie elektromagnetycznego sprzegla 19, ktore
obraca wtedy caly wal 18 z korba 17, poruszajg-
ca poprzez iacznik 16 diwignie 15. Dzwignia 15
wprowadza w ruch suwak 13 wraz z przewodem
7, powodujac zsuniecie sie¢ suwaka 40 z oporowej
listwy 41. Skretowa sprezyna 43 obraca wtedy
przycisk 49, ktéry dociska koniec stopki poriczochy
do siatki oporowej 6.

Wraz z uruchomieniem dzZwigni 15 dizwignia 23,
napedzana krzywka 20 zamyka przepustnice 9,
dzigki czemu znika podci$nienie w gietkim prze-
wodzie 8. Pod wplywem dzialania sprezyny 28
dzwignia 27 wykonuje réwniez ruch sterowany
krzywka 21. Ponczocha zaci$nieta przyciskim 49
jest przy odsuwaniu sie suwaka 13 wraz z chwy-
_takiem 5 wyciggana z przewodu 4 i jest prowa-
dzona w postaci rozciggnietej do chwili, kiedy su-
wak 40 podsunie sie pod oporows listwe 42. Po-
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woduje tb obrét osi 39 wraz z przyciskiem 49 w
‘odwrotnym do 'plerwotnego kierunku i zwolnienie
poficzochy. Zwolniona poficzocha opada w postaci
wydluzone} na odbiorczy piyte 50, na ktérej gro-
madzg sie poficzochiy bez btedéw. L

Diwignia 15 wraz' 'z suwakiem 13 po Wykona-
niu skoku powraca do polozenia wyjSciowego, przy
czyin dzwignia 28 powraca pod wplywem dziala-
nia sprezyny 28 réwniez do potozenia wyjSciowego,
otwierajac przy tym ponownie * przepustnice 9.
Wraz z diwigniq 23 powraca do poloZzenia wyj-
éciowego diwignia 27, powodujgc dzialtanie stycz-
nika 29, ktéry w tym polozéniu przerywa obwéd
elektryczny elektrormagnetycznego sprzegla 19. Roz-
igczenie tego - sprzegla powoduje - zZatrzymanie
wszystkich uprzednio uruchomionych' elementéw
urzadzenia w polozeniu wyjSciowym:

W razie stwierdzenia: w ‘przegladanej pofhczosze
btedu, obstuga naciska na przycisk 51, umieszczony
na uchwycie 52 formy 1'i powoduje w ten sposéb
przesterowanie dwudroinego zaworu 8 i polgcze-
nie przewodu 2 z przewodem 44 ‘i chwytakiem: 5a.
Jednocze$nie przycisk 51 powoduje wilgczenie éle-
ktromagneséw: 53 i 54, przy czym elektromagnes 53
uruchamia diwignie 25 i zamyka przepustnicg 9
polaczenie przewodu ‘10.-z wentylatora 11 do prze-
wodu 8, a elektromagnes. 54 otwiera -przepustnice
98 i lgczy przewdéd 48 z przewodem 8a. Dalszy
przebieg poniczochy ‘od chwytaka 5a jest -identycz-
ny jak poprzednio, przy czym réznica polega tylko
na ‘tym, Ze ‘poficzocha spada nié na  odbiorczg
plyte 50, lecz do otwartego pojemnika 45.-

Na fig. 3 przedstawiona jest' odmiana ‘urzjdze-

" nia do pneumatycznego transportu 'sottowanych

poriczoch, ktéra ma dwa stanewiska do przeglgda-
nia i dwa stanowiska’ do naprawy- ponriczoch. Istot-
na réznica tego urzgdzenia w poréwnaniu z urza-
dzeniem wedlug fig. 1 polega na -zastosowaniu
dwéch tréjdroznych sterujgcych zaworéw 85b i 55¢,
przy czym zawdr -55b jest ‘polgczony -od strony
wejéciowe]j rozlgcznie poprzez pneumatyczny prze-
wéd 56b z dfwigniowym' chwytakiem 57b ordz z
dwoma pneumatycznymi praewodami 58b"i: 59b,
a odpowiednio tr6jdrozny sterujacy zawér 55¢ jest
potaczony rozljcznie poprzez pneumatyczny prze-
wod 56c z diwigniowym chwytakiem 57¢ oraz z
dwoma pneumatycznymi przewodami 58¢ i 59e.

Przewody 58c oraz 58b sg polaczone rozlgcznie
ze wspélnym chwytakiem 60, a przewody 59b i
59c¢ ze wspdélnym chwytakiem 61. Tréjdrozny zawér
55b jest sterowany elektrycznie za pomoca dwdéch
przyciskéw 62b i 63b, umieszczonych na uchwycie
64b formy. 1b, a tr6jdrozny zawér 55¢ jest ste-
rowany elektrycznie za pomocg dwdch przyciskéow
62¢ i 63c, umieszczonych na uchwycie 64c for-
my lec.

Chwytak 60 jest polaczony z suwakiem 65b,
uruchamianym identycznie jak suwak 13 za po-
mocy sprzegla elektromagnetycznego 19 (fig. 1.), a
chwytak 61 jest polgczony z suwakiem 65¢, uru-
chamianym réwniez za pomocg sprzegila elektro-
magnetycznego, przy czym oba sprzegia sg nape-
dzane wspélnym silnikiem elektrycznym 66. Kazde
stanowisko naprawcze jest wyposazone w otwarte
pojemniki 67 i 68, zaopatrzone w styczniki do syg-
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nalizacji- §wietlnej, ‘dzialajacej w przypadku” gdy
ciezar dostarczonych do nich poriczoch jest mniejs
szy od ustalonej wielko$ci. Poza tym urzgadzenie
ma sze§é przepustnic 69, 70, 71, 72, 73 i 74, z kté-
rych przepustnice 69 4' 70 znajduja sie w urzadze=
niu przy dwéch stanowiskach do przegladania- po
czoch na formach 1b i 1c, a pozostale przepustnice
71, 712, 73 1: 74 znajdujgq sie w 'urzadzeniu przy
dwéch stanowiskach naprawczych. Elektromagnesy
75, 76, 771 78, uruchamiajagce przepustnice 71; 72,
73 i 74 s3 sprzezone z licznikami' 79, 80, 81 1 82. -

W 'urzadzeniu' jedno stanowisko naprawéze: jest
przeznaczone do ‘cerowania dziur w- poficzochach,
a drugie stanowisko naprawcze do likwidacji w
nich zaciggéw.

Urzadzenie (fig. 3) dziala w nastepujacy sposéb
Po ' uruchomieniu silnikéw ' w - przewodach pneu-
matyeznych - panuje podei$nienie. Obsluga: na
pierwszym stanowisku do przeglgdania ' poficzoch
nasuwa badang poficzoche na forme 1b, obcina
maszynky strzyzgcg wystajgce kofice nitek i prze-
glada ja. W razie stwierdzenia braku bledéow w
poniczosze, obsluga zwalnia jg; a: podci$nienie w
kanale formy 1b wcigga samoczynnie poficzoche,
ktéra poprzez tréjdroiny sterujgcy: zawoér '55b ‘zo-
staje doprowadzona do chwytaka 57b, pracujgcego
analogicznie jak chwytak ‘5-w urzgdzeniu wedlug
fig. ¥.'Chwytak 57b doprowadza poficzoche ‘do od-
biorczej. ptyty 50b na ktéra opada w postaci wy-
diuzonej.

‘W - razie- stvnerdzema- "dziury w przegladanej
poiiczosze obsluga naciska' przycisk 62b i powodu-
je tym przestawienie tr6jdroznego sterujgcego za-
woru: 55b w-takie polozenie, Ze zostaje on polgczo-
ny z pneumatycznym przewodem 58b. Przyciénie-
cle przycigku 62b powoduje: réwniez zamkniecie
przepustnicy 69, dzieki czemu znika w gietkim
pneumatyeznym- przewodzie 83 podciénienie, wy-
twarzane  ‘'wentylatorem ssgcym - 84. Jednoczeénie
otwirta zostaje przepustnica 73, ‘przez co zostaja
polaczone przewéd 58b- oraz ‘gietkie pneumatyczne
przewody 85 i' 88, a powstale w nich podci$nienie
powoduje ‘doprowadzenie poniczochy “do chwytaka
60 o dzialaniu identycznym jak dzialanie chwyta-
ka 57b. Dalszy przebieg pracy chwytaka 60 jest
identyczny z praca chwytaka 57b. Chwytak 60 do-
prowadza poficzoche do otwartego pojemnika 67,
do ktérego spada ona w postaci wydiuzonej.

W razie stwierdzenia zaciggu w przeglgdanej
poficzosze obsluga naciska przycisk 63b i powo-
duje tym przestawienie tréjdroznego sterujacego
zaworu 55b w takie polozenie, ze zostaje on polgq-
czony z pneumatycznym przewodem 59b. Przy-
ciSniecie przycisku 63b powoduje réwniez zam-
kniecie przepustnicy 69, dzieki czemu znika w
gietkim pneumatycznym przewodzie 83 podciSnie-
nie. Jednocze$nie otwarta zostaje przepustnica 71,
przez co zostaja polgczone przewdd 59b z gietkim
pneumatycznym przewodem 87. Wytworzone w
nich podcisnienie doprowadza poficzoche do chwy-
taka 61, ktéry przesuwa jg do otwartego pojemni-
ka 68 i zwalnia ja w stanie wyciggnietym.

Obsluga na drugim stanowisku do przegladania
poficzoch na formie le postepuje analogicznie jak
przy formie 1b. Naciniecie przyciskéw 62¢ lub

N B
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63¢c powoduje skierowanie poniczochy przez tréj-
drozny sterujacy zawoér- 55¢ odpowiednio do pneu-
matycznego przewodu 58¢ lub 59¢c. Z przewodu 58c
ponczocha jest doprowadzana do chwytaka 60, a z
przewodu 59¢ do chwytaka 61. Ponczochy bez ble-
du s3 doprowadzane pneumatycznym przewodem
56c z tréjdroznego sterujgcego zaworu 55¢ do
chwytaka 57¢, ktéry przesuwa jg na plyte odbior-
czg 50c.

Analogicznie do wspoéldzialania przepustnic 69,
71'i 73 wspolpracujg réwniez ze sobg przepustni-
ce 70, 72 i 74. Kazdorazowe otwarcie kazdej prze-
pustnicy 71, 72, 78 lub 74 powoduje dzialanie po-
laczonych z nimi odpowiednio licznikéw 79, 80, 81
lub 82, wskazujacych liczbe poniczoch z bledami
przeprowadzanych przewodami pneumatycznymi.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w elektryczny uklad blokujgcy, ktéry uniemozliwia
jednoczesne doprowadzanie dwoch ponczoch prze-
wodami 58b i 58¢ do chwytaka 60 oraz przewoda-
mi 59b i 59¢ do chwytaka 61.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do pneumatycznego transportu sor-
towanych poriczoch, zawierajgce wydrazong for-
me do przegladania poniczoch, polaczong pneu-
matycznie z chwytakiem ponczoch, znamienna
tym, Ze jest wyposazone w dwudrozny steru-
jacy zawér (3), ktéry -od strony wejsciowej jest
polgczony z wydrgzong formg (1) do przegla-
dania poficzoch, a od strony wyjSciowej z od-
bierajacym ponczochy bezbledne chwytakiem
(5), doprowadzajgcym je do ptyty (50) stolu od-
biorczego, oraz z odbierajgcym ponczochy z
wadami chwytakiem (5a), doprowadzajagcym je
do otwartego pojemnika (45).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pojemnik (45) jest osadzony wahliwie i jest
zaopatrzony w styki, uruchamiajgce sygnali-
zacje $wietlng w przypadku, gdy ciezar dostar-
czonych do niego ponczoch jest mniejszy od
ustalonej wielko$ci.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2 znamienne tym,
ze jego ssacy uklad pneumatyczny ma dwie
przepustnice (9 i 9a) polgczone z ssacym wen-
tylatorem (11) za pomocg pneumatycznych prze-
wodéw (10 i 48), przy czym przepustnica (9)
po wigczeniu elektromagnesu (53) zamyka po-
tgczenie przewodu (10) z gietkim pneumatycz-
nym przewodem (8) i chwytakiem (5) a prze-
pustnica (9a) po wlgczeniu elektromagnesu (54)
taczy przewdéd (48) z przewodem (8a) i chwy-
takiem (5a).

4. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—3 znamienne tym,

ze na uchwycie (52) formy (1) umieszczony jest
przycisk (51) polgczony z dwudroznym steruja-
cym zaworem (3), ktéry stuzy do przesterowa-
nia zaworu (3) i potaczenia pneumatycznego
przewodu (2) z gietkim pneumatycznym prze-
wodem (44) i chwytakiem (5a).

5. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1—4, za-

wierajgcego dwa stanowiska do przegladu pon-
czoch oraz dwa stanowiska do ich naprawy,
znamienna {tym, ze jest wyposazona w dwa
tréjdrozne zawory sterujgce (55b i 55¢), z kto-
rych zawor (55b) jest polaczony od strony wej-
§ciowej z wydrgzong formg (1b) do przeglada-
nia poriczoch, a od stony wyjSciowej z chwyta-
kami (57b, 60, 61), a zawoér (55¢) jest polaczony
od strony wejSciowej z wydrazong formg (lc¢)
do przeglagdania ponczoch, a od strony wyj$cio-
wej z chwytakami (57¢, 60, 61).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze jego uklad pneumatyczny ma przepustnice
(69, 70, 71, 72, 73 i 74), z ktorych przepustnice
(69 i 70) znajdujg sie przy dwoéch stanowiskach
pracy do przeglagdania poniczoch na formach
(1b, 1c), a przepustnice (71, 72, 73 i 74) sa przy
dwéch stanowiskach naprawczych.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6, znamienne
tym, ze jest wyposazone w elektryczny uklad
blokujgcy, ktérego elektromagnesy (75, 76, 77
i 78), uruchamiajgce przepustnice (71, 72, 73
i 74), sg sprzezone z licznikami (79, 80, 81 i 82)
poficzoch wadliwych.
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