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€9 Verfahren zum Uebergeben und Oeffnen von Faltbeuteln sowie Vorrichtung hierfiir.

€) Verfahren zum Ubergeben und Offnen von Faltbeu-
teln, bei dem Faltbeutel mittels Saugern von einem
Stapel abgezogen, auf eine Blasdiise aufgeschoben, durch
Aufblasen aufgerichtet und in die Forderbecher einer For-
dereinrichtung iibergeben werden, sowie eine Vorrichtung 7
zur Durchfithrung des Verfahrens. Die Erfindung N\
A\,

WA s

bezweckt, eine Leistungssteigerung bei einfacherem -
Maschinenaufbau zu erreichen.

Es besteht die Aufgabe, die Operationsschritte beim b 2\, ¢
Aufrichten und Uberfiihren von Faltbeuteln zu verringern L
und Funktionsvorgéinge zu iberlagern.

Verfahrensseitig wird das dadurch erreicht, dass die ) 7 b
Faltbeutel (1) in zusammengefaltetem Zustand seitlich in ) />\ , d
die Forderbecher (2) der sich bewegenden Fordereinrich- . X 7
tung (3) eingeschwenkt und innerhalb der Férderbecher (2) - L7
bei ruhender Fordereinrichtung (3) aufgerichtet werden. 2 L
Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens weist
ein Schwenkmittel mit daran drehbar angeordneten Uber-
gabekdpfen auf, die mittels einer konzentrisch zum
Schwenkmittelpunkt des Schwenkmittels liegenden, iiber
diesem angeordneten stationdren Steuerkurve gesteuert
werden.
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1. Verfahren zum Ubergeben und Offnen von Faltbeuteln, bei
dem Faltbeutel mittels Saugern von einem Stapel abgezogen, auf
eine Blasdiise aufgeschoben, durch Aufblasen aufgerichtet und in die
Forderbecher einer Fordereinrichtung iibergeben werden, dadurch
gekennzeichnet, dass die auf die Blasdiise aufgeschoben und festge-
klemmten Faltbeutel im zusammengefalteten Zustand auf einer
Kreisbahn in Richtung auf eine Fordereinrichtung zu und seitlich in
die Forderbecher der sich bewegenden Fordereinrichtung einge-
schwenkt, innerhalb der Férderbecher bei ruhender Férdereinrich-
tung aufgerichtet und dann von der Blasdiise abgezogen werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Faltbeutel wihrend des Schwenkvorganges zunéchst tangential
zur Kreisbahn und im letzten Schwenkabschnitt so verdreht werden,
dass sie im vollstindig eingeschwenkten Zustand parallel zu den
Forderbecherwénden liegen.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Faltbeute] zundchst von der Tangente der Kreisbahn abweichend
an diese angelegt, dann in einem ersten Schwenkabschnitt in die
Tangente eingedreht, in einem zweiten Schwenkabschnitt die Falt-
beutel tangential zur Kreisbahn liegend und in einem dritten
Schwenkabschnitt so aus der Tangentiallage herausgedreht werden,
dass sie im vollstandig eingeschwenkten Zustand parallel zu den
Forderbecherwénden liegen.

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Verschwenkbereich zwischen 90° und 180° liegt,
der Verdrehvorgang im letzten Drittel erfolgt und so gesteuert ist,
dass die Faltbeutel berithrungsfrei in die Férderbecher einschwenken.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach den An-
spriichen 1 bis 4, mit einer vor einem Faltbeutelstapel angeordneten
Abzugseinrichtung, einem Beutelheber, einem Schwenkmittel mit
daran angeordneten Blasdiisen, die wechselweise iiber dem Beutelhe-
ber oder dem Mittelpunkt der Forderbecher einer Férdereinrichtung
liegen, gekennzeichnet durch konzentrisch um die Blasdiisen
drehbar angeordnete Klemmhalter (11), die mit zwei sich gegeniiber-
liegenden und an die Blasdiisen (10) heranschwenkbaren Haltebak-
ken (12) ausgestattet sind, sowie einer konzentrisch zum Schwenk-
mittelpunkt des Schwenkmittels liegenden, iiber diesem angeordne-
ten stationdren Steuerkurve (15), an deren Kurvenbahn die Steuer-
rollen (14) von am oberen Ende der Klemmhalter (11) angebrachten
Steuerhebeln (13) anliegen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Blasdiisen (10) und Klemmbhalter (11) fest miteinander verbun-
den und gemeinsamen im Schwenkelement drehbar gelagert sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Klemmbacken (12) der Klemmhalter (11) mechanisch steuerbar
sind. :

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ubergeben und Offnen
von Faltbeuteln, bei dem Faltbeutel mittels Saugern von einem
Stapel abgezogen, auf eine Blasediise aufgeschoben, durch Aufbla-
sen aufgerichtet und in die Forderbecher einer Fordereinrichtung
iibergeben werden, sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens.

Bei den gegenwirtig bekannten Verfahrensweisen werden die
von einem Stapel abgezogenen Faltbeutel zunichst aufgerichtet und
dann in die Forderbecher von ruhenden Fordereinrichtungen von
ober her eingegeben. Vorrichtungsseitig wird dieses verwirklicht,
indem die in einem Stapel befindlichen Faltbeutel mittels schwenk-
barer Sauger abgezogen und an einen ebenfalls mit Saugern versehe-
nen Blaskopf iibergeben werden. Die am Blaskopf angeordneten
Saugen ziehen den Beutelmund auf, der Blaskopf wird darauf abge-
senkt, der Faltbeutel durch Aufblasen aufgerichtet und dann in die
Mitnehmerbecher der Fordereinrichtung eingegeben (DE-PS
1035557).

Bei dieser Verfahrensweise miissen Férderbecher und aufgerich-
teter Faltbeutel genau zueinander ausgerichtet sein, damit die Falt-
beutel stérungsfrei in die Forderbecher eingebracht werden kénnen.
Die Anforderungen an die Laufgenauigkeit der Vorrichtung ist ent-

s sprechend hoch.

Zum anderen entsteht auch durch das Eingeben des Faltbeutels
im Ruhezustand der Fordereinrichtung eine relativ lange Rastzeit,
welche sich leistungsbegrenzend auswirkt.

Eine weitere bekannte Vorrichtung ist in der DE-PS 1033 581

10 beschrieben. Bei dieser Vorrichtung ist ein Abnahmesauger vorhan-
den, der die vom Stapel abgezogenen Faltbeutel an die Sauger einer
vierteiligen Trommel heranschwenkt. Durch Riickziehen der Abnah-
mesauger wird der Faltbeutelmund gedffnet und ein als Blasdiise
ausgebildeter Greifkopf eingeschwenkt, der den Faltbeutel zunschst

15 an die Trommelwandung anklemmt. Nachdem die Abnahmesauger
den Faltbeutel freigegeben haben, wird die Trommel um 90° ge-
schwenkt, womit der Faltbeutel vor einen Schiiesskopf gebracht
wird, der den Faltbeutelmund fest an den Greifkopf andriickt und
zum zweiten eine Blasluftverbindung zum Greifkopf schafft. Hier

20 wird der Faltbeutel durch Aufblasen aufgerichtet. Der so aufgerich-

tete Faltbeutel wird dann, nach dem Zuriickziehen des Schliesskop-
fes, unter einen Fiilltrichter gebracht und nach dem Fiillen abge-
senkt. Auch hier bestehen im wesentlichen die gleichen Nachteile wie
bei der zuerst genannten Losung. Die Leistungsbegrenzung wird hier

25 besonders durch die Vielzahl der Operationsschritte noch verstirkt,

Die Erfindung bezweckt, eine Leistungssteigerung bei einfache-
rem Maschinenaufbau zu erreichen.

Es besteht die Aufgabe, die Operationsschritte beim Aufrichten
und Uberfithren von Faltbeuteln zu verringern und Funktionsvor-

%0 ginge zu iiberlagern.

Verfahrensseitig wird das durch die im Kennzeichen des Anspru-
ches 1 angegebenen Verfahrensschritte erreicht. Die Faltbeutel
liegen wihrend des Schwenkvorganges zunéchst tangential zur
Kreisbahn und werden im letzten Schwenkabschnitt so verdreht,

35 dass sie im vollstindig eingeschwenkten Zustand parallel zu den

Forderbecherwinden liegen. Die Faltbeutel kénnen auch zundchst
von der Tangente der Kreisbahn abweichend an diese angelegt, dann
in einem ersten Schwenkabschnitt in die Tangente eingedreht, in
einem zweiten Schwenkabschnitt die Faltbeutel tangential zuw Kreis-

“0 bahn liegend und in einem dritten Schwenkabschnitt so aus der Tan-

gentiallage herausgedreht werden, dass sie im vollstindig eingesch-
wenkten Zustand parallel zn den Férderbecherwinden liegen, Der
Verschwenkbereich liegt zwischen 90° und 180°, der Verdrehvorgang
erfolgt im letzten Drittel und ist so gesteuert, dass die Faltbeutel be-

% rithrungsfrei in die Férderbecher einschwenken. Bei dieser Verfah-

rensweise kommt der Operationsschritt «Beutelabsenken» in
Wegfall und durch das seitliche Einschwenken werden die Bewegun-
gen von Schwenkbalken und Férdereinrichtung iiberlagert.

Durch das Einschwenken der Faltbeutel im zusammengefalteten
Zustand ist geniigend Platz zwischen Faltbeutel und Férderbecher-
wénden vorhanden, so dass auch Ungenauigkeiten in der Elemente-
bezw. Bewegungszuordnung unwirksam werden. Die maschinenbau-
technische Ausfiihrung kann dadurch vereinfacht werden.

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens weist eine vor
cinem Faltbeutelstapel angeordnete Abzugseinrichtung, einen Beu-
telheber, ein Schwenkmittel mit daran angeordneten Blasdiisen auf
die wechselweise tiber dem Beutelheber oder dem Mittelpunkt der
Forderbecher einer Fordereinrichtung liegen, und ist gekennzeichnet
go durch konzentrisch um die Blasdiisen drehbar angeordnete Klemm-

halter, die mit zwei sich gegeniiberliegenden und an die Blasdiisen
heranschwenkbaren Haltebacken ausgestattet sind, sowie einer kon-
zentrisch zum Schwenkmittelpunkt des Schwenkmittels liegenden,
iiber diesem angeordneten stationiiren Steuerkurve, an deren Kur-
65 venbahn die Steuerrollen von am oberen Ende der Klemmbalter an-
gebrachten Steuerhebeln anliegen.
Die Blasdiisen und die Klemmhalter sind zweckmissig fest mitei-
nander verbunden und gemeinsam im Schwenkbalken drehbar gela-
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gert. Die Klemmbacken der Klemmhalter sind vorteilhaft mecha-
nisch gesteuert.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel
erldutert werden.

In der zugehorigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1 die schematische Veranschaulichung des Verfahrensab-

" laufes,

Fig. 2 die Seitenansicht der erfindungsgeméssen Vorrichtung,

Fig. 3 die Draufsicht nach Fig. 2 ohne Offnerhebel,

Fig. 4 die Beuteliibernahme nach Fig. 2 in vergrdsserter Darstel-
lung.

Wie aus der Fig. 1 ersichtlich ist, wird der vorderste, in einem
Faltbeutelstapel 1 befindliche Faltbeutel 1 abgezogen und an eine
Obergabeeinrichtung in der Position a angelegt. Dieses Anlegen
erfolgt im Ruhestand der Obergabeeinrichtung und einer mit For-
derbechern 2 versehenen Fordervorrichtung 3. Zu diesem Zeitpunkt
befindet sich die Mittellinie des néchstfolgend zu bestiickenden For-
derbechers 2’ in der Position a’. Nachdem der Faltbeutel angelegt
ist, setzen sich die Ubergabeeinrichtung und die Férdervorrich-
tung 3 in Bewegung. Der Faltbeutel 1’ wird somit entgegen dem
Uhrzeigersinn auf einer Kreisbahn auf die Fordervorrichtung 3 zu
bewegt. Der zu bestiickende Forderbecher 2’ bewegt sich im Uhrzei~
gersinn auf die Ubergabeeinrichtung zu.

Entsprechend der Zuordnung des Faltbeutelstapels 1 zu der
Ubergabeeinrichtung weicht die Lage des Faltbeutels 1’ von der
Tangente der Kreisbahn ab. Zwischen den Positionen a und b wird
der Faltbeutel 1’ in die Tangente der Kreisbahn hineingedreht, auf
der der Faltbeutel 1’ bis zur Position ¢ verbleibt. Der zu bestiickende
Forderbecher 2’ ist in diesem Zeitabschnitt bis zur Position ¢’ vorge-
riickt. Bei unverdnderter Lage des Faltbeutels 1’ wiirde dieser beim
Weitertransport mit seiner Breitseite auf den Forderbecher 2’ auflau-
fen. Aus diesem Grund wird die Lage des Faltbeutels ab der Posi-
tion ¢ entgegen dem Drehsinn der Faltbeutel aus der Tangentiallage
herausgedreht und zwar so, dass der Faltbeutel berithrungslos in den
Forderbecher 2’ einschwenken kann. Bei véllig eingeschwenktem
Zustand liegt der Faltbeutel 1’ parallel zu den Forderbecherwéinden,
wie bei Position e/e’ veranschaulicht ist. In dieser Position werden
die Obergabeeinrichtung und die Férdervorrichtung 3 stillgesetzt.
Ein weiterer Faltbeutel wird vom Faltbeutelstapel 1 abgezogen und
an die Obergabeeinrichtung angelegt und der eingeschwenkte Falt-
beutel wird zum gleichen Zeitpunkt im Forderbecher 2 aufgeblasen
und von der Blasdiise abgestreift.

Eine Vorrichtung, um diese Verfahrensweise zu verwirklichen,
besteht aus einem Speicher 4, in dem sich in stehender Anordnung
ein Faltbeutelstapel 1 befindet. Vor diesem ist ein Sauger 5 angeord-
net. Unterhalb des Speichers 4 sind ein einschwenkbarer Separator 6
und eine Abzugszange 7 montiert.

Vor dem Speicher 4 ist eine Obergabeeinrichtung angeordnet, die
aus einem Schwenkmittel besteht, welches als zweiarmiger Schwenk-
balken 8 ausgebildet ist, an dessen beiden Enden Ubergabekopfe 9
drehbar angeordnet sind. Durch das Zentrum der Obergabekdpfe 9
sind Blasdiisen 10; 10’ hindurchgefiihrt. Am unteren Ende sind die
Blasdiisen 10; 10’ verjiingt ausgefiihrt.

An der unteren Seite der Obergabekdpfe 9 befinden sich Klemm-
halter 11, die mit an die Blasdiisen heranschwenkbaren Halte-
backen 12 ausgestattet sind. An der Oberseite der Obergabekdpfe
befinden sich Steuerhebel 13, die mit Steuerrollen 14 bestiickt sind.
Die Steuerrollen 14 liegen an der Kurvenbahn einer stationiren
Steuerkurve 15 an. Die Steuerkurve liegt mit ihrem Mittelpunkt in
der Drehachse des Schwenkbalkens 8. Die Ubergabekdpfe 9 sind
mit Stosseln 16 versehen, die in bekannter Weise an die Klemmbal-
ter 11 zum Offnen und Schliessen der Haltebacken 12 anmontiert
sind. An gegeniiberliegenden Stellen sind durch die Steuerkurve 15
Bohrungen als Durchlass fiir Stosselstifte 24 zum Betitigen der
Stdssel 16 eingebracht. Die Stdsselstifte 24 sind an einem iiber der
Steuerkurve 15 liegenden Offnerhebel 25 befestigt.

An der dem Speicher 4 gegeniiberliegenden Seite befindet sich
eine Blasluftleitung 17, die ebenfalls durch die Steuerkurve 15 hin-
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durchgefithrt ist und tiber der dem Speicher 4 abgewendeten Blas-
diise 10" miindet. Die Blasdiise 10’ befindet sich zentrisch {iber dem -
Forderbecher 2 der Férdervorrichtung: ’

Unterhalb der Blasdiise 10 ist ein Faltbeuntelheber angeordnet,

5 der aus einem im Maschinengestell gelagerten Parallelgestinge 18

mit einer Fithrungsgabel 19 mit darin heb- und senkbar gelagertem
Hubschlitten 20 besteht. Am Oberteil des Hubschlittens ist eine Sau-
gerschere 21 aufschwenkbar angeordnet.

Der vorderste Faltbeutel 1’ des Faltbeutelstapels 1 wird im

10 unteren Teil vom Sauger 5 erfasst und nach vorn gezogen, womit ein

Spalt zwischen diesem Faltbeutel und dem Faltbeutelstapel 1 ent-
steht. Hierauf wird der Separator 6 eingeschwenkt. Die darauf nach
oben geschwenkte Abzugszange 7 erfasst den Faltbeutel 1/, zieht ihn
vom Faltbeutelstapel 1 ab und legt diesen mit dem Boden auf den

15 abgesenkten und etwas zuriickgesteuerten Hubschlitten 20 so ab,

dass er zwischen die Saugerschere 21 zu stehen kommt.

In bekannter Weise wird jetzt Vakuum an die Sauger 22 der Sau-
gerschere 21 angelegt, womit die Seitenwandungen des Faltbeutels 1/
angesaugt werden. Durch Aufklappen der Saugerschere 21 wird der

2 Faltbeutel 1’ so weit vorgedfinet, dass er problemlos auf die Blas-

diise 10 aufgeschoben werden kann. Das Aufschieben erfolgt derart,
dass der Hubschlitten 20 zunéchst vorgeschoben und dann angeho-
ben wird. Zu diesem Zeitpunkt wird der Stésselstift 24 {iber den Off-
nerhebel 25 vom Stdssel 16 weggefiihrt, wodurch die Haltebacken 12
zusammengesteuert werden und somit den Faltbeutel 1’ auf die Blas-
diise 10 festklemmen. Die Sauger 22 der Saugschere 21 werden
darauf wieder gelost und der Hubschlitten 20 abgesenkt, womit der
Faltbeutel 1’ frei an der Blasdiise 10 hingt.

Die entsprechend der Zuordnung von Speicher, Beuteliiberga-
beeinrichtung und Férdervorrichtung 3 gestaltete Steuerkurve 15
hélt die Haltebacken 12 mittels des Steuerhebels 13 und der Steuer-
rolle 14 parallel zum Faltbeutelstapel 1.

Nach Freigabe des Faltbeutels 1’ werden mittels eines bekannten

s Schrittschaltgetriebes iiber die Antriebswelle 23 die Schwenkeinrich-

tung und gleichzeitig die Férdervorrichtung 3 in Bewegung versetzt.
Im Verlauf der Drehung der Schwenkeinrichtung wird der an die
Blasdiise 10 angekiemmte Faltbeute] 1’ durch die Kurvenbahnges-
taltung der Steuerkurve 15 in die Tangentiallage zu der durch den

4 Schwenkbalken 8 gebildeten Kreisbahn gedreht und iiber einen defi-

nierten Streckenabschnitt in der Tangentiallage gehalten. Zu dem
Zeitpunkt, zu dem sich der Faltbeutel 1’ und der Férderbecher 2/
der Fordervorrichtung 3 so weit genéhert haben, dass bei Weiterdre-
hung eine Kollision erfolgen wiirde, wird durch die entsprechend ge-

45 formte Kurvenbahn der Steuerkurve 15 der Uberkabekopf 9 zuriick-

gedreht, damit die Seitenkante des Faltbeutels 1 in den seitlich
offenen Forderbecher 2 beriihrungsfrei eintauchen kann. Der Riick-
drehvorgang erfolgt gleichmissig so lange, bis der Faltbeutel voll-
stdndig in den Forderbecher 2’ eingeschwenkt wurde. Die Steuer-

5o kurve 15 ist so gestaltet, dass der Faltbeutel 1’ parallel zu den Seiten-

winden des Forderbechers 2’ liegt. Zu diesem Zeitpunkt werden die
Schwenkeinrichtung und die Fordervorrichtung 3 stillgesetzt. Uber
die Blasluftleitung 17 wird der Blasdiise 10’ Luft zugefiihrt, womit
der in dem Forderbecher 2’ befindliche Faltbeutel 1 aufgerichtet

55 wird. Danach werden die Haltebacken 12 durch Betitigen des Off-

nerhebels 25 iiber den Stdssel 16” gedfinet und der aufgerichtete
Faltbeutel 1” durch die noch anliegende Blasluft von der Blas-

diise 10" abgestreift und auf den Boden der Férdervorrichtung 3 ge-
driickt. Inzwischen ist auf der anderen Schwenkbalkenseite bereits

¢o Wieder ein weiterer Faltbeutel 1 in schon beschriebener Weise auf

die Blasdiise 10 aufgeschoben und festgeklemmt. Durch erneutes
Weiterschalten wird der im Forderbecher 2’ befindliche Faltbeu-
tel 1” einer Fiilleinrichtung zugefiihrt, wihrend ein weiterer Faltbeu-
tel in beschriebener Weise in den nichsten Férderbecher eingebracht

¢s wird.

Der Schwenkbalken 8 kann auch als mehrarmiger Schwenkstern
mit der entsprechenden Anzahl von Obergabekdpfen ausgestaltet
sein, womit geringere Schwenkwege verwirklicht werden konnen.
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