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neho prstencového skaciho stroje a zaf¥izeni k provadéni tohoto zpiisobu

1
- Vyndlez se tykd zplsobu mazéni prsten-
cového b&Zce rotujiciho na pfadnim kroui-
ku nebo skacim krouZku prstencového do-
pTadaciho stroje nebo prstemcového skaciho
stroje, jakoZz i zalizeni k provédéni 'tohsto
zpiisobu. :

Pratencovy beZec obihajici s vysokou rych-
losti a také pFadni prstenec nebo skaci prs-
tenec popfipadé jeho pfiruba podléhaji znac-
nému opotiebeni vyvoldvané tf¥enim. Vykon
prstencového dopFfddaciho stroje nebo prs-
tencového skaciho stroje je proto obecné o-
mezen rvychlosti prstencového béZce, kterd
u prstencového b&Zce z ocele, bé&Ziciho bez
mazaciho zafizeni, je pFibliZn& 10 m/s. PFi
vyS8ich rychlostech stoupéd opotfebeni prs-
tencového b€Zce nehospoddrnym zplisobem
a kromé& toho dochézi ke zvySeni poltu pfe-
trhu piize.

Je znamo, Ze se téméT bsz vyjimky uZiva
pfirubovych krouZkd s profilem T bez ma-
zaciho zatizeni. Nepatrmé mazani dostdava
prstencovy b&Zec, b&Zici po takovém krouz-
ku, napfiklad pfi zpracovédni baviny, avsak
uvolilujicim se ‘tukem, obhsaZenym v bavinég.
Takové mazani je v3ak nedokonalé, jelikoZ
neni zarufeno, Ze mnoZstvi tuku, které je
tak jako tak mepatrné, se v dostatetném po-
méru dostane na styCnou, opotfebenim po-

219904

drobenou plochu mezi krou’kem a praten-
covym b&Zcem.

Je déle zndmo, Ze pro pratencové béZce z
ocele maji urcité védlcovité, v profilu svisle
probihajici- a kuZelovité krouZky na jejich
b&Zné ploSe knot vloZeny do draky a na-

pudtény olejem pro mazani prstencového

b&Zce. DrédZka je pritom v dosahu styné plo-
chy-mezi krouZkem a prstencovym bé&Zcem,
takZe sty¢nd plocha je dréaZkou preru$ena a
zmen3ena. Tim miZe zejména na hranich
drazky vzniknout zvySeny plodny tlak, kte-
ry zase miZe vést k pFfedfasnému opoltFebe-
ni prstencového béZce. U takovych knotl je
také nebezpedi pfeddvkovani maziva, kterym
milZe byt znedi§téna zpracovdvand piize.

Dal8i zndmé uspofddani, zejména pro prs-
tencové b&Zce sestdvajici z plastické hmo-
ty, md KkrouZek, zhotoveny ze spékaného
materialu a napudtdny olejem. I kdyZ u ta-
kového provedeni je moZné stejnom&rné roz-
déleni olejového filmu na stytné plode, je
pfitom sty¢nd plocha, preruovand prilina-
mi spékaného materidlu, co do t¥ecich vlast-
nosti méné p¥izniva me’ lestény povrch, ze-
jména také tehdy, kdyZ jsou préliny ucpé-
ny.

[ u takového usporddani je nebezpeli
zne€idténi zpracovdvané piize plebytednym
olejem.
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Déle je znam (DAS 1109 572) skaci nebo
pfddni krouzek a materidlu odolného proti
otéru s horni p¥irubou pro b&Zec a se samo-
¢innym mazdnim nosife maziva, upravenym
uvnit¥ skaciho krouZku a s nim pevné spo-
jenym. Nosi¢ maziva je z latky, nasdvajici
olej, je obklopen krytem a na své volné plo-
Se je opatfen plechovym prstencem, ktery
na svém dolnim konci je rovnéZ pevné spo-
jen se skacim krouZkem a svym hornim kon-
cem té&snd pod piirubou skaciho krouZku
tvoli s vnitfni plochou stojiny tohoto krouz-
ku kapilarni prstencovou mezeru leZici tés-
né vedle ob&hového pdsma bé&Zce. Toto FeSe-
ni je sice v zdsadé vyhovujici, av3ak klade
znaéné naroky na sprdvné rozmeéry kapilar-
ni mezery a tedy je ndkladné ve vyrobé.

Vynédlez vychdzi proto z Glohy udat ta-
kovy zplisob mazdni prstencového béZce,
ktery by umoZnil podstatné zvySeni rych-
losti bé&Zce, aniZ by se pfitom zvy$ilo opo-
tFebeni prstencového bé&Zce, jakoZ i préad-
niho mebo skaciho prstence na nepkipust-
né hodnoty.

Reseni podle vyndlezu zédleZi v tom, Ze se
prstencovému béZci, pop¥ipadé styémné plo-
Se mezi dopFfadacim nebo skacim prstencem
a mezi prstencovym béZcem privadi mazivo
vzduchovym proudem ze zdsoby maziva, po-
p¥ipad& z nejméné& jednoho, se zdsobou spo-
jeného vystupniho otvoru pro mazivo, pfi-
¢emZ proud vzduchu slouZi jako nosné pro-
stfedi pro kapalné nebo plynné mazivo.

Podle vyhodného provedeni se mazivo do-
pravuje vzduchovym proudem vznikajicim
pri dopfddani nebo skani.

Zpasob podle vyndlezu umoZiiuje stejno-
mérné rozvddéni maziva, takZe je zarufeno
privddéni maziv na styéné plochy vystave-
né nejvétsimu opotFfebeni. Uk4zalo se, Ze pii
takovém mazani jsou moZné rychlosti b&Zce
aZ do 100 m/s, aniZ by opotfebeni prstenco-
vého b&Zce pFitom podstatn& vzrostlo. Tim
umoZiluje zplisob podle vyndlezu znatné
zvySeni produktivity prstencového dopfada-
ciho stroje mebo prstencového skaciho stro-
je.

V dtsledku tohoto proudu vzduchu smé-
fujictho zdola vzhiru vznikd mezi potdfem
a vnitfni stranou dopfddaciho nebo skaciho
prstence podtlak, jehoZ saci Gfinek se u-
Zije k tomu, aby z vystupnich otvorli pro
mazivo bylo nasdvédno mazivo, s vyhodou
kapalné, zejména olej.

Vynélez se tjk4 také zafizeni k provadé-
ni shora uvedeného zptsobu. Toto zafizeni
pro mazéni prstencového b&Zce na dopfa-
dacim nebo skacim prstenci prstencového
skaciho stroje se zésobnikem, obsahujicim
mazivo a s nejméné jednim vystupnim otvo-
rem pro mazivo, spojenym se zasobnikem,
zaleZi v tom, Ze vystupni otvor pro mazivo,
leZici ve sméru proudéni vzduchového prou-
du, vznikajiciho p¥i dopfddani nebo skani,
pfed stytnou plochou mezi prstencovym bé&Z-
cem a mezi dopfddacim nebo skacim prs-
tencem, je upraven v podtlakovém pédsmu,
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leZicim v odstupu od priruby dopfadaciho
nebo skaciho prstence.

U zafizeni s prstencovitym zdsobnikem,
sousedicim s dopFddacim nebo skacim prs-
tencem a s nim spojenym jsou podle dalsi-
ho provedeni vyndlezu v§stupni otvory pro
mazivo rozloZeny po obvodu zdsobniku.

Podle dalstho provedeni obsahuje zasob-
nik pro mazivo jako zdsobu maziva spéka-
ny materidl pro uloZeni maziva.

Podle vyhodného provedeni obsahuje za-
sobnik pro mazivo jako zdsobu maziva pri-
lin¢itou plastickou hmotu s otevienymi po-
ry pro uloZeni maziva, p¥icemZ vystupni ot-
vory pro mazivo jsou tvoleny pory prilin€i-
té hmoty.

Na rozdil od znamého stavu techniky, da-
ného zejména shora uvedenym DAS 1 109 572,
nejsou vystupni otvory pro mazivo u pfed-
métu vyndlezu kapildrovité, nybrZ jsou do-
statetn® dimensovany, aby mazivo mohlo
byt nasdvéno podtlakem vyvoldvanym prou-
dem vzduchu. Na rozdil od ndvodu v nami-
taném spisu neni také zapotiebi, aby vystup-
ni otvor pro mazivo leZel t&sné& vedle ob&ho-
vého pasma béZce. Tyto otvory mohou byt
dokonce upraveny ve znatné vzdalenosti od
sty&né plochy. Vyhodnd uspofaddni zahrnu-
ji kromé& toho upravy, kde zdsobniky mazi-
va, popiipadé vystupni otvory pro mazivo
nesouvisi pfimo s dopiadacim, popiipadé
skacim prstencem.

Vynélez je zaloZen na dosud nezndmém
poznatku, Ze lze mazivo dopravovat prou-
dem vzduchu, k emuZ miiZe podle vyhod-
ného provedeni vynélezu slouZit proud vzdu-
chu, vznikajici pfi dopfdddni nebo skani.
Teprve tento poznatek umoZnil odborniktm,
aby vystupni otvory pro mazivo byly sprav-
né vytvofeny a umistény na vhodném mis-
t8. .

Vynélez bude bliZe vysvétlen na pfikla-
dech provedeni v souvislosti s vykresy.

Obr. 1 znézoriluje zalizen{ pro mazéni na
doprddacim nebo skacim prstenci o profi-
lu ve tvaru T, ktery je v pravé polovin& pro-
Fiznut.

Obr. 2 je vyiez z obr. 1 ve v8t§Sim mé-
Fitku.

Obr. 3 zndzoriiuje v pohledu v fezu podle
g¢ary 111—III na obr. 2.

Obr. 4 je daldi obména provedeni k obr. 2.

Obr. 5 je jind obmé&na provedeni k obr. 2.

Obr. 6 znazoriiuje zaiizeni pro mazdni na
véalcovém dopiadacim nebo skacim krouz-
ku, popiipadé prstenci, probihajicim v pro-
filu svisle.

Obr. 7 je pohled v fezu spékanym krouz-
kem tvoficim zdsobnik maziva.

Obr. 8 je pohled v Ffezu na krouZek se spi-
ralovitou kapilérou.

Podle obr. 1 je na prstencové lavici 10
prstencového dopFddaciho nebo prstenco-
vého skaciho stroje umistén pFadni popii-
pad& skaci prstenec 12, ktery bude nadéle
oznaCovan kratce jako prstenec, upevnén
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pomoci rozpérného krouzku 14. Na piirubg
16 prstence 12 je nasazen prstencovy b&zZec
18. Prstencovym b#Zcem 18 je dopfadana
nebo skand prize 20 ocdchylovdna a navije-
na na potac 22, Prstencovy b&Zec 18 je rotu-
jicim potafem 22 uvddén do ob8&Zné drahy
na pFirube 16 prstence 12. Navijeni piize 20
na potdci 22 je umoZnéno tim, Ze prstenco-
vy bé&Zec 18 v dlsledku t¥eni mé skluz o-
proti potaci.

Na vnitini stran€ prstence 12 je umistén
prstencovy zdsobnik 24, naplnény mazivem.
Pri dopradéani proudi vzduch ve sméru Sip-

ky 26 zdola vzhiru k prstenci 12 a 24. Tento

vzduchovy proud 26 je zplisoben velkou
rychlosti otaCeni piize 20, tvorici balén
nebo/a prstencového b&Zce 18. Zasobnik 24
maziva méa vystupni otvory, které budou jes-
té bliZe popsény a ze kterych je pomoci
vzduchového proudu 26 privddéno mazivo
prstancovému béZci 18 pop¥ipadé prirubé 16
prstence 12,

Na obr. 2 je prhfez pfirubovym krouZkem
12 zndzornén ve vétSim mé¥ritku neZ na obr.
1. Z obr. 2 je patrno, Ze zdsobnik 24 maziva
mé nadrzku 25, ve které je umisténo téleso
28 ze spékaného materidlu pro uloZeni ka-
palného maziva, zejména oleje. Horni stra-
na 30 zasobniku 24 maziva, privrdcend k
pfirubé 16 prstence 12, probihd ve sméru
vét8iho priméru Sikmo vzhiru a mé vystup-
ni otvory 34 pro mazivo uspofddané v rovno-
mérnych vzdjemnych vzdalenostech na ce-
lém obvodu prstencového zasobniku 24 ma-
ziva.

V dasledku seSikmeného vytvofeni v hor-
ni strané 30 zasobniku 24 maziva sleduje
dii¢i proud 26° vzduchového proudu 26 po-
dle efektu Coanda a priklani se proto na
horni stranu 30 a potom na vnitfni stranu
32 prstence 12. V dlsledku tohoto vzducho-
vého proudu 28° vznikd na vystupnich ot-

vorech 34 podtlak, kterym je mazivo nasa-

vdno ze zasobniku 42. Mazivo miiZe podle
své povahy popf. zavislosti na rychlosti
vzduchového proudu bud byt strhovéno
vzduchovym proudem 26° v rozpraSeni na
nejjemné&jsi CasteCku, pfi€emZ proud vzdu-
chu slouZi jako nosné prostfedi, nebo miZe
byt vzduchovym proudem podél povrchu 32
hnéano kupfedu v kapalném tvaru jako hra-
ni¢ni proud&ni. Na oba zplisoby dosdhne
mazivo ke styéné ploSe 36 mezi prstencem
12, 16 a prstencovym b&Zcem 18, vystavené
nejvétsimu opotfebeni, v tak jemném davko-
vani, Ze se zabrani znedistdni pfize 20. Dal-
§i prednosti je omezeni p¥ivodu maziva na
to Casové obdobi, ve kterém je stroj v cho-
du, takZe se spolehlivé zabrani predavkova-
ni maziva.

Misto kapalného maziva je také moZné po-
uZit jako maziva pevaych latek, které z pe-
vného stavu prechédzeji pfimo do plynného
stavu a na mazané styCné ploSe 38 zane-
chavaji sraZeninu. Lze také pouZit p¥imo
plynnych maziv popfipadé maziv, které pre-
chédzeji z kapalného do plynného stavu.

U pfikladu provedeni znézornéného na
obr. 4 je na rozdil od plikladu provedeni,
znazornéno na obr. 2, upraven prstencovy
zdsobnik 24 maziva o v&t§i kapacité. Tento
zasobnik 24‘ maziva nahrazuje dolni ast
prstence 12° a je rozp&rnym krouzkem 14
upevnén na prstencové lavici 19. Tento za-
sobnik 24 maziva slou?i jako nosid pro prs-
tenec 12° a na jeho obvodu jsou rozloZeny
vystupni otvory 34‘ pro mazivo. Horni stra-
na 30° zasobniku 24‘ maziva, kterd hraniéi
na vnitfni stranu 32° prstence 12°, je rovnéz
upravena Sikmo jako horni strana 30 na
obr. 2, aby diléi vzduchovy proud 26° byl
Coandovym efektem pFislusnd veden pres

“povrchy 30° a 32‘. Tim vznikajicim podtla-

kem v prostoru vystupnich otvord 34 pro
mazivo se totec mazivo dopravuje prialindi-
tym materidlem 28° ke sty&né plode 36 me-
zi pfirubou 16 prstence 12° a prstencovym
béZcem 18. Pralin€ity materidl 28, nap¥i-
klad spékany materidl, je pritom obklopen
nadrzkou 25°, kterd ma otvory 34‘. Je také
moZné pouZit spékaného materidlu v podo-
bé prstencovitého spékaného tdlesa bez ta-
kové nddrZzky jako nosi¢ prstence 12° nebo
pokryt jen nékteré z jeho ploch materidlem
nepropustnym pro kapalinu. Priiliny na po-
vrchu spékaného materidlu slouZi v tako-
vém provedeni jako vystupni otvory pro ma-
zivo.

Obr. 5 zndzorfluje dal3i provedeni, u kte-
rého je mezi prstencovou lavici 10 a prs-
tencem 12“ upraven zv&tSeny prstencovy
zdsobnik 24“ maziva. Také u tohoto prove-
deni sousedi vystupni otvory 34“ s wvnitini
st¥nou 32“ zdasobniku 24“, a to na &ikmé
horni strané 30% zdsobniku 24“. Pro dopliic-
vani zédsobniku 24” mazivem je na jeho vnitf-
ni strané upravena maznitka 38. Jadro zéa-
sobniku maziva tvofi prilingity material.

Obr. 6 zndzoriiuje zafizeni s valcovym prs-
tencem 486, jehoZ profil je protaZen ve svis-

"1ém sméru. Na tomto prstenci 46 je nasazen

prstencovy béZec 48. Prstenec 46 je upevnén
na prstencové lavici 10, na které je také u-
pevnén zdscbnik 54 maziva. Z&sobnik 54
maziva je vytvofen prstencovité a ma v pro-
filu ahlovy priafez. Vodorovné rameno 50
Ghlového profilu je umisténo pod prstencem
46 a md na hornf stran& 52 vystupni otvory
56 pro mazivo. I kdyZ je horni strana 52
znazornéna vodorovnd, miiZe byt upravena
také Sikmo podobné& jako u pfedchazejicich
prikladti provedeni.

Na obr. 7 je v podélném fFezu znazorn&n
spékany kovovy krouZek 88, ktery slouZi ja-
ko zésobnik maziva. Tomuto KkrouZku se
pfes kapildru 82 privddi kapalné mazivo.
Dolni strana tohoto krouzku, jeho plastova
plocha a jeho vnitfni strana jsou uzavieny
plechy 64, 64, 54",

Prilinky spékaného kovu slouZl na vol-
ném povrchu 63 tohoto krouZku jako vy-
stupni otvory pro mazivo.

Na obr. 8 je v podélném Fezu zndzornén
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krouZek 66, na jehoZ vnitfni strané je Srou-
bovicovitd upravena kapildra 68. Konec 70
této kapilary slouZi jako vystupni otvor pro
mazivo. Druhy konec kapilary je spojen s
nezngzorn&nou zasobni nadrikou maziva.
Tento krou¥ek 66 je upraven pro namonto-
vani na nezndzornéném dopfadacim prsten-

ci. Sroubovicovitd ast kapilary slouZi pro
ohf4ti maziva v ni obsaZeného, tim, Ze se

teplo od nezndzorn&ného doprddaciho prs-
tence pren&dsi na krouZek 66 a od né&ho na
kapildru. Zahifvanim se sniZuje viskozita
maziva, ¢imZ se pfiznivé ovliviiuje jeho pfi-
vddsni na mazana mista. Misto jediné kapi-
lary lze jich v krouZku 66 upravit také ng-
kolik, pFiemZ jejich vystupni otvory mohou
byt upraveny rozloZené po obvodu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob mazani prstencového b&%ce, obi-
hajiciho na dopfddacim krouZku, nebo ska-
cim prstenci prstencového dopféadaciho stro-
je nebo prstencového skaciho stroje, vyzna-
tujici se tim, Ze se prstencovému b8éZci (18,
48), popfipad& sty¢né ploSe (36) mezi do-
piddacim nebo skacim prstencem (12, 12,
12“, 46) a mezi prstencovym bé&Zcem (18,
48} pfivadi mazivo vzduchovym proudem
(26°) ze zdsoby maziva, popfipadé z nejmé-
né jednoho, se zdsobou spojeného vystupni-
ho otvoru (34, 34', 34“, 56, 65, 70) pro ma-
zivo, pfitemZ proud vzduchu slouZi jako
nosné prostfedi pro kapalné nebo plynné
mazivo.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze mazivo se dopravuje vzduchovym
proudem (26°) vznikajicim p¥i dopfadani
nebo skani.

3. Zafizeni pro mazdni prstencového b&i-
ce na dopfadacim, nebo skacim prstenci prs-
tencového skaciho stroje k provéddéni zpii-
sobu podle bodu 1, se zdsobnikem, obsahu-
jicim mazivo a s nejméng& jednim vystupnim
otvorem pro mazivo, spojenym se zdsobni-
kem, vyznacujici se tim, Ze vystupni otvor
(34, 34°, 34, 58, 65, 70) pro mazivo, leZici
ve sméru proud&ni vzduchového proudu

(26), vznikajiciho p¥i dopfddani nebo ska-
ni, pfed styénou plochou (36) mezi prsten-
covym b&Zcem (18, 48) a mezi dopFadacim
nebo skacim prstencem (12, 12°, 12, 46),
je upraven v podtlakovém pédsmu, leZicim v
odstupu od piiruby (16) dopiFadaciho nebo
skaciho prstence.

4. Zaiizeni podle bodu 3, s prstencovitym
zasobnikem, sousedicim s doprddacim nebo
skacim prstencem a s nim spojenym, vyzna-
Sujici se tim, Ze vystupni otvory (34, 34
34", 56) pro mazivo jsou rozloZeny po ob-
vodu z&sobniku (24, 24°, 24", 54).

5. Za¥izeni podle kteréhokoliv z bodu 3
nebo 4, vyznadujici se tim, Ze zdsobnik (24,
24, 24", 54) pro mazivo obsahuje jako z&-
sobu maziva spékany materidl pro uloZeni
maziva.

6. Zafizeni podle kteréhokoliv z bodi 3
nebo 4, vyznacujici se tim, %e zdsobnik (24,
24‘, 24", 54) pro mazivo obsahuje jako z&-
sobu maziva pralinitou plastickou hmotu
s otevienymi pory pro uloZeni maziva.

7. ZaFizeni podle kteréhokoliv z bodu 5
nebo 6, vyznacujici se tim, Ze vystupni otvo-
ry (65) pro mazivo jsou tvofeny pdéry pri-
lin¢ité hmoty.

2 listy vykrest
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