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(57)【要約】　　　（修正有）
【課題】優れたリム組みの作業性、高いゴム強度を有するタイヤが得られ、加工性にも優
れたチェーファー用ゴム組成物、及び該組成物を用いて作製したタイヤを提供する。
【解決手段】ジエン系ゴム及び水素添加液状ポリブタジエンを含むゴム組成物で、好まし
くは、水素添加液状ポリブタジエンの含有量は、ジエン系ゴム１００質量部に対して１～
１５質量部であり、数平均分子量が６００～２００００、かつ、二重結合の水素添加率が
２０～６０モル％であるチェーファー用ゴム組成物。
【選択図】なし
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【特許請求の範囲】
【請求項１】
ジエン系ゴム及び水素添加液状ポリブタジエンを含むチェーファー用ゴム組成物。
【請求項２】
水素添加液状ポリブタジエンの含有量は、ジエン系ゴム１００質量部に対して１～１５質
量部である請求項１記載のチェーファー用ゴム組成物。
【請求項３】
シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエンの含有量は、ジエン系ゴム１００質量％中
、１～１５質量％である請求項１又は２記載のチェーファー用ゴム組成物。
【請求項４】
水素添加液状ポリブタジエンは、数平均分子量が６００～２００００であり、二重結合の
水素添加率が２０～６０モル％である請求項１～３のいずれかに記載のチェーファー用ゴ
ム組成物。
【請求項５】
請求項１～４のいずれかに記載のゴム組成物を用いて作製したチェーファーを有するタイ
ヤ。
【発明の詳細な説明】
【技術分野】
【０００１】
本発明は、チェーファー用ゴム組成物及びタイヤに関する。
【背景技術】
【０００２】
近年、タイヤの高性能化を目的として低偏平タイヤやパンク時にも一定距離を走行できる
ランフラットタイヤの需要が増えている。しかし、これらは、サイドウォール部分の強度
が高く、曲げ剛性が高いという特徴を持っているため、タイヤホイールに組み付ける際、
高偏平タイヤよりも作業性が劣る。
【０００３】
更に、自動リム組み機でリム組みの作業をする際は、サイドウォール部分の硬さのために
、自動組み付けができない場合がある。例えば、リムと直接接触する部分のゴムが裂ける
等の損傷が発生し、タイヤの安全性を著しく低下させ、使用不可能になる場合もある。
【０００４】
このような問題を改善し、耐破壊性を向上させる手段として、チェーファー部において、
補強剤として用いるカーボンブラックの量を増やしたり、カーボンブラックの粒径を小さ
くすることが知られているが、これらの手法は、ともにゴム組成物の混練り時の加工性を
悪化させる。
【０００５】
例えば、天然ゴム及び／又はポリイソプレンゴムとポリブタジエンゴムに更にカーボンブ
ラックを配合したチェーファー用ゴム組成物が開示されているが、リム組みの作業性や加
工性の更なる改善の余地がある（特許文献１参照）。
【０００６】
【特許文献１】特開２００１－２２６５２６号公報
【発明の開示】
【発明が解決しようとする課題】
【０００７】
本発明は、前記課題を解決し、優れたリム組みの作業性、高いゴム強度を有するタイヤが
得られ、加工性にも優れたチェーファー用ゴム組成物、及び該組成物を用いて作製したタ
イヤを提供することを目的とする。
【課題を解決するための手段】
【０００８】
本発明は、ジエン系ゴム及び水素添加液状ポリブタジエンを含むチェーファー用ゴム組成
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物に関する。
上記水素添加液状ポリブタジエンの含有量は、ジエン系ゴム１００質量部に対して１～１
５質量部であることが好ましい。
上記シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエンの含有量は、ジエン系ゴム１００質量
％中、１～１５質量％であることが好ましい。
【０００９】
上記水素添加液状ポリブタジエンは、数平均分子量が６００～２００００であり、二重結
合の水素添加率が２０～６０モル％であることが好ましい。
本発明はまた、上記ゴム組成物を用いて作製したチェーファーを有するタイヤに関する。
【発明の効果】
【００１０】
本発明によれば、ジエン系ゴムに対して水素添加液状ポリブタジエンを配合したチェーフ
ァー用ゴム組成物を用いているので、該ゴム組成物は良好な加工性を有すると同時に、そ
の組成物を用いたタイヤにおいて、優れたリム組みの作業性及び高いゴム強度を得ること
ができる。
【発明を実施するための最良の形態】
【００１１】
本発明のチェーファー用ゴム組成物は、ジエン系ゴム及び水素添加液状ポリブタジエンを
含む。水素添加液状ポリブタジエンをプロセスオイルの代わりに配合（全量又は一部置換
）しているので、ゴム組成物の加工性を低下させることなく、タイヤのゴムの強度を高め
ることができる。そのため、リム組みの作業時において、リムと直接接触する部分に損傷
が生じることを防止できる。
【００１２】
ジエン系ゴムとしては、例えば、天然ゴム（ＮＲ）、各種ブタジエンゴム（ＢＲ）、スチ
レン－ブタジエン共重合ゴム（ＳＢＲ）、イソプレンゴム（ＩＲ）、アクリロニトリル－
ブタジエン共重合ゴム（ＮＢＲ）、クロロプレンゴム（ＣＲ）、スチレン－イソプレン－
ブタジエン共重合ゴム（ＳＩＢＲ）、スチレン－イソプレン共重合ゴム、イソプレン－ブ
タジエン共重合ゴムなどのジエン系ゴムが挙げられる。これらは単独で用いてもよく、２
種以上を組み合わせて用いてもよい。ゴム強度と低燃費性の向上効果が得られることから
、ＮＲ及び／又はＢＲが好ましい。
【００１３】
ジエン系ゴム１００質量％中に天然ゴムを３０質量％以上含有することが好ましい。天然
ゴムの配合量は、３５質量％以上がより好ましく、４０質量％以上が更に好ましい。３０
質量％未満であると、ゴム強度を確保するのが困難となる傾向がある。一方、配合量の上
限は、質量％が好ましく、９０質量％がより好ましく、８０質量％が更に好ましい。９０
質量％を超えると、充分な硬度が得られず、ビードの耐久性が低下する傾向がある。
【００１４】
ジエン系ゴム１００質量％中、ブタジエンゴムを１０質量％以上含有することが好ましい
。ブタジエンの配合量は、１５質量％以上がより好ましく、２０質量％以上が更に好まし
い。１０質量％未満であると、リムとのこすれにより摩耗が悪化する傾向がある。一方、
配合量の上限は、７０質量％が好ましく、６５質量％がより好ましく、６０質量％が更に
好ましい。７０質量％を超えると、加工性が悪化する傾向がある。
【００１５】
上記ゴム組成物には、シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエン（以下、「ＳＰＢ」
ともいう）を配合してもよい。水素添加液状ポリブタジエンとともに当該材料を配合する
ことで、加工性改善効果を維持しつつ、ゴム強度が高められ、リム組みの作業性も改善さ
れる。ＳＰＢとしては、例えば、シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエンが分散さ
れたブタジエンゴム（以下、「ＳＰＢ含有ＢＲ」ともいう）を使用することができる。
【００１６】
ＳＰＢ含有ＢＲにおいて、シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエンは、マトリック
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スとなるＢＲ中に充分に微分散されている。
【００１７】
ＳＰＢ含有ＢＲにおいて、ＢＲ中におけるＳＰＢの平均一次粒子径は、好ましくは３５０
ｎｍ以下、より好ましくは３００ｎｍ以下である。３５０ｎｍを超えると、チェーファー
にいて充分な硬度が得られず、ビードの耐久性が低下する傾向がある。なお、上記平均一
次粒子径は、透過型電子顕微鏡写真の画像解析処理による絶対最大長の平均値として測定
した。
【００１８】
ＳＰＢ含有ＢＲ中におけるＳＰＢの含有率は、好ましくは８質量％以上、より好ましくは
１０質量％以上である。８質量％未満では、ビードの十分な耐久性が得られない傾向があ
る。上記含有率は、好ましくは２０質量％以下、より好ましくは１６質量％以下である。
２０質量％を超えると、加工性が悪化する傾向がある。なお、ＳＰＢ含有ＢＲ中における
ＳＰＢの含有率は、沸騰ｎ－ヘキサン不溶物量により示される。
【００１９】
ＳＰＢ含有ＢＲ中におけるＳＰＢは、使用温度域で高硬度を維持するために、結晶である
ことが好ましい。
ＳＰＢ含有ＢＲとしては、例えば、宇部興産（株）製、ＶＣＲ４１２、ＶＣＲ６１７等が
挙げられる。
【００２０】
上記ゴム組成物において、ジエン系ゴム１００質量％中のシンジオタクチック－１，２－
ポリブタジエンの配合量は、１質量％以上が好ましく、３質量％以上がより好ましい。１
質量％未満では、ゴム強度向上効果が小さい傾向がある。また、上記含有量は、１５質量
％以下が好ましく、１２質量％以下がより好ましい。１５質量％を超えると、ゴム練り工
程においてゴムのまとまりが悪く、加工性を逆に悪化させる傾向がある。
【００２１】
水素添加液状ポリブタジエンは、プロセスオイルの代わりに軟化剤として使用する成分で
あり、液状ポリブタジエンを水添することにより製造することができる。水添は、パラジ
ウムなどの触媒を使用して、公知の水添方法により製造することができる。
なお、本発明では、水素添加液状ポリブタジエンは、ジエン系ゴムに含まれない。
【００２２】
水素添加液状ポリブタジエンの数平均分子量（Ｍｎ）は、６００以上が好ましく、８００
以上がより好ましい。これにより、加工性を改善するとともに、ゴム強度を向上できる。
分子量が６００未満では、加工性改善効果は高いが、ゴム強度の向上効果が小さくなり、
望ましい物性が得られない傾向がある。また、数平均分子量は、２００００以下が好まし
く、１８０００以下がより好ましい。分子量が２００００を超えると、ゴムの軟化剤とし
ての作用が小さくなる傾向がある。
なお、本発明において、数平均分子量は、ゲルパーミエーションクロマトグラフ（ＧＰＣ
）を用い、標準ポリスチレンより換算した値である。
【００２３】
水素添加液状ポリブタジエンの二重結合の水素添加率は、２０モル％以上が好ましく、３
０モル％以上がより好ましい。水素添加率が２０モル％未満では、ゴム成分として硫黄架
橋するため、軟化剤としての効果が得られにくくなる傾向がある。また、水素添加率は、
６０モル％以下が好ましく、５５モル％以下がより好ましい。水素添加率が６０モル％を
超えると、ゴム硬度が低下する傾向がある。上記範囲の水素添加率とすることで、より良
好なゴム強度を得ることができる。ここで、水素添加率は、プロトンＮＭＲを測定して得
られたスペクトルの不飽和結合部のスペクトル減少率から計算することができる。
【００２４】
水素添加液状ポリブタジエンの配合量は、ジエン系ゴム１００質量部に対して、１質量部
以上が好ましく、２質量部以上がより好ましく、３質量部以上が更に好ましい。配合量が
１質量部未満では、充分な軟化効果が得られにくくなる傾向がある。また、配合量は、１
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５質量部以下が好ましく、１０質量部以下がより好ましく、７質量部以下が更に好ましい
。配合量が１５質量部を超えると、加工性が低下するとともに、耐摩耗性も低下する傾向
がある。上記範囲の配合量とすることで、良好な加工性とゴム強度を両立できる。
【００２５】
上記ゴム組成物には、水素添加液状ポリブタジエンとともに、オイル又は可塑剤を配合し
てもよい。これにより、加工性を改善するとともに、ゴムの強度を高めることができる。
オイルとしては、例えば、プロセスオイル、植物油脂、又はその混合物を用いることがで
きる。
【００２６】
プロセスオイルとしては、パラフィン系プロセスオイル、ナフテン系プロセスオイル、芳
香族系プロセスオイル（アロマ系プロセスオイル）等が挙げられる。植物油脂としては、
ひまし油、綿実油、あまに油、なたね油、大豆油、パーム油、やし油、落花生湯、ロジン
、パインオイル、パインタール、トール油、コーン油、こめ油、べに花油、ごま油、オリ
ーブ油、ひまわり油、パーム核油、椿油、ホホバ油、マカデミアナッツ油、サフラワー油
、桐油等が挙げられる。なかでも、ゴム組成物中の相溶性に優れる点と、加工性に優れる
点から、アロマ系プロセスオイル、パラフィン系プロセスオイル、ナフテン系プロセスオ
イルが好適に用いられる。
【００２７】
上記ゴム組成物がオイルを含有する場合、これらの配合量は、ジエン系ゴム１００質量部
に対して、２質量部以上が好ましく、３質量部以上がより好ましく、５質量部以上が更に
好ましい。２質量部未満であると、加工性改善効果や強度の改善効果が得られない傾向が
ある。一方、上記配合量は、ジエン系ゴム１００質量部に対して、２０質量部以下が好ま
しく、１８質量部以下がより好ましく、１５質量部以下が更に好ましい。２０質量部を超
えると、リムとのこすれによる摩耗が悪化する傾向がある。
【００２８】
上記ゴム組成物には、カーボンブラックを配合してもよい。これにより、ゴムの耐破壊性
を向上させることができる。カーボンブラックとしては、例えば、ＧＰＦ、ＨＡＦ、ＩＳ
ＡＦ、ＳＡＦなどを用いることができる。
【００２９】
カーボンブラックを使用する場合、カーボンブラックのチッ素吸着比表面積（Ｎ２ＳＡ）
は３０ｍ２／ｇ以上が好ましく、４０ｍ２／ｇ以上がより好ましい。Ｎ２ＳＡが
３０ｍ２／ｇ未満では、ゴムの補強性が著しく低下する傾向がある。また、カーボンブラ
ックのＮ２ＳＡは１５０ｍ２／ｇ以下が好ましく、１４０ｍ２／ｇ以下がより好ましい。
Ｎ２ＳＡが１５０ｍ２／ｇを超えると、未加硫時の粘度が非常に高くなり、加工性が悪化
する、又は燃費が悪化する傾向がある。カーボンブラックのチッ素吸着比表面積は、ＪＩ
Ｓ　Ｋ６２１７、７項のＡ法によって求められる。
【００３０】
カーボンブラックの含有量は、ジエン系ゴム１００質量部に対して、好ましくは３０質量
部以上、より好ましくは３５質量部以上、更に好ましくは４０質量部以上である。３０質
量部未満では、補強性が不足し、必要な剛性、耐摩耗性を確保しにくくなる傾向がある。
また、カーボンブラックの含有量は、好ましくは１００質量部以下、より好ましくは８０
質量部以下、更に好ましくは７０質量部以下である。１００質量部を超えると、加工性が
悪化したり、硬度が高くなりすぎる傾向がある。
【００３１】
本発明のチェーファー用ゴム組成物には、前記ジエン系ゴム、シンジオタクチック－１，
２－ポリブタジエン、水素添加液状ポリブタジエン、オイル、カーボンブラック以外にも
、通常ゴム工業で使用される添加剤、例えば、酸化亜鉛、ステアリン酸、各種老化防止剤
、ワックス、硫黄などの加硫剤、加硫促進剤などを適宜配合することができる。
【００３２】
加硫促進剤としては、一般に使用されるものを用いることができ、例えば、メルカプトベ
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ンゾチアゾール、ジベンゾチアジルジスルフィド、Ｎ－シクロヘキシルベンゾチアジルス
ルフェンアミド、Ｎ－ｔｅｒｔ－ブチル－２－ベンゾチアゾリルスルフェンアミド、Ｎ，
Ｎ－ジシクロヘキシル－２－ベンゾチアゾリルスルフェンアミドなどが挙げられる。
【００３３】
本発明のチェーファー用ゴム組成物は、一般的な方法で製造される。すなわち、バンバリ
ーミキサーやニーダー、オープンロールなどで前記成分、必要に応じて添加剤を混練した
のち、加硫することにより製造することができる。
【００３４】
本発明のチェーファー用ゴム組成物は、リムと当接する側に配置されるチェーファーに適
用されるものであり、加工性に優れ、当該組成物を用いることで、タイヤのゴム強度が高
められ、リム組みの作業性が改善される。
【００３５】
本発明のタイヤは、上記チェーファー用ゴム組成物を用いて通常の方法によって製造され
る。すなわち、必要に応じて各種添加剤を配合したチェーファー用ゴム組成物を、未加硫
の段階でチェーファーの形状に合わせて押し出し加工し、タイヤ成型機上にて通常の方法
にて成形し、他のタイヤ部材とともに貼り合わせ、未加硫タイヤを形成した後、加硫機中
で加熱加圧してタイヤを製造することができる。
【００３６】
また、前記ゴム組成物が適用されるタイヤとしては特に限定されないが、特に低偏平タイ
ヤ（偏平率が５０％、或いはそれ以下）、ランフラットタイヤに好適に適用できる。
【実施例】
【００３７】
実施例に基づいて、本発明を具体的に説明するが、本発明はこれらのみに限定されるもの
ではない。
【００３８】
製造例１
液状ポリブタジエン（サートマー社製のＲｉｃｏｎ　１３０（数平均分子量２５００））
２００ｇに、ＴＨＦ３００ｇ、１０％パラジウムカーボン１０ｇを添加し、チッ素置換し
たのちに、圧力が５．０ｋｇ／ｃｍ２となるように水素置換して８０℃で反応させた。水
素添加率は、四塩化炭素を溶媒として用いて１５質量％濃度の溶液を調製して、１００Ｍ
ＨｚのプロトンＮＭＲの不飽和結合部のスペクトル減少率から算出し、５２モル％であっ
た。
【００３９】
（材料）
天然ゴム：ＲＳＳ♯３グレード
ブタジエンゴム：宇部興産（株）製ＢＲ１５０Ｂ
シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエン：宇部興産（株）製ＶＣＲ４１２（シス１
，４結合量９８％の高シスＢＲに、高結晶性（結晶の平均一次粒径２５０ｎｍ）のＳＰＢ
を１２質量％加え分散させたアロイ（ＳＰＢ含有ＢＲ）、ＭＬ１＋４（１００℃）４５）
カーボンブラックＡ：昭和キャボット製のショウブラックＮ５５０（Ｎ２ＳＡ：４２ｍ２

／ｇ）
カーボンブラックＢ：昭和キャボット製のショウブラックＮ２２０（Ｎ２ＳＡ：１１３ｍ
２／ｇ）
水素添加液状ポリブタジエン：サートマーカンパニーインク製　Ｒｉｃｏｎ　１３０の部
分水添試作品：製造例１で製造
液状ポリブタジエン：サートマーカンパニーインク製　Ｒｉｃｏｎ　１３０（数平均分子
量（Ｍｎ）＝２５００）
プロセスオイル：出光興産（株）製のダイアナプロセスＡＨ－２４（アロマオイル）
ワックス：サンノックＮ（大内新興化学（株）製）
老化防止剤：住友化学（株）製のアンチゲン６Ｃ
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ステアリン酸：日本油脂（株）製のステアリン酸「椿」
酸化亜鉛：三井金属鉱業（株）製の酸化亜鉛
硫黄：軽井沢硫黄（株）製の粉末硫黄
加硫促進剤：大内新興（株）製のノクセラーＣＺ
【００４０】
実施例１～６及び比較例１～７
（製造方法）
表１に示す配合内容のうち、硫黄及び加硫促進剤を除く各種薬品を、バンバリーミキサー
にて混練りし、得られた混練り物に、硫黄及び加硫促進剤を加えて、オープンロールにて
混練りし、未加硫ゴム組成物を得た。
前記未加硫ゴム組成物を１５０℃の条件下で３０分間プレス加硫し、加硫ゴム組成物を得
た。
【００４１】
また、前記未加硫ゴム組成物をチェーファーの形状に成形し、タイヤ成型機上で他のタイ
ヤ部材とともに貼り合わせ、未加硫タイヤを形成し、１５０℃の条件下で３０分間プレス
加硫し、補修用タイヤを製造した。
【００４２】
得られた未加硫ゴム組成物、加硫ゴム組成物、補修用タイヤを使用して、下記の評価を行
った。それぞれの試験結果を表１に示す。
【００４３】
（リム組み性能）
作製した補修用タイヤを自動マウンター機でリム組み作業を実施した。各配合で３本ずつ
試験を行い、以下の基準で判定した。
×：３本ともチェーファー部分に傷が発生
△：１～２本に傷が発生
○：傷発生なし
【００４４】
（ゴム強度）
作製した加硫ゴム組成物について、ＪＩＳ　Ｋ６２５１に準じて３号ダンベルを用いて引
張り試験を実施し、破断強度（ＴＢ）と破断時伸びＥＢ（％）を測定した。（ＴＢ×ＥＢ
）／２の値をゴム強度とし、測定結果を、比較例１を１００とした指数で示した。数値が
大きいほどゴム強度に優れる。
【００４５】
（ゴム練り加工性）
ＪＩＳ　Ｋ６３００に準じて、１３０℃で前記未加硫ゴム組成物のムーニー粘度を測定し
た。比較例１を１００とした指数で示した。指数が小さいほど粘度が低く、加工が容易で
あることを示す。
【００４６】
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【表１】

【００４７】
実施例では、ゴム組成物のゴム練り加工性に優れていると同時に、高いゴム強度を有して
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いるので、リム組み作業性にも優れていた。シンジオタクチック－１，２－ポリブタジエ
ンを用いた実施例３～６では、ゴム練り加工性を維持しつつ、ゴムの強度を高めることが
可能となった。一方、水素添加液状ポリブタジエンを配合していない比較例では、ゴム強
度が低く、リム組み作業性が劣っていた。
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