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Koncéwka przewodu gazowego do wkrecania I:urkow
Udzielong z mocg od dnia 31 marca 1850 r.

Wynalazek dotyczy koncéwki przewodu gazo-
wego w zastosowaniu do kuchni, kuchenek i in-
nych urzadzen, zasilanych gazem. Koncéwka ta
sluzy do umocowania kurkéw.

Datychezas znane koncowki tego rodzaju wy-
konywano przewaznie z rury, ktérej $cianki byly
zacpatrzone w nagwintowane otwory .do wkre-
cania kurkdow i ktorej nagwintowany koniec za-
mykano specjalna klapa, korkiem lub innym
narzadem. Konhcowki takie mialy te wade, ze
nieliczne zwoje wspomnianych gwintéw nie wy-
kazywaly przy wystepujacych w praktyce na-
prezeniach dostatecznej wytrzymatasei i trwa-
foSci. Poza tym wymagana szczelno$¢ polgcze-
nia hyla trudna do uzyskania, Nastepnie przy
szeregowym rozmieszczeniu kilku kurkéw na
jednej koncowce nie udawalo sie¢ wywierci¢é na
rurze koncoéwki otworéw z gwintem wewnetrz-
nym tak réwmomiernie, by mposzczegélne kurki
znajdowaty sie w jednej linii prostej i na jedna-
kowej wysokosci, a to ze wzgledu na krzyw1znq
§cianek rury.

Mozna takie przymorowywa¢ kurki do kot
cowki przewodu klamrami Jub za pomoca kote-
wek, przechodzacych przez rure. Znapy jest
réwniez sposéb, polegajacy na przelutowaniu
krétkich nagwintowanych sworzni do obrzeky
otworéw w kofcéwce lub tez na splaszczeniu
rury w miejscu umocowamia kurka. Stosowano
ponadto w tym celu rury o przekroju cZwWoro-
katnym. .

Powyzsze znane $rodki usuwaja wprawdzie
czeSciowo wymienione wady, lecz zwigkszaja
koszty produkcji i zuzycie materialu Poza tym
weigz jeszcze pozostaje nierozwigzany problem
zamknigcia otwartego konica koficéwki specjalna
zakretka, nalutowang klapa, korkiem lub lnnym
narzgdem oraz przymocowania kpﬁcéwki do
przewodu doprowadzajacego gaz, za pomocg do-
datkowych cze§ci mocujacych np. specjalhyeh
trojniké6w. Koncéwka wedtug wynalazku w
przeciwienstwie do znanych dertychms marzq-
déw tego typu charakteryzuje sie tym, Zp sk!a-
da sie z dwoéch czesci, wykonanych z blachy



i tworzgcych po zloZzeniu pusta komore, zam-
kniwty ze wszystkich stron. Obie czesci sa po-
laczone ze soba wzdluz obwiedniowej linii ich
styku przez lutowanie lub spawanie. Dzieki
temu odpada konieczno$¢ wykonywania i przy-
mocowywania specjalnych zamknigé koncowych,
co daje oszczedno§¢ w pracy i materiale.

Obie blaszane czesci, z ktérych koncéwka
wedlug wynalazku sklada sie, mozna z latwo-
§cia wykonaé np, z odpadkowych skrawkow
blachy. Czesci te moga by¢ po zlozeniu pola-
czone ze soba w ramach jednej operacji tak,
e réwniez montaz calosci jest prosty i tani.
Poniewaz obie blaszane czesci Koficowki stykaja
sie ze soba na calym obwodzie wzdluz jednej
cigglej i zamknigtej Linii, przeto osiaga sie¢ zna-
czng sztywno$¢ i wytrzymalo$é takiego zlacza.

Przy lutowaniu lub spawaniu obu cze$ci skia-
dowych koficowki wedlug wynalazku nalezy
zwraca¢ uwage na réwnomierne ich nagrzanie,
w celu zapobiezenia skurczom termicznym iod-
ksztalceniom. Poza tym mozna wéwczas w spo-
s6b prostszy i tanszy wykonaé i obrobi¢ miejsce
umocowania kurka i wylot przewodu, doprowa-
dzajacego gaz, niz to ma miejsce przy koncéwce
rurowej poniewaz operacje te wykonuje si¢ przed
zmontowaniem obu cze$ci blaszanych, ktére sa
jeszcze dostepne z obu stron.

Jedna z obu czesci blaszanych stanowi w mysl
wynalazku ksztattéwke ttoczona, na ktdrej prze-
widziane sg powierzchnie styku i umocowania
kurkéw oraz przewodu, doprowadzajacego gaz,
a takze $cianki, zamykajace ten przewé6d, Przez
to uzyskuje sie¢ umieszczenie na jednym sztyw-
nym elemencie wszystkich niezbednych otworéw,
dzieki czemu moga byé one na nim bez trudu
rozplanowane - z wymagang = dokladnoscia.
W zwigzku z tym nawet ewentualne niewielkie
przesuniecie obydwu blaszanych czesci kon-
céowki wzgledem siebje przy ich montazu nie
moze mieé¢ zadnego wplywu na prawidtowe roz-
mieszczenie tych otworow.

Jedna z hlaszanych czesci koncowki posiada
przekr6j wielokatny i zaokraglone obrzeza przy
czym jedna powierzchnia tej czeSci
otwory odpowiadajace poszczegélnym kurkom,
a druga — komhierz do zamocowania rury, do-
prowadzajacej gaz. Druga blaszana. cze$¢ sta-
nowi pasek blachy, najczesSciej plaski, zakladany
od spodu. Zostaje on umocowany w otwartej
Scianie dolnej pierwszej czesci i w tym celu wi-
nien by¢ na catym swym obwodzie zaopatrzony
w zaokrgglone obrzeze. ProstopadloScienne
uksztaltowanie pierwszej czeSci koiicowki po-
zwala uzyskaé w wyniku proste i dostosowane

posiada -

do praktycznych potrzeb umocowanie kurkéow
i rury doprowadzajacej gaz,

Pudelkowe uksztaltowanie obu elementow
blaszanych umozliwia proste i niezawodne po-
laczenie ich przez lutowanie lub spawanie, przy
czym zaokraglona krawedz jednej z czeSci daje
szersza powierzchnie styku, a zatem pozwala
osiggngé wieksza dokladnoéé uszczelnienia.

Otwory dla kurkéw i przewodu doprowadza-
cego gaz, s3 zaopatrzone w kohierzowe wypu-
sty wytloczone z tej samej blachy. Przez to
umozliwione jest polaczenie koneéwki z prze-
wodem zasilajacym i ewentualne zamocowanie
nagwintowanych tulejek do wkrecenia kurkéw.
Caloé¢é moze byé wykonana w ramach jednej
operacji technologicznej,

Na rysunku uwidoczniono przedmiot wymna-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia przekrdj po-
przegzny koncéwki przewodu gazowego oraz
widok boczny przymocowanego do niej kurka
(w zwiekszonej skali), fig, 2 — rzut poziomy
koncowki przymocowanej do rury doprowadza-
jacej gaz, fig. 3 — odmiane wykonania kofcowki
w przekroju poprzecznym,

Zgodnie z rysunkiem koncéwka przewodu ga-
zowego sklada sie z 2 tloczonych cze$ci blasza-
nych 1 i 2 dopasowanych do siebie. Cze$¢ 1
posiada przekréj tréjkata prostokatnego z obrze-
zem zagietym i zaokrgglonym. Cze$é 2 stanowi
plaski pasek, ktéry na calym swym obwodzie
jest zaopatrzony w zagiete obrzeze 3. Zostaje
on wmontowany od spodu w wykrdj czeSci 1
i polaczony przez Ilutowanie lub spawanie,
W ten sposéb zostaje utworzona komora o prze-
kroju tréjkatnym zamknieta ze wszystkich stron.
Scianka cze$ci I ustawiona pionowo (w poloze-
niu roboczym koncowki) jest zaopatrzona w
otwér z wytloczonym kolnierzem 4, wygietym
na zewnatrz i shuzacym do umocowania rury
zasilajacej 5, ktéra moze byé przylaczona przez
przylutowanie, przypawanie lub przykrecenie.

Scianka czeSci I ustawiona poziomo (w polo-
zeniu roboczym konicéwki) stuzy do umocowania
kurkéw gazowych (fig. 1 i 2). Scianka ta jest
zaopatrzona w otwory, w ktére wstawia sie na-
gwintowane wewnetrznie tuleje 6, laczac je
z czeScia 1 przez lutowanie lub spawanie.
W tuleje te wkreca sie zgodnie z fig, 1 kurki 7
z lacznikami 8, doprowadzajacymi gaz.

W odmianie wykonania, uwidocznionej na
fig. 3, pozioma $cianka cze$ci 1 jest zaopatrzona
w wygiete na zewnatrz kolnierze 9. Kolnierze
te gwintuje sie¢ od wewnatrz i wkreca w nie
kurki z lacznikami zgodnie z fig. 1.



Zastrzeienia patentowe

. Koncéwka przewodu gazowego do wkrecania
kurkéw w zastosowaniu do kuchni gazowych,
kottéw gazowych itd., znamienna tym, ze
zawiera dwie czeéci blaszane (1, 2) o okreélo-
nym ksztalcie, tworzace w stanie zlozonym
komore, zamknieta ze wszystkich stron, przy
czym czefci te sg polaczone ze soba na za-
kladke przez lutowanie lub spawanie,

. Koficowka przewodu gazowego wediug zastrz.
1, zmamienna tym, ze czeéé blaszana (1),
stanowigca ksztaltéwke tloczong, posiada
plasky Scianke z otworami do zamocowania
kurkéw (7) oraz kolnierz do osadzania rury

(5), doprowadzajacej gaz, jak réwniez trzecia

Scianke pochyla (2), zamykajqca koniec prze-
wodu,

3. Koncéwka przewodu gazowego wedlug za-

strz. 1 i 2, znamienna tym, ze cze$¢ blaszana -
(2) posiada posta¢ paska blachy najczesciej
plaskiego, ktéry zostaje umocowany od we-
wnatrz otwartej dolnej strony czesci blasza-
nej (1) oraz jest zaopatrzony na calym swym.
obwodzie w wygiete obrzeze przy czym tego
rodzaju dwudzielna konstrukcja umozliwia
dokladne rozmieszczenieé otworéw do umoco-
wania kurkéw i przewodu doprowadzajacego
gaz,

. Koficowka przewodu gazowego wedlug zastrz,

3, znamienna tym, 2ze otwory do umoco-
wania kurkéw i rury, doprowadzajacej gaz
83 wyposazone w-kohierze (4, 9), wytloczone
w danej czesci blaszanej.
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