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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest stopa do palety.

Z opisu zgtoszeniowego CN106043941A znana jest podpora do palet transportowych. Podpora
skfada sie z ptyty dolnej utozonej poziomo, pionowej ptyty przegrody i dwéch pionowych piyt bocznych
tworzacych pétzamkniety korpus. Plyty boczne majg skosne powierzchnie o kacie zwiekszajgcym sie
od gérnego konca ptyty bocznej w kierunku dolnego konca ptyty bocznej, znajdujgcego sie przy ptycie
dolnej. Ptyta boczna jest réwniez wyposazona w dodatkowe nézki, co dodatkowo poprawia stabilnos¢.

W opisie zgtoszeniowym US2020010238A1 ujawniono cztero-narozng konstrukcje stopy palety
blokowej. Kazda ze stép palety ma koniec gérny i dolny. Stopy palety wystajg w dét z czterech rogow
platformy paletowej, przy czym gérne konce stép wchodzg w platforme paletowa. Dolne konce stop
palety sprzegajg sie z powierzchnig nosna, takg jak podtoga lub stojak nosny, na ktérym opiera sie
paleta. Stopy palety majg ksztatt litery L w widoku z gory, z dtugim bokiem, krétkim bokiem i wewnetrz-
nym wycieciem. Kazda ze stép palety jest utozona tak, ze dtugi bok rozcigga sie w kierunku dtugosci
palety, a krotki bok rozcigga sie w kierunku szerokosci palety. Stopa w ksztatcie litery L zapewnia wiek-
szg powierzchnie do podparcia zawartosci palety, jednoczesnie umozliwiajgc stopom slizganie sie po
wierzchu palety i zagniezdzanie sie razem. Stopy palety blokowej sg oddzielnymi elementami sktado-
wymi konstrukcji palety. Mozna je odtgczac od platformy paletowej i sg one potgczone z platformg pa-
letowg za pomoca elementdéw $cinanych zawierajgcych pret z hakiem do mocowania, ktéry przechodzi
pionowo przez otwoér w stopach. Kazda ze stép palety ma wydrgzong konstrukcje z gérnym obrzezem,
ktére tgczy sie z dolng powierzchnig poktadu palety. Pusta konstrukcja minimalizuje wage przy zacho-
waniu wytrzymatosci konstrukcyjnej stop.

Z polskiego opisu ochronnego PL59950Y1 znane sg metalowe stopy palety do przewozu gesi,
umiejscowione w czterech naroznikach podstawy palety. Stopy majg ksztatt litery L skierowanej do we-
wnatrz palety, gdzie grubsza $ciana podpiera palete w pionie, a dolna ptaska Sciana stopy stabilizuje
palete w poziomie.

Z opisu zgtoszeniowego PL394014A1 znana jest noga palety transportowej utworzona z dwéch
elementéw, wygietych z blatéw palety, przy czym jeden element nogi wygiety jest z jednego blatu,
a drugi element nogi wygiety jest z drugiego blatu. Na kazdym blacie zaznaczone s3 linie wycie¢ oraz
nacechowania do wygie¢, wyznaczajgce zarys kazdego elementu nogi. Elementy nogi wygiete sg w jed-
nym kierunku i po utworzeniu nogi stykajg sie ze sobg lub pozbawione sg styku. Elementy stykajg sie
tak, ze nosek jednego elementu umieszczony jest w wybraniu drugiego elementu.

Z kolei w opisie zgtoszeniowym US4488496A ujawniono nogi palety transportowej o profilu
w ksztalcie litery V lub W, dzieki czemu czes$¢ stykajgca sie z podtozem jest ograniczona do linii. W ten
sposob krawedz kontaktowa nogi, ktéra stanowi wierzchotek fatdy lub podwdjnej fatdy, automatycznie
dopasowuje sie do nieréwnosci podioza.

Z opisu zgtoszeniowego JPH04102550A znana jest paleta wyposazona w prostokatng ptyte kor-
pusu z otworami do mocowania nég rozmieszczonych w poblizu czterech narozy, ktéra jest integralnie
wyginana przez prase i matryce. Nastepnie jest formowana integralnie z obwodowg krawedzig gtow-
nego korpusu tak, ze jest wygieta w dét. Noga jest utworzona przez integralne wygiecie prostokatnej
ptyty przez docisniecie i ma kotnierz na gérnym koncu bocznej $cianki i dolng scianke na dolnym konhcu.
Sciana boczna jest nachylona wzgledem gtéwnego korpusu w kierunku linii $rodkowej otworu do moco-
wania nog.

Zastosowanie starych i zanikajgcych technologii powoduje, ze dostepne na rynku stopy sg kosz-
tochtonne, stad wytwdrcéw jest coraz mniej i wystepujg trudnosci w zakupie. Znana ze stanu techniki
stopa wykonana jest z dwoch elementdéw blaszanych na drodze obrébki plastycznej na prasach mimo-
srodowych i hydraulicznych, czesto o bardzo duzym nacisku, a co najtrudniejsze i najdrozsze — wy-
maga wielu bardzo skomplikowanych, dedykowanych przyrzgdéw oraz wielu operacji obrébczych.
Koszt ich wytworzenia i napraw powoduje, ze ich produkcja jest sensowna ekonomicznie tylko dla
bardzo duzych serii.

Celem wzoru uzytkowego jest rozwigzanie problemu technicznego dotyczgcego stopy wykony-
wanej w nowej technologii, ktéra pozwala na ograniczenie do niezbednej ilosci elementéw skfadowych,
ograniczenie pracochfonnos$ci oraz zmniejszenie dtugosci spoin i poprawienie wytrzymatosci oraz sta-
bilnosci stopy do palety.
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Stopa do palety, wykonana z gietego arkusza blachy o ksztalcie prostokgtnym, charakteryzuje
sie tym, ze ma $ciane dolng o ksztalcie czesciowo trojkgtnym oraz przylegajgce do jej krawedzi, two-
rzacych kat prosty, dwie sciany boczne o zarysie prostokatnym, usytuowane w stosunku do siebie
i Sciany dolnej pod katem prostym, wyposazone w zaokrgglone naroza, przy czym $ciany boczne za-
konczone sg pierwszymi prostokgtnymi profilami zagietymi do wewnatrz pod kgtem prostym oraz tacza-
cymi sie z nimi drugimi prostokatnymi profilami zagietymi pod kagtem prostym w kierunku $cian bocz-
nych, stanowigcymi strukture o zarysie prostokgtnym z zaokraglonymi narozami, przy czym krawedz
Sciany dolnej, bedgca przeciwprostokatng, zakonczona jest zagietg do géry pod kgtem prostym $ciang
usztywniajgca.

Korzystnie, stopa do palety ma w $cianie dolnej technologiczne otwory odwadniajgce.

Stopa wedlug wzoru uzytkowego, petnigc te same funkcje wsporcze palet jak istniejgce juz roz-
wigzania, wykonana jest jednak w sposdb uproszczony na drodze palenia termicznego i giecia jednego
blaszanego arkusza, ze znacznie zmniejszong iloscig operacji technologicznych, mniejszg czasochion-
noscig i mniejszym kosztem — przy uzyciu maszyn uniwersalnych oraz przy zastosowaniu technologii
zautomatyzowanych.

Stopa wytwarzana jest w nowej technologii przy pomocy nowoczesnych i uniwersalnych maszyn
CNC, co zmniejsza pracochtonnos¢ oraz pozwala na lepsze i bardziej oszczedne wykorzystanie su-
rowca i energii — dwukrotne zmniejszenie ilosci elementéw sktadowych, oraz trzykrotne zmniejszenie
dtugosci spoin spawalniczych. Stopa jest bardziej wytrzymata, stabilna, tansza w produkcji i mniej pra-
cochtonna, zwtaszcza ze wymaga okoto trzy razy mniej spawania.

Wzor uzytkowy zostat przedstawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 pokazuje stope w widoku od
wewnetrznej strony dtuzszego boku, fig. 2 pokazuje stope w widoku od wewnetrznej strony krétszego
boku, fig. 3 pokazuje stope w widoku z gory, zas fig. 4 pokazuje stope w widoku perspektywicznym
Z gory od wewnatrz.

Stopa 1 do palety transportowej wykonana jest na uniwersalnych maszynach CNC w drodze pa-
lenia termicznego i giecia z jednego blaszanego arkusza o ksztalcie prostokgtnym. Stopa ma dolng
Sciane 2 o ksztatcie czesciowo trojkatnym — zblizonym do trojkata prostokgtnego, oraz przylegajgce do
jej krawedzi, tworzacych kat prosty, dwie boczne $ciany 3 o zarysie prostokgtnym, usytuowane w sto-
sunku do siebie i do dolnej $sciany 2 pod katem prostym, wyposazone w zaokrgglone naroza 4. Kazda
boczna $ciana 3 zakonczona jest pierwszym prostokgtnym profilem 5 zagietym do wewnatrz pod katem
prostym oraz tgczgcym sie z nim drugim prostokgtnym profilem 6 zagietym pod katem prostym w kie-
runku sciany bocznej sciany 3, ktére tworzg profilowang, usztywniajgca strukture o zarysie prostokat-
nym z zaokrgglonymi narozami. Pierwszy profil 5 i drugi profil 6 razem z bocznymi $cianami 3 majg
ksztatt zblizony do litery L. Krawedz dolnej $ciany 2, bedaca przeciwprostokgtng, zakonczona jest za-
gietg do gory pod katem prostym waskg sciang 7, usztywniajgcg dolng Sciane 2. W dolnej Scianie 2
znajdujg sg technologiczne otwory odwadniajgce 8.

Zastrzezenia ochronne

1. Stopa (1) do palety, wykonana z gietego arkusza blachy o ksztatcie prostokgtnym, znamienna
tym, ze ma Sciane dolng (2) o ksztatcie czesciowo trojkgtnym oraz przylegajgce do jej krawedzi,
tworzacych kat prosty, dwie Sciany boczne (3) o zarysie prostokgtnym, usytuowane w stosunku
do siebie i $ciany dolnej (2) pod katem prostym, wyposazone w zaokrgglone naroza (4), przy
czym $ciany boczne (3) zakonczone sg pierwszymi prostokgtnymi profilami (5) zagietymi do
wewnatrz pod katem prostym oraz tgczgcymi sie z nimi drugimi prostokgtnymi profilami (6)
zagietymi pod katem prostym w kierunku $cian bocznych (3), stanowigcymi strukture o zarysie
prostokatnym z zaokraglonymi narozami, przy czym krawedz $ciany dolnej (2), bedgca prze-
ciwprostokatng, zakonczona jest zagietg do gory pod kgtem prostym Sciang usztywniajgca (7).

2. Stopa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze w $cianie dolnej (2) ma technologiczne otwory
odwadniajgce (8).
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