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(54)实用新型名称

一种具有除锈功能的钢管校直装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种具有除锈功能的钢

管校直装置，包括校直机架，校直机架分为第一

校直区域和第二校直区域，第一校直区域的进口

处设置有上料机构，第一校直区域的出口与第二

校直区域的进口之间设置有除锈机构，第一校直

区域内设置有前后间隔分布的第一转轮组和第

二转轮组，第一转轮组与第二转轮组之间形成横

向校直通道，除锈机构包括除锈筒和用于驱动除

锈筒转动的转动单元，除锈筒可转动设置在第一

校直区域内，且除锈筒设置有左右贯穿的除锈

腔，除锈腔与横向校直通道的出口相对接，除锈

腔的内壁上固定有多个用于与钢管接触的打磨

圈；优点是能提高校直效果且具有除锈功能。
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1.一种具有除锈功能的钢管校直装置，包括校直机架，其特征在于：所述的校直机架分

为第一校直区域和第二校直区域，所述的第一校直区域的进口处设置有上料机构，所述的

第一校直区域的出口与所述的第二校直区域的进口之间设置有除锈机构，所述的第一校直

区域内设置有前后间隔分布的第一转轮组和第二转轮组，所述的第一转轮组与所述的第二

转轮组之间形成横向校直通道，所述的除锈机构包括除锈筒和用于驱动所述的除锈筒转动

的转动单元，所述的除锈筒可转动设置在所述的第一校直区域内，且所述的除锈筒设置有

左右贯穿的除锈腔，所述的除锈腔与所述的横向校直通道的出口相对接，所述的除锈腔的

内壁上固定有多个用于与钢管接触的打磨圈，所述的第二校直区域内固定有竖板，所述的

竖板上设置有上下间隔分布的第三转轮组和第四转轮组，所述的第三转轮组与所述的第四

转轮组之间形成纵向校直通道，所述的纵向校直通道的进口与所述的除锈腔相对接。

2.根据权利要求1所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的上料

机构包括安装板、第一立板、第二立板、活动轮、主动轮和翻转单元，所述的第一立板和所述

的第二立板前后间隔固定在所述的安装板上，所述的第一立板和所述的第二立板之间设置

有可转动的三角架，所述的活动轮可转动设置在所述的三角架上，所述的主动轮可转动设

置在所述的第一立板和所述的第二立板之间，并由转动电机驱动，所述的活动轮与所述的

主动轮两者之间形成用于输送钢管的传输通道，所述的传输通道与所述的横向校直通道相

对接，所述的转动电机固定在所述的第一立板的外侧壁上，所述的翻转单元设置在所述的

安装板上，且用于驱动所述的三角架翻转，使得所述的活动轮靠近或者远离所述的主动轮。

3.根据权利要求2所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的翻转

单元包括翻转气缸和弧形杆，所述的三角架通过连接轴轴接在所述的第一立板和所述的第

二立板之间，所述的连接轴的一端伸出所述的第二立板，所述的翻转气缸铰接在所述的安

装板上，所述的翻转气缸的活塞杆与所述的弧形杆的一端铰接，所述的弧形杆的另一端与

所述的连接轴固定。

4.根据权利要求1所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的第一

校直区域内左右间隔固定有两个轴承座，所述的除锈筒的前后两端分别通过轴承安装在所

述的轴承座上。

5.根据权利要求4所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的转动

单元由第一带轮、第二带轮和驱动电机组成，所述的第一带轮同轴固定在所述的除锈筒上，

所述的第一带轮与所述的第二带轮通过同步带连接，所述的驱动电机固定在所述的第一校

直区域内，所述的驱动电机的输出轴与所述的第二带轮同轴固定。

6.根据权利要求1所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的第一

转轮组由若干个呈直线分布的第一转动轮和若干个第一电机组成，所述的第一转动轮可转

动设置在所述的第一校直区域内，所述的第一电机的输出轴与对应所述的第一转动轮同轴

固定。

7.根据权利要求6所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的第二

转轮组由若干个呈直线分布的第二转动轮、若干个第一驱动气缸和若干个第二电机组成，

所述的第一校直区域内开设有多个第一滑槽，所述的第一驱动气缸固定在所述的第一校直

区域内，所述的第一驱动气缸的活塞杆与对应所述的第二电机固定，所述的第二电机的输

出轴穿过所述的第一滑槽后与对应所述的第二转动轮同轴固定。
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8.根据权利要求1或6所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的

第三转轮组由若干个呈直线分布的第三转动轮和若干个第三电机组成，所述的第三转动轮

可转动设置在所述的竖板上，所述的第三电机的输出轴与对应所述的第三转动轮同轴固

定。

9.根据权利要求8所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的第四

转轮组由若干个呈直线分布的第四转动轮、若干个第二驱动气缸和若干个第四电机组成，

所述的竖板上开设有多个第二滑槽，所述的第二驱动气缸固定在所述的竖板上，所述的第

二驱动气缸的活塞杆与对应所述的第四电机固定，所述的第四电机的输出轴穿过所述的第

二滑槽后与对应所述的第四转动轮同轴固定。

10.根据权利要求1所述的一种具有除锈功能的钢管校直装置，其特征在于：所述的第

一校直区域内还设置有吹气机构，所述的吹气机构包括支架、气泵和多个吹气嘴，所述的支

架固定在所述的除锈筒的出口处，多个所述的吹气嘴固定在所述的支架上，且均对准所述

的除锈筒的出口，多个所述的吹气嘴通过管道与所述的气泵连接。
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一种具有除锈功能的钢管校直装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种钢管校直装置，尤其涉及到一种具有除锈功能的钢管校直装

置。

背景技术

[0002] 在煤矿行业，钢管是一种经常使用且消耗巨大的物料，有些钢管在使用一段时间

后会发生弯曲变形的情况，一旦钢管弯曲变形，会影响使用的安全性能，造成安全隐患，因

此需要对其校直后才能投入使用。为此有公告号为CN204074834U的中国实用新型专利公开

了一种无缝钢管矫直机，其包括机架，机架包括平行设置的左壁板和右壁板，左壁板上设置

有若干主动辊，右壁板上对应设置有若干从动辊，主动辊和从动辊设置在同一水平面上，主

动辊和从动辊之间的空隙形成钢管的矫直通道；机架下方设置有用于给主动辊输送动力的

电机；主动辊和与其对应设置的从动辊之间的距离设置为20cm。主动辊与从动辊均设置为

塑料辊。上述装置将主动辊与从动辊之间的距离设置为20cm，增加了钢管的矫直度；将用于

矫直的主动辊和从动辊设置为塑料辊，避免钢管表面受到损害，保证了钢管的质量。

[0003] 但是其存在以下几方面的问题：1、对于弯曲程度较大的钢管，特别是盘管的矫直

上，该种矫直机难以完成矫直工作，钢管进入矫直机后容易卡住，还是会造成钢管的损坏，

校直效果一般；2、钢管在使用一段时间后表面会生锈，为了不影响后续使用一般会进行除

锈处理，上述装置仅仅只有校直的作用，因此后续需要配备专门的除锈装置对校直后的钢

管进行除锈处理，最终造成结构过于繁杂笨重，制造成本较大。

发明内容

[0004] 本实用新型的主要目的在于提供一种具有除锈功能的钢管校直装置，其能提高校

直效果且具有除锈功能。

[0005] 为达到以上目的，本实用新型采用的技术方案为：一种具有除锈功能的钢管校直

装置，包括校直机架，所述的校直机架分为第一校直区域和第二校直区域，所述的第一校直

区域的进口处设置有上料机构，所述的第一校直区域的出口与所述的第二校直区域的进口

之间设置有除锈机构，所述的第一校直区域内设置有前后间隔分布的第一转轮组和第二转

轮组，所述的第一转轮组与所述的第二转轮组之间形成横向校直通道，所述的除锈机构包

括除锈筒和用于驱动所述的除锈筒转动的转动单元，所述的除锈筒可转动设置在所述的第

一校直区域内，且所述的除锈筒设置有左右贯穿的除锈腔，所述的除锈腔与所述的横向校

直通道的出口相对接，所述的除锈腔的内壁上固定有多个用于与钢管接触的打磨圈，所述

的第二校直区域内固定有竖板，所述的竖板上设置有上下间隔分布的第三转轮组和第四转

轮组，所述的第三转轮组与所述的第四转轮组之间形成纵向校直通道，所述的纵向校直通

道的进口与所述的除锈腔相对接。

[0006] 所述的上料机构包括安装板、第一立板、第二立板、活动轮、主动轮和翻转单元，所

述的第一立板和所述的第二立板前后间隔固定在所述的安装板上，所述的第一立板和所述
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的第二立板之间设置有可转动的三角架，所述的活动轮可转动设置在所述的三角架上，所

述的主动轮可转动设置在所述的第一立板和所述的第二立板之间，并由转动电机驱动，所

述的活动轮与所述的主动轮两者之间形成用于输送钢管的传输通道，所述的传输通道与所

述的横向校直通道相对接，所述的转动电机固定在所述的第一立板的外侧壁上，所述的翻

转单元设置在所述的安装板上，且用于驱动所述的三角架翻转，使得所述的活动轮靠近或

者远离所述的主动轮。该结构中，活动轮与主动轮相互配合，当翻转单元驱动活动轮靠近主

动轮时，活动轮与主动轮能够牢靠夹持住钢管，而主动轮在转动电机的带动下进行旋转，便

于将钢管从入到第一校直区域内，采用此种结构，避免了人工上料，操作方便。

[0007] 所述的翻转单元包括翻转气缸和弧形杆，所述的三角架通过连接轴轴接在所述的

第一立板和所述的第二立板之间，所述的连接轴的一端伸出所述的第二立板，所述的翻转

气缸铰接在所述的安装板上，所述的翻转气缸的活塞杆与所述的弧形杆的一端铰接，所述

的弧形杆的另一端与所述的连接轴固定。该结构中，当翻转气缸进行回缩运动时，能够带动

弧形杆朝下运动，由于三角架和弧形杆固定，因此在能够同步朝下翻转，最终使活动轮靠近

主动轮，两者能够夹持住钢管，使钢管不易脱落。

[0008] 所述的第一校直区域内左右间隔固定有两个轴承座，所述的除锈筒的前后两端分

别通过轴承安装在所述的轴承座上。该结构中，轴承座的设置使得除锈筒转动更顺畅。

[0009] 所述的转动单元由第一带轮、第二带轮和驱动电机组成，所述的第一带轮同轴固

定在所述的除锈筒上，所述的第一带轮与所述的第二带轮通过同步带连接，所述的驱动电

机固定在所述的第一校直区域内，所述的驱动电机的输出轴与所述的第二带轮同轴固定。

该结构中，当驱动电机转动时，带动第二带轮转动，受第二带轮和同步带的影响，第一带轮

也同步转动，最终除锈筒进行转动，除锈筒内的打磨圈对钢管表面进行除锈处理。

[0010] 所述的第一转轮组由若干个呈直线分布的第一转动轮和若干个第一电机组成，所

述的第一转动轮可转动设置在所述的第一校直区域内，所述的第一电机的输出轴与对应所

述的第一转动轮同轴固定。由此使得第一转动轮转动顺畅。

[0011] 所述的第二转轮组由若干个呈直线分布的第二转动轮、若干个第一驱动气缸和若

干个第二电机组成，所述的第一校直区域内开设有多个第一滑槽，所述的第一驱动气缸固

定在所述的第一校直区域内，所述的第一驱动气缸的活塞杆与对应所述的第二电机固定，

所述的第二电机的输出轴穿过所述的第一滑槽后与对应所述的第二转动轮同轴固定。该结

构中，采用第一驱动气缸能够带动第二电机和第二转动轮移动，便于调节第一转轮组与第

二转轮组之间的距离，便于适应不同管径的钢管。

[0012] 所述的第三转轮组由若干个呈直线分布的第三转动轮和若干个第三电机组成，所

述的第三转动轮可转动设置在所述的竖板上，所述的第三电机的输出轴与对应所述的第三

转动轮同轴固定。由此使得第三转动轮转动顺畅。

[0013] 所述的第四转轮组由若干个呈直线分布的第四转动轮、若干个第二驱动气缸和若

干个第四电机组成，所述的竖板上开设有多个第二滑槽，所述的第二驱动气缸固定在所述

的竖板上，所述的第二驱动气缸的活塞杆与对应所述的第四电机固定，所述的第四电机的

输出轴穿过所述的第二滑槽后与对应所述的第四转动轮同轴固定。该结构中，采用第二驱

动气缸能够带动第四电机和第四转动轮移动，便于调节第三转轮组与第四转轮组之间的距

离，便于适应不同管径的钢管。
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[0014] 所述的第一校直区域内还设置有吹气机构，所述的吹气机构包括支架、气泵和多

个吹气嘴，所述的支架固定在所述的除锈筒的出口处，多个所述的吹气嘴固定在所述的支

架上，且均对准所述的除锈筒的出口，多个所述的吹气嘴通过管道与所述的气泵连接。由此

能够吹落钢管表面的处理后的锈渣，使钢管表面少留残渣。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：通过第一校直区域和第二校直区域的

设置，利用第一校直区域内的第一转轮组和第二转轮组，第二校直区域内的第三转轮组和

第四转轮组，对钢管进行两个方向的校直，提高了校直效果，同时能够适应弯曲程度较大的

钢管，不易发生卡机现象；上料机构的设置能够自动进料，使钢管自动移动至第一校直区

域，避免人工上料，提高了操作的安全性；除锈机构的设置能够打磨掉钢管表面的锈渣，除

锈筒可转动设置在第一校直区域内，因此打磨圈能够进行圆周打磨，减少打磨死角，提高了

除锈的效果；本实用新型能提高校直效果且具有除锈功能。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型的立体结构示意图；

[0017] 图2是本实用新型中上料机构的立体结构示意图；

[0018] 图3是本实用新型中上料机构分解状态的立体结构示意图；

[0019] 图4是本实用新型分解状态的立体结构示意图；

[0020] 图5是本实用新型中校直机架的立体结构示意图；

[0021] 图6是本实用新型中转动单元的立体结构示意图；

[0022] 图7是本实用新型中打磨圈的立体结构示意图。

具体实施方式

[0023] 以下结合附图实施例对发明作进一步详细描述。

[0024] 实施例：如图所示，一种具有除锈功能的钢管校直装置，包括校直机架1，校直机架

1分为第一校直区域11和第二校直区域12，第一校直区域11的进口处设置有上料机构13，第

一校直区域11的出口与第二校直区域12的进口之间设置有除锈机构14，第一校直区域11内

设置有前后间隔分布的第一转轮组15和第二转轮组16，第一转轮组15与第二转轮组16之间

形成横向校直通道111，除锈机构14包括除锈筒141和用于驱动除锈筒141转动的转动单元

142，除锈筒141可转动设置在第一校直区域11内，且除锈筒141设置有左右贯穿的除锈腔

143，除锈腔143与横向校直通道111的出口相对接，除锈腔143的内壁上固定有多个用于与

钢管接触的打磨圈144，第二校直区域12内固定有竖板121，竖板121上设置有上下间隔分布

的第三转轮组17和第四转轮组18，第三转轮组17与第四转轮组18之间形成纵向校直通道

122，纵向校直通道122的进口与除锈腔143相对接。

[0025] 本实施例中，上料机构13包括安装板131、第一立板132、第二立板133、活动轮134、

主动轮135和翻转单元2，第一立板132和第二立板133前后间隔固定在安装板131上，第一立

板132和第二立板133之间设置有可转动的三角架136，活动轮134可转动设置在三角架136

上，主动轮135可转动设置在第一立板132和第二立板133之间，并由转动电机137驱动，活动

轮134与主动轮135两者之间形成用于输送钢管的传输通道138，传输通道138与横向校直通

道111相对接，转动电机137固定在第一立板132的外侧壁上，翻转单元2设置在安装板131
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上，且用于驱动三角架136翻转，使得活动轮134靠近或者远离主动轮135。

[0026] 本实施例中，翻转单元2包括翻转气缸21和弧形杆22，三角架136通过连接轴23轴

接在第一立板132和第二立板133之间，连接轴23的一端伸出第二立板133，翻转气缸21铰接

在安装板131上，翻转气缸21的活塞杆与弧形杆22的一端铰接，弧形杆22的另一端与连接轴

23固定。

[0027] 本实施例中，第一校直区域11内左右间隔固定有两个轴承座112，除锈筒141的前

后两端分别通过轴承安装在轴承座112上。

[0028] 本实施例中，转动单元142由第一带轮145、第二带轮146和驱动电机148组成，第一

带轮145同轴固定在除锈筒141上，第一带轮145与第二带轮146通过同步带147连接，驱动电

机148固定在第一校直区域11内，驱动电机148的输出轴与第二带轮146同轴固定。

[0029] 本实施例中，第一转轮组15由若干个呈直线分布的第一转动轮151和若干个第一

电机152组成，第一转动轮151可转动设置在第一校直区域11内，第一电机152的输出轴与对

应第一转动轮151同轴固定。

[0030] 本实施例中，第二转轮组16由若干个呈直线分布的第二转动轮161、若干个第一驱

动气缸163和若干个第二电机162组成，第一校直区域11内开设有多个第一滑槽113，第一驱

动气缸163固定在第一校直区域11内，第一驱动气缸163的活塞杆与对应第二电机162固定，

第二电机162的输出轴穿过第一滑槽113后与对应第二转动轮161同轴固定。

[0031] 本实施例中，第三转轮组17由若干个呈直线分布的第三转动轮171和若干个第三

电机172组成，第三转动轮171可转动设置在竖板121上，第三电机172的输出轴与对应第三

转动轮171同轴固定。

[0032] 本实施例中，第四转轮组18由若干个呈直线分布的第四转动轮181、若干个第二驱

动气缸182和若干个第四电机183组成，竖板121上开设有多个第二滑槽123，第二驱动气缸

182固定在竖板121上，第二驱动气缸182的活塞杆与对应第四电机183固定，第四电机183的

输出轴穿过第二滑槽123后与对应第四转动轮181同轴固定。

[0033] 本实施例中，第一校直区域内还设置有吹气机构19，吹气机构19包括支架191、气

泵192和多个吹气嘴193，支架191固定在除锈筒141的出口处，多个吹气嘴193固定在支架

191上，且均对准除锈筒141的出口，多个吹气嘴193通过管道与气泵192连接。
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说　明　书　附　图 2/6 页

9

CN 209565391 U

9



图3
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图4

图5
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图7
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