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Inventia se referd la domeniul prelucrarii tutu-
nului dupd recoltare, anume la uscare, i poate fi
folositd in gospodariile de cultivare a tutunului
pentru prelucrarea primard a tutunului recoltat de
curand.

Esenta inventiei constd in aceea cd procedeul
propus de prelucrare a frunzelor de tutun dupa
recoltare include ingirarea frunzelor de tutun pe ace
duble, care se amplaseazd cu frunzele de tutun
ingirate in constructia de uscare, uscarea inceata si
preuscarea placii frunzei in conditii naturale,
urmate de fixarea culorii, uscarea definitivi a
nervurii centrale, umectarea si ventilarea activa,
efectuate artificial.

Noutatea inventiei constd in aceea ¢ frunzele
de tutun se ingird pe ace duble cu compacitatea
3,5...5,0 kg/metru liniar de ac, se amplaseaza in
constructia de uscare cu compacitatea 25...38
kg/mB, se matureaza 90...170 ore, se reincarca in
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camere de uscare artificiald cu compacitatea incér-
cdrii 40...55 kg/m® calculatd pentru tutun recoltat
de curind, unde se supune prelucrdrii termice pand
la uscare completd in regimul unei temperaturi
variabile ciclic in limitele 40...70°C cu viteza de
crestere si reducere a ei cu 5...10 si 10...15°C pe
ora, respectiv, In procesul ventilarii active reiesind
din 5...6 m® de aer pe ori pentru un kilogram de
tutun incdrcat.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in aceea ci
materia primd obtinutd, conform parametrilor prin-
cipali (culoarea frunzelor, continutul de material,
elasticitatea, gustul si aroma fumului), corespunde
materiei prime uscate in conditii naturale, adica are
cele mai bune proprietati de consum.

Revendicari: 1
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul prelucrdrii tutunului dupa recoltare, si anume la uscare, si poate fi
folosita in gospodiriile de cultivare a tutunului pentru prelucrarea primard a tutunului recoltat de
curand.

Se cunoaste procedeul de prelucrare a frunzelor de tutun dupid recoltare, care include insirarea
frunzelor pe ace duble, amplasarea acelor cu tutun ingirat intr-o constructie de uscare §i uscarea
tutunului in conditii naturale [1].

La realizarea procedeului cunoscut devine posibild, cu un randament inalt, incarcarea
constructiei de uscare cu frunze de tutun recoltate de curind, deoarece frunzele se fixeazi pe ace
duble, ceea ce este cu mult mai productiv decét fixarea pe snururi, insd procesul de uscare propriu-
zis aici se efectueaza in conditii naturale: se utilizeaza caldura solard si ventilarea naturald, fapt care
prelungeste uscarea (pand la 20-24 zile).

Se cunoaste de asemenea procedeul de prelucrare a frunzelor de tutun dupd recoltare ales in
calitate de cel mai apropiat analog, care include ingirarea frunzelor de tutun pe ace duble,
amplasarea acelor cu tutun ingirat in constructia de uscare, dospirea si preuscarea placii frunzei in
conditii naturale, urmate de fixarea culorii, uscarea definitivi a nervurii centrale si umectare,
acestea din urma fiind efectuate artificial [2].

In procedeul cunoscut se aplicd o metodd combinatd de uscare, adicd o parte din etapele de
prelucrare (dospirea, preuscarea plicii frunzei) se efectueaza folosind cildurd naturald (solard), iar
fazele cu un consum mai mare de energie (uscarea definitivd a nervurii centrale si a pedunculului)
incalzind artificial si ventiland fortat, fiind previzutd si debitarea suplimentard a cildurii in zonele
de dospire si fixare a culorii, iar procesul de prelucrare este neintrerupt. Insi realizarea procedeului
cunoscut este legatd de un utilaj tehnologic specializat si de un consum mare de energie: pentru
transportarea continud a frunzelor de tutun de-a lungul coridorului de uscare; pentru instalatiile
foarte puternice de ventilare §i termogeneratoarele mari; pentru umectare etc. Utilizarea
constructiilor de uscare existente pentru prelucrarea frunzelor de tutun conform procedeului
cunoscut este imposibila.

In afari de aceasta, in procedeul cunoscut nu este previzuti compactarea masei de frunze de
tutun pe masura uscdrii lor, ceea ce reduce capacitatea de incircare a constructiei de uscare in
special in ultimele faze de uscare (uscarea definitivd a nervurii centrale si a pedunculului), cu toate
cd folosirea ventildrii fortate admite incércarea camerei cu tutun (preuscat) pand la compacitatea
40...55 kg/m’.

Totodatd regimurile higrotermice de prelucrare artificiald a materiei prime in procedeul
cunoscut se efectueaza folosind metode clasice, adicd temperatura se ridica lent de la 50...55°C
pand la 70...75°C, reducand totodatd umiditatea relativd a aerului in volumul de uscare. Acest
regim asigurd obtinerea unei materii prime calitative, insd durata prelucrdrii in acest caz este
nejustificat de lunga (50...60 ore).

Problema pe care o rezolva inventia constd in crearea unui procedeu cu randament inalt si
economicos de prelucrare a frunzelor de tutun dupa recoltare cu fixarea lor pe un ac dublu utilizand
echipamentul tehnologic existent.

Procedeul conform inventiei solutioneazd problema pusd prin aceea cd incluzdnd ingirarea
frunzelor de tutun pe ace duble, amplasarea acelor cu frunzele de tutun ingirat in constructia de
uscare, uscarea inceatd si preuscarea plicii frunzei in conditii naturale, urmate de fixarea culorii,
uscarea definitivi a nervurii centrale, umectarea si ventilarea activd, acestea din urmd fiind
efectuate artificial, suplimentar, frunzele de tutun se insird pe ace duble cu compacitatea 3.5...5.0
kg/metru liniar de ac, se amplaseazi in constructia de uscare cu compacitatea 25...38 kg/m’, se
matureazd 90-170 ore, se reincarcd in camere de uscare artificiald cu compacitatea incarcdrii 40...55
kg/m® calculati pentru tutun recoltat de curéind, unde se supune prelucririi termice pani la uscare
completd in regimul unei temperaturi variabile ciclic in limitele 40...70°C cu viteza de crestere si
reducere a ei cu 5...10 §i 10...15°C pe ord, respectiv, ventilarea activa efectudndu-se reiesind din 5-
6 m’ de aer pe ord pentru un kilogram de tutun incircat.

Deosebirile esentiale ale procedeului propus de cele existente constau in urmatoarele:

fixarea frunzelor de tutun pe ace duble cu compacitatea de 3.5...5.0 kg/metru liniar si
amplasarea lor in constructia de uscare cu compacitatea incircirii de 25...38 kg/m’ di posibilitatea
de a mari de 1.5-2 ori capacitatea de utilizare (randamentul) a constructiei pentru uscare naturala,
deoarece in cazul procedeului cunoscut compacitatea ingirdrii (incircdrii) frunzelor de tutun pe ace
duble constituie cel mult 1.5...2.5 kg/metru liniar (compacitatea incarcarii constructiei de uscare de
cel mult 19 kg/m’);
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maturarea in conditiile mentionate timp de 90...170 ore asigurd realizarea oricireia din
schemele tehnologice de uscare combinati: semiuscarea (maturarea 90...120 ore), cdnd in conditii
naturale se efectuecazi uscarea inceatd si preuscarea partiald a placii frunzei, sau uscarea definitiva
(maturarea 120...170 ore), cand pe cale artificiald se usucd numai nervura centrald si pedunculul.
Valorile concrete ale timpului de maturare la prelucrare in conditii naturale se determind pornind
de la starea frunzelor de tutun incércate (ruperea, gradul de maturitate, soiul etc.) si de la cerintele
fata de rulajul constructiilor de uscare;

reincdrcarea tutunului prelucrat in prealabil in camere de uscare artificiald cu compacitatea
incdrcirii 40...55 kg/m’ caleuland pentru tutun recoltat de curdnd (aproximativ de doud ori mai
mare decdt compacitatea incircirii constructiei pentru uscare naturald, 25...38 kg/m’) di
posibilitatea folosirii mai eficiente a volumului de uscare a camerei in comparatie cu cel mai
apropiat analog, in care nu se prevede compactarea suplimentard a masei de tutun preuscate, in
procedeul conform inventiei realizandu-se sporirea indicatorilor economici ai procesului;

prelucrarea termicd pand la uscarea completd in regimul temperaturii variabile ciclic in limitele
40...70°C da posibilitatea schimbdrii periodice a directiei gradientului temperaturii intre masa de
tutun §i spatiul de uscare, fapt prin care se realizeazd accelerarea procesului de uscare: la
coinciderea directiilor gradientilor de temperatur si umiditate uscarea se accelereazi. In procedeul
cunoscut gradientii de temperaturd si umiditate sunt orientati permanent in directii opuse, deoarece
uscarea aici se efectueazi marind continuu temperatura, iar aceasta inseamna ca aerul in constructia
de uscare este intotdeauna mai cald decat tutunul (gradientul de temperaturd este orientat spre
tutun), iar umiditatea relativd a aerului scade permanent (gradientul de umiditate este orientat de la
tutun). Aceastd deficientd a celui mai apropiat analog este inlaturatd in procedeul propus: la
sciderea rapidd a temperaturii in camerd cu viteza de 10...15°C pe ord gradientul de temperatura
devine orientat de la tutunul mai fierbinte spre acrul mai putin fierbinte din camera, adica directiile
gradientilor de temperatura si umiditate coincid, uscarea se desfdsoard de 2...3 ori mai repede.
Valorile limitd ale temperaturilor de oscilare sunt alese din rationamente tehnologice: la
temperaturi de peste 70°C au loc modificari indezirabile ale compusilor de hidrati de carbon ai
frunzelor de tutun, asa-numita caramelizare a zaharurilor. Cu toate ci acest fenomen la temperaturi
putin mai mari de 70°C (75...80°C) nu este expres, proprietitile de consum ale materiei prime, in
special gustul, degradeaza. Reducerea temperaturii in camerd pana la valori mai mici de 40°C duce
la sporirea consumului de energie pentru restabilirea celei mai mari temperaturi din regimul
variabil;

viteza de crestere a temperaturii in regimul variabil ciclic este aleasd de 5...10°C pe ord pentru
evitarea innegririi frunzelor de tutun incid neuscate din cauza unei incélziri prea rapide. Valoarea
mai mica a vitezei (5°C pe ord) se foloseste la prelucrarea tutunurilor cu continut mare de material
si continut sporit de umiditate, iar cea mai mare, pentru frunze cu continut mic de material. Cu
ajutorul experientelor s-a stabilit cd la o vitezd mai inaltd de sporire a temperaturii apar focare
independente de innegrire a plicii frunzei, in special pe sectoarele aderente la nervura centrald. La
o crestere mai lentd a temperaturii procesul se prelungeste nejustificat, prin urmare se reduce
randamentul;

viteza reducerii temperaturii in regimul variabil ciclic este aleasd de 10...15°C pe ord pentru
asigurarea schimbdrii rapide a directiei gradientului de temperaturd. Experientele au demonstrat ca
o viteza mai sporitd de ricire a aerului in camerd (peste 10°C pe ord pentru instalatii de uscare cu
pereti capitali si peste 15°C pentru instalatii cu o constructie simplificatd) nu poate fi realizatd din
cauza inertialitdtii ei, iar la o vitezd mai scdzutd de ricire (mai micd de 10°C pe ord) se reduce
eficienta acestei metode tehnologice: durata ciclului “incélzire-ricire” devine prea mare;

folosirea ventildrii active cu intensitatea de 5...6 m® aer pe ord la un kilogram de tutun incircat
creeazd conditii optime pentru schimbarea de cdldurd-masd in procesul de uscare. La un randament
mai inalt al ventilatorului creste nejustificat puterea lui, apare pericolul pierderilor de materie prima
in urma formdrii faramiturilor din cauza unei vibratii sporite a frunzelor uscate de tutun in procesul
ventildrii lor intensive. La un randament mai mic, schimbul de caldurd-masé se desfdsoara lent si
durata uscérii se mareste: se reduce randamentul procesului si apare pericolul oparirii (innegririi)
celor mai umede sectoare ale frunzelor de tutun.

Aprobarea practicd a procedeului propus s-a efectuat folosind ace duble cu lungimea de 1500
mm, constructii folosite pe larg pentru uscarea naturald a tutunului (cdsute) cu dimensiunile de
gabarit in plan 3 x 21 m si uscétorul de tutun produs in serie tip TO-801-78, destinat pentru uscarea
tutunului intr-o masa compacta pe casete cu ace, amplasate in camerd in trei straturi.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 1264 G2

5

Frunzele de tutun din a treia rupere in stare de maturitate tehnicd se ingird pe ace duble de
lungimea 1500 mm, care se amplaseazi in trei straturi in constructia pentru uscare naturald (in
cisutd). Masa medie a frunzelor pe ac constituie 6.54 kg. In acest caz compacitatea incircirii
constructiei de uscare este de 33.1 kg/m’. Prelucrarea ulterioard a materiei prime se efectucazi
dupd doud scheme: dupd schema ‘‘semiuscare” si schema “‘uscare definitiva”. La realizarea primei
scheme in cédsutd se desfigoara faza de dospire si se usuca partial placa frunzei, iar celelalte faze se
efectueazi in uscdtorul de tutun tip TO-801-78. Dupa altd schemd (“‘uscarea definitivd”) in cdsute se
desfasoard toate fazele de uscare cu exceptia uscérii definitive a nervurii centrale si a pedunculului,
care se efectueazd in uscatorul de tutun tip TO-801-78.

Dupa prima schemad (“semiuscare”) frunzele de tutun se prelucreazi in modul urmator:

Materia primd se usuci in conditii naturale timp de 96 ore (4 zile si nopti). In acest timp
frunzele de tutun dospesc completamente §i se usucd aproximativ o treime de placd. Urme de
opdrire sau alte deficiente nu se observa.

In continuare, frunzele preuscate de tutun, insirate pe ace, cu ajutorul unui dispozitiv de
transportare (carucior, utilat cu ghidaje pentru amplasarea acelor cu tutun) se transportd spre
uscdtorul de tutun tip TO-801-78. Aici acele cu tutun se amplaseazi in trei straturi, compactind
masa de tutun datoritd reducerii distantei dintre acele vecine pand la 5-7 cm. In acest caz masa
totald a tutunului in camerd constituic 2840 kg cu umiditatea medie a frunzelor de 52% si
compacitatea incircirii de 45.5 kg/m’® calculand pentru tutun recoltat de curind, adici pentru
umiditatea de 75%.

Uscarea ulterioard se destdgoard debitind artificial cildurd si ventiland fortat cu intensitatea de
16000 m® pe ord. Temperatura aerului in camerd se ridici de la temperatura mediului ambiant
(25°C) pana la 70°C cu viteza de mirire de 5°C pe ord (durata incélzirii 9 ore). Dupd maturare la
nivelul atins (70°C) timp de 3 ore se deconecteaza termogeneratorul. Temperatura aerului in camera
incepe sd scadd si atinge nivelul de 40°C peste 2.5 ore. Termogeneratorul din nou se conecteaza si
aerul in camera de uscare se incilzeste pand la temperatura de 70°C. Durata incalzirii constituie 3
ore (viteza medie de crestere a temperaturii este de 10°C pe ord). Apoi se deconecteaza din nou
termogeneratorul pentru ricirea aerului in camerd pand la 40°C. Dupd sapte cicluri “incélzire-
ricire” frunzele de tutun sunt uscate complet. Durata totald a prelucririi materiei prime conform
procedeului propus (schema “semiuscare”) constituie circa 157 ore, inclusiv timpul consumat pentru
reincdrcarea materiei prime din casute in uscdtorul de tutun si pentru umectarea materiei prime
inainte de descircare, ceea ce este aproape de durata medie a uscdrii artificiale complete (100...130
ore), insa consumul de combustibil se reduce aproximativ de 3-5 ori.

In timpul prelucririi materiei prime in uscitorul de tutun parametrii higrotermici ai procesului
se mentin cu ajutorul unui sistem-schema de reglare automata. Temperatura conform termometrului
umed se mentine permanent la nivelul de 30...35°C cu o crestere micd de 5...10°C spre sfarsitul
procesului.

Conform celei de-a doua scheme (“‘uscare definitiva”) frunzele de tutun se prelucreaza in modul
urmator:

Materia primi se usuci in conditii naturale 168 ore (7 zle si nopti). In acest timp frunzele de
tutun dospesc completamente, plicile se usucd, culoarea frunzelor se fixeazd. Raman neuscate
numai nervurile centrale i pedunculii. Urme de opdrire sau alte deficiente nu se observa.

in continuare frunzele de tutun insirate pe ace, cu ajutorul unui dispozitiv de transportare
(carucior utilat cu ghidaje pentru amplasarea acelor cu tutun), se transportd spre uscétorul de tutun
tip TO-801-78 si se incarcd in el in trei straturi, compactind masa de tutun datoriti reducerii
spatiului intre acele vecine pand la 5-7 cm. In acest caz masa totald a tutunului in camera constituie
1560 kg la umiditatea medie a frunzelor de 29% si compacitatea incircirii de 44.7 kg/m® calculand
pentru tutun recoltat de curand, adicd pentru umiditatea de 75%.

Uscarea ulterioard se destigoard debitdnd artificial cildura si ventiland fortat cu intensitatea de
9000 m?® aer pe ori. Temperatura aerului in cameri se ridici de la temperatura mediului ambiant
(25°C) pana la 70°C cu o viteza de crestere de 10°C pe ord (durata incalzirii 4.5 ore). La atingerea
temperaturii prestabilite (70°C) se deconecteazd termogeneratorul. Temperatura aerului in camera
incepe sd scadd si atinge nivelul de 40°C peste 2 ore. Termogeneratorul din nou se conecteaza si
aerul in camera de uscare se incdlzeste pand la temperatura de 70°C. Durata incalzirii constituie 3
ore (viteza medie de crestere a temperaturii este de 10°C pe ord). Apoi se deconecteazd din nou
termogeneratorul pentru ricirea aerului in camerd pand la 40°C. Dupd patru cicluri “incélzire-
récire” frunzele de tutun sunt uscate complet. Durata totald a prelucrdrii materiei prime conform
procedeului propus (schema “‘uscare definitiva”) constituie circa 198 ore, inclusiv timpul consumat
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pentru reincdrcarea materiei prime din cdsute in uscdtorul de tutun si pentru umectarea materiei
prime inainte de descdrcare.

Evaluarea merceologici a calitatii tutunului uscat conform procedeului propus a demonstrat ci
materia primd obtinutd, indiferent de schema prelucririi, conform parametrilor principali (gustul si
aroma fumului, culoarea frunzelor, continutul de material, elasticitatea) corespunde materiei prime
uscate in conditii naturale.

(57) Revendicare:

Procedeu de prelucrare a frunzelor de tutun dupd recoltare, incluzind ingirarea frunzelor de
tutun pe ace duble, care se amplaseazi cu frunzele de tutun ingirate in constructia de uscare, uscarea
inceata si preuscarea placii frunzei in conditii naturale, urmate de fixarea culorii, uscarea definitiva
a nervurii centrale, umectarea si ventilarea activa, acestea din urma fiind efectuate artificial, carac-
terizat prin aceea ci frunzele de tutun se insird pe ace duble cu compacitatea 3,5...5,0 kg/metru
liniar de ac, se amplaseazi in constructia de uscare cu compacitatea 25...38 kg/m®, se matureazi
90...170 ore, se reincarci in camere de uscare artificiald cu compacitatea incircarii 40...55 kg/m®
calculatd pentru tutun recoltat de curdnd, unde se supune prelucrdrii termice pand la uscare
completd in regimul unei temperaturi variabile ciclic in limitele 40...70°C cu viteza de crestere si
reducere a ei cu 5...10 si 10...15°C pe ord, respectiv, ventilarea activd efectuandu-se reiesind din
5...6 m’ de aer pe ord pentru un kilogram de tutun incrcat.
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