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(54) Zplisob vyroby kryté pleteniny na dvouvdlcovych tfisystémovych pun&ochovych strojich
a zaPfzeni k vrovédsni tohoto zplisobu

1

Vyndlez se tykd zplisobu vyroby kryté pleteniny na pun&ochovych strojich a dile dpravy
za¥izen{ pro realizacl tohoto zptisobu vyroby kryté pleteniny, kterdZto Uprava je provedena v
dolnim jehelnim vdlci stroje a tvké se hornfho vodiciho krouZku, dolniho vodiciho krouzku a
vodife kryci a kryté nit¥,

Dvouvdleové t¥{systémové pun&ochové stroje Jsou u vBech ti‘ech pracovnich systémd vyba-
veny 'istrojim pro vyrobu pundochového zbo¥{ v kryté vazb¥. X Ustroji pat#{ vodici krouZky,
které tvo¥{ drdhu pro kolénka uzaviracich a odhozovych platin, opat¥enych zobdky pro odhoz
pleteniny. Déle vodi&e prize, které jsou u viech pracovnich systémi opat¥eny otvory pro né-
vlek kryc{ a kryté nit¥., Driha vodicich krouky Je FeSena tak, %e zobdky odhozovych platin
jsou zavddény do polohy, kde probfh4 kladen{ pFize do hd4&kd jehel, proto je hornf vodici
krouZek opatfen vystupky a dolni vodicf krouZek prohlubnémi., PFi zdtahu jehly smdrem k odha-
zovac{ roving je p¥ize ta¥ena p?es hranu zobdku odhozové ptatiny, kters Je zavedena do &in-
nosti.

Pleten{ kryté vazby za sou¥innosti odhozovych platin p¥i kladenf p#ize do hi¥kt Jjehel
Je ndro&né na setizovdni vodiZd p¥iz{ a horizontdlniho postaveni. dule. Uhel kladené prize do
hdZkd Jehel ge vézén na polohu zobdku odhazovacich platin a nelze ho m&nit, nebot by dochd-
zelo k vaddm p¥i kryt{. Zm¥n¥nim dhlu kladené kryc{ a kryté nit& se pak odstranuji zavady
pFi pleten{ v kryté vazb&, Horizontdlni postaveni snodni dule, na které jsou umist&ny vodic{
krodiky odhozovych platin, je wdzdno na hustotu pleteniny. To znamend, Ze pri zmén& hustoty
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pleteniny se musi sefizovat i poloha spodn{ du¥e., Vzhledem k tomu, %e zobéky odhozovych pla=-'
tin nejsou pf¥izpisobeny pro nakladeni prize, protoZe jsou mirmg oblé_a krédtké a navic mén{
svou polohu vlivem opot¥ebeni vodicich krouZkd a kolének odhozovych platin, Je zplsob klade-
n{ pres hranu zobdku odhozové platiny nespolehlivy, coZ se projevuje sniZenim kvality plete=-
n{ pun&ochového zbo%{ v kr&té vazb¥,

Posun spodn{ dufe do stran je 24visly na hustot® pleteniny a mus{ byt presn& seiizen,
to znamend, Ze pF¥ize nesm{ sklouznout se zobdku platiny, dokud neni zdtahem jehly p¥i tvore-
ni{ hustoty oXek zajiX¥t¥na jejich sprévnd polohm. Jeliko¥ zobdky platin jsou oblé, Je tato
funkce nespolehlivd, nehled® na to, %e kolénka se opotFebuj{ a dojde ke zmE&n& polohy zobdku
platiny, , _

Vodi¥ p¥ize je u prvniho pracovniho systému opat¥en dirkami pro névlek kryci a kryté ni-
t&, Jak Ji¥ bylo uvedeno, ihel kladenych nit{ je vézén na polohu zobdkd odhozovych platin a
nemiZe byt mEn&n. Tato skute¥nost je p¥i¥inou ne¥istého kryti u prvnfho pracovniho systému,
zv145t% v ujimkdch paty a Zpice, P¥{&ina neXistého kryti se ¥dste¥n¥ odstran{ zvylSenim napé-
t{ p¥{ze pFi kladeni, cof se projevi zvy¥enym opotiebenim jazy&kh pletacich  Jehel a vodile
p¥ize. RovnéZ se¥izeni vodide p¥ize v prvnim pracovnim systému je ndro&né, mus{ se Casto konm=
trolovat a neumo¥nuje individudln{ serfizeni kryté a kryc{ nit¥ jako u druhého a t¥etfho pra-
covniho systému, kde vodiZe pFize jsou vybaveny moZnost{ sefizeni libovolného thlu kryté ne-
bo krvei nité. Tato moZnost viak nemiZe byt p¥i kladeni za souZinnosti odhozovych platin pl-
n# vyﬁiita.

Vy%e uvedené nedostatky p¥*i vyrob& pleteniny v kryté vazbZ na dvouvdlcovych pun&ochovych
strojich odstranuje zplsob vyroby podle vyndlezu, jeho* podstatou je, %e kladeni kryci a kry=
té nit® do hdZkd pletacich jehel se provddi p¥i poloze zobdku odhozovych platin mimo &innost,
piiZemZ thel kladeni kryté nit® se u prvého systéﬁu stroje podle potieby sefizuje v potieb-
ném rozsahu dhld, aby se dosdhlo &istého kryti p¥i vyrob& pleteniny, zejména v¥ak pfi ujimé-
ni zboif. _

PFi poloze zobdkd odhazovacich platin mimo dosah kladenych p¥iz{ do hd&kd pracovnich
jehel nedojde bfi premistovéni jehel do zatahovaci{ polohy ke styku nakladenych niti s hrana-
mi zobdkd odhazovacich platin, Rovn&Z neni potieba'pfi kladeni p¥fzf do hd&kd jehel udrZovat
zvySené nap&t{ obou kladenych nit{.

ZmEn&né polohy zobdkd odhazovacich platin pfi kladeni a zatahovidni bylo dosaZeno u viech
pracovnich systémi stroje upravou vodicich krouZkd. T{m se zamezilo kladeni piize do hé¥ku
Jehly za sou¥innosti oghazovacich platin, Odstran&nim vystupkd u horniho a prohlubni u dolni-
ho vodicfho krouZku byla dréha pro kolénka odhazovacich platin upravena tak, Ze zobdky t&ch-
to platin p¥i kladen{ prfze do hd¥kld jehel z@istaly v poloze mimo &innost.

Upravené vodic{ krouZky jsou jednotné pro vSechny vazby pleteniny, &imZ jejich vyroba
bude zjednoduZena a bude podstatn¥ sniZeno opotieben{ odhozovych platin.

Podstatou za¥{izen{ podle vynélezq Je, Ze byl upraven vodi& p¥fze u prvniho pracovniho
systému tak,Aie pro nédvlek kryc{ nit¥ byl poufit jednodirkovy vodi¥, ktery Jje ve vybavdé stro-
je, P¥ilem? né tento zdkladn{ védié byl posouvatelnou zajistovac{ svorkou pFfipojen pomocny
vodi¥ pro ndvlek kryté nit¥, jehoZ st je opat¥eno hd¥kem. Pomocny vodi¥ je upevnén v zajis-
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¥ovac{ svorte, ve které Jsou vytvoFeny otvory pro vedeni kryc{ a kryté nit¥,

0st{ pomocného vodi%e je roz3ifeno prost¥ednictvim ovélpého hd¥ku, &imZ je dosaZeno
v&tifho dhlu pFi kladeni kryté nit¥ za \felem odstran®ni ne¥istot p#i kryti u prvniho pra-
covniho syétému, hlavn& v ujimkdch paty a ¥pice. Napé&t{ p¥ize pfi kladen{ mi%e byt uvolnZnd,

Uvedené lpravy jak vodiZe p¥ize u prvafho tak vodicich krouZkd u v3ech pracovnich sys~-
témt, prizniv& ovlivni kvalitu vyrobkd v kryté vazbg. Opravou vodi¥e p¥ize podle vyndlezu
v prvnim pracovnim systému stroje se dosdhne toho, %e zdkladni krytd nit md p¥i vratném pohy-
bu stroje, o¥i pleteni paty, moZnost m¥nit polohu, &im¥ je zaji¥t¥no lep3{ rozd&len{ kryci
a kryté nit¥. Vodiem piffze u prvého systémi je pak moZno individudln& se¥izovat kryc{ a kry=
té nit&, Pomocny vodi& Jje posunovatelny k Jehelnimu vdlci a jeho dst{ roz¥ifeno, aby zdklad=
ni{ krytd nit byla v obou smSrech kladena bliZe k zdtahu jehel v prvnim pracovnim systému,
Sou¥innost{i t&chto Uprav je dosaZeno zvyfené kvality vyrobkd pii pleteni kryté , vazby.

Oprava zatizeni je blfi%e vysvitlena v popisu vykresd, na nich¥ zndzornuje obr. 1 rozvi-
nuté vodici krouzky pfed zm¥nou drdhy pro kolénka odhazovacich platin, obr. 2.rozvinuti tvar
dréhy pro kolénka odhozovych platin vytvofeny mezi hornim a dolnim vodicim krouZkem po upra=
v& podle vyndlezu, Obr. 3 provedeni ptvodnfho vodide prize u prvého pracovniho systému stro-
je a obr, 4 provedeni vodiZe p¥ize po tUprav& podle vyndlezu s naznalenim bo&niho pohledu ve
sm&ru $ipky na upraveny vodi&,

Podle obr., 1 je mezi hornim vodicim krouZkem 11 a dolnim vodicim krouZkem 12 vytvolrena
dréha 16 pro nezndzornZnéd kolénka odhozovych platin, priZem? horni vodici krouZek 1l je u
prvého I, druhého II i tFetiho systému III opat¥en vystupky 2 a dolnf vodici krouZek 12 pro-
hlubn&mi 3. Obr. 1 zndzornuje provedeni drdhy 16 pro kolénka odhozovych platin p¥ed Upravou.

Na obr. 2 je provedeni dréhy 16 pro nezndzornéné kolénka odhozovych platin po \pravé
podle vynélezu, kde u hornfho vodiciho krouZku 1l jsou odstrandny vystupky 2 a u dolnfho vo-
diciho krouZku 12 jsou odstran&ny prohlubn& 3, op&t u v3ech t¥ech pracovnich systémd I, I1I,
III. Touto dpravou dréhy 16 se doséhne toho, %e zobdky 6 (obr. 4) odhozovych platin jsou mi-
mo dosah kladené kryc{ 8 a kryté 10 nit& do hé¥kd jehel 4 a to aZ do doby zataZeni jehel &
pod ﬁroveﬁ odhazovac{ roviny 5. Kryc{ nit 8 a krytéd nit 10 nejsou v tomto pripadé taZeny
pFes hranu zobdku 6 odhozovych platin, jak ukazuje obr. &4, 4

Pivodni postup kladen{ Je zndzorn&n na obr. 3, kde kryci nit 8 a krytd nit 10 Jjsou pii
pohybu jehel 4 sm¥rem k odhazovaci rovin& 5 taZeny pres hrany zobdkd § odhozovych platin,
které jsou zavedeny do ¥innosti prost¥ednistvim kolének vedenych v pfivodn{ neupravené dréze
16. Kladeni pifz{ provddi dvoudirkovy vodi¥ 17. |

Obr. 4 zndzornuje kladeni kryci nit# 8 a kryté‘nité 10 pFi poloze zobdkd & odhozovych
platin mimo Zinnost. P¥i pohybu jehel 4 k odhazovaci rovin& 5 nedojde ke styku kladenych p¥i-
z{ se zobédky 6 odhozovych platin, Vodi¥ Z pro ndvlek kryci nitZ 8 je doplndn pomocnym vodi-
éem.g pro nédvlek kry@é nit& 10, ktery Je upevn¥n v zaji3fovaci svorce 1. ZajiZtovaci svorka
1l Je posuvnd po t¥lese vodi¥e 7, &imZ je umoZnéno individudlni sefizeni pomocného vodiZe 9,
ktery Jje u dst{ 14 opatfen ovdlnym héZkem 15 za i¥elem lep3iho rozd&leni prizi p¥i pleteni.
Kryc{ nit 8 a krytd nit 10 jsou vedeny otvory 13 provedenymi ve spodn{ ¥dsti zajisfovaci
svorky 1. Prostfednictvim ovdlného hd&ku 15 Je krytd nit 10 v obou smérech kladena bli¥e k

J

zédtahu jehel 4 v prvnim pracovnfm systému I.
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1,

2.

3.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby kryté pleteniny na dvouvédlcovych tfisyetémovich punochovych strojich, vy-
znaZeny tim, %e kladenf kryté a kryci nit¥® se provéddi v poloze zobdkd odhozovych platin
mimo &imnost, &imZ se p¥i zdtahu zabrdni vaddm v kryti, pFi¥emZ dhel kladenf kryté nité

u prvniho pracovﬁiho systémuvse sefizuje pro dosaZeni istého kryt{ zejména p¥i ujimani
zboz{, _

Zarizen{ k provéd&ni zpisobu vyroby kryté pleteniny podle bodu 1, obsahujfc{ horni a dolni
vodic{ krouZek, mezi nimi¥ je vytvoifena drédha pro koléhka uzaviracich odhazovacich platin
opat¥enych zobdky pro odhoz pleteniny, a obsahujic{ ddle u prvniho pracovniho systému
stroje vodi¥& pfize pro ndvlek kryc{ nité,’ke kterému je prestaviteln® pri¥azen pomocny vo-
di¥ pro ndvlek kryté nit¥, vyznadujfci se tim, %e ust{ (14) pomocného vodi¥e (9) je roz=
§{¥eno prost¥ednictvim ovdlného hd¥ku (15),

Za¥{zen{ podle bodu 2, vyznaZujici se tim, %e pomocny vodi¥ (9) je upevndn v zaji¥fovac{
svorce (1), kterd je suvn¥ uchycena na vodi¥i (7) kryc{ nit& a opat¥ena otvory (13) pro
prichod kryci a kryté nit¥,

3 vykresy
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