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69 Haushaltmaschine, insbesondere Gemiiseschneider.

@ Die Haushaltmaschine weist ein Gehiduse (10) mit

einer Einfilloffaung (11) auf. Im Gehduse befindet f
sich ein mittels einer Handkurbel (14) drehbares, rohr-
férmiges Schneidwerkzeug (13), dessen inneres Ende
durch eine runde Scheibe (22) verschlossen ist, wihrend
das dussere Ende offen ist, um den Austritt des zerklei- = &7 “
nerten Gutes zu ermdglichen. Die Scheibe (22) ist in das f
Schneidwerkzeug (13) eingeschoben und greift mit Rast- 13
vorspriingen (23) in Ausnehmungen des Schneidwerk-
zeuges ein. Das Schneidwerkzeug (13) ist durch ein rohr-
f6rmig zusammengerolites Metallblatt gebildet und weist 2
am hinteren Rand eine nach innen eingerolite Wulst (20) 0 Nes
auf, die einen Anschlag fiir die Scheibe (22) bildet. Diese X /“ S
Ausbildung ermdglicht eine einfache Herstellung. 8 127 10—
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PATENTANSPRUCHE

1. Haushaltsmaschine, bestehend aus einem mit einer Ein-
fiillsffnung (11) versehenen Gehéduse (10) und einem darin
mit einer Handkurbel (14) um eine im wesentlichen waage-
rechte Drehachse drehbaren rohrférmigen Werkzeug (13),
welches aus einem rohrformig zusammengerollten und an der
Stossstelle mit einem Verbindungsfalz (18, 19) verschenen,
etwa rechteckigen Metallblatt (15) gebildet ist und das innere
Ende des rohrférmigen Werkzeuges (13) mit einer runden
Scheibe (22) verschlossen ist, die zentrisch einen nach hinten
gerichteten Zapfen (45) zur Verbindung mit der Handkurbel
(14) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die das innere
Ende des rohrformigen Werkzeuges (13) verschliessende runde
Scheibe (22) in das rohrformige Werkzeug (13) eingeschoben
ist und mit angeformten, radial nach aussen gerichteten Rast-
vorspriingen (23) in entsprechende Ausnehmungen (24) des
rohrformig zusammengerollten Metallblattes (15) eingreift.

2. Haushaltsmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das das Werkzeug (13) bildende, rohrférmig zu-
sammengerolite Metallblatt (15) an dem hinteren Rand nach
innen eingerollt ist und die somit gebildete, nach innen gerich-
tete Wulst (20) einen Anschlag fiir die von vorne eingescho-
bene runde Scheibe (22) bildet. '

3. Haushaltsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die das rohrformige Werkzeug (13) nach
hinten verschliessende runde Scheibe (22) einen nach vorne
gerichteten rohrformigen Ansatz (25) aufweist, der mit seiner
dusseren Mantelfliche gegen die innere Mantelfléiche des rohr-
formigen Werkzeuges (13) anliegt.

4, Haushaltsmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die runde Scheibe (22) aus Kunststoff besteht
und dass die in Ausnehmungen (24) des rohrférmig zusam-
mengerollten Metallblattes (15) eingreifenden Vorspriinge
(23) der Scheibe (22) im vorderen Bereich des rohrformigen
Ansatzes (25) angeformt sind.

5. Haushaltsmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die nach innen gerichtete Wulst
(20) des rohrférmigen Werkzeuges (13) in eine riickwértige
Aussparung (26) der runden Scheibe (22) eingreift.

6. Haushaltsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das das Werkzeug (13) bildende
rohrférmig zusammengerollte Metallblatt (15) an dem vorde-
ren Rand nach aussen eingerollt und auf die dadurch gebildete,
nach aussen gerichtete Wulst (21) ein Lagerring (27) aufge-
setzt ist.

7. Haushaltsmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lagerring (27) aus Kunststoff gefertigt ist
und mit einer entsprechenden Lageraufnahme (28) des aus
Kunststoff gefertigten Gehéuses (10) zusammenwirkt.

8. Haushaltsmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der zentrisch an der das rohr-
formige Werkzeug (13) nach hinten verschliessenden runden
Scheibe (22) vorgesehene und nach hinten gerichtete Zapfen
als Vierkantzapfen (45) ausgebildet ist, der in einen entspre-
chenden Durchbruch (43) eines Antriebsteiles (30) eingreift.

9, Haushaltsmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Vierkantzapfen (45) linger gehalten ist als
die Dicke des Antriebsteiles (30) und mit einer gegen eine
riickseitige Fliche (49) des Antriebsteiles (30) anlegende, den
lichten Querschnitt des Durchbruches (43) des Antriebsteiles
(30) iiberragenden Querschnittsverdickung (48) versehen so-
wie in diesem Bereich durch einen von der freien Stirnfléiche
des Vierkantzapfens (45) ausgehenden Schlitz (50) elastisch
zusammendriickbar ist.

10. Haushaltsmaschine nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Antriebsteil von einem in einer
riickwirtigen, durch eine Abdeckplatte (31) abgedeckten Ein-
buchtung (32) des Gehiuses (10) gelagerten Zahnrad (30) ge-
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bildet ist, welches mit einem weiteren, mit der Handkurbel
drehfest verbunden Zahnrad (29) in Eingriff steht, wobei der
Vierkantzapfen (45) des rohrformigen Werkzeuges (13) aus
der Abdeckplatte (31) herausragt.

5

10 Die Erfindung betrifft eine Haushaltsmaschine, insbeson-
dere Gemiiseschneider, bestehend aus einem mit einer Einfiill-
6ffnung versehenen Gehéuse und einem darin mit einer
Handkurbel um eine im wesentlichen waagerechte Drehachse
drehbaren rohrformigen Werkzeug, welches aus einem rohr-

15 f5rmig zusammengerollten und an der Stossstelle mit einem
Verbindungsfalz versehenen, etwa rechteckigen Metallblatt ge-
bildet und das innere Ende des rohrférmigen Werkzeugs mit
einer runden Scheibe verschlossen ist, die zentrisch einen nach
hinten gerichteten Zapfen zur Verbindung mit der Handkurbel

20 aufweist. Bei diesen bekannten Haushaltsmaschinen ist das in-
nere Ende des rohrférmigen Werkzeugs mit einer runden
Scheibe aus Metall verschlossen, die durch Vernietung oder
Falze mit dem rohrférmigen Werkzeug verbunden ist. Die aus
Metall gebildete runde Scheibe weist dabei einen nach hinten

25 gerichteten Lagerzapfen auf, der ebenfalls durch Vernietung
an der Scheibe gehaltert ist.

An dem riickwértigen Ende des Lgerzapfens ist ferner ein
Gewinde vorgesehen, auf dem die Handkurbel aufgezogen ist.
Die Herstellung dieser Haushaltsmaschine ist verhéltnisméssig

30 teuer und umstindlich beim Gebrauch. Durch das Anbringen
der runden Scheibe an dem rohrférmigen Werkzeug und dem
Anbringen des Lagerzapfens an der runden Scheibe sind meh-
rere Arbeitsgiinge erforderlich, die die Herstellung verteuern.
Beim Gebrauch der Haushaltsmaschine, das heisst beim Aus-

35 einandernehmen zum Reinigen und Wiederzusammensetzen,
muss die Handkurbel durch entgegengesetztes Drehen zur Be-
triebsdrehrichtung von dem Lagerzapfen gelost werden, damit
das rohrformige Werkzeug aus dem Gehduse herausgenom-
men werden kann. Beim Zusammensetzen der Haushaltsma-

40 schine ist die Handkurbel wieder auf den Lagerzapfen aufzu-
schrauben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Haus-
haltsmaschine zu schaffen, die in besonders wohifeiler Weise
herstelibar ist und beim Gebrauch leichter auseinanderzuneh-

45 men und wieder zusammenzusetzen ist.

Dieses Ziel wird erfindungsgemiiss dadurch geldst, dass die
das innere Ende des rohrformigen Werkzeugs verschliessende
runde Scheibe in das rohrformige Werkzeug eingeschoben ist
und mit angeformten, radial nach aussen gerichteten Rastvor-

50 spriingen in entsprechende Ausnehmungen des rohrférmig zu-
sammengerollten Metallblattes eingreift. Dadurch wird die
Fertigung wesentlich vereinfacht, da das rohrfSrmige Werk-
zeug und die runde Scheibe fiir sich herstellbar sind und beim
Zusammensetzen die runde Scheibe lediglich in das rohrfor-

ss mige Werkzeug von vorne eingeschoben wird, bis die ange-
formten, radial nach aussen gerichteten Rastvorspriinge in die
entsprechenden Ausnehmungen des rohrformig zusammenge-
rollten Metallblattes einrasten. Bei diesem Einschieben wird
das rohrformige Werkzeug etwas elastisch gedehnt.

Das das Werkzeug bildende rohrférmig zusammengerollte
Metallblatt kann an dem hinteren Rand nach innen eingerollt
sein und die somit gebildete, nach innen gerichtete Wulst einen
Anschlag fiir die von vorne eingeschobene runde Scheibe bil-
den. Dadurch wird in einfacher Weise ein Durchschieben der
65 runden Scheibe durch das rohrférmige Werkzeug vermieden.

Durch das Einrollen erhilt das aus einem verh&ltnisméssig
diinnen Metaliblatt gebildete rohrformige Werkzeug ausser-
dem eine grossere Festigkeit.
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Die das rohrformige Werkzeug nach hinten verschliessende
runde Scheibe kann einen nach vorne gerichteten rohrférmi-
gen Ansatz aufweisen, der mit seiner dusseren Mantelfliiche
gegen die innere Mantelfliche des rohrférmigen Werkzeuges
anliegt. Dadurch wird eine ausreichend grosse Anlagefliche
bei verhéltnisméssig diinnwandiger Ausbildung der Scheibe er-
zielt.

Die in Ausnehmungen des rohrférmig zusammengerollten
Metallbalttes eingreifenden Vorspriinge kénnen der aus
Kunststoff bestehenden runden Scheibe im vorderen Bereich
des rohrférmigen Ansatzes angeformt sein. Dadurch wird die
Fertigung wesentlich vereinfacht, da die Vorspriinge dem aus
Kunststoff bestehenden Teil unmittelbar angeformt sein kén-
nen.

Die nach innen gerichtete Wulst des rohrformigen Werk-
zeugs kann in eine riickwérige Aussparung der runden Scheibe
eingreifen. Dadurch ist die nach innen gerichtete Wulst ver-
deckt in der runden Scheibe angeordnet,

Das das Werkzeug bildende rohrférmig zusammengerollte
Metallblatt kann an dem vorderen Rand nach aussen eingerollt
und auf die dadurch gebildete, nach aussen gerichtete Wulst ein
Lagerring aufgesetzt sein. Dadurch wird auch das vordere
Ende des rohrférmigen Werkzeuges durch die Wulst verstirkt,
wobei die nach aussen gerichtete Wulst zugleich zur Halterung
eines Lagerringes dient.

Der Lagerring kann aus Kunststoff gefertigt sein und mit
einer entsprechenden Lageraufnahme des aus Kunststoff ge-
fertigten Gehauses zusammenwirken. Dadurch wird in einfa-
cher Weise eine dauerhafte Lagerung fiir das vordere Ende des
rohrférmigen Werkzeuges geschaffen.

Gemiss einer weiteren Ausfiihrungsart kann der zentrisch
an der das rohrférmige Werkzeug nach hinten verschliessen-
den runden Scheibe vorgesehene und nach hinten gerichtete
Zapfen als Vierkantzapfen ausgebildet sein, der in einem ent-
sprechenden Durchbruch des Antriebsteiles eingreift. Dadurch
ist das rohrformige Werkzeug in einfacher Weise drehfest mit
dem Antriebsteil verbunden.

Der Vierkantzapfen kann lénger gehalten sein, als die
Dicke des Antriebsteiles und mit einer gegen eine riickseitige
Fliche des Antriebsteiles anlegende, den lichten Querschnitt
des Durchbruches des Antriebsteiles iiberragende Quer-
schnittsverdickung versehen sowie in diesem Bereich durch ei-
nen von der freien Stirnfléche des Vierkantzapfens ausgehen-
den Schlitz elastisch zusammendriickbar sein. Dadurch kann
das Verbinden des Vierkantzapfens mit dem Antriebsteil
durch einfaches axiales Einschieben erfolgen, wobei ein unge-
wolltes axiales Verschieben durch die Querschnittsverdickung
nicht zu befiirchten ist.

Der Antriebsteil kann in vorteilhafter Weise von einem in
einer riickwirtigen, durch eine Abdeckplatte abgedeckten Ein-

buchtung des Gehauses gelagerten Zahnrad gebildet sein, wel- -

ches mit einem weiteren, mit der Handkurbel drehfest verbun-
denen Zahnrad in Eingriff steht, wobei der Vierkantzapfen des
rohrférmigen Werkzeugs aus der Abdeckplatte herausragt.
Dadurch kann das rohrférmige Werkzeug in einfacher Weise
aus dem Gehduse entfernt werden, da das freie Ende des
Vierkantzapfens aus der Abdeckplatte herausragt und somit
frei zugénglich ist.

Auf der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfiih-
rungsbeispiel dargestellt, und zwar zeigen:

Fig. 1 einen Gemiiseschneider im Schnitt,

Fig. 2 den Zuschnitt des rohrférmigen Werkzeuges in
Draufsicht,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie ITI-1II der Fig. 2,

Fig. 4 das rohrférmige Werkzeug in Seitenansicht,

Fig. 5 das rohrformige Werkzeug im Schnitt und

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 5.

Der auf der Zeichnung dargestellte Gemiiseschneider weist
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ein Gehduse 10 mit einer Einfiillsffnung 11 auf. Unterhalb der
Einfiilloffnung 11 weist des Gehéuse 10 in einer Aufnahme 12
ein etwa rohrférmiges Werkzeug 13 auf. Das rohrformige
Werkzeug 13 ist mit einer Handkurbel 14 um eine im wesent-
lichen waagerechte Drehachse drehbar.

Das rohrformige Werkzeug 13 wird aus einem etwa recht-
eckigen Zuschnitt 15 aus Metall gebildet. Dieser Zuschnitt ist
in den Fig. 2 und 3 dargestellt. Wie insbesondere aus der Fig. 2
ersichtlich, weist der Zuschnitt 15 die von Durchbriichen 16
und hochgewdlbten Kanten gebildeten Schnittkanten 17 auf.
Zur Bildung des rohrférmigen Werkzeugs 13 wird der Zu-
schnitt 15 rohrférmig zusammengerollt und ist an der Stoss-
stelle mit einem Verbindungsfalz 18, 19 vesehen. Das das
Werkzeug 13 bildende rohrférmig zusammengerollte Metall-
blatt 15 ist an dem hinteren Rand nach innen eingerollt, so
dass eine nach innen gerichtete Wulst 20 gebildet ist. Das das
Werkzeug 13 bildende rohrformig zusammengerollte Metall-
baltt 15 ist an dem vorderen Rand nach aussen eingerollt, so
dass eine nach aussen gerichtete Wulst 21 gebildet wird. Durch
diese Wiilste 20 und 21 wird die Stabilitit des rohrférmigen
Werkzeuges 13 erhht.

Das innere Ende des rohrférmigen Werkzeugs 13 ist mit .
einer runden Scheibe 22 aus Kunststoff verschlossen. Die das
innere Ende des rohrférmigen Werkzeugs 13 verschliessende
runde Scheibe 22 ist in das rohrférmige Werkzeug 13 einge-
schoben und greift mit angeformten, radial nach aussen gerich-
teten Rastvorspriingen 23 in entsprechende Ausnehmungen 24
des rohrférmig zusammengerollten Metallblattes 15 ein. Da-
durch ist die runde Scheibe 22 in besonders einfacher Weise
mit dem rohrférmigen Werkzeug 13 verbindbar, da die runde
Scheibe 22 lediglich von vorne in das rohrférmige Werkzeug
13 einzuschieben ist, bis die radial nach aussen gerichteten
Rastvorspriinge 23 in die Ausnehmungen 24 des rohrférmigen
Werkzeuges 13 einschnappen. Das rohrférmige Werkzeug 13
wird dabei etwa elastisch gedehnt. Die nach innen gerichtete
Wulst 20 des rohrférmigen Werkzeuges 13 bildet dabei einen
Anschlag fiir die von vorne einschiebbare runde Scheibe 22.
Die das rohrférmige Werkzeug 13 nach hinten verschliessende
runde Scheibe 22 weist einen nach vorne gerichteten rohrfér-
migen Ansatz 25 auf, der mit seiner dusseren Mantelfléiche ge-
gen die innere Mantelfldche des rohrférmigen Werkzeugs 13
anliegt. Die in die Ausnehmungen 24 des rohrformig zusam-
mengerollten Metallblattes 15 eingreifenden Vorspriinge 23
sind dabei der aus Kunststoff bestehenden runden Scheibe 22
im vorderen Bereich des rohrformigen Ansatzes 25 angeformt.
Die nach innen gerichtete Wulst 20 des rohrférmigen Werk-
zeugs 13 greift dabei in eine riickwértige Aussparung 26 der
runden Scheibe 22 ein.

Auf der am vorderen Rand des rohrformigen Werkzeugs
13 vorgesehenen, nach aussen gerichteten Wulst 21 ist ein La-
gerring 27 aufgesetzt, Dieser Lagerring 27 ist aus Kunststoff
gefertigt und wirkt mit einer entsprechenden Lageraufnahme
28 des aus Kunststoff gefertigten Gehéuses 10 zusammen.

Die Betitigung des rohrférmigen Werkzeugs 13 erfolgt mit

55 der Handkubel 14. Die Drehachse der Handkurbel 14 ist je-

doch mit einem Abstand senkrecht iiber der Drehachse des
rohrférmigen Werkzeuges 13 angeordnet. Die Verbindung
zwischen Handkurbel 14 und rohrférmigem Werkzeug 13 er-
folgt dabei drehschliissig iiber Zahnrider 29 und 30. Die

60 Zahnréder 29 und 30 sind dabei unterschiedlich gross und aus-

tauschbar, so dass wahlweise ein Untersetzungsverhiltnis oder
ein Ubersetzungsverhéltnis erzielt wird. Natiirlich kénnen die
Zahnrider auch gleich gross ausgebildet werden, wenn weder
ein Ubersetzungsverhiltnis noch ein Untersetzungsverhaltnis

65 gewlinscht wird.

Die Zahnréder 29 und 30 sind einer riickwértigen, mit ei-
ner Platte 31 verschliessbaren Einbuchtung 32 der Gehiuse-
riickwand gelagert. Hierzu weisen die Zahnrédder 29 und 30
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einerseits jeweils nach entgegengesetzten Richtungen zeigende
zylindrische Ansitze 33 und 34 auf, die zum Eingriff in Buch-
sen 35 und 36 dienen. Die Buchse 35 ist dabei in der Platte 31
vorgesehen und dient zum Eingriff des Ansatzes 33 des Zahn-
rades 29. Die Buchse 36 ist an der Gebduseriickwand vorgese-
hen und dient zur Aufnahme des Ansatzes 34 des Zahnrades
30.

Die Zahnréder 29 und 30 weisen an den den Ansétzen 33
und 34 abgekehrten Seiten zylindrische Ausnehmungen 37
und 38 auf, wobei in der zylindrischen Ausnehmung 37 des
Zahnrades 29 ein zylindrischer Ansatz 39 eingreift, der an der
Gehiuseriickwand vorgesehen ist. Die Platte 31 weist einen
buchsenfdrmigen Ansatz 40 auf, der einen weiteren rohrformi-
gen Ansatz 41 des Zahnrades 30 umfasst.

Die beiden Zahnréder 29 und 30 weisen jeweils einen zen-
trischen Durchbruch 42 und 43 mit quadratischem Querschnitt
auf. Der zentrische Durchbruch 42 im Zahnrad 29 dient zum
Eingriff eines entsprechenden Lagerzapfens 44 der Handkur-
bel 14, so dass die Handkurbel 14 drehschliissig mit dem
Zahnrad 29 verbunden ist.

Der zentrische Durchbruch 43 des Zahnrades 30 dient zum
Eingriff eines entsprechenden Vierkantzapfens 45 der runden
Scheibe 22, so dass das rohrformige Werkzeug 13 drehschliis-
sig mit dem Zahnrad 30 verbunden ist. Die Zahnréder 30 und
29 stehen miteinander in Wirkverbindung, so dass die Hand-
kurbel 14 drehschliissig mit dem rohrférmigen Werkzeug 13
verbunden ist.

Der Lagerzapfen 44 der Handkurbel 14 ist an seinem
freien Ende mit einer den lichten Querschnitt des Zahnrad-
durchbruches 42 iiberragenden Querschnittsverdickung 46

versehen, sowie in diesem Endbereich durch einen Schlitz 47

elastisch zusammendriickbar. Dadurch ist die Handkurbel 14
in besonders einfacher Weise losbar mit dem Zahnrad 29 und
damit mit dem Gemiiseschneider verbunden.

s Der Vierkantzapfen 45 ist der aus Kunststoff gebildeten
randen Scheibe 22 unmittelbar zentrisch angeformt, die das
rohrformige Werkzeug 13 nach hinten verschliesst. Der Vier-
kantzapfen 45 greift dabei in den zentrischen Durchbruch 43
des Zahnrades 30 ein. Der Vierkantzapfen 45 ist dabei ldnger

10 gehalten als die Dicke des Zahnrades 30 und ist mit einer den
lichten Querschnitt des Durchbruches 43 des Zahnrades 30
iiberragenden Querschnittsverdickung 48 versehen, die sich
gegen eine riickseitige Fliche 49 des Zahnrades 30 anlegt. Im
Bereich der Querschnittsverdickung 48 ist der Vierkantzapfen

15 45 durch einen von der freien Stirnfliche des Vierkantzapfens
45 ausgehenden Schlitz 50 elastisch zusammendriickbar. Das
freie Ende des Vierkantzapfens 45 ragt aus einem Durchbruch
51 der Platte 31 heraus, so dass es frei zugénglich ist. Durch
Driicken auf dieses herausragende Ende des Vierkantzapfens

20 45 kann das rohrformige Werkzeug 13 aus dem Gehause 10
zum Siubern entfernt werden. Nach der Reinigung der Haus-
haltsmaschine kann das rohrformige Werkzeug 13 durch einfa-
ches Eindriicken wieder eingesetzt werden.

Wie bereits erwihnt, ist die dargestellte Ausfiihrung ledig-

25 lich eine beispielsweise Verwirklichung der Erfindung und
diese nicht darauf beschriinkt. Vielmehr sind noch mancherlei
andere Ausfiihrungen und Anwendungen moglich. So kénnte
die Haushaltsmaschine statt als Gemiiseschneider auch als
Mandelmiihle od. dgl. ausgebildet werden.

30
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