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Urzadzenie do lamania wiéréw przy wierceniu na obrabiarkach
zespolowych, zwlaszcza o hydraulicznym napedzie stolu
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do la-
mania wi6éré6w przy wierceniu na obrabiarkach
zespolowych zwlaszcza o hydraulicznym napedzie
stolu, pozwalajace zabezpieczyé dopuszczalnie
maksymalng dlugo$¢ wiéra w kazdym konkretnym
przypadku procesu technologicznego.

Dotychezas aby unikngé wiéra wstepowego two-
rzacego sie przy wierceniu otworéw w materia-
‘lach ciggliwych, stosowano wiertla specjalne z od-
powiednio ksztaltowang krawedzig tnacg. W od-
niesieniu. do obrabiarek zespolowych, a zwlaszcza
w takich przypadkach gdzie ré6wnocze$nie pracuje
kilka lub kilkanascie typowielko§ci wiertet, pro-
ces technologiczny byt kosztowny ze wzgledu na
potrzebe wykonywania wiertel specjalnych.

Urzadzenie wedlug wynalazku eliminuje te nie-
dogodno$§¢ pozwalajgc na lamanie wibéra bez ko-
nieczno$ci stosowania wiertel specjalnych.

Istote urzadzenia wedlug wynalazku, stanowi
zawér o regulowanym skoku napedzany elektro-
magnesem poprzez uklad diwigniowy, przy czym
urzadzenie wyposazone jest w przekaznik progra-
mowy. do sterowania czesto$ci przerw posuwu.

Urzadzenie do lamania wiéréw wedlug wyna-
lazku jest uwidocznione na rysunku, przedsta-
wiajacym schemat konstrukcyjny tego urzadzenia.

Do przewodu ttoczacego 15a znanego ukladu ste-
rowania jednostki obrébczej miedzy rozdzielaczem
15 a cylindrem 14 zespolu posuwowego 16 podlg-
czony jest hydrauliczny zawér kulkowy upusto-
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wy 1. Zawbér 1 jest sterowany przekaznikiem pro-
gramowym 2 za poSrednictwem elektromagnesu
3 i ukladu dziwigniowego 4. Gdy uklad diwignio-
wy 4 nie wywiera nacisku na ttoczek 7 zaworu
1, kulka 13 jest doci§nigta do gniazda przez spre-
zyne 17 o regulowanej sile nacisku oraz przez
sile ci$nienia oleju doprowadzonego przewodem 5.
Przy tym polozeniu dZwigni 4 nie ma poljczenia
miedzy przestrzenig roboczg cylindra 14 i zbior-
nikiem 10. Za pomoca umieszczonego w dzwigni
4 wkretu 6 o gwincie drobnozwojowym jest mo-
zliwo$§¢ regulacji wielkoSci skoku tloka 7. Diwig-
nia 4 odciggana jest od zaworu 1 sprezyng 8.

Przez naci$niecie lacznika 12 wlgcza sie do pra-
cy jednostke obrébczg. Ré6wnolegle z silnikiem na-
pedowym 11 podigczony jest przekaznik programo-
Wy 2, majacy obrang liczbe obrotéw pieciu tarcz o
zadanym programie. Po pewnym, zadanym na tarczy
przekaznika 2 czasie, nastepuje chwilowe zwar-
cie obwodu elektrycznego zasilajacego elektroma-
gnes 3. Na skutek tego elektromagnes 8 przycigga
dzwignie 4, ktéra koficem §ruby 6 naciska na tlok
7 powodujac oderwanie sie kulki 13 od jej gniaz-
da. W ten spos6b przestrzen robocza cylindra 13
zespolu posuwowego polaczona zostaje za posred-
nictwem przewodu 9 ze zbiornikiem 10.

Nastepuje ubytek pewnej iloSci cieczy dopro-
wadzonej z rozdzielacza do przestrzeni roboczej
cylindra 14. Ilo§¢ cieczy odprowadzonej do zbior-
nika 10 przez zawér kulkowy 1 jest zalezna od
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czasu trwania polozenia otwartego zaworu 1 od
wielko$ci skoku tloka 7. Jezeli zalozymy, ze prze-
krdj czynny zaworu jest rowny przekrojowi szcze-
liny doprowadzajacej rozdzielacza 15 oraz ze olej
roboczy jest idealnie nie§ciSliwy, woéwczas do za-
trzymania posuwu roboczego teoretycznie wystar-
czy bardzo maly (w pojeciu budowy obrabiarek)

okres czasu wynoszacy [ll-sek., gdzie n = najmniej-

sza ilo§¢ obrotéw wybrana sposréd wszystkich
wrzecion. Sposobem tym wiér lamie sie¢ w ciggu
okolo 0,1 sek. Przy wigkszych obrotach wrzecion
czas ten moze byé znacznie obnizony. Wielko§é
czasu trwania w polozeniu otwartym zaworu, ustat
la sie na tarczach przekaZnika 2, a wielko§¢ sko-
ku dobiera sie przy pomocy Sruby 6.

Urzadzenie wedlug wynalazku mozna zastoso-
waé do obrabiarek zespolowych o dowolnym nape-
dzie hydraulicznym lub mechanicznym wzglednie
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hydrauliczno-mechanicznym w réznych kombina-
cjach zaleinie od rozwigzania ukladéw napedowo-
-sterujacych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do !amania wiéréw przy wierceniu
na obrabiarkach zespolowych zwlaszcza o hydra-
ulicznym napedzie stolu, znamienne tym, ze ma
zaw6r upustowy (1) o regulowanym skoku, nape-
dzany elektromagnesem (3) za poSrednictwem ukita-
du dzwigniowego (4), oraz sluzacy do sterowania
czesto$cia przerw posuwu roboczego przekaZnik
programowy (2) lamania wiéréw, sprzezony z za-
worami upustowymi (1) w hydraulicznych uk?a-
dach napedowo-sterujgcych, albo z rozdzielaczami
hydraulicznymi lub tez ze sprzeglem elektroma-
gnetycznym zespolu posuwowego mechanicznego.
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