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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie pojemni-
kowe do nagrzewania i nasycania wsadu w pro-
cesie wytwarzania wyrobéw weglowych, pozwala-
jace na przemieszczenie wsadu miedzy tymi ope-
racjami technologicznymi. )

Proces nasycania wyroboéw weglowych pakiem
lub innym materialem nasycajgcym wymaga wstep-
nego ogrzania wyrobow w piecu. Wlasciwe nasy-
canie gorgcych wyrobéw odbywa sie w nasycal-
niku, gdzie wsad zostaje zalany pakiem i nastepnie
pod cisnieniem Kkilku atmosfer pozostaje przez
okreslony czas.

Obecnie zaréwno do ogrzewania, jak i nasycania
stosuje sie ten sam pojemnik, w ktérym poczgtkowo
umieszcza sie wsad. Uzywanie tego samego po-
jemnika i w piecu i w nasycalniku jest przy-
czyng ucigzliwych warunkéw w zakresie bezpie-
czenstwa pracy i wymaga czestego unieruchomia-
nia pieca ze wzgledu na konieczno$é czyszczenia.

Celem wynalazku jest takie rozwigzanie urzadze-
nia do nagrzewania i nasycania wyrobéw weglo-
wych, aby pojemnik przeznaczony do nasycania
wyrobéw nie byl stosowany nastepnie w procesie
nagrzewania. Zagadnieniem technicznym, ktére mna-
lezalo rozwigzaé jest uklad niezaleznych pojemni-
kow dla procesu nagrzewania i nasycania o takiej
konstrukeji, ktéra pozwolilaby na przemieszczanie
wsadu z jednego pojemnika do drugiego miedzy
wspomnianymi operacjami technologicznymi.

Urzgdzenie pojemnikowe do nagrzewania i na-
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sycania wsadu wedlug wynalazku ma dwa po-
jemniki azurowe., Pierwszy, pojemnik piecowy, po-
siada kosz rozdzielny dwucze$ciowy. Spéd dolnej
czesci kosza uformowany jest w postaci rusztu
z zeber polgczonych jednostronnie z konstrukcjg
nos$ng. Pojemnik ten przeznaczony jest do nagrze-
wania wyrobéw weglowych w piecu.

Drugi, pojemnik nasycalnika posiada spoéd ufor-
mowany w postaci rusztu z Zzeber jednostronnie
umocowanych do kolumny nosnej oraz kosz prze-
suwny po tej kolumnie w kierunku pionowym.
Pojemnik ten stuzy do nasycania wyrobéw nagrza-
nych wstepnie w piecu. Istotng cechg wynalazku
jest konstrukcja obu wspomnianych rusztow, ktéra
zapewnia przesuwanie rusztu pojemnika nasycal-
nika przez ruszt pojemnika piecowego i zapewnia
w ten sposéb przemieszczanie wsadu. Urzgdzenie
wedlug wynalazku usprawnia znacznie proces wWy-
twarzania wyrobow weglowych. Kasuje dotychcza-
SOwWe przerwy W pracy potrzebne na czyszczenie
urzgdzern po kazdej partii, poprawia rytmiczno$é
i podwyzsza wydajno$é instalacji. Ponadto urzg-
dzenie wedlug wynalazku stwarza Kkorzystne wa-
runki dla pracy obslugi, gdyz likwiduje znacznie
iloSci dymu, ktére wydobywaja sie obecnie na
hale przy otwieraniu pieca.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest pokazane na
zalgczonym rysunku w przykladzie wykonania.
Urzadzenie sklada sie z dwoéch azurowych pojem-
nikéw, z ktérych pierwszy, pojemnik piecowy po-
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kazany jest na fig. 1, a drugi pojemnik nasycalnika
na fig. 2. Pojemnik piecowy wykonany jest w po-
staci dwuczesciowego, rozdzielnego kosza. Dolna
cze$S¢ kosza pojemnika 1 posiada spéd uformo-
wany w postaci rusztu 2, wykonanego z zeber,
ktérych konce przymocowane sg jednostronnie do
zewnetrznego pierScienia, a drugostronnie pozostaja
‘wolne. Goérna czeéé kosza 3 posiada odpowiednie
zawiesie 4 do podnoszenia 'caleg,-o pojemnika. Obie
czesci spiete sg spinaczami 5. Pojemnik nasycal-
nika sklada sie z kolumny nos$nej 6 z przytwier-
dzonym w dolnej cze$ci rusztem % oraz z prze-
suwnego kosza 8 ruchomego na kolumnie nosnej
w  Kkierunku pionowym. Ruszt 7 wykonany jest
z zeber jednostronnie przytwierdzonych do kolumny
nosnej 6. W goérnej cze$ci kolumny nosénej znaj-
duje sie zawiesie 9 przeznaczone do podnoszenia
calego pojemnika. Ruszt 7 posiada ksztalt zeber
odpowiednio dopasowany do zeber rusztu 3 w ten
sposob, -aby istniala mozliwo$é przesuniecia rusztu
7 przez ruszt 3 w kierunku pionowym.

Na rysunku pokazano uklad zeber réwnolegly.
Mozliwe sa inne uklady oraz ksztalty zeber. Cykl
pracy urzadzenia wynika z konstrukeji pojem-
nikéw. Celem =zatadowania wsadu do pojemnika
piecowego ustawia sie dolng czesé kosza 1 na
przewidzianym stanowisku. Wklada sie do niego
wsad pozostawiajgc czesé $rodkowa pusty, a na-
stepnie zaklada sie gorng czes¢ kosza 3 z za-
wiesiem, Obie czeSci spina sie przy pomocy spi-
naczy 5. Zaladowany w ten sposéb pojemnik jest
gotowy do umieszczenia w piecu. Po zakonczeniu
operacji nagrzewania dokonuje sie przemieszcze-
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nia wsadu z pojemnika piecowego do pojemnika
nasycalnika, W tym celu pojemnik nasycalnika
ustawia sie na przewirdzianym stanowisku i zdej-
muje kosz przesuwny 8. Nastepnie pojemnik pie-
cowy z Wwsadem przenosi.sie nad pojemnik na-
sycalnika i opuszcza w ten sposdb, aby w jego
pusty $rodek wsuwala sie kolumna nosna 6. W kon-
cowej fazie opuszczania pojemnika piecowego, na-
lezy go tak obrécié, aby jego ruszt 2 wpasowany
zostal na ruszt 7 pojemnika nasycalnika, az do
ustawienia na podstawie. Nastepnie nalezy rozpigé
spinacze 5 i zdjgé cze$é gorng kosza 3. Dla za-
bezpieczenia wsadu przed wypadnieciem naklada
sie kosz przesuwny 8. Pojemnik nasycalnika pod-
nosi sie nastepnie razem z wsadem a dolna cze$é
kosza 1 z rusztem 2 pozostaje na stanowisku.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie pojemnikowe do nagrzewania i na-
sycania wsadu w procesie wytwarzania wyrobow
weglowych, znamienne tym, ze ma dwa pojemniki
azurowe, z ktérych pierwszy z koszem rozdzielnym
dwucze$ciowym jest pojemnikiem piecowym posia-
dajgcym spoéd uformowany w postaci rusztu (2)
z zeber polgczonych jednostronnie z konstrukecja
no$ng dolnej czesci kosza (1) a drugi jest pojem-
nikiem nasycalnika i posiada spéd uformowany
w postaci rusztu (7) z Zeber jednostronnie umo-
cowanych do kolumny noénej (6) oraz kosz prze-
suwny (8), przy czym zebra rusztu (7) daja sie¢ prze-
sungé¢ miedzy zebrami rusztu (2).
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