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Sposob pobierania préb z goragcowalcowanego pasma
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1 .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb pobierania
prob z gorgco — walcowanego pasma na walcow-
niach cigglych drobnych profili i urzgdzenie do
stosowania tego sposobu.

Przy walcowaniu profili drobnych i ksztaltow-
nikéw konieczne jest okresowe pobieranie préb
walcowanego pasma, celem okreSlenia prawidlo-
wosci walcowanego profilu pod wzgledem wymia-~
réw ksztaltu, jednostkowego cigzaru i stanu po-
wierzchni. : .

Obecnie préby takie mozna bylo pobraé dopiero
po zejSciu walcowanego materialu z chlodni, po-
niewaz przebywanie pracownika na mechanicznej
chlodni rusztowej w czasie jej pracy jest nie-
dopuszczalne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Przy zaistnieniu konieczno$ci pobramnia préby
wceze$niej, na przyklad po przebudowie walcow
koniecznym jest zatrzymanie chlodni, a zatem ca-
lego ciggu walcowniczego. Niedogodnosciag dotych-
czas stosowanej metody jest to, ze w przypadku
odchylenia walcowanego pasma od wymogéw nor-
my mozna to ujawni¢ dopiero po zej$ciu materialu
z chlodni, a zatem cala ilo§é materialu znajdujgca
sie aktualnie na chlodni jest wadliwa. Zatrzymy-
wanie ciggu walcowniczego dla pobrania préby
ogranicza wydajnos¢é walcowni.

Celem wynalazku jest opracowanie zmechanizo-
wanego sposobu pobierania prob z walcowanego
pasma przy pelnym biegu urzadzenn walcowniczych,
za§ zadaniem wynalazku jest opracowanie urza-
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dzenia wspélpracujgcego z mozyca latajgca, dzie-
laca walcowane pasmo na odcinki o dlugo$ciach
mozliwych do przyjecia ich przez chlodnie, umozli-
wiajgcego stosowanie tego sposobu.

Cel ten =zostal osiagniety przez opracowanie
sposobu polegajgcego na tym, ze na nozyce dzie-
lacg walcowane pasmo oddzialywuje sie¢ dodatko-
wym impulsem w wyniku czego nozyca wykonuje
dwa, bezposrednio po sobie nastepujgce ciecia, po
czym odcieta probe Kkieruje sie przy pomocy
sprzezonej z mozyca kierownicy do rynny odpro-
wadzajacej z ktérej pobiera sie jg recznie do
przewidzianych warunkami technologicznymi badan.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu sklada
sie¢ z elektronicznego ukladu sterujgcego, wsp6l-
pracujacego z istniejagcym ukladem elektronicznym.
nbzycy latajacej oraz z czlonu wykonawczego zalg~
czajacego zespol stycznikowy i silownik sterujgcy
kierownicg, przy czym elektronjczny uklad steru-
jacy sklada sie z bloku sterujacego cieciem préb,
przylgczonego od strony wyjscia do istniejgcego czlo-
nu wykonawczego sterowania nozycq oraz z bloku
sterujgcego podniesieniem kierownicy przylgczonego
od strony wejscia do bloku przelicznikowego nozycy
i do recznego przycisku, natomiast wyjécie tego
bloku polgczane jest z zespolem stycznikowym_ si-
townika. -

Przez zastosowanie sposobu wedlug wynalazku
uzyskano mozliwos¢é mechanicznego pobrania prébki
bez zatrzymywania procesu walcowania. Umozliwia
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to czeste pobieranie préb z walcowanego pasma,
a tym samym praktycznie biezgcq kontrole walco-
wanego pasma.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyk-
ladzie wykonania rysunku przedstawiajacym czes§é
mechaniczng i elektryczng urzgdzenia oraz powig-
zanie tego urzadzenia z urzadzeniami istniejgcymi
na walocowni.

Znany uklad sterujgcy mozycy latajaéej, dzielgcej

pasmo sklada sie z przelicznikowego bloku BP
polgczonego z wyjsSciowym wykonawczym czlonem
CW _a ten z kolei poprzez stycznikowy zesp6t ZS1
z elektromagnetycznym sprzegltemm SEm wlgczaja-
cym noze 4 mozycy latajacej, dzielagcej walcowane
pasmo 1 na dlugo$ci odpowiadajgce dlugosci chtod-
ni, Blok BSC sterujacy cieciem préb 2 przylaczony
jest do wyjscia przelicznikowego bloku BP,
a- wyjscie tego bloku przylaczone jest do wejscia
wykonawczego czlonu CW.

Blok BSC sterujacy cieciém proéb polaczony jest
ponadto z recznym przyciskiem sterujacym Pk od-
blokowujgcym sterujacy blok BSC. Sterujacy kie-
rownicg blok BSK przylaczony jest od strony
wejscia do bloku przelicznikowego BP nozycy oraz
do recznego przycisku PK natomiast wyjscie tego
bloku polgczone jest z zespolem stycznikowym ZS2,
ktéry z kolei polaczony jest z silownikiem S od-
chylajagcym kierownicg¢ 3 zamontowang na samoto-
ku 5. Przy normalnym walcowaniu pasm przelicz-
nikowy blok BP dzialajgc w oparciu o zalozony
program i odpowiednie czujniki wysyla okresowo
impulsy operacyjne ciecia poprzez wyjSciowy wy-
konawczy czlon CW i zesp6l! stycznikowy ZS1 do
elektromagnetycznego sprzegla SEm, nozycy 4.

Dla pobrania préby 2 w czasie walcowania ope-
rator naciska reczny odblokowujacy przycisk Pk,
na skutek czego blok BSC sterujacy cieciem préb
2 i blok BSK sterujacy podniesieniem kierownicy 3
sg przygotowane do pobrania proby przy naj-
blizszym programowym cieciu dzielacym pasmo 1.
Po przekazaniu impulsu ciecia przez blok przelicz-
nikowy BP, blok sterujgcy BSC cieciem préb prze-
kazuje impuls przedluzajgcy zesprzeglenie nozycy
latajgcej na czas konieczny dla wykonania dwéch,
kolejno po sobie nastepujacych ciegé.

W momencie wykonania przez nozyce latajaca
pierwszego ciecia z przelicznikowego bloku BP
przekazywany jest impuls na blok BSK sterujacy
podniesieniem kierownicy 3 i poprzez zesp6t stycz-
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nikowy ZS2 do silownika S. Parametry czasowe
podniesienia kierownicy 3 w stosunku do predkosci
pasma na samotoku 5 i momentu ciecia, sg tak do-
brane aby kierownica byla w pemlmi podniesiona
w chwili, gdy poczatek odcietej préby 2 znajdzie
sie przy kierownicy.

Opuszczanie kierownicy 3 rozpoczyna si¢ gdy po-
czatek préby znajdzie sie w rynnie odprowadzaja-
cej 6 i musi byé zakoriczone przed dojéciem na-
tepnej czesci pasma do kierownicy.

Ze wzgledu na duza predkosé walcowania, Wy-
noszaca okolo 15 m/sek wprowadzenie préby 2 do
rynny 6 odbywa sie samoczynnie, energia wlasna
proby. ‘

Po pobraniu préby blok BSC sterujgcy cieciem
préb i blok BSK sterujgcy podniesieniem kierow-
nicy ulegajag samoczynnemu zablokowaniu. Odciete
préby pobiera’ sie recznie przy pomocy Kkleszczy
z odprowadzajgcej rynny 6.

Zastosowanie rozwigzania wedlug wynalazku po-
zwoli na zmniejszenie iloSci wybrakéw, przy za-
chowaniu pelnej wydajnosci agregatéw eliminujgc-
jednocze$nie ucigzliwg reczng i miebezpieczng prace
przy pobieraniu préb dotychczasowym sposobem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pobierania préb z gorgcowalcowanego
pasma, znamienny tym, Ze na nozyce (4) dzielaca
walcowane pasmo (1) oddzialywuje si¢ dodatkowym
impulsem tak, aby nozyca wykonala dwa bezpo-
srednio po sobie nastepujgce ciecia, po czym odcietg
w ten spos6b prébe (2) Kkieruje sie za pomocy
sprzezonej z mozyca (4) kierownicy (3) do odpro-
wadzajgcej rynny (6), z ktérej mnastepnie pobiera
si¢ prébe recznie do przewidzianych warunkami
technologicznymi badan.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z elektronicz-
nego sterujgcego cieciem nozycy bloku (BSC) i ste-
rujgcego kierownicg bloku (BSK) przylgczonych od
strony wejScia do istniejacego przelicznikowego
bloku (BP) i do przycisku odblokowujacego (PK),
przy czym wyjscie sterujacego cieciem bloku (BSC)
przylagczone jest do wejscia istniejacego czlonu

' wykonawczego (CW), natomiast wyjscie sterujacego

kierownice bloku (BSK) przylaczone jest. poprzez
zesp6l stycznikowy (ZS2) do silownika (S) kierow-
nicy (3).
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