CH 642810 A3

CONFEDERATION SUISSE @ Int.Cl3: G04B 39/00
OFFICE FEDERAL DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE G04B 37/08

i
+

Demande de brevet déposée pour la Suisse et le Liechtenstein
Traité sur les brevets, du 22 décembre 1978, entre la Suisse et le Liechtenstein

@ FASCICULE DE LA DEMANDE s @ 642810 G

@) Numéro de la demande: 7706/81 @) Requérant(s):
Montres Rado S.A., Lengnau b. Biel

@) Date de dépdt: ' 02.12.1981 @2 Inventeur(s):
: Paul Gogniat, Biel/Bienne

Demande publiée le: 15.05.1984 @9 Mandataire:
Société Généralede I’ Horlogene Sulsse SA.
ASUAG, Biel/Bienne

Fascicule de la demande :
publié le: 15.05.1984 66 Rapport de recherche au verso

69 Boite de montre.

67 La boite de montre comprend notamment une glace

(1) et une carrure (3) sur une surface périphérique
supérieure (2) de laguelle la glace (1) est montée de fa- m 5
gon amovible au moyen d’organes de liaisons (10). Ces /
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(3), et qui sont susceptibles d’étre mises en place en étant g/ / / j
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre comprenant une glace et une carrure
sur une surface périphérique supérieure de laquelle la glace
est montée de fagon amovible au moyen d’organes de liai-
sons, caractérisée en ce que lesdits organes de liaison sont
constitués par des pinces de serrage en forme de U, entre les
branches desquelles sont serrés les bords de la glace et la car-
rure ou le fond, et qui sont susceptibles d’&tre mises en place
en étant latéralement engagées sur les bords de la boite.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la glace s’étend sur tout son pourtour jusque sur
les bords latéraux de la carrure.

3. Boite de montre selon 'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce qu’un joint d’étanchéité elastique interposé
entre la glace et la carrure exerce sur ces piéces un effort de
séparation assurant la retenue des pinces de serrage.

4. Boite de montre selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que la carrure présente
des dégagements 4 sa partie inférieure dans lesquels est in-
troduite I"'une des branches de chaque pince.

5. Boite de montre selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que les organes de liai-
son forment au moins une barrette disposée transversale-
ment sur la face supérieure de la glace, et a chaque extrémité
de laquelle est formée une pince de serrage.

6. Boite de montre selon la revendication 5, caractérisée
en ce qu'elle comporte une seule barrette transversale.

La présente invention concerne plus particuliérement les
boites de montres comprenant une glace et une carrure, la
glace étant montée de fagon amovible sur une surface péri-
phérique supérieure de la carrure au moyen d’organes de
liaison.

Dans les boites de montres connues, et notamment lors-
que la glace s’étend sur presque tout son pourtour jusque sur
les bords latéraux de la carrure, sont utilisés des organes de
laison du type des vis, des goupilles, des glissiéres en queue
d’aronde, des griffes montées sur les bords de la carrure, etc.

La plupart de ces solutions impliquent un usinage par-
ticulier de la glace, comme par exemple leur pergage, ou la
formation de bords biseautés. Un tel usinage est délicat et
coliteux, notamment pour les glaces en saphir qui équipent
les montres de qualité. En outre, pour assurer I’ancrage des
organes de liaison sur la carrure, il faut le plus souvent pré-
voir des filetages ou d’autres moyens qui ne peuvent étre
appliqués qu’a des boites d’une certaine épaisseur. On con-
nait également des constructions dans lesquelles des griffes
de maintien de la glace font partie intégrante de la carrure,
mais il est clair que la fabrication d’une telle carrure en est
largement compliquée.

Un autre désavantage des constructions de I’art anté-
rieur, surtout celles qui incorporent des glissiéres ou des grif-
fes dans lesquelles la glace est engagée latéralement découle
d’un risque non négligeable de détérioration, d’usure ou de
déplacement du joint d’étanchéité au moment de sa mise en
place de la glace. Ces mémes constructions conduisent égale-
ment & un alourdissement de la ligne générale de la montre.

C’est pourquoi, la présente invention propose une cons-
truction nouvelle qui évite les inconvénients décrits ci-dessus,
notamment en mettant en ceuvre des organes de liaison peu
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encombrants, et qui, d’une fagon surprenante, ne sont soli-
daires ni de la glace ni de la carrure, mais simplement en-
gagés sur les bords de la boite. Ces organes de liaison ne né-
cessitent aucun usinage particulier de la glace, et celle-ci peut
en outre s’étendre sur tout son pourtour jusque sur les bords
latéraux de la carrure, ce qui n’avait pu étre réalisé aupara-

. vant, de fagon amovible, qu’au moyen de vis ou de goupilles.
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L’invention sera bien comprise a la lecture de la descrip-
tion suivante faite en référence aux dessins joints parmi les-
quels: )

— la fig. 1 est une vue de dessus d’une boite de montre selon
un premier mode de réalisation de I'invention,

— la fig. 2 est une vue en coupe partielle selon la ligne TI-II
de la boite de montre de la fig. 1,

— la fig. 3 est une vue de dessus d’une boite de montre selon
un deuxiéme mode de réalisation de I'invention,

— la fig. 4 est une vue en élévation de la boite de la fig. 3, et

— la fig. 5 est une vue de dessus d’une boite de montre selon
‘un troisiéme mode de réalisation de I'invention.

La boite de montre des figs 1 et 2 comprend notamment
une glace ! montée de fagon amovible sur la surface supé-
rieure 2 d’une carrure 3 dans laquelle est montée de fagon
classique un mouvement 4 équipé d’un cadran S. Un joint
d’étanchéité 6, masqué par une zone périphérique métallisée
7 de 1a glace et un réhaut 8 placé sur le cadran 5, est logé
dans une gorge 9 de la carrure 3. Selon I'invention, la glace 1
et la carrure 3 sont maintenues assemblées au moyen d’or-
ganes de liaison constitués par des pinces de serrage 10, en
forme de U. Chaque pince 10 comporte des branches 11, 12
entre lesquelles sont serrés les bords de la glace 1 et de la car-
rure 3. Les pinces 10 ne sont solidaires ni de la glace 1, ni de
la carrure 3, mais leur retenue est améliorée par le frottement
résultant de ’effort de séparation exercée sur la glace et la
carrure par le joint d’étanchéité 6. Elles sont bien entendu
mises en place par un engagement latéral, dans la direction
des fléches 13 de la fig. 1, sur les'bords de la boite de montre.
Comme on le voit dans la fig. 2, la carrure 3 porte 4 sa partie
inférieure des dégagements 14 dans lesquels sont escamotées
les branches 12 des pinces 10. )

Dans les figs 3 et 4, on a représenté un autre mode de
réalisation de I'invention, dans lequel les organes de liaison -
sont constitués par deux barrettes 15, qui s’étendent trans-
versalement sur la face supérieure de la glace 1. A chaque ex-
trémité des barrettes 15 est formée une pince de serrage 16,
17 dont la branche 18 non raccordée & la barrette vient s’in-
troduire dans des dégagements 19 lorsque les barrettes sont
engagées latéralement sur la boite dans la direction des flé-
ches 20. '

La fig. 5 représente une boite de montre semblable aux
précédentes, mais n’utilisant qu’une seule barrette 21 pour le
maintien de la glace 1 sur la carrure. )

Bien entendu, d’autres formes que la forme linéaire re-
présentée pourraient &tre envisagées pour les barrettes de
serrage des figs 3 a 5. De la méme fagon, et bien que I'inven-
tion soit particuliérement bien adaptée au montage d’une
glace s’étendant sur tout son pourtour jusque sur les bords
latéraux de la carrure comme indiqué sur les figures, cette
disposition n’est nécessaire qu’au voisinage des pinces de ser-
rage. Il est clair également que 'invention peut aussi bien
s’appliquer 4 la fixation simultanée d’une glace et d’un fond
sur une carrure.

Bien qu’elle ait été décrite en relation avec un mode de
réalisation particulier, la présente invention ne s’y trouve
nullement limitée, mais elle est au contraire susceptible de
nombreuses modifications et variantes qui apparaitront 4
I’homme de Part.
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