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sedadlo a opéradlo

Vakuové tvarovanéd a lehlenou pénowou

hmotou vyplnéné sedadlo a opéradlo se zvy-
- 8enou schopnosti odvddsni tdleané vlhkos-
ti, Je urdeno pro dopravni prost¥edky, p¥e-
v&3ns ogobni, ndkladni automobily atd.
Navrhované sedadlo a op&radlo zlepsuje
uZitné, hygienlckd, termoreguladni a ergo-
nomicke vlastnosti dosud vyrébénfch sedadel
a opéradel. Podstatou vyndlezu je, Ze me=~
zi_taZnou, prodysnou potahovou textilii a
taZnou negcodysnou PVC nebo PUR folif,
kterd umozZnuje prostorovou tvarovatelnost
vicevrstvého plodného Uivaru pomoci vakua,
jsou umistény nejménd dvé textilni vrstvy,
pFevding vldkenné, s riznym stupném jem-
nosti a navlhavosti vldken. Potahové tex-
tilie a licni vlédkennd vrstva jsou voleny
tak, aby umo#novaly p¥ijimdni t&lesné .
vlhkosti uZivatele pri pracovnim zatiZeni
sedadla &1 opéradla a jeji transport do
rubni vldkenné vrstvy a po odlehdeni se-
dadle a opdradla, zpétny transport télesné.
- vlhkosti z rubni vldkennd vrstvy do ovzdu-
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Predmdtem vyndlezu je vakuové tvarované a lehlenou pé-

novou hmotou vypln&né sedadlo a opéradlo se zvySenou schop-
nosti odvddéni télesné vlhkosti uZivatele s urlenim pro do-
pravni prost¥edky, prevdiné osobni a ndkledni automobily,
gutobusy, zemédélské s stavebni stroje.

Povrch navrhovaného sedadla a opdradla je tvoren pro-
dy%nou oboustranny priichod t3lesné vlhkosti umoZnujici, a
ve vSech smdrech taZnou potahovou textilii. Na funkinich
plochdch sededla a opdradla, tj. na plochéch, které pricha-
zeji bezprost¥edns do styku s uzivatelem, jsou pod pfodyé-
nou a ta¥nou potahovou textilii umistény nejméné dvé roz-
dilné vretvy textilnich materidlli, pFevdZné vldkennych,
s'rﬁznjm’stupném navlhavosti a jemnosti vldken a dalsi
vrestve je tvorena ve v3ech smérech taznou, prostup vzduchu
zemezujici £611f z PUR nebo PVC. Takto sloZeny, rozmdrové
tvarovany, plodny, vicevrstvy dtvar je pomoci vakua prosfo-
rové vytvarovén do tvaru sedadla &i opéradla a vyplnén leh-
genou pénovou hmotou, nap¥. PUR pénou, pfipedné dalsimi
ztuZujicimi nebo nosnymi prvky.

Navrhované vakuové tvarovené a lehlenou pénovou hmo-
tou vyplndné sedadlo a opéradlo,se zvySenou schopnosti od-
v4d¥ni t¥lesné vlhkosti uZivatele, zlepSuje uZitné, hygle-
nické, termoreguladni a ergonomické vlastnostil dosud vyra-
bénjch vekuové tvarovanych a lehéenou pénovou hmotou vypl-
hénjch gededel a opiradel pro dopravni prostredky.

V soudasnosti vyrdb&nd sedadla a opdradla, jejichZ
povrch tvo¥i taZné textilie na bazi gyntetickych polymerdi,
kaSirované, pripadn& laminové PUR nebo PVC £61if, neumoZ-
nuji v dostatedné nite odvdddni t&lesné vlhkosti uZivatele
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do ¢alounéni sededla ¢i opéradla tak, aby uzivatel bylr
neustdle ve styku s relativné suchym textilnim potsghovym
materidlem. Tento vieobecnd zndmy nedostatek se vyrobel
a konstrukté¥i tvarovenych a leh&enou pénovou hmotou vy-
plnénych sedadel a opéradel snaZi odstranit vytvorenim
systému kandlkd ne funkdnich plochdch sedadel a opéradel,
které napoméhaji proudéni vzduchu, odvéddéni tepla a téles-
né vlhkosti ufivetele, zachycené v potahové textilil se-
dadla & opéradla. P¥i normédlnich klimetickych podminkéch,
nebo v dopravnich prostf¥edecich s vlastnim klimetizelnim zea-
¥izenim a pPi dostatedné dimenzovaném desenovéni funkénich
ploch sedadel & opéradel, nebyvaji s odvodem t&lesného
tepla a vlhkosti do okoli zvld3tni problémy. Tyto se vSak
projevi za zvySenych teplot nad 35°%, které vSek nejsou
v uzavienych dopravnich prostfedcich v letnim obdobi Zdd-
nou zvliStnosti. Tehdy dochdzi ke kondenzaci télesné vlh-
kostl v potshové textilii a po jejim nasyceni je uZivatel
trvale ve styku s mokrym textilnim potshovym materidlem,
co¥ zékonitd sni¥uje u¥itné, hygienickdé e ergonomické
vlastnosti téchto sedadel.

Uvedené nedostatky plnd odstranuje navrhované Yefeni
" vakuové tvarovaného a lehdenou pénovou hmotou vyplnéného
sedadla a opéradla se zvySenou schopnosti odviddn) téles-
né vlhkosti u¥fivatele. Potghovd textilie .1 navrhovaného
sedadla &1 opéradla jJe tvofena ve v3ech smérech taZnym a
oboustrannd prichod tdlesné vlhkosti umo¥nujicim dpletem
z vybranych, pfevééné vysoce roztafnych chemickych niti
ze syntetickych polymeri.

Na funkdnich plochéch sedadla &i opéradla jsou pod
rozmérové tvarovanym vysekem nebo vyrezem taZné a prodys-
-né potahové textilie 1 umistény rozmérové tvarované vy-
geky nebo vy¥ezy nejmén& dvou rozdilnych vrstev textilnich
materidld, prevdZné vldkennych, s riznym stupném navlha-
vosti a jemnosti vldken. Licni vlékennd vrstva 2 , pFilé-
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hejici k potahové textilii 1l ;Je = vyhodou tvoFena prevai-
né hrubSich, vybranych chemickych vlédken ze syntetickych po-
lymerd, kterd msji navlhevosti men3i neZ 5 %. Rubni vldken-
néd vratva 3I umisténd pod lieni vrstvou 2 ( Je & vyhodou
tvoYena z prevdiné Jemnych vybranych chemlckych vldken
z p¥irodnich polymerd, nebo vybranych p¥irodnich vléken,
pr¥ipadné jejich smési, jejichZ navlhavost je v&t3i neZ 20 %.
Pro zyySeni uZitnych, hygienickych a termoregulaénich vlast-
nosti sededla a opéradla je Zddouci, aby rozdil navlhevosti
vldken v lieni 2 & rubni vldkenné vratvé 3 byl co nej-
vétsi, Takto vytvoreny, rozmérové tvarovanj:'éésteéné vice~
vratvy, plod3ny textilni dtvar je na rubni strané celoplosné
kaSirovédn, p¥ipaedné laminovédn ve v3ech smérech taZnou, pros-
tup vzduchu zemezujici PVC nebo PUR folii 4 . Vznikly, roz-
m¥rové tveroveny, vicevrstvy ploSny utver jg‘moéno na vhod-
ném strojnim za¥izeni pdmoci vakua prostorové vytvarovat do
tveru sedadla ¢i opéradla a vyplnit PUR'pénou nebo jinou
lehenou pénovou hmotou, pfipadné daliimi ztuZujicimi nebo
nosnymi prvky a zisket tek sedadlo nebo opéradlo se zvySe-
nou schopnosti odvddéni télesné vlihkogti uZivatele.

Vldkenné vratvy 2

‘nou potehovou textilii L. na funkénich plochach sedadla
&1 opdraedlas, mohou byt nezpevnény, nebo ks?dd semostatné
zpevnéna propletenim vaznou niti, vpichovénim, nebo zpevné-
na jinym mechanickym nebo chemickym zplisobem. Z hlediska
Gspory pracnosti p¥i pripravé, tzn. p¥i tvorbé rozmérové
tvarovenyjch vysekd nebo vyifezl a ndsledné manipulaci s ni-
ml, je vyhodné vldkenné v;stvy 2 | 3 spojit a zpevnit
vpichovénim nebo .proS3itim niti do vicevrstvého plosného
textilniho dtveru 7 . Z hlediska dspory pracnosti p¥i p¥i-
pravé a z hlediska zvySeni uZitnych a estetickych vlast-.
nosti sedadel a opéradel, lze & vyhodou pouZit vicevrsivou
objemnou textilii 5 ’ Jejlz lieni - hydrofobni 2 a rub-
ni - hydrofilni vlakenna vratva 3 s Jjsou spolu v jedne
pracovni operaci spojeny propletenlm vaznou niti ji v ple-
tafské vazbé v kompakini vicevrstvou objemnou textilii 5

dle A0 250 185.

3‘ umisténé pod taZnou, prodys-




, 261 933
Navrhované sedadlo a opéradlo umoZnuje p¥i pracovnim

zeti%eni funkénich ploch prostup t&lesné vlhkosti uZivate-
le prodySnou potehovou textilii 1 a licni vldkennou vrst-
vou 2 vytvorenou z hydrofobnich vldken, do rubni vldken-
né vratvy 3. vytvorené z hydrofilnich vlédken. Zde dochézi
ke kondenzé;i télesné vlhkosti, zatimco uZivatel je stdle
ve styku s relativné suchou potahovou textilii 1, kterad
je od kondenzované t&lesné wvlhkosti v rubni - hydrofilni
vldkenné vrstvé 3 1izolovdna licni —rhydrofobni vldkennou
vratvou _g . -

P¥1i odlehdeni sedadla &i opéradla, nastidvd relaxsace
dosud stladenych hrubSich hydrofobnich vldken v licni vld-
kenné vreestvé 2 , prostor mezi relaxujicimi vldkny se vy-
plni zvét3enym objemem vzduchu a umoZni se tak odvéddéni na-
hromedéné t&lesné vlhkosti z rubni 3 pres licni vldkennou
vestvu 2 @ oboustranné prodySnou pézahovou textilii 1
do ovzdusi. -

Prikled provedeni vyndlezu je mndzornén ns priloZeném
vykresu, kde obr. 1 gnadi Yez vakuovd tvarovaﬂjm a lehde-
nou pénovou hmotou vyplnénym sedadlem se zvySenou schopnos-
ti odvéddéni télesné vlhkosti s pouZitim dvou vrstev rozdile
nych textilnich vldkennych materidld e obr. 2 znali Fez va-
kuové tvarovenym e lehSenou psnovou hmotou vyplhénjm sedad~
lem se zvy3enou schopnosti odvdddni t8lesné vlhkosti s pouw
2itim vicevrstvé objemné textilie, tak jak je uvedeno 1
v prikladech pouZiti.

Priklad 1 :

Pod rozmérové tvarovanym vyrezem nebo vysekem vsemi
sméry taZné a oboustranné prodysiné potsghové textilie 1
sedadla ¢i opéradla, tvoiené osnovnim smyclkovym uUpletem
o slozeni ‘

75 % PAD hedvati 100 dtex £ 24 x 2 MVR

25 % PAD hedvdhi 100 dtex f 24 x 2 MNR
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plodné hmotnosti 445 g.m.~“ a tlous¥ce 2,1 mm, jsou v mis-
tech funkinich ploch umistény rozmdrové tvarované vyiezy-
dvou vldkennych vrstev 2, ;2 g8 riznym stupndm navlha-
vostl a jemnosti vldken. Kazdd %ldkennd vrstva je samostat-
né zpevnéna vpichovdnim v podtu 80 vpichid na.cmec Licni
vldkenné vrstva 2 0 ploSné hmotnosti 420 g.m -2 g tlpué%-
ce 3,5 mm obsghuje PES gtPiZ jemnosti 17 dtex a délce vlé-
ken 60 mm, rubni vldkennd vrstva 3 o plo$né hmotnosti
340 g.m-2 a tlous¥ce 2,8 mm obsahdgg bavlnéné vickové odpa-
dy.

2

Takto vytvofeny, rozmérové tvarovany, ddstedné vice-
vretvy plodny textilni dtvar je na rubni strand celoplodnd
kasirovédn, ve vS8ech smérech. ta¥nou, prostup vzduchu zamezu-
~Jici PUR £6111i, pomoci vakua prostorové vytvarovan do tva-
ru sedadla ¢i opéradla a posléze vyplnén PUR pénou.

P¥iklad 2:

Pod rozmérové tvarovenym vyrezem nebo vysekem viemi
sméry taZné, oboustranné prody3né potshové textilie 1l se-
dadla &i opdradla, tvo¥ené osnovnim smyckovym Upletem o
slofeni s |

70 % PAD hedvédbi 100 dtex £ 24 x 2 MVR
30 % PES hedvdbi 110 dtex £ 36 x 2 PM MR

plo3né hmotnosti 340»g.m"2 a tlous¥ce 1,8 mm, je v nistech
funkénich ploch sedadls &i opéredle umistdn tvarovany vysek
nebo vy¥ez vicevrstvé objemné textilie 5 , jejiZ liocni vld-
kennd vretva 2 o plo3né hmotnosti 460‘-3».m"2 je tvoYena
PES st¥i¥{ jemnosti 20 dtex a délce vldken 80 mm a rubni
vldkennd vrstva'ii o plo$né hmotnosti 380 g.m"2 je tvore-
na Vg gt¥iZi o jemnosti 7,2 dtex a délce vldken 60 mm. Ob&
vldkenné vretvy jsou v jednom pracovnim cyklu spojeny a

- zpevn&ny propletenim PES hedvédbim 167 dtex £ 36 x 1 PM NR
v suknové vazbé o hustoté 20 Fddkl na 10 cm a vytvari tak
kompaktni vicevrstvou objemnou textilii 5 o plosné hmot-
nosti 845 g.m-2 a tlous¥ce 9,6 mm. VytvoYen§ rozmsrové
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tvaroveny, Cdstedné vicevraivy plodny textilni dtvar, se-

stdvajici z osnovniho smySkového Upletu .E_ a vicevratvé

objemné textilie 5 , je na rubni strané celoploiné kasi-
rovédn ve vSech smé;ech taZnou, prostup vzduchu zamezuji-

of PUR folii, pomoci vakua prostorové vytvarovdn do tva-

ru sedadla nebo opéradla & posléze vyplnén PUR pénou.

1,

PREDMET VYNALEZU

Vakuové tvarované a lehlenou p&novou hmotou vyplnéné
sedadlo g opéradlo se zvySenou schopnosti odvddéni té&-
lesné vlhkosti uZivatele, urdené pro dopravni prostied-
ky, zlepSujici uzZitné, hygienické, termoreguladni a
ergonomické vlastnosti sedadel a opdradel, sestdvajici
z prody3né a vSemi sméry tae¥né potshové textilie
umo¥nujici oboustranny prichod tdlesné vlhkosti a nej-
méné dvou textilnich, prevdiné vldkennych vrstev a
g riznym stupném nevlhavosti & jemnosti vlédken,
umisténych na funkdnich plochéch sedadel a opdradel,
umo¥nujici p¥i zeti¥eni sedadls s opéradla prostup té—
lesné vlhkosti uZivatele pYes prody$nou potahovou tex-
tilii a licni vldkennou vrstva do rubni vlédken-
né vratvy y kde dochdzi ke kondenzaci té&lesné vlh-
kostl a po odlehéeni sedadlg g opéradls uZivatelem
k ndslednému odpa¥eni télesné vlhkosti prichodem v14-
kennou vrstvou a prodysnou potahovou textilii
do ovzdusSi, vyznedujici se tim, Ze mezl oboustrannd
prodySnou, v3emi smery taznou potahovou textilii (1)
z vybranych, prevdZné vysoce roztafnych chemickych
vléken ze syntetickych polymerd a viemi sméry taZnou,
prostup vzduchu zamezujici, vsgkuem prostorovou tvaro-
vatelnost vytvoreného vicevrstvého ploiného dvaru
umo¥nujici  PVC nebo PUR £461ifi (4) jsou na funkénich
pchhéch sedadla a opéradle umistény nejmén& dvé vrst-
vy textilnich materidll, pfevdZn& vldkennych, s riznym
stupném navlhevostl a jemnosti vldken, kdy licni vld-.
kennd vrstva (2) je s vyhodou tvo¥ens prevédinéd hrubii-
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ml, vybrenymi chemickymi vlidkny ze syntetickyjch poly-.

merd, které maji navlhavost men3{ ne3 5 % a rubni vld-
kennd vrstva (3) je s vyhodou tvorens pfevdZnd jemndj-
$imi, vybranymi chemickymi vldkny z p¥irodnich polyme-
ri, nebo vldkny prirodnimi, p#¥ipadn¥ Jejich smési, je-
JichZ navlhavost je v8t3{ ne¥ 20 %.

Vekuové tvarovené a lehdenou p&novou hmotou vypln&né
sedadlo a opéradlo se zvySenou schopnosti odvdddni t&-

- lesné vlhkosti uZivatele podle bodu 1, vyznadujici ae

tim, Ze mezi oboustrannd prodysSnou, vSemi smgry za¥%nou
potahovou textilii (1) e vSemi sméry taZnou, prostup
vzduchu zemezujici PVC nebo PUR folii je na funkdnich
plochdch sedadla a opéradle umisténe vicevrstvd objem-
néd textilie (5), jejiZ licni vldkennd vrstva (2) je

8 vyhodou tvorYena pievdZné hrubSimi, vybranymi chemic-
kymi vldkny ze syntetickych polymerd, kterd maji navl-
havost men3i neZ 5% a rubni vldkennd vrstva (3) je s vy-
hodou tvorena prevdiné jemnéjsimi, vybranymi chemicky-
mi vldkny z pfirodnich polymerl, nebo vldkny prirodni--
mi, pfipadné jejich sméasi, jejich¥ navl_havost je vét-
81 ne% 20%, pridem¥ vldkenné vrstvy (2) & (3) jsou
vzdjemné v jednom pracovnim cyklu spojeny a zpevnény
propletenim vaznou niti (6) z pfirodnich nebo chemic-
kych vldken v pletarské vazbd& a vytvd¥i tak kompaktni
vicevrastvou objemnou textilii (5).

Vakuové tvarované a lehdenou p&novou hmotou vyplnéné
sedadld a opéredlo se zvySenou schopnosti'odvédéni té-
lesné vlhkosti uZivatele podle todu 1, vyznelujici se
tim, e mezi oboustranné prody3nou, viemi sméry taZnou
potahovou textilii (1) e v3emi sméry taznou, prostup
vzduchu zsmezujici PVC nebo PUR f4lii je na funkdnich
plochdch sedadla a opéraedla umisténa nejméné dvouvrst-
vé vpichovand textilie (7), jejiz 1licni vldkennd
vratva (2) Je s vyhodou tvorena prevaZné hrubSimi vy-
branymi chemickymi vlékny ze syntetickych polymeri,
které maji nevlhavost mensi neZ 5% a rubni vldkennd
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vratva (3) je s vyhodou tvorena pfevdiné jJjemnéj3imi,
vybranymi chemickymi vldkny z p¥irodnich polymerd ne-
bo vybranymi p¥irodnimi vldkny, p¥ipadné jejich smési,
jejichZ navlhavost je v&t3i neZ 20%, p¥ilemZ vldkenné
vratvy (2) a (3) jsou vzdjemn& mechanicky spojeny a
zpevnény vpichovdnim a vytvari tek kompaktini vicevrst-
vou vpichovanou textilii (7).

1 vykres
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Obr. 1
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